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N O A M A BRANŻOWA BN-81 

WYROBY 
Metody badań wyrobów 8512-02.11 

GALANTERYJNE galanteryjnych 
Zamiast 

Zamki błyskawiczne BN-70/ 8511-10 ') 

Badanie trwałości Grupa katalogowa 1154 

l. Przedmiotem normy jest metoda badania trwałości 
zamka błyskawicznego o długości me mniejszej ni z 
220 mm. 

2. Warunki prowadzenia badań wg BN-80/ 
8512-02.00 p. 2. 

3. Zasada badania trwałości polega na sprawdzeniu 
poprawności działania zamka błyskawicznego, zamoco­
wanego w przyrządzie naprężającym go ~iłą wzdłużną 
P_. i czterema parami sił poprzecznych Pp podczas 
cyklicznego otwierania i zamykania łańcucha spinają­
cego na stałej długośc i ł80 mm do wymaganej wg nor­
my liczby cykli T, bez uszkodzenia jego elementów. 

4. Określenia. Cykl - otwarcie j zamknięcie zamka 
za pomocą suwaka. 

5. Aparatura. Urządzenie umożliwiające badanie 
trwałośc i zamka błyskawicznego pod obciążeniem czte­
rech par sił poprzecznych Pp przyłożonych do boków 
taśm w stałych odstępach co 50 mm i siły wzdłużnej 
P. przyłożonej do dwu końców taśm zamka, rozsta­
wionych na odległośc nastawioną, określoną na rys .. l 
symbolem a. 

Wielkości sił Pp i Pw powinny być nastawialne w za­
leżności od wielkości zamka błyskawicznego (szerokości 
łańcucha spinającego ) . 

Aparat powinien być wyposażony w mechanizm do 
przesuwa nia suwaka zam ka ruchem posuwisto-zwrot­
nym na stałej długości 180 mm •. zliczający liczbę cykli 
otwarć i za mknięć za mka na tej długości. 

6. Wykonanie badania. Badanie należy pr.zeprowadzić 

na za mku o długośc i powyżej 400 mm. W przypadku 
badania za mków o długości 220 + 400 mm, do dol­
nych końców zamka należy doszyć taśmy włókiennicze 
w sposób umożl iwiający swobodną pracę suwaka na 
odc inku 180 mm wg rys. l. Górne końce taśm zamknię­
tego zamka należy mocować w szczękach zaciskowych 

1
) W zakresie p . 5.4.9. 

urządzenia utrzymującego zamek w naprężeniu wzdłuż­

nym . 
Dolne końce zamka po naprężeniu siłą wzdłużną Pw 

wg tablicy należy unieruchomić zacisk.iem .• 

Na tak zamocowany zamek należy założyć z każdej 
st~ony po 4 zaciski, w sposób umożliwiający swobodny 
przesuw suwaka wg rys. l . 

Podczas badania suwak powinien być odblokowany 
przez uniesienie zaczepu blokady. Każdy z zacisków na­
leży obciążyć siłą poprzeczną PP wg rys. 2 o wartości 
podanej w tablicy. 

Każdy z zacisków należy obciążyć wg rys. 2: 
masą Q = 170 g dla siły Pp = 0,2 daN, 
masą Q = 500 g dla siły Pp = 0,6 daN. 

Górne końce zamka należy rozsunąć na odległość a 
wg tablicy. 

Podczas badania suwak powinien przesuwać się po 
łańcuchu spinającym ruchem posuwisto-zwrotnym 
z prędkością 100 + 120 mm/s na długości 180 mm. 

Badanie naieży prowadzić do osiągnięcia liczby cykli 
podanych w normie przedmiotowej. 

Wielkość zamka - 7 

Parametr 
Jednostka cyfra KTM 

miary 
l 12 131 41 5 617j 8 

Naprężenie pC'przecz-
n e na jednym zacisk u da N 0.2 0,6 

Pp / 

' Naprężenie wzdłużne 
da N 2 3 

P •. 

Odległość zacisków 
wzdłużnych mm 50 60 

a 

Na jednym zamku należy przeprowadzić jedno ba­
danie. 
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7. Ocena badania. Zamek błyskawiczn y na l eży uznać za dobry, jeżeli podczas badania nie stwierdzóno uszko­
dzenia zamka. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. IDiłytlltja opracowująca 110rmę - Centralne Laboratorium 
Przem;· llłu Artykułów Technicznych i Galanteryjnych. Łódź. 

1. )lltołlle zmiany w stosunku do BN-70/8511-10 p. 5.4.9. Zmie­
niono zasadę badania przez zastąpienie si ły przesuwu suwaka siłami 
napięcia wzdłutnego i bocznego zamka. 

3. NonDy związane 
BN-8018512-02.00 Metody badań wyrobó w galanteryjnych. Za mki 

błyskawiczne. Posta no wienia ogó lne 
4. No,.y ZllJr&lkZRe 

Anglia BS 3084:1963 Specification for metallic ~!ide fastcncrs 

CSRS CSN 93 62 10 Kovova 7.drhovadla 
NRD TGL 328 15 ( 1977) Rcissvcrschli.issc ans Plast. Tcchnischc 

Bedi ngungen 
RFN DIN 3419 ( 1975Y Reissvcrsch iOsse . Tcchnischc Lieferbcdingun­

gen 
S. Autorzy projektu normy - Rud olf Cieś lar - Cieszyń ska 

Fabryka Zamków Błyskawicznych ZAMPOL. Cieszy n, mgr inż . 

Urszula Jagoda- Wasilewska - Zakłady Wyrobów Galanteryjnych 
im. M. Fo rna lskiej WAGMET, Łódź. Marek Sobicszc1..ań ski -
Ce ntralne Labo ratori um Przemysłu Artykułów· Technicznych i Ga­
lanteryjnych , Łódź. 


