UKD 672.88

NORMA

BRANZOWA

GALANTERIA Okucia metalowe
METALOWA 5 ;
Karabinczyki
Grupa katalogowa 1154
1. WSTEP Dopuszcza sie¢ odcienie barwy w ochronnej powtoce

Przedmiotem normy sa karabinczyki metalowe, prze-
znaczone do wyrobow, kaletniczych, rymarskich, okuc
pokrowcowych 1 plandekowych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznmaczenie — wg KTM
podbranza 0654, uzupetniony nazwa wyrobu, symbo-
lem typu oraz numerem normy.

2.2. Typy. W zaleznos$ci od cech konstrukcyjnych,
rozréznia si¢ nastgpujgce typy karabinczykow:

A — wg rys. 1,
B — wg rys.

C — wg rys. 3,
D — wg rys. 4,
E — wg rys. 5,
F — wg rys. 6,
G — wg rys. 7,
H — wg rys. 8.

2.3. Przyklad oznaczenia okucia metalowego (0654),
pozostatego (-9), rymarskiego (3), taczacego (1), kara-
binczyka (-2), produkeji ZWG ,,Lubaczow™ (2), bez do-
datkéw wielkosci 40 mm (1), stalowego z drutu (1),
niklowanego (1), liczbie kontrolnej (0}, typu C:

KTM 0654-931-221-110
KARABINCZYK C BN-89/8511-31

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Karabinczyki powinny by¢
wykonane zgodnie z zatwierdzonym wzorem lub wg
dokumentacji uzgodnionej pomigdzy producentem 1 od-
biorca, uwzgledniajgce] wymagania niniejsze] normy.
Wszystkie czedci sktadowe karabinczyka powinny paso-
wac do siebie 1 swobodnie si¢ poruszac. Zamykanie po-
winno odbywaé si¢ lekko, bez zadnych zacig¢. Powierz-
chnia karabinczykdéw powinna byé gladka, bez ostrych
krawedzi, zadzioréw, pgknigé¢ 1 naderwan. Kolor po-
wloki galwanicznej powinien by¢ jednolity. bez plam.

cynkowej chromianowane;.
3.2. Glowne wymiary w mm — wg rys. 1 = 8.
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Rys. 1. Karabinczyk typu A
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BN-90/8511-31-2

Rys. 2. Karabinczyk typu B

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykutdw Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Wiokiennictwa dnia 20 czerwca 1990 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 stycznia 1991 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1990, poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1991,

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 075 Nakt. 400 +27 Zam. 1664/90/5
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Rys. 3. Karabinczyk typu C
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BN-90/85I1-31-4

Rys. 4. Karabinczyk typu D
2 — oska, 3 — sprezynka, 4 — zapadka

1 — korpus,
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Rys..5. Karabinczyk typu E

! — korpus, 2 — ofka, 3 — sprezynka, 4 — zapadka, 5§ — ramka, 6 — rolka ramki
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L‘_“—"‘ BN-90/85M-2 -0 Rys. 8. Karabinczyk typu H

I — korpus karabinczyka, 2 — ucho, 3 — suwak, 4 — sprezyna -
Rys. 6. Karabinczyk typu F
! — kotko, 2 — oska, 3 — sprezynka, 4 — zapadka, 5 — hak
3.3. Materialty — wg tabl. 1.

Tablica 1. Materiaty

A Symbol “zedci
P Caee Materiat
typu sktadowe
" < drut stalowy 1,2X0,8-pa-410 + 590
23:03 - wg PN-82/M-80089
13:02 B drut stalowy GT5-Ow-S12S wg
PN-67/M-80026
)
c drut stalowy GTS5-Ow-St2S wg
PN-67/M-80026
T korpus taSma stalowa Sl-bo-M-T-K-0,8x
R wg PN-73/H-92327
/ : drut sprezynowy BII-D65A lub
D s
? sprezynka CI wg PN-71/M-80057
/ ofka drut @ 2 ze stali St3 wg PN-85/
/ H-93210
8 ? korpus
"-‘\")_ / zapadka tasma stalowa Sl-bo-M-T-K-),8x
© ; care wg PN-73/H-92327
/ E rolka ramki
. drut sprezynowy BII-D65A lub
141 Tk CI wg PN-71/M-80057
oék drut @ 2 ze stali St3 wg PN-85/
4 H-93210
hak tasma stalowa Sl-bo-M-T-K-0,8x
S~ e G wg PN-73/H-92327
14:03 35
- g drut sprezynowy CI @ 0,5 wg
32:03 = SNSC/EETST & | ks PN-71/M-80057
. nit stalowy ze tbem kulistym 2x15
—J wg PN-70/M-82952
A
Korpus blacha mosigzna M6326 wg
B PN-80/H-92720
Rys. 7. Karabificzyk typu G G - —
I — korpus karabinczyka, 2 — zatrzask, 3 — sprezyna, 4 — nit zatrzask taSma mosigzna M63r wg PN-80/
z tbem grzybkowym H-92816
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cd. tabl. 1
Symbol Czgscl Material
typu skltadowe
svne drut braz B62z9 lub z8 wg PN-79/
Spreeyna H-93831
G
" nit mosigzny ze tbem grzybko-
i wym @2x7 we PN-70/M-82958
korpus
ucho stop cynku z 4lA wg PN-80/
H H-87101
suwak
" drut spr¢zynowy BI lub BII wg
SRR PN-71/M-80057

3.4. Wykonczenie. W celu zabezpieczenia przed ko-
rozja, karabinczyki powinny by¢ pokryte powlokami
galwanicznymi — dekoracyjnymi lub dekoracyjno-
-ochronnymi, zgodnie z BN-88/8510-05 lub ochronng
powloka cynkowa, zgodnie z PN-82/H-97005.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowania jednostkowe. Karabinczyki o jed-
nakowym oznaczeniu wg 2.3 nalezy pakowaé w pudetka
z tektury wg PN-89/0-79401 lub torby foliowe wg
PN-81/0-79781. '

Pudetka powinny by¢ oklejone ta§ma papierowa wg
PN-75/P-50551. Torby foliowe powinny by¢ zamknigte
przez zgrzewanie,

Masa brutto pudetka nie powinna przekraczac 2.5 kg,
torby foliowej] — | kg.

Dopuszcza si¢ inny sposob pakowania, po uzgodnie-
niu pomigdzy producentem 1 odbiorca.

4.1.2. Opakowania transportowe. Pudetka lub torby
foliowe z zapakowanymi karabinczykami nalezy pako-
wa¢ w skrzynki z tarcicy wg PN-72/D-79601 lub pudia
tekturowe wg PN-73/0-79402. Skrzynki lub pudta po-
winny by¢ wylozone papierem, w celu zabezpieczenia
opakowan jednostkowych przed przesuwaniem i defor-
macjg. Skrzynki nalezy zbi¢ gwozdziami i zabezpieczy¢
tasma stalowg wg PN-73/H-92326. Pudtfa tekturowe na-
lezy oklei¢ taSma papierowa wg PN-75/P-50551. Masa
brutto jednej skrzynki lub pudia nie powinna prze-
kracza¢ 50 kg.

4.2. Znakowanie opakowan

4.2.1. Znakowanie opakowan jednostkowych. Na kaz-
dym pudetku lub wewnatrz torby foliowej powinna
znajdowaé si¢ metka, zawierajaca, zgodnie z PN-76/
0-79251, co najmniej nastgpujace dane:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) liczbg sztuk w opakowaniu,

d) dat¢ pakowania,

¢) znak kontroli jakosci.

4.2.2. Znakowanie opakowan transportowych. Na kaz-
dym opakowaniu powinna znajdowal si¢ przywieszka
lub nalepka, zawierajaca, zgodnie z PN-85/0-79252,
co najmniej nast¢pujace dane:

a) nazwe¢ 1 adres producenta,

b) nazwe¢ i adres odbiorcy,

¢) oznaczenie wg 2.3,

d) datg pakowania,

e) znaki informacyjno-ostrzegawcze.

Specyfikacja powinna znajdowac si¢ wewnatrz opa-
kowania. h

4.3. Przechowywanie. Karabinczyki nalezy przecho-
wywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych
w temperaturze od -5 do +30°C i wilgotnosci wzgled-
nej powietrza do 65%, w warunkach zabezpieczajgcych
wyrob przed szkodliwym wplywem chemikalidw.

4.4. Transport. Karabinczyki nalezy przewozié
w opakowaniach krytymi srodkami transportu, w spo-
sOb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem, uszkodze-
niami mechanicznymi i szkodliwym dziataniem czynni-
kéw chemicznych, zgodnie z aktualnie obowigzujacymi
przepisami transportowymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Karabinczyki nalezy poddaé na-
stepujacym badaniom:

a) ogledzinom zewngtrznym (3.1),

b) sprawdzeniu wymiardéw :(3.2),

c¢) sprawdzeniu wykonczenia (3.4).

5.2. Kontrola jako$ci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem do
badan karabinczyki nalezy podzieli¢ na oddzielne partie,
skladajace si¢ z wyrobOow jednego oznaczenia wg 2.3,

Liczno$é partii  nie  powinna  przekraczac
150000 sztuk.

5.2.2. Spos6b pobierania prébek. Z partii karabinczy-
kow przeznaczonej do badan wg 5.1a) i b) nalezy po-
bra¢ probki metoda losowa ,na slepo” wg PN-83/
N-03010. Do badan wg 5.lc) nalezy pobraé¢ probki
metoda losowg na ,$lepo” wg PN-83/N-03010 z partii,
ktora przeszia z wynikiem dodatnim badania wg 5.1a)
i b).

5.2.3. Poziom kontroli

a) przy badaniu wg 5.1a) 1 b) — I ogdlny wg PN-79/
N-03021, _

b) przy badaniu wg 5.1¢) — specjalny S-3 wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w; — maksimum 2,59%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania oraz wa-
runki przejScia — wg PN-79/N-03021. Plan .badania
przy poziomie kontroli I ogélnym wg tabl. 2, przy po-

ziomie kontroli S-3 — wg tabl. 3.
Tablica 2. Badanie wg 5.1a) i b)
Kontrola Kontrola Kontrola
Liczno$¢ partii normalna obostrzona ulgowa
N
n [M1|mz n 1”1'1|P?12 n |m.|mz
sztuk

do 500 200 1 |%2 0| ) 8§10 2
501 = 1200 321 2| 3 13 | 1 3
1201 = 3200 500 3145012 (3 |20101 4
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cd. tabl. 2
Kontrola Kontrola Kontrola
Licznos¢ parti normalna obostrzona ulgowa
N
n m, | m: n my| m n hy | Mz

sztuk

3201 = 10000 80| 5] 6] 80 3| 4 [32] 2] 5

10001 = 35000 125 7 8 11251 5 6 |50 ] 3 6

35001 + 150000 200 10f 112001 81 9 |80 | 3| 8
n — liczno§¢ probki,
my — liczba kwalifikujgca,
my — liczba dyskwalifikujaca.

Tablica 3. Badanie wg 5.1¢)

Kontrola Kontrola Kontrola
Licznos¢ partii normalna obostrzona ulgowa
N
Hl’ﬁ‘]lmz HIMII mz ﬂl”ﬂl”tz
sztuk . '
do 500 510 1 81 0 1 210 1
501 = 35000 200 1 2 wl ) g1 01 2
35001 <+ 150000 3212 3 13 1 3
n — liczno$¢ probki,
mi — liczba kwalifikujaca,
mz — liczba dyskwalifikujaca.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢
niec uzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiardéw nalezy przeprowadzi¢
za pomocg suwmiarki.

5.3.3. Sprawdzenie wykonczenia. Sprawdzenie jakosci
powlok galwanicznych dekoracyjnych i dekoracyjno-
-ochronnych — wg BN-88/8510-05, powloki ochronnej
cynkowej — wg PN-82/H-97005.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Karabinczyk niedobry. Karabinczyk nalezy
uzna¢ za niedobry, jezeli chociaz jedno badanie wg 5.1
da wynik negatywny.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ karabinczykéw nalezy
uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych nie osiggnie liczby dyskwalifikujgcej.

KO'NILETE

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Artykutow Technicznych i Galanteryj-
nych, Laodz.

2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.

Wspdlne wymagania
PN-80/H-87101 Stopy cynku do przerébki plastycznej. Gatunki
PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do pancerze-

nia kabli i opakowan

PN-73/H-92327 Tasma walcowana na zimno ze stali niskowgglowej'

PN-81/H-92611 Drut stalowy ciagniony dla lotnictwa

PN-80/H-92720 Mosiadz. Blachy i pasy

PN-80/H-92816 Mosiadz. Tasmy

PN-85/H-93210 Prety i druty stalowe ciggnione. Wymiary i rodzaje
+ powierzchni

PN-79/H-93831 Braz. Druty

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powloki
cynkowe

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowej ogdlnego
prezeznaczenia

PN-71/M-80057 Druty spre¢zynowe. Druty ze stali wgglowych, okrag-
fe, ogdlnego przeznaczenia

PN-82/M-80089 Drut stalowy introligatorski

PN-88/M-82952 Nity ze tbem kulistym

PN-88/M-82958 Nity ze Ibem grzybkowym

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy  wybor jed-
nostki produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawartoscia. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki

1 znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-89/0-79401 Opakowania jednostkowe tekturowe. Pudetka
PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia
PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.

Torby z folii polietylenowej zgrzewane
PN-75/P-50551 Tasma papierowa powleczona klejem
BN-88/8510-05 Wyroby galanteryjne. Powloki galwaniczne. Ogdine

wymagania i badania
Systematyczny Wykaz Wyrobéw, GUS, Tom 1, Warszawa, 1980

3. Symbol wg SWW — (6549,

4. Autorzy projektu normy — mgr Mirostawa Turska — Zaklady
Wyrobow Galanteryjnych WAGMET, Lodz, mgr inz. Grazyna Strek
— Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artvkutow
Technicznych i Galanteryjnych, Lodz.



