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N O R M A BRAN20WA BN-90 

GALANTERIA Okucia metalowe 
8511-31 

METALOWA 
Karabińczyki 

Grupa katalogowa 1154 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są karabińczyki meta lo we, prze­
znaczone do wyrobów, ka letniczych, rymarskich, okuć 
pokrowcowych i plandekowych. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy podział i o~naczenie - wg KTM 
podbranża 0654, uzupełniony nazwą wyrobu, symbo­
lem typu o raz numerem no rmy. 

2.2 . Typy. W za leżności od cech konstrukcyjnych , 
rozróżn ia si ę następujące typy karabińczyków: 

A wg rys. l , 
B wg rys. 2, 
C wg rys. 3, 
D 
E 
F-
G -

wg 
wg 
wg 
w o 

"" 

rys. 4, 
rys. 5, 
rys. 6, 
rys. 7, 

H - wg rys. 8. 
2.3. Przykład oznaczenia okucia metalowego (0654 ), 

pozostałego ( -9), rymarskiego (3) , łą czącego ( l ), ka ra­
bit'l czyka (-2), produkcji ZWG "Lubaczów" (2), bez do­
da tków wielkości 40 mm ( 1), stalowego z drutu (1), 
ni klowa nego ( l), liczbie kontrolnej (0), typu C: 

KTM 0654-931-22 1-110 

KARABIŃCZYK C BN-89/8511-31 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania ogólne. Karabińczyki powinny być 
wykonane zgodnie z za twie rdzonym wzorem lub wg 
doku men tacji uzgodnionej pomiędzy producentem i od ­
biorcą , u względni ającej wymaga nia niniejszej normy. 
Wszystkie częśc i składowe karabińczyka powinny paso ­
wać do siebie i swobodnie się poruszać. Zamykanie po­
winno ddbywać się lekko, bez żadnych zacięć. Powierz­
chnia karabińczyków po winna być gładka, bez o strych 
krawędzi, zad ziorów, pęknięć i naderwań . Ko lor po­
włok i galwanicznej powinien być jednolity, bez plam. 

D opuszcza s i ę odcienie ba rwy 
cynko wej chromianowanej. 

3.2. Główne wymiary w mm 
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Rys. l. Karabińczyk typu A 
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Rys. 2. Karabińczyk typu B 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Artykułów Technicznych i Galanteryjn ych 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włók iennictwa dnia 20 czerwca 1990 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1991 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 10/ 1990, poz. 23) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .ALFA" 1991. Drui<. Wyd. Norm . W-wa. Ark. wyd . 0,75 Nakl. 4·00 + 1.1 Zam. 1664/90/S 
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Rys. 3. Ka rabińczyk typu C Rys. 4 . Karabińczyk typu D 
l - ko rpus, 2 - ośka, 3 - sprężynka, 4 - zapadka 
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Rys .. 5. Karabińczyk typu E 
l - korpus, 2 - ośka, 3 - sprężynka, 4 - zapadka, 5 - ramka, 6 - rolka ramki 
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Rys. 6. Karabińczyk typu F 
l - kółko, 2 - ośka. 3 - sprężynka, 4 - zapadka, 5 - hak 
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Rys. 7. Karabińczyk typu G 
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l - korpus karabińczyka. 2 - zatrzask , 3 - sprężyna , 4 - nit 
z łbem grzybkowym 
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Rys. 8. Karabińczyk typu H 
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l - korpus karabińczyka, 2 - ucho, 3 - suwak, 4 - sprężyna 

3.3. Mateńały - wg ta bl. l . 

Tablica l. Materiały 

Symbol Części 
Material typu składowe 

A drut stalowy l ,2><0,8-pa-4 10 + 590 
wg PN-82/ M-80089 

B 
drut stalo\ljy GT5-0w-St2S wg 
PN-67/M-80026 

c drut stalowy GT5-0w-St2S wg 
PN-67/M-80026 

korpus taśma stalowa Sl-bo-M-T-K-0,8x 

zapadka 
wg PN-73/H-92327 

D sprężynka 
drut sprężynowy BII-D65A lub 
CI wg PN-71/M-80057 

ośka 
drut 0 2 ze stali St3 wg PN-85/ 
H-93210 

korpus 

zapadka taśma stalowa Sł-bo-M-T-K-0 ,8x 

ramka 
wg PN-73/ H-92327 

E rolka ramki 

sprężynka 
drut sprężynowy BII-D65A lub 

. CI wg PN-71/M-80057 

ośka 
drut 0 2 ze stali St3 wg PN-85/ 
H-932 10 

hak taśma stalowa Sl-bo-M-T-K-0,8x 

zapadka 
wg PN-73/H-92327 

F sprężynka 
drut sprężynowy CI 0 0,5 wg 
PN-71 / M-80057 

ośka 
nit stalowy ze łbem kulistym 2X 15 
wg PN-70/ M-82952 

korpus 
blacha mosiężna M63z6 wg 

G 
PN -80/ H -92720 

zatrzask 
taśma mosiężna M63r wg P -80/ 
H-928 16 
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cd. tabl. l 

Symbol Cz~ści 
Materiał 

typu składowe 

drut brąz B6z9 lub z8 .wg P -79/ 
'pręży na 

H-9383 l 
G 

nit 
nit mosiężny ze łbem grzybko-
wym 02X7 wg PN-70/M-82958 

korpus 

ucho stop cynku z 41A wg PN-80/ 
H 

suwak 
H-87101 

sprężyna 
drut sprężynowy Bl lub Bi l wg 
PN-71 / M-80057 

3.4. Wykończenie. W celu _ zabezpieczenia przed ko­
rozją, ka rabińczyki powinny być pokryte powłokami 
ga lwanicznymi - dekoracyjnymi lub deko racyjno­
-ochronnymi, zgodnie z BN-88/8510..{)5 lub ochronną 
powłoką cynk ową, zgodnie z PN-82/H~97005. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANI E 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1 .1. Opakowania jednostkowe. Karabińczyk i o jed­

nakowym oznaczeniu wg 2.3 należy pakować w pudełka 
z tek tury wg PN-89/0-79401 lub torby foliowe wg 
PN-8 1 /0-7978 1. 

Pudcłka powinny być o klejone taśmą papierową wg 
PN-75/P-50551 . Torby foliowe powinny być zamknięte 
przez zgrzewa nie. 

Masa brutto pudełka nie powinna przekraczać 2,5 kg, 
torby foliowej - l kg. 

Dopuszcza s ię inny sposób pakowa nia , po uzgodnie­
niu pomiędzy producentem i odbiorcą. 

4.1.2. Opakowania transportowe. Pudełka lub torby 
foliowe z zapakowanymi karabińczykami należy pako­
wać w skrzynki z tarcicy .wg PN-72/D-79601 lub pudła 
tek turow.e wg PN-73/ 0-79402. Skrzynki lub pudła po­
winny być wyłożone papierem, w celu zabezpieczenia 
opa kowań jednostkowych przed przesuwa niem i defor­
macją . Skrzynki należy zbić gwoździami i zabezpieczyć 
taśmą stalową wg PN-73/H-92326. Pudła tekturowe na­
l eży okle ić taśmą papierową wg PN-75/P-5055 1. Masa 
brutto jednej skrzynki lub pudła nie powi nna prze-
kraczać 50 kg. ' 

4.2. Znakowanie opakowań 
4.2.1. Znakowanie opakowań jednostkowych. Na każ­

dym pudełku lub wewnątrz torby foliowej powinna 
znajdować się metka, zawierająca, zgodnie .z PN-76/ 
0-79251, co najmniej następujące dane: 

a) nazwę lub znak producenta, 
b) oznaczenie wg 2.3 , 
c) liczbę sztuk w opakowaniu, 
d) datę pakowania, 
c) znak kontroli jakości. 
4.2.2. Znakowanie opakowań transportowych. Na każ­

dym opa kowan iu powinna znajdować się przywieszka 
lub nalepka, zawierająca , zgodnie z PN-85/ 0-79252, 
co najmniej następujące dane: 

a) nazwę i adres producen ta , 
b) nazwę i adres odbiorcy, 
c) oznaczenie wg 2.3, 
d) datę pakowania , 
e) znaki informacyjno-ostrzegawcze. 
Specyfikacja powinna znajdować się wewnątrz opa-

kowania. · · 
4.3. Przechowywanie. Karabińczyk i należy przecho­

wywać w pomieszczeniach suchych, przewiewnych 
w temperaturze od -5 do +30°C i wilgotności względ­
nej powietrza do 65%, w warunkach zabezpieczających 
wyrób przed szkodliwym wpływem chemikaliów. 

4.4 . Transport. Karabińczyki na leży przewozić 

w opakowaniach krytymi ś rodkami transpo rtu, w spo­
sób zabezpieczający je przed zawilgoceniem, uszkodze­
niami mechanicznymi i szkodliwym działaniem czynni­
ków chemicznych, zgodnie z aktualnie obowiązującymi 
przepisami transportowym i. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań . Karabińczyki należy poddać na-
stępującym badaniom: 

a) oględzinom zewnętrznym (3. 1 ), 
b) sprawdzeniu wymiarów 1(3.2), 
c) sprawdzeniu wykończe nia (3 .4). 
5.2. Kontrola jakości 

5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przystąpieniem do 
badań karabińczyki na leży podzielić na oddzielne partie, 
sk ładające się z wyrobów jednego oznaczenia wg 2.3. 

Liczność partii nte powinna przek raczać 

150000 sztuk. 
5.2.2. Sposób pobierania próbek. Z ·partii karabińczy­

ków przeznaczonej do badań wg 5. 1a) i b) należy po­
brać próbki metodą losową "na ś lepo" wg PN-83/ 
N..Q3010. Do badań wg 5.1c) należy pobrać próbki 
metodą losową na "ślepo" wg PN-83/N..Q30f0 z partii, 
która przeszła z wynikiem dodatnim bada nia wg 5.la) 

b). 
5.2.3. Poziom kontroli 
a) przy badaniu wg 5.1a) i b)- I ogó lny wg PN-79/ 

N..Q302 1, 
b) przy badaniu wg 5.1c)- specjalny S-3 wg PN-79/ 

N..Q3021. 
5.2.4. Wadliwość dopuszczalna w2- maksimum 2,5% . 
5.2 .5. ·Wybór i stosowanie planów badania oraz wa­

runki przejścia - wg PN-79/ N..Q3021. Plan. badania 
przy poziomie kontroli I ogó lnym wg tabl. 2, przy po­
ziom ie kontroli S-3 - wg tabl. 3. 

Tablica 2. Badanie wg S.la) i b) 

Kontrola Kontrola Kontro la 
Liczność partii normalna obostrzona ulgowa 

N 
n m t m z n m, m z n m, m z 

sztuk 

do 500 20 l - 2 
32 l 2 

8 o 2 

501 1200 32 2 3 13 l 3 

1201 3200 50 3 4 50 2 3 20 l 4 



BN-90/851 1-31 5 

cd. tabl. 2 

Ko nt rola Kontrola 
Liczność partii normalna obostrzona 

N 
n m, m , n "' ' m, 

sztuk 

320 1 10000 80 5 6 80 3 4 

10001 35000 125 7 8 125 5 6 

35 00 1 150000 200 lO li 200 8 9 

n - liczność próbki. 
1n1- liczba kwa li fi k ująca, 

m, - liczba dy;k wal ifikująca. 

Tablica 3. Badanie wg S.lc) 

Kontrola Kontrola 
Liczność pa rt ii normalna obostrzona 

N 
1/ /11) m, n fil ) 1112 

sztuk . 
do 500 5 o l 8 o l 

50 1 35000 20 l 2 
32 l 2 

3500 1 150000 32 2 3 

n- liczność próbki, 
I II I- liczba kwali f"ik uj<tca, 
1112- liczba dysk walifi k ująca. 

Kont rola 
ulgowa 

n m, m , 

32 2 5 

50 3 6 

80 3 8 

Kontrola 
ulgowa 

n /11) m, 

2 o l 

8 o 2 

13 l 3 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić 

nie uzbrojonym okiem. 
5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić 

za pomocą suwmia rki . 
5.3.3. Sprawdzenie wykończenia. Sprawd zen ie jakości 

powłok ga lwa nicznych dekoracyjnych i dekoracyjno­
-ochro nnych- wg BN-88/8510-05 , powło ki ochronnej 
cynkowej - wg PN-82/ H-97005. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Karabińczyk niedobry. Karabińczyk należy 

uznać za niedobry, jeże li chociaż jedno badanic wg 5. 1 
da wynik negatywny. 

5.4.2. Ocena partii. Partię karabińczyków należy 
uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeże li liczba 
sztuk nicdobrych nie osiągnie liczby dyskwa l i fikującej. 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . Instytucja opracowująca normę - Cen tralny Ośrodek Badaw­
czo-Rozwojowy Przemysłu Artykułów Technicznych i Galanteryj­
nych . Lódź. 

2. Normy i dokumenty związane 

PN-72/D-7960 ł Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbija ne. 
Wspólne wymagania 

PN-80/1-1 -87 101 Stopy cyn ku do prze róbki plastycznej. Gatunki 
PN-73/1-1-92326 Taśma stalowa walcowana na zimno do pancerze-

nia kabli i opakowań 
P 1-73/ H-92327 Taśma walcowana na zi mno ze stali niskowęglowej" 
P -81/H-926 11 Drut stalowy c iągniony dla lotnictwa 
P -80/ H-92720 Mosiądz. Blachy i pasy 
P -80/H-928 16 Mosiąd7 . Taśmy 

PN-85/ H-932 10 Pręty i d rut y stalowe ciągnione. Wymiary i rodzaje 
· powierzchni 

PN-79/H-9383 1 Brąz. D ruty 
PN-82/ H-97005 Ochrona przed k orozją. Elekt rolityczne powłoki 

cynkowe 
P -67/M-80026 Druty okrągłe ze stali niskow~glowej ogólnego 

przeznaczenia 
P -7 1/M-80057 Druty sprężynowe. D ruty ze stali \~glowych, okrąg­

łe, ogólnego przeznaczenia 
PN-82/M-80089 D rut stalowy introliga torski 

P -88/M-82952 ity ze lbe m kulistym 
P -88/M-82958 ity ze łbem grzybkowym 
PN-83/N-030 10 Sta tystyczna kontrola ja kośc i . Losowy· wybór Jed­

nostki produktu do próbki 
PN-79/N-0302 1 Statystyczna kontro la jakości . Kontrola odbiorcLa 

według oceny a lterna tywnej. Plany bada nia 
PN-76/0 -7925 1 Opa kowa nia jednostko we z zawartością. Znak i i zna­

kowanie. W ymagania podsta wowe 
PN-85/0-79252 Opakowania transpo rtowe z zawa rtością. Znaki 

i znakowanie. Wymagania podstawowe 
PN-89/0-7940 1 Opa kowa nia jednostkowe tek turowe. Pudclka 
P -73/0-79402 Opakowania transpo rtowe tekturowe. Pudla 
PN-81 / 0-7978 1 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych. 

Torby 7 fo lii polietylenowej zgrzewane 
PN-75/P-5055 1 Taśma papierowa powleczona k lejem 
BN-88/8510-05 Wyroby galanteryjne. Powłoki galwan iczne. Ogólne 

wymagania i bada nia 
Systematyczny Wykaz Wyrobów, G US, T om l , Wa rszawa. 1980 

3. Symbol wg SWW - 0654-9 . 
4. Autorzy projektu normy - mgr Mirosława Turska - Zakłady 

Wyrobów Galanteryjnych WAG M ET , Łódź, mgr inż. Grażyna St ręk 
- Centra lny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Artyk ulów 
Technicznych i Galanteryjnych , Łódź. 


