UKD 687.1:688.9

NORMA BRANZOWA

WYROBY
GALANTERYJNE
METALOWE

Emblematy do odziezy

BN-89
8511-29

Grupa katalogowa 1154

‘1. WSTEP
“Canik; Loty
Przedmiotem normy sg metalowe emblematy do
odziezy — przywieszki, plakietki, stosowane jako ele-
menty ozdobne w odziezy.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie — wg KTM
podbranza 2881, przy czym oznaczenie nalezy uzupet-
ni¢ nazwa wyrobu, numerem wzoru i numerem normy
branzowe;j",

2.2. Przyktad oznaczenia galanterii osobno nie wy-
mienionej (2881), emblematu do czapek i odziezy (-35)
pozostatego (9), mosi¢znego (-2) o numerze kolejnym
wyrobu (00-36), liczbie kontrolnej (7), numerze wzoru
(39):

KTM 2881-359-200-367
EMBLEMAT DO ODZIEZY 39 BN-89/8511-29

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Emblematy do odziezy po-
winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja tech-
niczng i zatwierdzonym wzorem. Emblematy nie po-
winny mie¢ ostrych krawedzi, zagigé, wgniecen i in-
nych znieksztalcenn tatwo dostrzegalnych nie uzbrojo-
nym okiem. Powierzchnia emblematu powinna byé
gladka, bez pecherzy, plam i wzerdw.

3.2. Wymiary i ksztatt emblematéw — wg dokumen-
tacji technicznej i zatwierdzonego wzoru.

Przyktadowe rozwigzania konstrukcyjne podano na
rys. 1 + 4.
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Rys. 2. Plakietka prostokatna

Zgtoszona przez Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Frzemysiu Artykutow Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora instytutu Widkiennictwa dnia 16 marca 1989 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1989, poz. 11)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1989.

Druk. Wyd. Morm. W-wa. Ark. wyd. 0,60 Nakt. 1000 + 40 Zam. 1403/89

Cena zt 50,00
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3.3. Materiat — wg tabl. 1.
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. Plakietka trojkatna z nitem
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Rys. 4. Plakietka zaginana

Tablica 1. Materiat

Matenat Wymagania wg
Tasma M63r
M0 M63z4 PN-80/H-92816
M68z4
;::g;‘ém ikt PN-79/H-92810
MIEz6

Dopuszcza si¢ stosowanie innych materialow o pa-
rametrach spelniajgcych wymagania niniejszej normy.

3.4. Wykonczenie. W celu zabezpieczenia przed ko-
rozjg emblematy powinny by¢ pokryte powlokami gal-
wanicznymi — dekoracyjnymi lub dekoracyjno-ochron-
nymi, zgodnie z BN-88/8510-05 lub lakierowane lakie-
rem bezbarwnym.

Powloka lakierowa powinna odznaczaé si¢ odpor-
noscig na zmiany temperatury w zakresie od -30 do
+60°C, dziatanie wody, srodkow chemicznych stoso-
wanych do prania i czyszczenia odziezy oraz na dzia-
lanie promieni stonecznych.

Grubos¢ powloki lakierowane] powinna wynosié¢ co
najmniej 5 pm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowania jednostkowe. Emblematy o jedna-
kowym oznaczeniu wg 2.1 nalezy pakowaé¢ w pudetka
z tektury wg PN-73/0-79401 lub torby foliowe wg
PN-81/0-79781.

Masa brutto pudetka nie powinna przekraczac¢ 2,5 kg,
torby foliowej] — 1 kg.

Pudetka powinny by¢ oklejone taSmg papierowg wg
PN-75/P-50551.

Torby foliowe powinny by¢ zamknigte przez zgrze-
wanie.

4.1.2. Opakowania transportowe. Pudetka lub torby
foliowe z zapakowanymi emblematami nalezy pako-
waé w skrzynki z tarcicy wg PN-72/D-79601 lub pudta
tekturowe wg PN-73/0-79402.

Skrzynki lub pudla powinny byé¢ wylozone papierem
w celu zabezpieczenia opakowan jednostkowych przed
przesuwaniem 1 deformacjg. Skrzynki powinny by¢ zbi-
te gwozdziami oraz zabezpieczone tasma stalowg wg
PN-73/H-92326.

Pudta tekturowe nalezy okleié taSmag papiecrowa wg
PN-75/P-50351.

Masa brutto jednej skrzynki lub pudia nie powinna
przekraczaé¢ 50 kg.

4.2. Znakowanie opakowan

4.2.1. Znakowanie opakowan jednostkowych. Na kaz-
dym pudetku lub wewnatrz torby foliowej powinna
znajdowac sig metka zawierajaca co najmniej nasig-
pujace dane:

a) oznaczenie wg 2.1,

b) nazwe lub znak producenta,

c) liczbg sztuk w opakowaniu,

d) date pakowania,

¢) znak kontroli jakosci.

4.2.2. Znakowanie opakowan transportowych. Na kai-
dym opakowaniu powinna znajdowac si¢ przywieszka
lub nalepka zawierajgca co najmniej nast¢gpujace dane:

a) oznaczenie wg 2.1,

b) nazwe i adres producenta,

¢) nazwg 1 adres odbiorcy,

d) dat¢ pakowania,

¢) znaki informacyjno-ostrzegawcze.
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Specyfikacja powinna znajdowac si¢ wewnatrz opa-
kowania.

4.3. Przechowywanie. Emblematy nalezy przechowy-
wac¢ w suchych i zamknigtych pomieszczeniach w tem-
peraturze od -5 do +30°C 1 wilgotnos$ci wzglednej po-
wietrza 30 + 65%, w warunkach zabezpieczajacych
wyrdb przed szkodliwym wplywem chemikaliow.

4.4. Transport. Emblematy nalezy przewozi¢ w opa-
kowaniach krytymi $rodkami transportu w sposob za-
bezpieczajacy je przed zawilgoceniem, uszkodzeniami
mechanicznymi 1 szkodliwym dziataniem czynnikow
chemicznych, zgodnie z aktualnie obowigzujacymi prze-
pisami transportowymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Emblematy nalezy poddaé¢ na-
stepujacym badaniom:

a) ogledzinom zewnegtrznym (3.1),

b) sprawdzeniu wymiarow (3.2),

¢) sprawdzeniu wykonczenia (3.4).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem

do badan emblematy nalezy podzieli¢ na oddzielne -

partie sktadajace si¢ z wyrobdw jednego oznaczenia
wg 2.1

Liczno$¢ partit nie powinna przekracza¢ 150000
sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek. Z partii emblema-
tow przeznaczonej do badan wg 5.1a) i b) nalezy po-
bra¢ probki metodg ,na $lepo* wg PN-83/N-03010.

Do badan wg 5.1c) nalezy pobraé probki metoda
~na Slepo* wg PN-83/N-03010 z partii, ktéra przeszia
z wynikiem dodatnim badania wg 5.1a) i b).

5.2.3. Poziom kontroli

a) przy badaniu wg 5.1a) i b) — I ogblny wg PN-79/
N-03021 tabl. I,

b) przy badaniu wg 5.1¢) — specjalny S-3 wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna wy — maksimum 2,5%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania oraz wa-
runki przejScia — wg PN-79/N-03021. Plan badania
przy poziomie kontroli I ogdélnym — wg tabl. 2, przy
poziomie kontroli S-3 — wg tabl. 3.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewngtrzne nalezy przeprowadzi¢ nie
uzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzic¢
za pomoca suwmiarki.

5.3.3. Sprawdzenie wykoiiczenia
5.3.3.1. Sprawdzenie jakosci powlok galwanicznych —
wg BN-88/8510-05.

5.3.3.2. Sprawdzenie jakosci powlok lakierowych

a) odporno$¢ na dzialanie wody i nasigkliwo$é po-
wioki — wg PN-76/C-81521,

b) wytrzymato$é na uderzenia — wg PN-54/C-81526,

¢) przyczepno$¢ powloki — wg PN-80/C-81531,

d) grubo$¢ powtoki — przyrzadami elektromagne-
tycznymi wg PN-74/C-81515.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Emblemat niedobry. Emblemat nalezy uznad
za niedobry, jezeli chociaz jedno badanie wg 5.1 da
wynik negatywny.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ emblematéw nalezy uznaé
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych nie osiggnie liczby dyskwalifikujacej.

Tablica 2. Badania wg 5.1a) i b)

Liczno$§¢ partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
N
n I ny | L (F) n | m I ma n l my l m;
sztuk
do 500 20 1 2 1 I ) 8 0 2
501 + 1200 32 2 3 13 1 3
1201 + 3200 50 3 4 50 2 3 20 1 4
3201 <+ 10 000 80 5 6 80 3 4 32 2 5
10 001 <+ 35 000 125 7 8 125 5 6 50 3 6
35 001 =+ 150 000 200 10 11 200 8 9 80 3 8
n — liczno$¢ probki.
n — liczba kwalifikujgca.
m> — liczba dyskwalifikujgca.

Tablica 3. Badania wg 5.1c¢)

Liczno$¢ partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
N n I n l m: n | m l m: n -l m 1 ma
sztuk
do 500 | s | o HEREREEEEEEEE
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cd. tabl. 3
Licznos$¢ partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
N
n ] m | m; h | mi I m: n | i | >
sztuk
2
501 35 000 20 1 2 1 | 2 8 0 2
35 001 + 150 000 32 2 3 13 1 3
n — liczno$¢ probki.
m; — liczba” kwalifikujaca.
nt; — liczba dyskwalifikujaca.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

L. Instytucja opracowujaca norme — Centralny Oérodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Artykutow Technicznych i Galanteryj-
nych, Lodz.

2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powlok la-

kierowych na dzialanic wody oraz oznaczanie nasiakliwosci
PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powlok la-

kierowych na uderzenic za pomocg aparatu Du Pont’a
PN-80/C-81531 Wyroby iakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok

do podtoza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.

Wspdlne wymagania
PN-73/H-92326 Ta$mz stalowa walcowana na zimno do pancerze-

nia kabli i opakowan
PN-79/H-92810 Mied?. Tasmy
PN-80/H-92816 Mosiadz. Tasmy
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybar jedno-

stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudetka

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudla

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Torby z folii polietylenowej zgrzewane

PN-75/P-50551 Taséma papierowa powleczona klejem

BN-88/8510-05 Wyroby galanteryjne. Powloki galwaniczne. Ogdlne
wymagania i badania

Systematyczny Wykaz Wyrobéw T.3. Warszawa; GUS Wydawnictwo
Katalogow 1 Cennikéw 1980,

3. Symbol wg SWW — 2881-359.

4. Autorzy projektu mormy — mgr Mirostawa Turska — Zakla-
dy Wyrobéw Galanteryjnych im. M. Fornalskiej] WAGMET, 1.6dz,
mgr inz. Grazyna Strek — Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy
Przemystu Artykuléw Technicznych i Galanteryjnych, Lédz.



