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N O R M A BRANŻOWA 

WYROBY 
GALANTERYJNE Emblematy METALOWE 
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P rzedm iotem no rm y są meta lowe emblema ty do 
odzieży - przywieszk i, p lakietki, stosowane jako ele
men ty ozdobne w odzieży. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie - wg KTM 
podbranża 288 I, p rzy czym oznaczenie na leży uzu peł 
ni ć nazwą wyrobu , n umerem wzoru i numerem no rm y 
branżowej 1 1 . 
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2.2. Przykład oznaczenia gala nterii osobno nie wy
mienionej (288 1), emblematu d o czapek i .odzi eży (-35) 
pozostałego (9), mosiężnego ( - 2) o nu merze kolejnym 
wyro bu (00-36), liczb ie kontro lnej (7), numerze wzoru 
(39): 

KTM 288 1-359-200-367 

EMBLEMAT DO ODZIEŻY 39 BN-89/85 11-29 

Rys. l . Pr7ywieszka prostokątna 

3. WYMAGANIA 

3 .1. Wymagania ogólne. Emblematy do odzieży po
win ny być wykonane zgodnie z dokumen tacją tech
niczną i za twierdzonym wzorem. Emblematy n ie po
winny mieć ostrych krawędzi, zagięć , wgnieceń i in
nych zniekształceń łatwo dost rzegalnych n ie uzbrojo
nym okiem. Powierzchn ia emblematu powinna być 
gładka , bez pęcherzy , plam i wżerów. 

3.2. Wymiary i kształt emblematów - wg dokumen
tacji technicznej i zatwierdzonego wzoru . 

Przykładowe rozwiąza nia ko nstru kcyjne poda no na 
rys. l 7 4. 
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11 P a l 1/ Informacje dodatkowe p. 2. Rys. 2. Pla kietka prostokątna 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu A rtykułów Technicznych i Galanteryjnych 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókienn ictwa dnia 16 marca 1989 r . 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1989 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5/ 1989, poz. 11) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA"' 1989. Druk. Wyd . Norm. W-wa. Ar~ . wyd. 0.60 Nakł. 1000 • 40 Zam. 1403/89 Cena zł 50,00 
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Rys. 3. Plaki etka trój kątna z nitem 
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Rys. 4. P lakietka zaginana 

3.3 . Materiał - wg tabl. l . 

Tablica l. Materiał 

Materiał W ymagania wg 

Taśma M63r 
mosiężna 

M63z4 PN-80/H-928 l 6 

M68z4 

Taśma MIEz4 
P N-79/H -928 lO 

miedzia na 
M1Ez6 

Dopuszcza s i ę stosowanie innych materiałów o pa
rametrach spełn i ających wymagania niniejszej normy. 

3.4. Wykoń<'Lenie. W celu zabezpieczenia przed ko
rozją emblematy powin ny być pokryte powłokami gal
wanicznym i - dekoracyjnymi lub dekoracyjno-ochron
nymi, zgod nie z BN-88/85 10-05 lub lakierowane lakie
rem bezbarwnym. 
Powłoka lak ierowa powinna odznaczać się odpor

nośc ią na zm ia ny tempera tury w zakresie od -30 do 
+60°C, działan i e wody, środków chemicznych stoso
wanych do prania i czyszczen ia odzieży oraz na dzia
łanie promieni słonecznych. 

Grubość powłok i lak ierowanej powinna wynosić co 
naJm nieJ 5 J..lm. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. P akowanie 
4.1.1. Opakowania jednostkowe. Emblematy o jedna

kowym oznaczeniu wg 2.1 na leży pakować w pudełka 
z tektu ry wg PN-73/0 -7940 1 lub torby foliowe wg 
PN-8110-7978 1. 

Masa brutto pudełka nie powinna przekraczać 2,5 kg, 
to rby fo liowej - l kg. 

Pudełka powinny być oklejone taśmą papie rową wg 
PN-75/P-50551. 

T orby foliowe powinny być zamkn ięte przez zgrze
wa me. 

4.1.2. Opakowania transportowe. Pudełka lub to rby 
fo liowe z zapakowanym i emblematam i należy pako
wać w skrzynki z tarcicy wg PN-72/D-79601 lub pudła 
tekturowe wg PN-73/ 0 -79402. 

Skrzynki lub pudła powi nny być wyłożone papierem 
w celu zabezpieczenia opakowań jednostkowych przed 
przesuwaniem i deformacją. Sk rzynki powinny być zbi
te gwoździami oraz zabezpieczone taśmą sta lową wg 
PN-73/H-92326. 
Pudła tekturowe na leży ok leić taśmą papierową wg 

PN-75/P-50351. 
Masa brutto jednej skrzynk i lub pudła nie powinna 

przek raczać 50 kg. 
4.2. Znakowanie opakowań 

4.2.1. Znakowanie opakowań jednostkowych. Na każ
dym pudełku lub wewnąt rz torby fo liowej powinna 
znajdować s ię metka zawierająca co najm niej nastę

pujące dane: 
a) oznaczen1e wg 2. I , 
b) nazwę lub znak producenta, 
c) liczbę sztuk w opakowaniu, 
d) datę pakowania, 
c) znak kontroli j akości. 

4.2.2. Znakowanie opakowań transportowych. Na każ
d ym opakowaniu powinna znajdować · się przywieszka 
lub nalepka zawierająca co najmniej następujące dane: 

a) oznaczenie wg 2. I , 
b) nazwę i adres producenta, 
c) nazwę i adres odbi orcy, 
d) datę pakowania, 
e) znaki informacyjno-ostrzegawcze . 
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Specyfikacja powi nna znajdować się wewnąt rz opa
kowania. 

4 .3. Przechowywanie. Emblematy należy przechowy
wać w suchych i zamkniętych pomieszczeniach w tem
peraturze od -5 do +30°C i wi lgotności względnej po
wiet rza 30 -7- 65%, w warunkach zabezpieczających 
wyrób przed szkod liwym wpływem chemikaliów. 

4.4. Tra nsport. Emblematy na leży przewozi ć w opa
kowa niach kry tymi środ kami transportu w sposób za
bezpieczający je p rzed zawilgoceniem , uszkodzenia mi 
mecha nicznymi i szkodl iwym działaniem czynników 
chemicznych, zgodn ie z a ktua lnie obowiązującymi prze
pisami tra nsportowymi. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań. E mblema ty na leży poddać na-
stępującym bada niom: 

a) oględzinom zewnęt rznym (3. 1 ), 
b) sprawdzen iu wymia rów (3.2), 
c) sprawdzeniu wykończen ia (3 .4). 
5.2. Kontrola j akości 

5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przystąpieniem 

do badań emblematy na l eży podzi e li ć na oddzielne · 
partie s kładające się z wyrobów jednego oznaczenia 
wg 2. 1. 

Liczność pa rtii nie powinna przekraczać 150000 
sztuk . 

5.2.2. Sposób pobierania próbek. Z pa rtii emblema
tów przeznaczonej do badań wg 5. 1 a) i b) na leży po
brać próbk i metodą "na śl epo·' wg PN-83/N-030 10. 

Do badań wg 5. 1 c) na leży pobrać próbki metodą 

"na ślepo" wg PN-83/N-030 10 z pa rt ii , która przeszła 
z wynikiem doda tnim bada nia wg 5. 1a) i b). 

5.2.3. Poziom kontroli 
a) przy badaniu wg 5.1 a) i b) - I ogólny wg PN-79/ 

N-0302 1 tabl. I, 
b) przy badaniu wg 5. 1c)- specjalny S-3 wg PN-79/ 

N-0302 1 tabl. l. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna wz- maksi mum 2,5% . 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania oraz wa
runki przejścia - wg PN-79/ N-03021. Plan badania 
przy 'poziomie kon troli l ogólnym - wg tabl. 2, przy 
poziomie kontroli S-3 - wg tabl. 3. 

5.3. O pis badań 

5.3 .1. Oględziny zewnętrzne nal eży przeprowadzić nie 
uzbrojonym okiem. 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić 

za pomocą suwm iarki. 

5.3.3. Sprawdzenie wykończenia 
5.3.3.1. Sprawdzenie jakości powłok galwanicznych -

wg BN-88/8510-05. 

5.3.3.2. Sprawdzenie jakości powłok lakierowych 
a) odporność na działanie wody i nasiąkliwość po-

wło ki - wg PN-76/C-81-521, 
b) wytrzymałość na uderzen ia - wg PN-54/C-8 1526, 
c) przyczepność powłok i - wg PN-80/C-8 153 1, 
d) grubość powłok i - przyrząda mi elekt romagne

tycznymi wg PN-74/C-8 1515. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Emblemat niedobry. Emblemat należy uznać 

za niedobry, jeżeli chociaż jedno badanie wg 5.1 da 
wynik negatywny. 

5.4.2. Ocena partii. Partię emblematów należy uznać 
za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk 
niedobrych nie osiągnie liczby dyskwa l ifi kującej . 

Tablica 2. Badania wg S.l a) i b) 

Liczność partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa 
N 

n m, m, n m, m, n m, m, 

sztuk 

do 500 20 l 2 
32 l 2 

8 o 2 

50 1 1200 32 2 3 13 l 3 

1201 3200 50 3 4 50 2 3 20 l 4 

320 1 10 000 80 5 6 80 3 4 32 2 5 

10 00 1 35 000 125 7 8 125 5 6 50 3 6 

35 001 150 000 200 lO 11 200 8 9 80 3 8 

11 - liczność próbki. 
m , - liczba kwalifikująca. 

111 2 - liczba dyskwalifikująca. 

T ablica 3. Bada nia wg S. l c) 

Liczność partii Kontrola normalna Kontrola obost rzona Kontrola ulgowa 
N l l l l l l n III I m, n m, m, n m, m, 

sztuk 

do 500 5 l o l l 8 l o l l 2 T o l l 
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cd tabl 3 

Liczność partii Kontrola norma lna Kont ro la obostrzona Kontrola u lgowa 
N 

n m , 1112 n m , m 2 n m , m 2 

sztuk 

50 1 35 000 20 l 2 
32 l 2 

8 o 2 

35 00 1 150 000 32 2 3 13 l 3 

n - l iczność próbki. 
m,- liczba ' kwalifikująca. 

m 2- liczba dyskwalifikująca. 

KO N I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. lnst)·tucja opracowująca normę - Centralny Ośrodek Badaw
czo-Rozwojowy Przemysłu A rtykułów Technicznych i Galanteryj
nych, Łódź. 

2. Normy i dokumenty związane . 
PN-74/C-8 15 15 Wyroby lakierowe. NieniszcLące po miary grubości 
PN-76/C-8 1521 Wyroby lakierowe. Badan ie odporności powłok la

kierowych na działanie wody oraz oznaczanie nasiąkliwości 
PN-54/C-8 1526 Wyroby lakierowe. Pomiar odporności powlok la

ki~rowych na uderzenie za pomocą apara tu Du Pom'a 
PN-80/C-8 153 1 Wyroby lakierowe:. Określenie przyczepności powłok 

do podłoża oraz przyczepności międzywarstwowej 
PN-72/D -7960 1 SkrLYnki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane. 

Wspólne wymaga nia 
PN-73/H-92326 Taśm:. stalowa walcowana na zi mno do pancerze-

nia kabli i opakowań 
PN-79/H -928 10 Miedź. Taśmy 

PN-80/ H-928 16 Mos iądz. Taśmy 

PN-83/N-03010 S ta tystyczna ko nt rola jakości . Losowy wybór jedno
stek produktu do próbk i 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola ja kości . Kontrola odbiorcza 
według oceny alternatywnej . Plany badania 

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe karto nowe i tekturowe. 
Pudełka 

PN-73/ 0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudła 

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych. 
Torby z folii polietylenowej zgrzewane 

PN-75/P-50551 Taśma papierowa powleczona klejem 
BN-88/8510-05 Wyroby galanteryjne. Powlo ki galwaniczne. Ogólne 

wymagania i badania 
Systematyczny Wykaz Wyrobów T.3. Warszawa: G US Wydawnictwo 

Kata logów i Cenników 1980. 

3. Symbol wg SWW - 288 1-359. 

4. Autorzy projektu normy - mgr Mirosława Turska - Zakła
dy Wyrobów Gala nteryjnych im. M . Forna lskiej WAG MET , Łódź, 
mgr inż. Grażyna Strc;k - Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy 
Przemysłu Artykułów Technicznych i Galanteryjnych, Łódź. 


