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NORMA

BRANZOWA

BN-89

WYROBY
GALANTERYJNE

Guziki
metalowo-tworzywowe

8511-28

Grupa katalogowa 1154

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg guziki sktadane metalowo-
-tworzywowe przeznaczone do odziezy.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg KTM
podbrania 2881, przy czym oznaczenie nalezy uzupet-
ni¢ nazwa wyrobu. typu, pokrycia galwanicznego, Sred-
nica zewnetrzng i numerem normy').

2.2. Typy. W zaleznoéci od cech konstrukcyjnych
rozroznia si¢ nastgpujace typy guzikow skladanych:

z naktadka — wg rys. 1 1 tabl. 1,

bez nakladki — wg rys. 2 1 tabl. 2,

" Patrz Informacje dodatkowe p. 2.
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z nitem — wg rys. 3 i tabl. 3,

harcerski bez nita — wg rys. 4 i tabl. 4.

2.3. Przyklad  oznaczenia guzika metalowego
(2881-11), tworzywowego M-TW (8), sktadanego z na-
kladka (290), czernionego galwanicznie CG (8), o $red-
nicy d = 17 mm (5), liczbie kontrolnej (1)

KTM 2881-118-290-851
GUZIK SKLEADANY Z NAKLADKA M-TW/CG-17
BN-89/8511-28

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Guziki powinny by¢ wyko-
nane zgodnie z wzorem.

3.2. Wymiary

3.2.1. Wymiary guzika skladanego z nakladka —
w mm wg rys. | 1 tabl. .
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BN-89/8511-28-1

Rys. 1. Guzik skladany z nakladka
I — wierzch, 2 — spdd, 3 — trzpien, 4 — nakladka

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykutow Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Wiokiennictwa dnia 16 marca 1989 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1989, poz. 11)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,00 Nakt. 1100 + 40 Zam. 1402/89

Cena z1 75,00
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Tablica 1. Guziki skladane z naktadka

Srednica ze- Srednica otworu Wysokos¢ gu- Wysokosc Srednica Srednica kon- Srednica ze-
wngtrzna guzika nie przelotowego zika trzpienia trzpienia coOwki trzpienia wnegtrzna
d guzika c g of e trzpienia
a
mm
16 +0.2 7.7 :
17 2.5 9.3 #0:3 87,04 28402 2,240, 8,740,2
20 0.3 7.7
3.2.2. Wymiary guzika skladanego bez nakladki w mm — wg rys. 2 i tabl. 2.
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Rys. 2. Guzik skladany bez nakladki
I — wierzch, 2 — spod, 3 — trzpich
Tablica 2. Guziki skladane bez naktadki
Srednica ze- Srednica otworu Wysokos¢ Wysokosc¢ Srednica Srednica kon- Srednica ze-
wngtrzna guzika nie przelotowe- guzika trzpienia trzpienia cowki trzpienia wnglrzna trzpie-
d 20 guzika ¢ g - e nia
a h
mm
16 0,2 ’ 0.1 0.2
2.5 43 7,7 203 8.4 4 28 +0.2 2.2 75T
20 203
3.2.3. Wymiary guzika skladanego z nitem w mm — wg rys. 3 i tabl. 3.

¢d

Rys.
I — wierzch, 2 — spdd, 3 — nit

BN-89/8511-28-3

3. Guzik sktadany z nitem
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Tablica 3. Guziki skladane z nitem

Srednica zewng- Wysokosé Wysokos¢ spodu Srednica’ Srednica Srednica zewne-
trzna guzika suzika z wierzchem spodu nita trzna nita
d c e i g h
mm
17.0 +0.2 96 02 | 76 02 60 +0.2 | 20 202 100 0.2

3.2.4. Wymiary guzika sktadanego harcerskiego bez
nita w mm — wg rys. 4 i tabl. 4,

BN-89/8511-28-4

Rys. 4. Guzik skiadany harcerski bez nita
I — wierzch ze wzorem, 2 — spbd

Tablica 4. Guzik sktadany harcerski bez nita

Srednica 7ze- Wysokosé Wiclkogéé Przeswit
wngtrzna gu- guzika uszka uszka
zika /e h f
d ‘
mm
15 10,2
20 +03 7.6 £03 45 103 2:5 w03

3.3. Material. Guziki skladane nalezy wykonywaé
z materialéw podanych w tabl. 5.

Tablica §
Czg8¢ guzika Materiat Numer normy
Wierzeh!) tasma stalowa PN-73/H-92327
$2-bo-M-T-K-08X
tasma mosi¢zna M63R PN-80/H-92816
tadma cynkowa_ E02 PN-81/H-92901
Spod!) polipropylen J400 BN-79/6364-03
Tarnamid T25X lub T27 BN-80/6336-01
Trzpien drut aluminiowy Al @ PN-72/H-93847
2,5X8-8,4 mm
Naktadka') taSma mosiezna M68-z4 PN-80/H-92816
taima mosi¢zna M63R

Nit tasma miedziana MIEz4 PN-79/H-92810

') Wz6r i barwa uzgodniona pomigdzy producentem i odbior-
cg.

3.4. Wykonanie. Nakladki i wierzchy powinny byé
wytlaczane, a spéd wykonany metoda wtrysku.

Guziki nie powinny mieé¢ ostrych krawedzi i zadzio-
réow, plam i zaciekow widocznych nie uzbrojonym
okiem.

Ksztatt guzika i wymiary powinny odpowiadaé wy-
miarom podanym na rys. 1 = 4 i w tabl. 1 + 4,

3.5. Wytrzymatosé¢ trzpienia, nita lub uszka. Wytrzy-
mato$¢ na obciazenie statyczne trzpienia lub nita po
zamontowaniu guzika powinna wynosi¢ co najmniej
50 N.

Wytrzymatos¢ na obcigzenie statyczne uszka po za-
montowaniu guzika powinna wynosic:

dla guzikow & 15 mm — 100 N,

dla guzikow & 20 mm — 120 N.

3.6. Wykonczenie. Wierzchy, naktadki 1 nity guzika
powinny by¢ pokryte powlokami galwanicznymi wg
BN-88/8510-05:

miedziowa barwiona natozong na stali Fe/Cul2br,

niklowg natozong na mosigdzu Ms/Ni6,

mosi¢zng natozong na stali Fe/MslO0,

niklowo-niklowa czarng nalozona na mosigdzu
Ms/Ni6bNicz,
miedziowa oksydowana nalozong na mosigdzu

Ms/CubOx.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowania jednostkowe. Guziki nalezy pako-
wac do:

— toreb z folii polietylenowej wg PN-81/0-79781,

— toreb z papieru pakowego wg PN-72/P-79004,

— pudetek o konstrukcji wg PN-73/0-79401 i wy-
miarach wg PN-78/0-79021.

Guziki skfadane z trzpieniem i guziki sktadane z ni-
tem nalezy pakowa¢ w stanie niezmontowanym.

Torby powinny by¢ zamknigte w sposob zabezpie-
czajacy przed wysypywaniem si¢ guzikow. Pudetka po-
winny by¢ oklejone tasma papierowa wg PN-75/
P-50551.

4.1.2. Opakowania transportowe. Guziki opakowane
wg 4.1.1 nalezy pakowa¢ do skrzynek wg PN-72/
D-79601 lub pudet tekturowych wg PN-75/P-79402,

4.2. Znakowanie opakowan

4.2.1. Znakowanie opakowan jednostkowych. Na tor-
bach 1 pudetkach powinny si¢ znajdowac co najmniej
nastgpujace dane zgodne z PN-76/0-79251:

a) nazwa lub znak producenta,

b) symbol wyrobu,

¢) oznaczenie wg 2.3,

d) liczba sztuk,

e) cena za jednostke,

f) znak KJ.
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4.2.2. Znakowanie opakowain transportowych. Na ka-
zdym pudle lub skrzynce powinny si¢ znajdowac co
najmniej nast¢pujace dane zgodne z PN-85/0-79252:

a) nazwa 1 adres producenta,

b) nazwa i adres odbiorcy,

¢) data nadania przesytki.

4.3. Przechowywanie. Guziki opakowane zgodnie
z 4.1 nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach suchych,
czystych, przewiewnych i wolnych od zanieczyszczen
chemicznych. Temperatura przechowywania moze sig
waha¢ w granicach od 5 do 25° wilgotnp$é wzgledna
powictrza — do 75%.

Guziki nalezy przechowywaé w pudetkach na rega-
tach lub bezposrednio w opakowaniu transportowym
na podlodze magazynu.

Wysokos¢ ukladanych stoséw nie moze powodowaé
odksztatcen opakowai.

4.4, Transport. Guziki opakowane wg 4.1.2 nalezy
przewozi¢ krytymi, suchymi i czystymi $rodkami trans-
portu, z zachowaniem obowigzujacych przepisow
w transporcie kolejowym lub samochodowym zabezpie-
czajac je przed uszkodzeniami mechanicznymi i che-
micznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) oglgdziny zewngtrzne (3.1, 3.4),

b) sprawdzeniec wymiaréw (3.2),

¢} sprawdzenie wytrzymato$ci trzpienia, nita i uszka
(3.5),

d) sprawdzenie wyvkonczenia (3.6).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i licznos¢ partii. Przed przystapieniem do
badan guziki nalezy podzieli¢ na partie sktadajace sie
z wyrobu jednego oznaczenia wg 2.1. Liczno$¢ partii
nie powinna przekracza¢ 150000 sztuk.

. 5.2.2. Sposob pobierania prébek z partii — metoda
losowa na $lepo wg PN-83/N-03010. Z probki guzikow,
ktore przeszly z wynikiem dodatnim badania wg 5.1a)
i b) nalezy pobra¢ probki losowo na $lepo wg PN-83/
N-03010 do badan wg 5.1¢) i d).

5.2.3. Poziom kontroli

a) przy badaniu wg 5.la) i b) — I ogolny wg
PN-79/N-03021 tabl. 1,

b) przy badaniu wg 5.1c) i d) — specjalny S-3 wg
PN-79/N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w; — maksimum 49%.
5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania oraz wa-
runki przejscia — wg PN-79/N-03021. Plan badania

przy poziomie kontroli I ogdlnym — wg tabl. 6, przy
poziomie kontroli §-3 — wg tabl. 7.

5.3. Opis badan
5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nie
uzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
za pomoca suwmiarki wg PN-79/M-53131.

5.3.3. Sprawdzenie wytrzymalosci trzpienia. W celu
przeprowadzenia badania guzik nalezy zawiesi¢ obcig-
zajac go sita statyczna Q wg 3.5.

Tablica 6
Licznosé partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
' N
n | LU | ny h l m l h2 n | niy I nz
sztuk <
1 do 500 20 2 3 20 1 2 8 [ 3
501+ 1200 32 3 4 32 2 3 13 1 4
1201= 3200 .50 5 6 50 3 4 20 2 5
3201+ 10000 80 7 8 80 5 6 32 3 6
10001= 35000 125 10 It 125 8 9 50 - 8
35001150000 200 14 15 200 12 13 80 7 10
n — licznos¢ probki.
my — hczba kwalitikujgca.
| mro - herba dyskwalifikujgea.
L
Tablica 7
Licznos¢ partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
N
n I nn | m: n | mi l m; n I m ’ n
\ sztuk
do 3200 13 1 2 5 0 2
3201+ 35000 20 2 3 & l . 8 | 3
35001--150000 32 3 4 32 2 3 13 1 4
n — licznos¢ prébki.
| m. — liczba kwalitikujgca.

m> — liczba dyshwalilikujgca.
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Guzik z zalozonym trzpieniem nalezy wlozyé do
uchwytu z otworem. Na trzpien nalezy zalozy¢ uchwyt
z drutem miekkim (Na) wg PN-67/M-80026 o grubosci
06 — 08 mm 1 obcigzyé¢ sita Q wg rys. 5. Czas
obciazenia — 3 min.

Guzik nalezy uzna¢ za zgodny z norma, jezeli pod-
czas badania nie nastapi uszkodzenie guzika lub trzpie-
nia.

- Q

Rys, 5
I — uchwyt z otworem. 2 — guzik, 3 — trzpien, 4 — uchwyt, 5§ —
drut, 6 — obcigznik

BN-8%/8511-28-

W celu
zawiesic

uszka.
nalezy

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci
przeprowadzenia badania  guzik
w uchwycie z otworem.

Przez uszko guzika nalezy przewlec drut migkki (Na)
wg PN-67/M-80026 o grubosci 1,0 <+ 1,70 mm i obcig-

zy¢ go sila Q wg rys. 6, w zaleznosci od wielkosci
guzikéw wg 3.5. Czas obcigzenia — 3 min.

Guzik nalezy uznaé¢ za zgodny z norma, jezeli pod-
czas badania nie nastapi uszkodzenie uszka lub calosci

guzika.
: A
1 \900 /—
/<—__\ "
3
I Q
BN-89/8511-28-6
Rys. 6

! — pguzik, 2 — drut, 3 — obcigznik, 4 — uchwyt z otworem
5.3.5. Sprawdzenie wykonczenia nalezy wykonad

zgodniec z BN-88/8510-05.

5.4, Ccena wynikéw badan

5.4.1. Guzik niedobry. Badany guzik nalezy uzna¢ za
niedobiy, jezeli chociaz jedno badanie wg 5.1 da wynik
negatywny.

5.4.2. Ocena partii. Partic guzikow nalezy uznaé za

zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych nie osiagnie liczby dyskwalifikujacej ma.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Centralny O$rodek Badaw-
cze Rezwojowy Przemystu Artykutéw Technicznveh 1 Galantervie
nych, LédZ.

2. Normy i dokumenty zwiazane
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, sbijane.

Wspblne wymagania
PN-73/H-92327 Tasma walcowana na zimno ze¢ stali niskowgglowej
PN-79/H-92810 Miedz. Tasmy
PN-80/H-92816 Mosiadz. Tasmy
PN-8§1/H-92901. Cynk. Tasmy

PN-72/H-93847 Aluminium i stopy
PN-79/M-53131 :Narzedzia pomiarowe. Przyrzady smvmiarkowe
PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskoweglowej ogdlnego prze-

aluminium. Drui na nity

7naczenia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do prébki )

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
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PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawartoécia. Znaki
1 znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-85/0-79252 Opakowania transporiowe
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79401 Opakowanii jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudelka

PN-75/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Torby z tohi polictylenowej zgrzewane )

PN-75/P-50551 Tasma papierowa powleczona klejem

PN-72/P-79004 Torby papierowe do pakowania towarow

BN-80/6336-01 Tworzywa poliamidowe. Tarnamid T

BN-79/6364-03 Polipropylen. Wymagania techniczne

BN-88/8510-05 Wyroby galantervine. Powloki galwaniczne. Ogdlne
wymagania i badania

Systematyczny Wykaz Wyrobow T. 3. Warszawa: GUS Wydawnic-
two Katalogébw i Cennikdéw 1980,

Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranza 2881, Galanteria

z zawarto$cig. Znaki

osobno nie wymieniona. Zjednoczenie Przemystu Artykutow Te-

chnicznych i Galanteryjnych, Lodz.

Kod Towarowo-Materiatowy, Biuro Projektowania Dokumentacji

Technologiczno-Konstrukeyjnej Przemystu Lekkiego, Lodz.

3. Autorzy projektu normy — mgr Mirostawa Turska — Zakiady
Wyrobow Galanteryjnych im. M. Fornalskic) WAGMET, Lédz, llo-
na-Ogrodnik — Zaklady Galanterii Metalowe)] GALMET Glucho-
tazy, Marek Sobieszczanski — Centralny Osrodek Badawczo-Roz-
wojowy Przemystu Artykutdow Technicznych i Galanteryjnych, Lod7.

4. Sposéb montaiu guzika metalowo-tworzywowego z tkaning
odziezy. Montaz guzika metalowo-tworzywowego z tkaning odziezy
przeprowadza si¢ po uprzednim wykonaniu otworu w tkaninie. Na-
stepnie po osadzeniu trzpienia w wykonanym otworze i odpowied-
nim naprowadzeniu jego wystajacej koncowki wspdlosiowo z otwo-
rem szyjki nalezy go wtloczy¢ catkowicie do oporu.

Powierzchnia dekoracyjna guzika podeczas montazu nie powinna
ulec odksztalceniom, zadrapaniom oraz innym wadom na skutek
niestosowania dobranego oprzyrzadowania,



