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N O R M A BRANŻO WA BN-89 

WYROBY Guziki 
8511-28 

GALANTERYJNE 
metalowo-tworzywowe 

1. WSTĘP 

Przedmiotem norm y są g uziki s kładane metalowo­

- l warzywowe pr7e7naczonc do odzieży. 

2. PODZIAL l OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie - wg KTM 

pod b ra nża 288 1. przy czy m oznacze ni e na leży uzupeł­

ni ć na zwą wyrobu. typu , po kryc ia ga lwanicznego, śred­

nicą zewnętrzną i numere m normy1}. 

2.2. Typy. W zależności od cech ko nst rukcyjnych 

rozróżn i a s ię nas tępujące t ypy g uzików składanych : 

z nakładką - wg rys. l i tabl. l , 

bez nak ł adki - wg rys. 2 i tabl. 2, 

1
) Patrz tnl 'orma<:jL· dodatkowe p . 2. 

1 2 

~ "O 
-s. 

L_ 
c 

Grupa katalogowa 1154 

z nite m - wg rys. 3 i tabl. 3, 

ha rcersk i bez nita - wg rys. 4 i tabl. 4. 

2 .3. Przykład oznaczenia guzika meta lowego 

(288 1-11 ). tworzywowego M-TW (8}, składa nego z na­

kładką (290}, czernionego ga lwa nicznie CG (8). o ś red ­

nicy d = 17 m m (5), liczbie ko nt rolnej (l): 

K TM 2881-1 18-290-85 1 

GUZIK SKŁADANY Z NAKŁADKĄ M-TW/CG-17 

BN-89/łl5 1 1-28 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania ogólne. Guzik i powinny być wyk o­

nane zgod n ie z wzo rem. 

3.2. Wymiary 

3.2 .1. Wymiary guzika składanego z nakładką -

w mm wg rys. l i tabl. l. 

3 4 

-F 'S. "" , .r:. 
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g 

l BN-89/8511-28-1 l 
Ry,. l. Guzik składany z nakładką 

l - wierzch, 2 - spód . 3 - t rzpień. 4 - na kładka 

Zgłoszona przez Cen tralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Artykułów Technicznych i G alanteryjnych 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókiennictwa dnia 16 marca 1989 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 października 1989 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 5/ 1989, poz. 11 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,,ALFA" 1989. Druk Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1.00 Na ki 1100 + 40 Zam. 1402/ 89 Cena zł 75.00 
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Tablica t. G uziki składane z nakładką 

Srednica ze- Srednica otwo ru Wysokość g u- Wysokość S red nica S rednica koń-

wnętrzna guzika nic przelotowego zi ka trzpienia trzp1ema cówk i trzpienia 

d guzi ka c g f e 
a 

mm 

16 
±0,2 

7,7 

17 2.5 -O) 9,3 ±0,3 8,7_0,4 2.8+0.2 2,2~-. ~ 

20 ±0,3 7,7 

3.2.2. Wymiary guzika składanego bez nakładki w mm - wg rys. 2 i tabl. 2. 

c 

S rednica ze- Srednica otworu 
wnętrzna guzik a n ie przelotowe-

d go guzika 

a 

16 ± 0.2 
2,5 -O..' 

20 ±0.3 

1 2 

R ys. 2. Guzik składa ny bez na kładki 

l - wierzch , 2 - spód , 3 - trzpień 

Tablica 2. G uziki składane bez nakładki 

Wysokość Wysokość S rednica 

guzika t rzpi enia trzpienia 

c g f 

mm 

7,7 ±0,3 8,4_0.4 2,8 ±0,2 

g 

l BN-89/8511-28-2 l 

S rednica koń-

CÓo/k i trzpienia 

e 

2.2 ~~--~ 

3.2 .3. Wymiary guzika składanego z nitem w mm - wg rys. 3 tabl. 3. 

1 ClJ u 

2 

3 l BN-89;8511-28-3 l 
R ys. 3. Guzik składa ny z nitem 

l - wierzch, 2 - spód , 3 - ni t 

Srednica ze-
wnętrzna 

t rzpienia 

8,7±0,2 

S rednica ze-

wnętrzna t rzpie-
ni a 

h 

7,5~~·.~ 
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Tablica 3. Guziki składane z nitem 

S rednica zcwn~- Wysokość Wysok ość spodu S r~dnica S rednica Srednica zcwnę-

t rzna gu7ika guzi ka 7 wierzchem spod u nita t rzna ni ta 
d c e l g h 

mm 

17.0 ± 0 .2 9.6 ± 0,2 7.6 ±o.2 

3.2.4. Wymiary guzika składanego harcerskiego bez 
nita w mm - wg rys. 4 i tabl. 4 . 

u 

Srcdnica 
wnęt rzna 

zika 
d 

1 
s6d 

2 

f 

l BN-89/8511-28-41 

Rys. 4. Gu zik s k łada ny ha rcerski bez ni ta 
l - wierzch ze wzorem. 2 - spód 

Tablica 4. Guzik składany harcerski bez nita 

7C- Wysokość Wielkość Prześwit 

gu- guzika uszka uszka 
c h l 

mm 

15 ±o.2 
7.6 ±o.3 4.5 ±o.3 2,5 ±o,3 20 ±o,3 i 

3.3. Materiał. Gu7ik i składane na leży wykon ywać 
z materiałów poda nych w tabl. 5. 

Tablica S 

Część guzika Ma terial Numer normy 

Wierzch ' ) taśma stalowa PN-73/ H-92327 
S2-bo-M-T-K-08 X 

taśma mos iężna M63R PN-80/ H-928 16 

taśma cynkowa E02 P N-8 1/ H-9290 1 
' 

Spód' ) polipropylen 1400 BN-79/ 6364-03 

Tarnamiel T25X lub T27 BN-80/ 6336-0 l 

Trzpień drut a luminio wy Al 0 PN-72/H-93847 
2.5X8-8.4 m m 

Na kładka') taśma mosiężna M68-z4 PN-80/ H-928 16 

t aśma mosiężna M63 R 

Nit taśma mied ziana M IEz4 PN-79/ H-928 10 

' ) W 7i:J r i barwa uzgodnio na pomiędzy prod ucen te m i odbior-
cą . 

3.4. Wykonanie. Na kładk i i wierzchy powinny być 
wytłaczane, a s·pód wyko na ny metodą wtrysku . 

-

6.0 ±o.2 2.0 ±o.2 10 .0 ±o.2 

Guzik i nie powinn y mieć ostrych krawędzi i 'zadzio­
ró w, plam i zacieków widocznych nic uzbrojonym 
o kiem. 
Kształt guzik a i wymia ry powinny odpow iadać wy­

mia ro m podanym na rys . l -:- 4 i w ta bl. l -:- 4 . 
3.5. Wytrzymałość trzpienia, nita lub uszka. Wytrzy­

małość na obciążenie sta tyczne trzpienia lub nita po 
za mo ntowa niu g uzika po winna wynosić co naj mniej 
50 N. 
Wytrzymałość na obciążenie statyczne uszka po za-

m o nto wan iu guzika po winna wynosić: 
d la guzikó w 0 15 mm - 100 N . 
d la guzikó w 0 20 mm - 120 N. 
3.6. Wykończenie. Wierzchy, nakładki i n ity g uzika 

powinny być pokryte po wlo kami ga lwa nicznymi wg 
BN-88/85 10-05 : 
m iedziową barwioną nałożoną ' na sta li FelCu 12br, 
n i k l ową nałożoną na mos iądzu Ms/ Ni6, 
mosiężną nałożoną na sta li Fe/M s 10 , 
nikl owo-niklową cza rną nałożoną na mos iądzu 

Ms/ Ni6Nicz, 
miedzi ową oksydowaną nałożoną na mos ią d zu 

Ms/Cu60x. 

4. PAKOWANIE, PRZ ECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

4.1 . Pakowanie 
4.1.1. Opakowania jednostkowe. Guzik i na leży pako­

wać do: 
to reb z fo lii po lietylenowej wg PN-8 1/ 0-7978 1, 

- to reb z pa pieru pa ko wego wg PN-72/ P-79004 , 
- pudełe k o konst rukcji wg PN-73/0 -79401 i wy-

mia rach wg PN-78/ 0 -7902 1. 
Guziki składane z trzpieniem i g uziki składa ne z n i­

tem należy pakować w sta nie niezmo ntowanym . 
To rby po winny być zamknięte w sposób zabezpie­

czający przed wysypywa niem się guzików. Purlelka po­
winny być oklejone taśmą papie rową wg PN-75/ 
P-50551. 

4.1 .2. Opakowania transportowe. Guzik i o pa ko wa ne 
wg 4.1.1 na leży pa kować do skrzynek wg PN-72/ 
D-7960 l lub pudeł tekturowych wg PN-75/ P-79402. 

4.2. Znakowanie opakowań 
4.2.1. Z nakowanie opakowań jednostkowych. Na to r­

bach i pudełkach po winny s ię znajdować co najmnieJ 
następujące dane zgodne z PN-76/ 0 -7925 1: 

a) nazwa lub znak producen ta , 
b) symbol wyro bu , 
c) oznaczenie wg 2.3, 
d) liczba sztuk , 
e) cena za jednostkę , 

f) zna k KJ. 
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4.2.2. Znakowanie opakowań transportowych. Na ka­
żdym pudle lub skrzynce powinny s ię znajdować co 
najmniej na stępujące dane zgod ne z P -85/0-79252: 

a) nazwa i adres p roducenta , 
b) na zwa i adres odbio rcy, 
c) data nada nia przesyłki. 

4.3. Przechowywanie. Guziki opakowane zgod nie 
z 4. 1 należy przechowywać w pomieszczeniach suchyc h, 
czystych. przewiewnych i wolnych od zan ieczyszczeń 

chemicznyc h. Temperatura przechowywania może s ię 

wahać w gra nicach od 5 d o 25°; wilgo tnpść względna 

powietrza - do 75o/r. 
G uzik i na leży przechowywać w pudełkach na rega­

lach lub bezpośrednio w opakowa niu transportowym 
na podłod ze magazynu. 
Wysokość układanyc h stosów nie może powodować 

odkształceń o pakowal·l. 
4.4. Transport. Guziki opakowane wg 4.1.2 należy 

przewozi ć k rytym i. suchymi i czystymi ś rodkami tra ns­
portu, z zachowa niem obowiązujących prze pisów 
w tra nsporcie ko lejowym lub samochod owym zabezpie­
czając je przed uszkodzeniami mechanicznymi i che­
micznymi. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań 
a) oględzin y zewnętrzne (3.1, 3.4), 
b) sprawdzenie wym ia rów (3.2), 
c) sprawd zenie wytrzymałości trzpienia. nita i uszka 

(3.5). 
d) sprawdzenie wykończenia (3.6). 

5.2 . Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. Przed przystąpien iem do 

badań g uziki należy podzielić na partie składające się 
z wyrobu jednego oznacze nia wg 2. 1. Liczność partii 
nie powinna przek raczać 150000 szt uk . 

\ 5.2.2. Sposób pobierania próbek z pa rtii - metodą 

losową na ś lepo wg PN-83/N-030 10. Z próbki guzików, 
które przeszły z wyn ikiem dodatn im badania wg 5.1a) 
i b) na leży pobrać próbki losowo na ślepo wg PN-83/ 
N-030 10 do badań wg 5.1c) i d). 

5.2.3. Poziom kontroli 
a) przy badaniu wg 5. 1a) i b) - l ogól ny wg 

PN-79/N-03021 tabl. l , 
b} przy badaniu wg 5. 1c) i d) - specjal ny S-3 

PN-79/N-0302 1 tabl. l. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna w2 - maksimum 4<JC . 
5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania oraz wa­

runki przejścia - wg PN-79/N-03021. Plan badania 
przy poziom ie kontroli l ogólnym - wg tabl. 6, przy 
poziomie kontroli S-3 - wg tabl. 7: 

5.3 . Opis badań 
5.3.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić nie 

uzbrojonym okiem. 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić 

za pomocą suwmiarki wg PN-79/ M-5313 1. 

5.3.3. Sprawdzenie wytrzymałości trzpienia. W celu 
przeprowadzenia badan ia guzik na leży zawiesić obcią ­
żając go siłą statyczną Q wg 3.5. 

Tablica 6 

Lictntl~( ,J:i rtii Kont rola normalna Kontrola obo~trzona Kontrola ulgowa 
N 

n m, 111 2 11 m , m2 n ",, 111 2 

S7t uk 
' 

' do 500 20 2 3 20 l 2 8 l J 
501 7 1200 32 3 4 32 2 3 13 l 4 

1201 7 3200 50 5 6 50 3 4 20 2 5 
32017 10000 s o 7 8 80 5 6 32 3 6 

100017 35000 125 lO 11 125 8 9 50 5 8 
3 5 00 l 7 150 000 200 14 15 200 12 13 80 7 lO 

11 - liano~ć próbki. 

l 1111- liuba k\utl i łikująca. 

. ·:1 • ··- ltc1ba <.ł y,kwa litikująca . 
l 

Tablica 7 

LiC? n ość partii Kontrola normalna Kontrola obost rzona Kontrola ulgowa 
N 

l n ", , m z n 1n 1 m2 n ", , m z 

l sztuk 

do 3200 13 l 2 
20 l 2 

5 o 2 
.1201 + J5000 20 2 3 8 l 3 

35 00 17150 000 32 3 4 32 2 3 13 l 4 

11 - liuność próbki. 

l 
n1 . - !t oba kwalit ik uj<1ca. 
III - lit 1ha d~ -.J.. · .. ":;, iku_iąt:a. 
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Guzik z założonym trzpieniem należy włożyć d o 
uchwytu z otwo rem. Na trzpień należy założyć uchwyt 
z drutem miękkim (Na) wg PN-67/M-80026 o grubości 
0,6 -:- 0,8 mm i obciążyć siłą Q wg rys. 5. Czas 
obciążenia - 3 min . 

Guzik należy u znać za zgodny z normą, jeżcli pod­
czas bada nia nic nastąpi uszkodzenie g uzika lub trzpie­
nia. 

3 

Y 
5 

0. l BN-00/8511-28-5 1 

Rys. 5 
l - uchwyt z otwor,·m. 2 - guzik, 3- trzpień, 4- uchwyt. 5 -

drut. 6 - obciążni k 

5 .3.4. Sprawdzenie wytrzymałości uszka. W celu 
przeprowad zenia bad a nia guzik należy zawiesić 

w uchwycie z otworem. 
Przez uszko guzika należy przewlec drut mię kki (Na) 

wg PN-67/M-80026 o grubości 1,0 -:- 1,70 mm i obcią-

żyć go si łą Q wg rys. 6, w zależności od wielk ości 

guzików wg 3.5. Czas obciążenia - 3 min. 
Guzik należy uznać za zgod ny z normą, jeżeli pod­

czas badania nie nastąpi uszkod zenie uszka lub całości 
guzika. 

a. 
IBN-89/ 8511-28-61 

Rys. 6 
- guzik. 2 - drut, 3 - obciążn i k , 4 - uchwyt z o tworem 

5.3.5. Sprawdzenie wykończenia na leży wykonać 

zgodnić z BN-88/85 10-05. 

5.4. c~ena wyników badań 
5.'1.1. Guzik niedobry. Bada ny guzik należy uznać za 

niedobry , jeże li ~h ociaż jedno badan ie wg 5 .1 da wynik 
nega tywny. 

5.4.2. O cena partii. Partię guzików na leży u znać za 
zgodną z wymaganiami no rmy, jeżeli liczba sztuk nie­
dobrych nie osiągnie liczby dyskwalifikującej m2. 

K ON IE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centralny Ośrodek Badaw­
cz;; ?. ;;z-.~ojowy Prze mysiu Artykułów TechniC?nyrh i Gnl '""~rvi ­

nych, Łódl.. 

2. Normy i dokumenty związane 
PN-72/D-7960 1 Sk rzynki i komplety skrzynkowe z tarctcy, LbiJ·•n-. 

Wspó lne wymagania 
PN-73/H-92327 Taśma walcowana na zimno ze stali nisk owęglowej 

PN-79/ H-928 10 Miedź . Taśmy 

PN-80/ 1-\-92816 Mosiądz. Taśmy 

PN-81/H--9290 1. Cynk . Taśmy 

PN-72/H-93847 Alumin ium i stopy aluminium. Dr"' na nity 

PN-79/M-53131 Narzędzia pomiarowe. Przyru:rlv Sll'.'.'miarkowe 

PN-67/ M-80026 Pruty okrągłe ze sta li niskowęglowej ogó lnego prze-

'lnacz ... ·nia 

PN-X3/N-03UłU Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jedno­

stek produktu do próbki 

PN-79/N-0302 1 Statystyczna kon trola jakości . Kontrola odbiorcza 

wedł ug oceny a lternatywnej. Plan y badania 

PN-78/0 -790.2 1 Opakowania . System wymiarowy 
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PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe 7 7awartością. Zna ki 
i 7na kowanic. Wymaga nia podstawowe 

PN-85/0-79252 Opakowania t ransportowe z zawartością. Zna ki 
i znakowanie. Wymagania podstawowe 

PN-73/0 -79401 Opakowama j,·dnostkowe kart onowe i tekturowe. 
Pudełka 

P -75/ 0-79402 Opakowania tra nsportowe tek turowe. Pudła 

PN-8 1/ 0-7978 l Opakowania jednostkowe z twor7yw sztucznych . 
Torby z ł olii polictylc no~<~j zgrzewane 

PN-75/P-50551 Taśma papiaowa powleczona klejem 
PN-72/P-79004 Torby papierowe do pakowania towarów 
BN-80/6336-0 1 Tworzywa po liamidowe. Tarnamid T 
BN-79/6364-0.1 Pol ipropylcn. Wymaga nia techniczne 
BN-88/8510-05 Wyroby galantnyjnc. Powłoki ga lwanicme. Ogólne 

wymagania i badania 
Systematyczny Wyka7 Wyrobi>w T. 3. Warszawa: GUS Wydawnic­

two Katalogów i Cenników 1980. 
Systematyczny WykaL Asortymentowy, podbranża 2881. Ga la nteria 

osobno nic wymieniona. Zjednocze nie Przemysł u Artykułów Tc­
cłlllicznych i Gala nteryjnych, Łódź. 

Kod Towa rowo-Materia łowy. Biuro Projektowania Do kumentacji 
Techno logiczno-Konstrukcyjnej Przemysłu Le kkiego. Łódź. 

3. Autorzy projektu normy - mgr Mirosława T urska - Zakłady 
Wyrobów Galanteryjnych im. M . Fo rnalskiej WAGMET. Łódź. Ilo­
na Ogrodnik - Zakłady Galanterii Metalowej GA LMET Głucho­
fazy. Marek Sobieszczański - Centralny Ośrodek Badawczo-Roz­
wojo wy Przemysłu Artykułów Technicznych i Gala nteryjnych, Łódź. 

4. S posób montażu guzika metalowo-tworzywowego z tkaniną 
odzieży. Monta ż guzika metalowo-tworzywowego z t kaniną odzieży 

przeprowadza się po uprzedni m wyko naniu otworu w tkaninie. Na­
stępnie po osadze niu trzpienia w wykonanym otworze i odpowied­
ni m rlaprowadzeniu jego wystającej k ońcówki współos iowo z otwo­
rem szyj ki na leży go wtłoczyć całkowicie do oporu. 

Powicr7chnia dekoracyjna guzika podczas montażu nic powinna 
ulec od ks7tałccniom. zadrapaniom oraz innym wadom na skut ek 
niestosowa nia dobranego opr7yr7.ądowania. 


