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Przedmiotem normy sg ramki prostokatne z drutu
okraglego stalowego przeznaczone do wyrobow rymar- B T~
skich.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

—————

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg KTM 3
podbranza 0654, przy czym oznaczenie nalezy uzupel-
ni¢ nazwa wyrobu, wymiarem ramki i nr normy bran- a d
zowej. -

2.2. Przyklad oznaczenia: BN-85/851- 24— 1]

a) okucia metalowego (0654) pozostalego (-9) ry-
marskiego (3) taczacego (1) ramki (-7) produkowane Rys. 1. -Ramka 7z rolkg
przez Zaktady WAGMET (5) o wymiarach 22Xx8x2 -
zgrzewane, cynkowane (9-49) o liczbie kontrolnej (5):
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KTM 0654-931-759-495
RAMEKA 22XEX2 BN-86/8511-24 gt T E————T
b) okucia metalowego (0654) pozostalego (-9) ry- ( r N \. 1
marskiego (3) taczacego (1) ramki (-7) produkowane d il ]
przez Zaktady WAGMET (5) o wymiarach 22X10X2,5 =
nie zgrzewane, z rolkq’(7-42) o liczbie kontrolnej (4): '\ ks t J )'
KTM 0654-931-757-424 N — m—
RAMKA 22x10X2,5 BN-86/8511-24
a = i
e BN-86]8511-24-1
3.1. Wymagania ogélne. Ramki powinny miec st¢pio- Rys. 2. Ramka bez rolki
ne krawedzie, by¢ bez zadzioréw, wgniecen oraz znie- Tablien T Wi g
ksztalcen. Powierzchnia ramki powinna by¢ gladka, bez s
pecherzy, plam 1 wzeréw. Ramka powinna by¢ wyko- a'ys l Y d [ [ 0.5
nana w formie prostokata. ) mm
3.2. Wymiary i ksztalt ramek — wg rys. 112 i tabl. 1. 14 I 10 I 12
3.3. Materiat. Ramka — drut stalowy - t . va 1
ga GT5-Ow-St2S wg PN-67/M-80026.
Rolka — tasma stalowa o grubosci 0,5 mm 16 10 14
S2-bo-PM-T-K 08x wg PN-73/H-92327. 12 2.5
3.4. Wykonanie. Ramki powinny by¢ wykonane 6 _
z drutu na styk lub zgrzewane,. . . -
Konce drutu powinny by¢ zblizone ku sobie i leze¢ ’ 16
w jedne] plaszczyZnie ramki. 12

Zgtoszona przez Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykutow Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Widkiennictwa dnia 20 marca 1986 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 listopada 1986 r.
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Rolka powinna obracaé si¢ swobodnie na ramce,
przy zachowaniu luzu migdzy ramka i rolka od 1.5 do
2 mm.

Czolowe krawedzie rolki nie powinny naktadaé sig
na siebie, powinien by¢ zachowany kotowy obrys prze-
kroju rolki.

3.5. Wykonczenie. Ramki powinny by¢ pokryte po-
wlokami:

a) dekoracyjng — niklowa, mosigzna, miedziana wg
BN-62/1073-10 lub

b) ochronng — cynkowa wg PN-82/H-97005.

Yoncami ramiki nie powinna byé

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ramki o jednakowym oznaczeniu wg
2.2 nalezy pakowa¢ w skrzynki z tarcicy wg PN-72/
D-79601 lub pudta tekturowe wg PN-73/0-79402.

Skrzynki powinny byé¢ wylozone papierem pakowym
wg BN-66/7326-01. Skrzynki powinny byé doktadnie

wypelnione ramkami; przy niepetnych skrzynkach nale-
zy wypelni¢ wnetrze skrzynki makulaturg. Skrzynki
powinny by¢ zbite gwozdziami oraz zabezpieczone ta-
$mg stalowa do opakowan wg PN-73/H-92326. Masa
skrzynek lub pudet nie powinna przekracza¢ 50 kg.
Wewnatrz skrzynki lub pudla powinna znajdowac sig
specyfikacja lub karta zaladowania zawierajgca co naj-
mniej:

— nazwg 1 adres wytworcy,
nazwg¢ wyrobu,
oznaczenie wg 2.1,
liczbe sztuk,
dat¢ pakowania,
znak KJ.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy
formowa¢ na paletach o wymiarach 800X1200 mm wg
PN-81/M-78216. Ladunek na palecie powinien by¢ za-
bezpieczony przed przesuwaniem si¢ i deformacjg.

4.3. Znakowanie opakowan. Na kazdym opakowaniu
powinna by¢ umieszczona przywieszka lub nalepka za-
wierajgca co najmniej:

— nazwg 1 adres odbiorcy,

— mas¢ brutto.

4.4. Przechowywanie. Ramki nalezy przechowywaé
w suchych 1 zamknig¢tych pomieszczeniach w tempe-
raturze od -5 do +30°C i wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 30 <+ 55% w warunkach zabezpieczajgcych wy-
r6b przed szkodliwym wplywem chemikaliow,

4.5. Transport. Ramki nalezy przewozi¢ w opakowa-
niach krytymi $rodkami transportowymi, zabezpiecza-

jac przed zawilgoceniem i uszkodzeniami chemicznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Ramki nalezy poddac nastgpuja-
cym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (3.1, 3.4),

b) sprawdzenic wymiarow (2.2),

¢) sprawdzenie wykonczenia (3.5).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem do
badan ramki nalezy podzieli¢ na oddzielne partie skla-
dajgce si¢ z wyrobow jednego oznaczenia wg 2.1

Licznos$¢ partii nie powinna przekracza¢ 150000
sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek — losowo. Z partii
ramek skladajacej si¢ ze sztuk, ktore przeszty 7z wy-
nikiem dodatnim badanie wg 5.1a) i b) nalezy pobrac
probke losowo wg PN-83/N-03010 do badan wg 5.1c).

5.2.3. Poziom kontroli

a) przy badaniu wg 5.1a) i b) — I ogdlny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1,

b) przy badaniu wg 5.1c) — specjalny S-3 wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 2,5%,

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania oraz warun-
ki przejscia — wg PN-79/N-03021. Plan badania przy
poziomie kontroli I ogélnym — wg tabl. 2, przy po-
ziomie kontroli §-3 — wg tabl. 3.
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Tablica 2. Badanie wg 5.1a) i b)
’ - - Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznos¢ partii
N n m m; n m m: h m s
sztuk
d 500 d 0 2
o 5 20 1 2 1 | ) 8
501+ 1200 32 2 3 13 | 3
1201+ 3200 50 3 4 50 2 3 20 | 4
3201+ 10000 80 S 6 80 3 4 32 2 5
10001+ 35000 125 7 8 125 5 6 50 3 6
35001150000 200 10 11 200 8 9 80 5 8
n — liczba probek.
m, — liczba kwalifikujgca.
m> — liczba dyskwalifikujaca.
Tablica 3. Badanie wg 5.1c)
. » . Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Liczno$¢ partii
N n ny ma n m m: n i m;
sztuk
do 500 5 0 1 8 0 1 2 0 i
50135000 20 1 2 1~ ' = R 0 !
r 1 - i ¥
15001 5 o o j 32 ! | ! 1 f Ha : i i 3
n - liczba probek.
my; — liczba kwalifikujgca.
m> — liczba dyskwalifikujgca.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne
nie uzbrojonym okiem

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
za pomoca przyrzadow pomiarowych o dokladnosci
dostosowane] do wielkosci odchytki ramki,

5.3.3. Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z PN-82/H-97005 i BN-62/1073-01.

nalezy przeprowadzié

O N

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ramka niedobra. Badang ramke¢ nalezy uznaé
za niedobra, jezeli chociaz jedno badnie wg 5.1 da wy-
nik negatywny.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ ramek nalezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych nie przekracza liczby ‘kwalifikujgcej m.

I EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemysiu Artykulow Jechn
— Lodz.

iicznych | Galanteryjnych

2. Normyv i dokunmenty zwigzane

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wspdlne wymagania

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do pancerze-
nia kabli i opakowan

PN-73/H-92327 Tasma walcowana na zimno z¢ stali niskowgglowej

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki
cynkowe

PN-81/M-78216 Palety fadunkowe ptaskie jednoptytowe czterowej-
sciowe bez skrzydel drewniane 800x1200 — EUR

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niklowgglowej ogdlnego prze-
znaczenia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudta

BN-62/1073-01 Powloki galwaniczne na wyrobach galanteryjnych

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykte

Informacje o kodzie Towarowo-Materiafowyin dla pndbranzy SWW
0654 okucia metalowe cz. I Centralny Os$rodek Badawczo-Roz-
wojowy PEWS MFTAILPLAST Poznan
3. Autor projektu normy. Zofia Spiewak — Zaktady Wyrobow

Galanteryjnych im. M. Fornalskiefg WAGMET — Lodz.

Kontrola odbiorcza



