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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania dotyczace raczek grzbietowych stosowanych
w walizkach, teczkach, neseserach i innych podobnych
wyrobach kaletniczych. Norma nie dotyczy raczek
skorzanych przyszywanych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. rekojes¢ — clement raczki grzbietowej ksztal-
tem 1 wymiarem przystosowany do dloni trzymajace;
osoby.

1.2.2. tacznik — ruchome i trwale potaczenie reko-
jesci z uchwytem.

1.2.3. uchwyt — element mocujacy ruchome aczniki
rgczki, przytwierdzony trwale do wyrobu kaletniczego.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — asortymen-
tu ragczek wg KTM, podbranza 0654, uzupelniony ty-
pem, rodzajem, wzorem oraz numerem normy.

2.2. Podziat

2.2.1. Typy. W zaleznosci od podstawowego materia-
tu, z jakiego jest wykonana re¢kojesé, rozroznia sie na-
stgpujace typy rgczek:

M  — metalowa,

T — z tworzyw sztucznych,

MT — metalowo-tworzywowa,

2.2.2. Rodzaje. W zaleznos$ci od sposobu wykoncze-
nia powierzchni raczek 1 ich elementdw rozroznia si¢
nastgpujace rodzaje raczek:

Lak — lakierowane,
Ni '— niklowane,
Ms — mosigdzowane.

2.3. Przykiad oznaczenia wyrobu metalowego (065)
okucia (4) pozostale (-9) uchwytowe (45) produkcji
zakladéow LUGAMET (-130) o numerze fabrycznym
wzoru 212 (-02), liczbie kontrolnej (1), rekojesci me-
talowo-tworzywowe) (MT), niklowanej (Ni), o wymia-
rach 105X30:

KTM 0654-945-130-021
RACZKA GRZBIETOWA MT Ni 105X30

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Raczki powinny byé wyko-
nane zgodnie z odpowiednimi wzorami lub wedtug
dokumentacji uzgodnionej pomi¢dzy producentem i za-
mawiajagcym, uwzglgdniajace] wymagania niniejsze]
normy. Raczki powinny byé wytrzymate na sitg statycz-
na co najmniej 300 N, przy predkosci 5 m/min.

3.2, Wymiary — w mm wg rys. 1 <+ 9 i tabl. I.
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Rys. 1.

Raczka grzbietowa metalowo-tworzywowa (MT) wzér 211
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Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Widkiennictwa dnia 19 grudnia 1988 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1989, poz. 4).
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Rys. 9. Uchwyt raczki grzbietowej wzor 214 i 215

Tablica 1
Numer fabryczny wzoru Nymiary; gim

L o2 h 12
211 170 =+ 180 —
212 105 30
214 83 34
215 83 36
216 98 32
217
218 93 50

3.3. Materiat

3.3.1. Rekojesé tworzywa — polwilplast S-B, SOB-ST,
S-Z wg BN-84/6352-05, polistyren Owispol wg PN-84/
C-89293 lub Tarnamid T-26 wg BN-80/6336-01/12.

3.3.2. Laczniki do raczek metalowych — drut stalo-
wy ST 2S wg PN-67/M-80026.

3.3.3. Uchwyt do lacznikéw raczek

a) taSma stalowa 08X MT wg PN-73/H-92327,

b) tasma mosigzna w gatunku M63 wg PN-80/
H-92816,

¢) tworzywa sztuczne: polistyren Owispol wg PN-84/
C-89293 lub Tarnamid T-26 wg BN-80/6336-01/12.

3.4. Wykonanie — wg BN-76/8509-01. Reckojesci
i uchwyty z tworzyw sztucznych powinny by¢ bez ubyt-
kow oraz wtrgcen cial obcych. Uchwyty stalowe lub
mosi¢zne lakierowane nie powinny mie¢ ostrych kra-
wedzi, zagie¢, wgniecen i innych znieksztatcen latwo
dostrzegalnych nie uzbrojonym okiem.

3.5. Wykonczenie

3.5.1. Powloki galwaniczne. Laczniki 1 uchwyty ra-
czek powinny by¢ pokryte powlokami dekoracyjno-
-ochronnymi wg BN-88/8510-05:

niklowg — Fe/Ni5 o grubosci wg PN-83/H-97006,

niklowg — Ms/Ni5 o grubosci wg PN-83/H-97009.

3.5.2. Powloki lakierowe. Uchwyty mosig¢zne lakiero-
wane powinny by¢ pokryte lakierem bezbarwnym nitro.

Powtoka lakierowana powinna si¢ odznaczac:

a) odpornoscia na zmiany temperatury od -30 do
40°C oraz dzialanie wody i promieni stonecznych,

b) odpornosciag na dziatanie $rodowiska,

¢) odporno$cig na tarcie.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Raczki o jednakowym oznaczeniu
nalezy pakowaé w skrzynki drewniane z tarcicy wg
PN-72/D-79601 — oddzielnie uchwyty metalowe i od-
dzielnie rekojesci. Skrzynki powinny by¢ wylozone pa-
pierem pakowym wg BN-66/7326-01 i dokladnie wypet-
nione raczkami. Przy niepelnych skrzynkach nalezy wy-
pelni¢ wnetrza skrzynki makulaturg.

Masa skrzynki nie powinna przekracza¢ 50 kg.

Dopuszcza si¢ pakowanie rekojesci raczki do wor-
kow z folii polietylenowe] wg BN-84/6414-06.

4.2. Znakowanie opakowan. Na skrzynkach stanowig-
cych opakowania transportowe powinny by¢ naklejone
etykiety lub odci$nigte nadruki zawierajgce:

a) nazwe 1 adres producenta,

b) nazwe i adres odbiorcy,

¢) oznaczenie wg 2.2,

d) liczbg sztuk,

e) mas¢ brutto,

f) datg zapakowania,

g) znak kontroli jakosci.

4.3. Przechowywanie. Skrzynki z zapakowanymi ra-
czkami nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach su-
chych, przewiewnych, zabezpieczajacych przed wplywa-
mi atmosferycznymi 1 wolnych od substancji chemicz-
nych dziatajacych korodujaco. Dopuszczalna wilgot-
no§é 30-+80%, temperatura 5-+25°C,

4.4. Transport. Skrzynki z zapakowanymi raczkami
powinny by¢ przewozone krytymi $rodkami transpor-
towymi. Transport powinien si¢ odbywac zgodnic
7 aktualnie obowiazujagcymi przepisami transportowymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badanie pelne obejmujg badania wg tabl. 2
Ip. 1+5. Nalezy je wykona¢ nie rzadziej niz 1 raz
w roku oraz w przypadku zmian konstrukcyjnych,
technologicznych lub materiatowych.

5.1.2. Badania niepelne obejmuja badania wg tabl.
2 lp. 1+3. Wykonuje si¢ je dla kazdej partii raczek.

Tablica 2
id:;:;: Wyma- Opis
Lp. Rodzaje badan 2 gania badan
nie- we wg
petne pisliie
1 Oglegdziny  zewng- + + 315 34, 534
trzne 3.5
2 Sprawdzenie wymia- + + 32 5:3.2
row
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cd. tabl. 2
Z E
b:]:i:;': Wyma- Opis
Lp: Rodzaje badan gania badan
nie- wg we
1
pelne petne
3 Sprawdzenie wytrzy- + + 3.1 533
matosci
4 Sprawdzenie jakosci + - 3.5.2 534
powtoki lakierowe]
5 Sprawdzenie grubo- #+ - 3.5:1 535
sci powloki galwa-
nicznej
Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzic.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie nalezy przeprowadzac.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Okreslenie partii. Parti¢ stanowi jednorazowo
wystana czg$¢ lub calo$¢ zamowienia rgczek.

5.2.2. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystgpieniem
do badan raczki nalezy podzieli¢ na oddzielne partie
sktadajace si¢ z rekojeéci, tacznikow i uchwytéw jed-
nego oznaczenia wg 2.2.

Badaniom nalezy podda¢ kazda czg¢s¢ raczki oddziel-
nie.

5.2.3. Sposob pobierania prébek. Z partii raczek prze-
znaczonej do badan nalezy pobra¢ probki losowo wg
PN-83/N-03010.

Z partii, ktora przeszia z wynikiem dodatnim bada-
nia wg tabl. 2, Ip. | 1 2 nalezy pobra¢ ponownie
probke do badan wg tabl. 2 Ip. 3, 4 1 5.

5.2.4. Poziom kontroli

a) przy badaniu wg tabl. 2 Ip. 1 1 2 — I ogélny
wg PN-79/N-03021 tabl. I,

b) przy badanitt wg tabl. 2 Ip. 3, 4 1 5 — specjal-
ny S-3 wg PN-79/N-03021 tabl. I.

5.2.5. Wadliwo$¢ dopuszczalna w, — maksimum 4%.

5.2.6. Wybor i stosowanie planéw badania oraz wa-
runki przejécia — wg PN-79/N-03021. Plan badania
przy poziomie kontroli I ogdlnym — wg tabl. 3, przy
poziomie kontroli S-3 — wg tabl. 4.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nie
uzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
za pomoca przyrzadow pomiarowych o dokladnosci
dostosowanej do wielko$ci odchylek raczek.

5.3.3. Sprawdzenie wytrzymatosci jest to sprawdzenie
wielkosci sity niszczacej badana raczka. Elementy bada-
ne za pomocg przyrzadow wg BN-71/8509-04 nalezy
obcigzyé sitg statyczng 300 N przy predkosci 5 m/min.
Tak obcigzone elementy nie pawinny ulega¢ uszkodze-
niom trwalym, takim jest pegknigcie, odksztalcenie
itp.

5.3.4. Sprawdzenie jakosci powloki lakierowej

a) odpornos$¢ na dziatanie wody i nasigkliwosci po-
wloki — wg PN-76/C-81521,

b) badanie odpornosci powierzchni lakierowej na
dzialanie §rodowiska przeprowadza si¢ dzialajgc kwas-
nym siarczanem 2 razy po 4 h,

Tablica 3
: S i Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznod¢ partii
N n l mi m n I m I ma n I n I ma
sztuk
do 280 13 1 2 20 1 » 5 0 2
281 + 500 20 2 3 8 1 3
501 = 1200 32 3 B 32 2 3 13 1 4
1201 = 3200 50 5 6 50 3 4 20 2 5
3201 = 10000 80 7 8 80 5 6 32 3 6
10001 <+ 35000 125 10 11 125 8 9 50 5 8
35001 = 150000 200 14 15 200 12 . 13 80 7 10
n — licznos$¢ probki,
m, — liczba kwalifikujgca,
mz: — liczba dyskwalifikujgca.
Tablica 4
’ - - Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
Licznos¢ partii
N n J " | m; n | m I M2 n ] i | m;
sztuk
do 500 8
+ 3
501 3200 13 | 2 20 | ) 0 2
3201 = 35000 - 20 2 3 8 1 3
35000 =+ 150000 32 3 4 32 2 3 13 1 4
n — liczno$c¢ probki,
ny — liczba kwalifikujaua,
m; — liczba dyskwalifikujaca.
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¢) sprawdzenie odpornos$ci na tarcie bada si¢ przez
15-krotne pocieranie powierzchni lakierowej suchym
kawatkiem drewna.

5.3.5. Sprawdzenie grubosci powloki galwanicznej na-
lezy przeprowadzi¢ wg PN-87/N-04605.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Rekojesé, tacznik lub uchwyt niedobry. Badang
cze$¢ nalezy uznaé¢ za niedobra, jezeli chociaz jedno
badanie wg 5.1 da wynik negatywny.

5.4.2, Ocena partii. Parti¢ rgczek nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych nie osiggnie liczby dyskwalifikujace;.

KONIEZC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Artykulow Technicznych i Galanteryj-
nych, Lodi.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/8511-21

a) uaktualniono asortyment okué,

b) skreslono badania szczelno$ci powlok lakierowych i potysku
powlok galwanicznych,

¢) uaktualniono pakowanie raczek.

3. Normy zwiazane
PN-76/C-81521 Wyroby lakicrowe. Badanie odpornosci powlok la-

kierowych na dziatanie wody oraz oznaczanie nasigkliwosci
PN-84/C-89293 Polistyren udarowy (Owispol)

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wspdlne wymagania
PN-87/H-04605 Ochrona przed korozjg. Okreslenie grubosci powlok
metalowych metodami niszczacymi
PN-73/H-92327 Tasma walcowana na zimno ze stali niskowgglowe;j
PN-80/H-92816 Mosiadz. Tasmy
PN-83/H-97006 Ochrona przed korozjy. Elektrolityczne powloki
niklowe, niklowo-chromowe 1 miedziowo-niklowo-chromowe na
stali

PN-83/H-97009 Ochrona przed korezja. Elektrolityczne powloki
niklowe i niklowo-chromowe na miedzi i stopach miedzi

PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowej ogolnego prze-
Znaczenia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedhug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-80/6336-01/12 Tworzywa poliamidowe. Tarnamid T-26

BN-84/6352-05 Granulaty obuwnicze z poli(chlorku winylu). Pol-
wiplasty S-B, SOB-ST, S-Z

BN-84/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych.
Worki polietylenowe otwarte plaskie bez fatd bocznych zgrze-
wane

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

BN-76/8509-01 Wyroby kaletnicze 1 rymarskie powszechnego uzytku.
Btgdy. Gatunki

BN-71/8509-04 Metody badan wyrobéw kaletniczych. Badanie wy-
trzymatos$ci na zmeczenie dynamiczne

BN-88/8510-05 Wyroby galanteryjne. Powtoki galwaniczne. Ogolne
wymagania i badania

4. Autor projektu normy — Marek Sobieszczanski — Centralny
Ofrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykutéw Technicznych
i Galanteryjnych, Lodz.



