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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa guziki skladane i jednolite
ze stali lub mosigdzu, z wykonczeniem niklowanym,
mosiadzowanym lub czernionym przeznaczone do
odziezy. :

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg KTM
podbranza 2881, przy czym oznaczenie nalezy uzupet-
ni¢ nazwa wyrobu (typu), pokrycia galwanicznego,
$rednica zewngtrzng i numerem normy.

2.2, Typy. W zaleinoéci od cech konstrukcyjnych,
rozroznia si¢ nastgpujace typy guzikow:

sktadany z uszkiem — wg rys. 1 i tabl. 1,
skladany dwuotworowy — wg rys. 2 i tabl. 2,
sktadany czterootworowy — wg rys. 3 i tabl. 3,

jednolity dwuotworowy — wg rys. 4 i tabl. 4,

jednolity z uszkiem — wg rys. 5 i tabl. 5.

2.3. Przyklad oznaczenia

a) guzika z metalu (2881-11), stalowego ST (1), skta-
danego z uszkiem (-027), niklowanego Ni (-1), o $red-
nicy 20 mm (1), liczbie kontrolnej (6):

KTM 2881-111-027-116
GUZIK SKEADANY Z USZKIEM ST/NI-20
BN-87/8511-16
b) guzika z metalu (2881-11), stalowego ST (1), skla-
danego z uszkiem (-027), mosiadzowanego MIW (-2),
o $rednicy 20 mm (1), liczbie kontrolnej (8):
KTM 2881-111-027-218
GUZIK SKLADANY Z USZKIEM ST/MIW-20
BN-87/8511-16

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Guziki powinny by¢ wyko-
nane zgodnie z wzorem.

3.2. Wymiary

3.2.1. Wymiary guzika okraglego i guzika nieokragle-
go. Podstawowym wymiarem guzika okraglego jest jego
Srednica zewnetrzna d, a guzika nieokraglego najwig-
ksza przekatna oraz wymiary podane na rys. 1 = 5
I w tabl. 1 + 5, wyrazone w mm.

3.2.2. Wymiary guzika sktadanego z uszkiem w mm
— wg rys. 1 i tabl. I
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[BN-87/85116-1

Rys. | Guzik sktadany z uszkiem
1 — wierzch, 2 — spdd, 3 — uszko
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Tablica 1
Srednica zewngtrzna guzika Szeroko$¢ przeswitu uszka Wysokos¢ prze- | Grubos$¢ uszka
d a $witu uszka e Materiat Wykonczenie
c
mm
7 1.8
8
10
1 2,0
12
13 +0.2 NI
14 ST MIW
| 0.8+12 MS CcG
16 10,2 3.5 £1.5
L 2:5
1%
19
20
21 Y
77 0,3
25
= 3,0 1,5+2,0
Wymiary $rednic wyroznione podkresleniem sa uprzywilejowane.
3.2.3. Wymiary guzika skladanego dwuotworowego w mm — wg rys. 2 i tabl. 2.
- o
= ©
BN-87/851-16-2
Rys. 2. Guzik skladany dwuotworowy
Tablica 2
Srednica zewngtrzna guzika Odlegtosé rigdzy $rodkami Srednica otworow
d otworow ¢ Materiat Wykonanie
a
mm
10 32 1.6
3 3
s +0.2 20 2r NI
35 ! W
6 +0.2 e +0.2 ST MI
45 &%
: 24
20 10,3 i
6,0 34

Wymiary $rednic wyrdZznione podkreSleniem sg uprzywilejowane.
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3.2.4. Wymiary guzika sktadanego czterootworowego w

mm — wg rys. 3 i tabl. 3.

{BN-87/851116-3

Rys. 3. Guzik skladany czterootworowy

Tablica 3
Srednica zewngtrzna guzika Odlegtos¢ migdzy $rodkami Srednica otwordw
d otworow e Material Wykonczenie

a

mm
10 2.3 1,5
14 33 1,6
15 10,2 34 1.8

NI

1o 36 +0.2 2.0 +0.2 ST MIW
18 34 1.9 CG
20 40 2.0
22 +0.3 22
25 45

Wymiary $rednic wyrdznione podkresleniem sa uprzywilejowanc.

3.2.5. Wymiary guzika jednolitego dwuotworowego wykrawanego w mm — wg rys. 4 i tabl. 4.

d

BN-87/8511-16-4

Rys. 4. Gurik jednolity dwuotworowy wykrawany
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Tablica 4
Srednica zewngtrzna cuzika Odlegtos¢ migdzy $Srodkami Srednica otwordw
d OtWorow ¢ Materiat Wykonfczenie
a
mm
7
8 24
10
1
12 3
13 10,2 30 +0,15
= 1.2 NI
? 1,5 10,2 MS MIW
]
17 34 2.2 cG
I
19
20 4.0 10,2
21
p o |
TF 0.3 4.4 0.3
23
Wi nary sredme wyrozmone podkresleniem sa uprzywilejowane.
3.2.6. Wymiary guzika jednolitego z uszkiem wykrawanym ,Komes* w mm — rys. 5 i tabl. 5.
§—
w
LN | TS
L0
T
BN-87/851-16-5
Rys. 5 Guzik jednolity z uszkiem wykrawanym
Tablica 5
Srednica zZewngirzna Sredmica otworu Szerokos¢ poprzeczki Wysoko$¢ euzika
cusiha c VA h Matcriat Wykonczenie
d
mm
15 +0. 1 6 1.8 2.5 NI
10,1 -0,1 : 10,2 MS
5 0.6 . 5 M‘IW
20 01 Y 2,0 4.2 CcG
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3.3. Material. Guziki sktadane oraz guziki jednolite
wykrawane nalezy wykonywaé¢ z tasmy stalowej
S2-bo-M-T-K 08x wg PN-73/H-92327 lub z tasmy mo-
sigznej] w gatunku M63-M wg PN-80/H-92816.

Uszko powinno by¢ wykonane z drutu stalowego cigg-
~ nionego, péttwardego wg PN-67/M-80026.

3.4. Wykonanie. Guziki powinny by¢ skiadane lub wy-
krawane. Guziki nie powinny mie¢ ostrych krawedzi
1 zadziorow, plam i zaciekow. Uszko powinno by¢ trwale
polaczone z korpusem guzika. Ksztalt uszka, wymiary
otworéw i mostka powinny odpowiada¢ wymiarom po-
danym na rys. 1 + 5. '

3.5. Wytrzymalo§¢ uszka. Wytrzymato$é na obcigze-
nie statyczne uszka powinno wynosi¢ dla guzikoéw
o Srednicy zewnetrznej:

d < 17 mm 100 N
d > 17 mm 150 N

3.6. Wykoniczenie. Guziki powinny by¢ pokryte gal-
waniczng powloka dekoracyjna — niklowa, mosig¢zng
wg BN-62/1073-01 lub czerniong na podktadzie miedzi.

3.7. Dopuszczalne wady. Na spodzie guzikow metalo-
wych dopuszcza si¢ plamy i smugi oraz mniejsza gru-
bos¢ powtoki niz na wierzchu guzika.

Il

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowania jednostkowe. Guziki nalezy pa-
kowac¢ do:

— toreb z folii polietylenowej wg PN-81/0-79781,

— toreb z papieru pakowego wg PN-72/P-79084,

— pudetek o konstrukcji wg PN-73/0-79401 i wy-
miarach wg PN-78/0-79021.

Torby powinny by¢ zamknigte w sposob zabezpie-
czajacy przed wysypywaniem si¢ guzikow. Pudetka po-
winny by¢ oklejone tas$ma papierowa wg PN-75/
P-50551.

4.1.2. Opakowania transportowe. Guziki opakowane
wg 4.1.1 nalezy pakowac¢ do skrzynek wg PN-72/
D-79601 lub do pudet tekturowych wg PN-75/P-79402,

4.2. Znakowanie opakowan

4.2.1. Znakowanie opakowan jednostkowych. Na tor-
bach i pudetkach powinny si¢ znajdowaé¢ co najmnie;
nastgpujace dane, zgodne z PN-76/0-79251:

a) nazwa lub znak producenta,

b) symbol wyrobu,

¢) oznaczenie wg 2.3,

d) liczba sztuk,

¢) cena jednostki,

f) znak KJ.

4.2.2. Znakowanie opakowan transportowych. Na kaz-
dym pudle lub skrzynce powinny si¢ znajdowaé co
najmniej nast¢pujgce dane, zgodne z PN-85/0-79252:

a) nazwa i adres producenta,

b) nazwa 1 adres odbiorcy,

c) data nadania przesyiki.

4.3. Przechowywanie. Guziki opakowane zgodnie
z 4.1 nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych,

¢zystych, przewiewnych i wolnych od zanieczyszczen
chemicznych.

Temperatura przechowywania moze wahac si¢ w gra-
nicach od § do 25°C, a wilgotnos¢ wzglgdna powie-
trza do 75%.

Guziki nalezy przechowywaé¢ w pudetkach na rega-
tach “lub bezpo$rednio w opakowaniu transportowym
na podtodze magazynu.

Wysokos¢ uktadanych stoséw nie moze powodowac
odksztalcenn opakowan.

4.4. Transport. Guziki opakowane wg 4.1.2 nalezy
przewozi¢ krytymi, suchymi i czystymi §rodkami trans-
portowymi, z zachowaniem obowigzujacych przepisow
w transporcie kolejowym lub samochodowym, zabez-
pieczajac je przed uszkodzeniami mechanicznymi i che-
micznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewngtrzne (3.1, 3.4, 3.7),
b) sprawdzenie wymiarow (3.2),

¢) sprawdzenie wytrzymato$ci uszka (3.5),
d) sprawdzenie wykonczenia (3.6).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem do
badan guziki nalezy podzieli¢ na partie skladajace sig
z wyrobu jednego oznaczenia wg 2.1. Liczno$¢ partii
nie powinna przekracza¢ 150000 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek z partii — metoda
losowa na $lepo wg PN-83/N-03010. Z probki guzikow,
ktore przeszly z wynikiem dodatnim badania wg 3.1a)
i b) nalezy. pobra¢ metoda losowa na s$lepo wg PN-83/
N-03010 probki do badan wg 5.1¢) i d).

5.2.3. Poziom kontroli

a) przy badaniu wg 5.1a) i b) — I ogdlny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1,

b) przy badaniu wg 5.1¢) i d) — specjalny — S-3 wg
PN-79/N-03021 tabl. I.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna w, — maksimum 4%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania oraz wa-
runki przejécia — wg PN-79/N-03021. Plan badania
przy poziomie kontroli I ogélnym — wg tabl. 7, przy
poziomie kontroli S-3 — wg tabl. &.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nie
uzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
za pomocg suwmiarki wg PN-79/M-53131.

5.3.3. Sprawdzenie wytrzymalo$ci uszka. W celu prze-
prowadzenia badania nalezy zawiesi¢ guzik obciazajac
go silag statyczna Q wg 3.5 (rys. 6).

Przez uszko guzika nalezy przewlec drut igielny gru-
bosci 0,6 + 0,8 mm wg BN-83/5015-04 1 obciazy¢
sita Q, w zaleznodci od wielko$ci guzikéw we 3.5. Czas
obcigzenia 3 min.

Guzik nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami nor-
my, jezeli podczas badania nie nastapi uszkodzenie
podktadki lub uszka guzika.
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Tablica 7

Licznos¢ parti Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola uglowa

e n m T mz n ‘ mi l mz n n 2
sztuk
do 500 20 2 3 20 1 2 8 1 3
501+ 1200 32 <) 4 32 2 3 13 1 4
1201+ 3200 50 > 6 50 3 4 20 2 5
3201 10000 80 7 8 80 5 6 32 3 6
10001+ 35000 125 10 11 125 8 9 50 5 8
35001150000 200 14 15 200 12 13 80 i/ 10
n — liczno$é probki, my — liczba kwalifikujaca, m; — liczba dyskwalifikujaca.
Tablica 8

Licznos¢ partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa

A n J m 2 n 1y iy n nty l maz
sztuk
5
do 3200 13 I 2 20 1 2 5 0 2
3201 35000 20 2 3 8 1 3
35001-150000 32 3 4 32 2 3 13 | 4
n — liczno$é probki, my — liczba kwalilikujgca, m: — liczba dyskwalifikujaca.

|
|
|
|
o

I — vuzik, 2 — drut, 3 — obcigznik, 4 — uchwyt 7 otworem

BN-87/85116-6

5.3.4. Sprawdzenie wykonczenia powlok galwanicz-
nych nalezy wykonaé¢ zgodnie z BN-62/1073-01.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Guzik niedobry. Badany guzik nalezy uznac za
niedobry, jezeli chociaz jedno badanic wg 5.1 da wynik
negatywny.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ guzikdw nalezy uzna¢ za
zeodng 7 wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych nie osiagnie liczby dyskwalifikujacej ma.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny O$rodek Badaw-
cro-Rozwojowy  Przemyslu Artykuléw Technicznyeh 1 Galanteryj-
nveh, Hodz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/8511-16

a) wprowadzono podziat cuzikow we Kodu Towarowo-Materia-
foweeo,

b) poszerzono asortyment o cuziki skladane dwu- 1 czterootwo-
rowe orary guziki jednolite 7z uszkiem,

¢) ograniczono liczbe rodzajow materiatow do wykonania guzi-
kow.

d) znacznie zaostrzono odchytki wymiarowe Srednic zewngtrznych

cuzikow,
3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe 7 tarcicy, zbijane.
Wspdlne wymagania

PN-73/H-92327 Tasma walcowana na zimno zc stali nieskowgglo-
wej

PN-80/H-92816 Mosiadz. Tasmy

PN-80/H-93667 Aluminium i stopy aluminium. Prety. Ogdlne wy-
magania 1 badania



Informacje dodatkowe do BN-87/8511-16 7

PN-80/H-87101 Stopy cynku do przerobki plastycznej. Gatunki

PN-79/M-53131 Narzedzia pomiarowe. Przyrzady suwmiarkowe

PN-76/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowej ogélnego prze-
znaczenia

PN-83/N-03010 Statystyczna Kontrola Jako$ci. Losowy Wybdr je-
dnostek produktu do probki Y

PN-79/N-03021 Statystyczna Kontrola Jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawartoscia.
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscia. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tekturowe.
Pudelka

PN-75/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Torby z folii polietylenowej zgrzewane

Znaki

PN-75/P-50551 Tasma papierowa powleczona klejem

PN-72/P-79004 Torby papierowe do pakowania towarow

BN-63/1073-01 Powtoki galwaniczne na wyrobach galanteryjnych

BN-83/5015-04 Druty widkiennicze. Drut stalowy na igly i bicgacze.

Systematyczny Wykaz Wyrobow, Tom 3. GUS. Warszawa, Wydaw-
nictwo Katalogow i Cennikow.

Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranza 2881, Galanteria
osobno nie wymieniona, ZPATIG Kod Towarowo-Materialowy,
Biuro Projektowania Dokumentacji Technologiczno-Konstrukcyj-
nej Przemystu Lekkiego, Lodz
4. Normy zagraniczne

“Anglia BS 4162 (1967) Methods of test for buttons

RFN DIN 7406 (1972) Doppelniotknopfausbloch
DIN 7407 (1972) Vierloch knopt aus bloch
DIN 14941 (1976) Feurwchrdienstbekleidudg. Metalknople
5. Autor projektu normy — M. Sobieszczanski — Centralny Osro-
dek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykutow Technicznych
1 Galanteryjnych, Lodz.



