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N O R M A BRANŻOWA BN-88 

GALANTERIA Okucia rymarskie 
8511-12 

METALOWA 
Okucia do 

l. WSTĘP 

Przedmio tem normy są metalowe o kucia do pleca

ków: klamry. haki i końcówk i. 

2. POOZIAL l OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie asortyme ntu 

ok uć do pleca ków wg SWW podbran ża 06S4, uzupeł

nio ny nazwą , symbolem typu , symbo lem rod zaju oraz 

numerem no rmy. 

2.2. Typy. W zależnośc i od ko nst rukcji i wie lkości 

rozróżnia si ę typy ok uć: 

klamra dwuokie nkowa wygię ta - wg rys. l i 

tabl. l . 

2. 

3, 

klamra dwuokie nkowa płaska - wg rys . 2 i tab l. 

klamra dwuo kien kowa pła ska (wąska)- wg rys. 

kla:nr::t jednookien kowa płaska - wg rys. 4, 

ha k z rolką nr 4 - wg rys. S, 
hak nr S - wg rys. 6, 

hak z rol ką nr 6 - wg rys. 7, 

końców ka - wg rys. 8 i tabl. 3. 

2.3. Rodzaje . W za leżności od pokryc ia powłokami 

galwa nicznymi ro7różnia się następujące rodzaje okuć: 1 1 

Znc - cynkowane . chromianowane , 

i - niklowane, 

Nicz - nik lowo-niklo wane cza rne, 

O x - tlenkowane 

2.4. Przykład oznaczenia 

a) o kucia metalowego (06S4) pozosta łego (-9) ry

marskiego (3) ... klarnry dwuokie nkowej wygiętej typu 

20/3 cynkowanego. chromianowanego (Znc): 

sww 0654-93 

KLAMRA DWUOK l E KOWA WYGIĘTA 20/3 - Znc 

BN-88/8511- 12 

b) okucia metalowego (06S4) pozos ta łego (-9) ry

marskiego (3) ... ha ka typu (nr 6) niklowa nego (Ni): 

' 1 Patrz 3.4. 

plecaków 
Zamiast 

BN-65/8511-12 

Grupa katalogowa 1154 

SWW 0654-93 

HAK nr 6 - Ni BN-88/85 11-1 2 

3. WYMACANIA 

3.1. Wymagania ogólne. Okucia powinn y mieć stę

pio ne krawędzie, bez zadziorów. wgnieceń ora7 znie

kształceń. Powierzchnia okuć powi n na być gładka. bez 

pęcherzy, plam i wżerów. 

3.2. W ymiary 

3 .2. 1. W ymiary klamer w mm - wg rys . l -:- 4 i tabl. 

-:- 2. 
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Sym bol 
a ± 0.3 b ±0.3 c ±0.2 

typu 

15 22.5 23 16 
20/2 28 23 22 
20/3 28 20 22 
30 37 n 31 

Symbol 

typu 
a ±0.3 b ± 0.3 

20/4 27 15 

20/5 28 22 

.8......../ r-- l 
lY ! 

' l 

c 

a 

BN-88/8511-12 

Tablica l. Wymiary klamry dwuokienkowej wygiętej 

d ±0.2 e ± 0.2 f ±0.2 h ±0,2 k ±0,2 l ±0.2 g ±0,06 R ±0,2 

3.5 6.25 3.5 4 6.25 11 1.5 2 
3 7 3 3 7 18 1.5 2 
3 7 3 3 4 18 1.5 2 
J 7 3 3 7 27 1.5 2 

Tablica 2. Wymiary klamer dwuokienkowych płaskich 

c ±0,2 d ±0.2 e ± 0.2 

22 2,5 3,75 

21 4 5 
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Rys. 4. Kla mra jcdno,,kimkowa plaska 

3.2.2. Wymiary haków w mm - wg. rys. 5 7. 

Rv,. 2. Klamra dwuokicnkow;, płaska 
10 

Ry, .. \. Klamra dwuokienkowa płaska (wąska) 

r,.,.., 
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275 s 
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Rys. 5. l la k l roikil nr 4 
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32 

38 

Rys. 6. Ha k nr 5 

16.5 

195 

26.5 

Rys. 7. Hak z rolką nr 6 

3.2.3. Wymiary końcówek w mm - wg rys. 8 i tabl. 
3. 

Symbol 
typu 

20 

30 

15 

lBN-88/8511-12- 8) 

Rys. 8. Końcówka 

Tablica 3. Wymiary końcówek 

B ±{) .2 D ±{).2 F ±{).5 

lO 15 19.5 

20 24 29.5 

7 lO 14,5 

Grubość 

0,4 -i- 0.5 

3.3. Materiał. Okucia należy wykonać z taśmy sta
lowej walcowanej na zimno w gatunku St2S płytko
tłoczonej (F) mię kkiej (M) lub półmiękk i ej (PM) wg 
PN-73/H-92327: 

a) kla mry - St2S - M do PM , 
b) hak i - St2S - Pm, 
c) rolka - St2S - M , 

d ) końcówki - St2S - M. 
3.4. Wykończenie. Okucia powinny być pokryte po

włoka mi galwanicznymi Fe/Zn5c, Fe/Ni5 , Fe/Ni5 
Nicz, Fe/Ox wg BN-88/85 10-05. 

3.5. Dopuszczalne wady. Na wewnętrznych po
wierzchniach okuć dopuszcza s ię smugi oraz mniejszą 
grubość powłoki galwanicznej. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Opakowania jednostkowe. Ok ucia jednego typu 

i rodzaju należy pakować w pudełka z tektury wg 
BN-79/7326- 12 lub w woreczki z tworzyw sztucznych. 
Pudełk o powinno być o klejo ne taśmą papierową po
wleczoną klejem wg PN-75/P-5055 1. Woreczki z two
rzyw sztucznych powi nny być za mknię te przez zgrze
wa nie. 

4.1.2. Opakowania transportowe. Pudełka lub worecz
ki z tworzyw sztucznych z za pakowanymi o kuciami 
na leży pakować w skrzynki z ta rcicy wg PN-72/ 
D-7960 l , wyłożonej papierem uszlachetn ionym wg 
PN-75/P-50451 w sposób zabezp ieczający przed prze
suwa niem opakowań jednostk o wych. 

Skrzynki na leży zbić gwoździa mi i zabezpieczyć taś
mą sta lową wg PN-73/H-92326. 

Masa brutto jednej skrzynki nie powi nna prze kraczać 
50 kg. 

4 .2. Znakowanie opakowań 
4.2.1. Znakowanie opakowań jednostkowych. Pr~y

wieszki na pudełkach lub włożone do wnętrza worecz
ka powinny zawierać co najmniej następujące da ne: 

a) oznaczenie wg 2.4. 
b ) nazwę lub znak producenta, 
c) il ość sztuk w opakowa niu , 
d) datę zapa kowania , 
e) znak kontro li jak ości . 

4.2.2. Znakowanie opakowań transportowych powinn o 
zawierać co naj mniej nastę pujące da ne: 

a) nazwę i adres producenta , 
b ) nazwę i adres odbiorcy, 
c) da tę zapakowa nia . 
Specyfikacja powtnna znajdować s ię wewnątrz 

sk rzynki . 
4.3. Przechowywanie. Okucia na leży przechowywać 

w pomieszczeniach suchych, czystych i p rzewiewnych, 
wolnych od szkodliwych par i gazów, o wilgotności 

względnej 40 -7- 60% o raz tempera turze 5 -7- 25°C. 
4.4. Transport. Okucia należy przewozić w o pakowa

niach krytymi i czystymi środ kami transportu, zabez
pieczając przed zawilgoceniem i uszkodze niami mecha
nicznymi . 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań. Okucia na leży poddać nas tępu-

jącym bada nio m: 
a) og lędzinom zewnę trznym (3. 1, 3.5), 
b) sprawdzeniu wymia rów (3.2). 
c) sp rawdzeniu wykończenia (3 .4). 



4 BN-88/85 1 1- 12 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. P rzed przystą pieniem 

do badań o kucia należy podzie lić na oddzielne partie 

s kł adające s ię z wyrobów jed nego oznaczenia wg· 2. 1. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek. Z partii okuć prze

znauoncj d o badań na leży pobrać próbki losowo wg 

P -83/N-030 10. Z partii, któ ra przeszła z wyni kiem 

dodatnim badania wg 5. 1a) i b) pobrać po nownie prób

kę d o badm'1 wg ..S.Ic ). 
5.2.3. Poziom kontroli 

a) pr7y bada niu W!:! 5. 1a) i b) - l ogó lny wg 

P -79/ -03021 tabl. l , 

b) pr7y badaniu wg 5. l c) - specjal ny S-3 wg P -79/ 

N-0302 1 ta b l. l. 
5.2.4. Wadliwość dopuszczalna w2 - maksimum 4%. 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania oraz warun

ki przejścia - wg PN-79/ -03021. Pl an badania przy 

poz1o m1c ko ntro li l ogól nym - wg tabl. 4 , przy po

ziomie ko ntroli S-3 - wg tabl. 5. 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić nie 

u zbrojonym o kiem. 

5.3.2. S prawdzenie wymia rów na leży przeprowadzić 

za pomocą przyrządów pomiarowych o dok ładnÓści 
dostosowa nej d o wielkości odchyłek o kuć. 

5.3.3. Sprawdzenie wykończenia należy przeprowa

dzić zgod nie z BN-88/85 10-05. 
5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Okucia niedobre. Bada ne ok ucie na leży uznać 

za niedobrc, jeżeli c h ociaż jedno badan ic wg 5.1 da wy

nik nega tywny. 

5.4.2. Ocena pa rtii. Partię ok uć należy u znać za 

zgodną z wymaganiami normy. jc7cli liczba szt uk nie

dobrych nic osiągn ic liczby dyskwalilikująccj. 

Tablica 4 

Liczno~ć partii Kontrola normalna Kontrola obo,trzona Kontrola ulgowa 

N n 111 1 m, n 1111 1112 n m, 111 2 

~zt uk 

do 280 13 l 2 
20 l 2 

5 o 2 

28 1 -;- 500 20 2 3 8 l 3 

50 1 1200 32 3 4 32 2 3 13 l 4 

1201 -;- 3200 50 5 6 50 ~ 4 20 2 5 

3201 10 000 80 7 8 80 5 6 32 3 6 

10 ()()) -;- 35 000 125 lO li 125 8 9 50 5 8 

35 00 1 150 000 200 14 15 200 12 13 80 7 lO 

n- hono\Ć próbl..1. 

1n, -- h~:~ba kwahlil..ująca. 

m,- hctbd dy,l" "allłlkująca. 

Tablica S 

Liczność partii Kontrola normalna Kontro la obostr7ona Kon t rola ulgowa 

N 
11 III I m , 11 111 1 111 2 n m, m, 

'7tuk 

do 500 8 

~Ol 3200 l ~ l 2 
20 l 2 

3 o 2 

~201 35 000 20 2 3 8 l 3 

35 001 150 000 32 3 4 32 2 3 13 l 4 

11- hcmo~ć próbki. 

nl l- hel ba kwalifikująca. 

m , - hctba dysk walifikująca. 

KONIE C 

INFO RMACJE DOD ATKOWE 

l. Instytucja opracowująca nom1ę - Centralny Ośrodek Badaw

czo-R07wojowy · Przc:mysłu Artykułów Technicznych i Galanteryj

nych , Lód/. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/ 85 11-12 

a) uaktualniono asortyment okuć. 

b) tmlcn•ono grubość klam~r. 

c) wprowad7ono dodatkowo. jako o pakowania jedno;tkowc. 

worki 7 tw017yw 's7 tuc7nyc h. 

3. Normy i dokumenty związane 

PN-72/D -79601 Skrzyni..J 1 komplety s krzynkowe 7 tarcicy, zb1jane. 

w,póJnc W) magan1a 

PN-73/ 1-ł -92326 Ta~ma >talowa walcowana na z1mno do pance rze

n•a ~abil • opakowań 

PN-73/1-ł -92327 Taśma walcowana na zimno 7~ sta li niskowęglowej 

PN-83/N-030 10 Statystyc711a kontrola jak ości. Losowy wybór jedno

s te k produktu d o próbki 

PN-79 / N-03021 Stat ystyczna kontrola ja kości . Kontrola odbiorcza 

według oceny alt~rnatywnej . P lany badania 

PN-75/ P-5045 1 Papier pakowy asfaltowany ora7 podłoże do asfalto-

wania 

PN-75/ P-50551 Taśma papierowa powleczona klejem 

BN-70/7 326- l 2 Karton) i tektury pudełkowe oraz intro ligatorskie 

BN-88/85 10-05 Wyroby galanteryjne. Powłoki galwanic711c. Ogólne 

wymagan1a 1 badania 

Systematyczny Wykaz Wyrobó w GUS T . l (uzupełnienie l wyd . Ił ). 

War~?awa: Wydawmct wo Katalogów i Cenników 1975 r. 

4. Autor projekt u normy- mgr Elżbieta Podgórska-Łabuś- Wy

twó rn ia Ga la nterii Metalowej META LOPLAST. Kraków. 


