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NORMA BRANZOWA

BN-88

8511-12

GALANTERIA Okucia rymarskie
METALOWA . . Zamiast
Okucia do plecakow BN-65/8511-12
Grupa katalogowa 1154
1. WSTEP SWW 0654-93

Przedmiotem normy sa metalowe okucia do pleca-
kow: klamry, haki 1 koncowki.

2. PODZIAL 1T OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie asortymentu
oku¢ do plecakow wg SWW podbranza 0654, uzupet-
niony nazwg, symbolem typu, symbolem rodzaju oraz

numerem normy.

2.2. Typy. W zaleznosci od konstrukcji 1 wielkosci
rozréznia si¢ typy okué:

— klamra dwuokienkowa wygigta — wg rys. I 1
tabl. I,
© — klamra dwuokienkowa ptaska — wg rys. 2 i tabl.
2

— klamra dwuokienkowa plaska (waska) — wg rys.
3,

— klamra jednookienkowa plaska — wg rys. 4,

— hak z rolka nr 4 — wg rys. 5,

— hak nr 5 — wg rys. 6,

— hak z rolkg nr 6 — wg rys. 7,

— koncowka — wg rys. 8 1 tabl. 3.

2.3. Rodzaje. W zaleznosci od pokrycia powlokami
galwanicznymi rozrdznia si¢ nastgpujace rodzaje okué:"

— Znc — cynkowane, chromianowane,
— Ni — niklowane,
— Nicz — niklowo-niklowane czarne,
— Ox — tlenkowane

2.4. Przyklad oznaczenia
a) okucia metalowego (0654) pozostatego (-9) ry-
marskiego (3)... klamry dwuokienkowe] wygicte] typu
20/3 cynkowancgo, chromianowanego (Znc):
SWW 0654-93
KLAMRA DWUOKIENKOWA WYGIETA 20/3 — Znc
BN-88/8511-12
b) okucia metalowego (0654) pozostatego (-9) ry-
marskicgo (3)... haka typu (nr 6) niklowanego (Ni):

U Patrz 3.4,

HAK nr 6 — Ni BN-88/8511-12

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Okucia powinny mieC stg-
pione krawgdzie, bez zadziorow, wgnicce oraz znie-
ksztalcei. Powierzchnia okuc¢ powinna by¢ gladka, bez
pecherzy, plam 1 wierow.

3.2. Wymiary

3.2.1. Wymiary klamer w mm — wg rys. | = 41 tabl.
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BN-88/8511-12-

Rys. 1. Klamra dwuokienkowa wygigta

Zgtoszona przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Artykutow Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Widkiennictwa dnia 16 marca 1988 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1988, poz. 12)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE |ALFA" 1988.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,70 Nakt. 1000 + 40 Zam. 1847/88

Cena 2z 32,00
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Tablica 1. Wymiary klamry dwuokienkowej wygigtej

Sv‘l"“jh”l a 03 b 103 ¢ 202 | a4 +02| e 402 |r402{ k02 |k 02| 7 +02 |e 006 | R £02
ypu
15 22.5 23 16 3.5 6,25 3.5 4 6,25 11 15 2
20/2 28 23 22 3 7 3 3 7 18 1,5 2
20/3 28 20 22 3 7 3 3 3 18 1,8 2
30 37 23 Kh | 3 7 3 3 7 27 1.5 2
Tablica 2. Wymiary klamer dwuokienkowych ptaskich
Symbol
typ a 0.3 b +0.3 ¢ 10,2 d +0,2 e 0,2 f 0.2 k 102 g 10,06 R 0.2 R, 102
ypu
2074 27 15 22 2.5 3,75 2.5 3,95 1.5 2 —
20/5 28 22 21 4 5 4 5 1,5 4 2
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1 Rys. 4. Klamra jednookienkowa plaska
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C o 3.2.2. Wymiary hakow w mm — wg rys. 5 + 7.
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Rys. 2. Klamra dwuokienkowa plaska
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Rys. 3. Klamra dwuokienkowa plaska (waska) Rys. 5. Hak 7z rolkg nr 4
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Rys. 7. Hak z rolkg nr 6
3.2.3. Wymiary konicowek w mm — wg rys. 8 i tabl.

Rys. 8. Kofcowka

Tablica 3. Wymiary koncowek

I,N

o

S}t':;tzlo' B 102 D +02 F 05 Grubos¢
20 10 15 19.5
30 20 24 29,5 04 + 05
15 7 10 14,5

3.3. Material. Okucia nalezy wykonaé¢ z tas$my sta-
lowej walcowanej na zimno w gatunku St2S ptytko-
ttoczonej (F) migkkiej (M) lub potmigkkiej (PM) wg
PN-73/H-92327:

a) klamry — St2S — M do PM,

b) haki — St2S — Pm,

¢) rolka — St28 — M,

d) koncowki — St2S — M.

3.4. Wykoinczenie. Okucia powinny by¢ pokryte po-
wlokami galwanicznymi Fe/Zn5c, Fe/Ni5, Fe/Ni5
Nicz, Fe/Ox wg BN-88/8510-05.

3.5. Dopuszczalne wady. Na wewngtrznych po-
wierzchniach okué¢ dopuszcza sig smugl oraz mniejsza
grubos¢ powloki galwanicznej.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowania jednostkowe. Okucia jednego typu
i rodzaju nalezy pakowa¢ w pudetka z tektury wg
BN-79/7326-12 lub w woreczki z tworzyw sztucznych.
Pudetko powinno by¢ oklejone tasma papierowg po-
wleczona klejem wg PN-75/P-50551. Woreczki z two-
rzyw sztucznych powinny by¢ zamknigte przez zgrze-
wanie.

4.1.2. Opakowania transportowe. Pudetka lub worecz-
ki z tworzyw sztucznych z zapakowanymi okuciami
nalezy pakowaé w skrzynki z tarcicy wg PN-72/
D-79601, wylozonej papierem uszlachetnionym wg
PN-75/P-50451 w sposdb zabezpieczajacy przed prze-
suwaniem opakowan jednostkowych.

Skrzynki nalezy zbi¢ gwozdziami 1 zabezpieczy¢ tas-
ma stalowg wg PN-73/H-92326.

Masa brutto jednej skrzynki nie powinna przekraczac
50 kg.

4.2. Znakowanie opakowan

4.2.1. Znakowanie opakowan jednostkowych. Przy-
wieszki na pudetkach lub wlozone do wnetrza worecz-
ka powinny zawiera¢ co najmniej nastgpujace dane:

a) oznaczenie wg 2.4,

b) nazwe lub znak producenta,

¢) ilo$¢ sztuk w opakowaniu,

d) dat¢ zapakowania,

e) znak kontroli jakosci.

4.2.2. Znakowanie opakowai transportowych powinno
zawiera¢ co najmniej nast¢pujace dane:

a) nazwe i adres producenta,

b) nazwe i adres odbiorcy,

¢) date zapakowania.

Specyfikacja powinna
skrzynki.

4.3. Przechowywanie. Okucia nalezy przechowywa¢
w pomieszczeniach suchych, czystych 1 przewiewnych,
wolnych od szkodliwych par i gazéw, o wilgotnosci
wzglednej 40 + 60% oraz temperaturze 5 < 25°C.

4.4. Transport. Okucia nalezy przewozi¢ w opakowa-
niach krytymi i czystymi $rodkami transportu, zabez-
pieczajgc przed zawilgoceniem i uszkodzeniami mecha-
nicznymi.

znajdowaé  sig  wewnatrz

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Okucia nalezy poddaé nastgpu-
jacym badaniom:

a) oglegdzinom zewngtrznym (3.1, 3.5),

b) sprawdzeniu wymiardw (3.2),

c¢) sprawdzeniu wykonczenia (3.4).



4 BN-88/8511-12

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i liczno$¢ partii. Przed przystapieniem
do badan okucia nalezy podzieli¢ na oddzielne partie
skladajace si¢ z wyrobdw jednego oznaczenia wg 2.1,

5.2.2. Sposéb pobierania probek. Z partii okué prze-
znaczone] do badan nalezy pobraé¢ probki losowo wg
PN-83/N-03010. Z partii, ktora przeszta z wynikiem
dodatnim badania wg 5.1a) i b) pobra¢ ponownie prob-
ke do badan wg 5.1c).

5.2.3. Poziom kontroli

a) przy badaniu wg 5.1a) i b) — T ogdlny we
PN-79/N-03021 tabl. 1,

b) przy badaniu wg 5.1¢) — specjalny S-3 wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszezalna w, — maksimum 4%.

5.2.5. Wybdr i stosowanie planow badania oraz warun-
ki przejscia — wg PN-79/N-03021. Plan badania przy

poziomie kontroli I ogélnym — wg tabl. 4, przy po-
ziomie kontroli S-3 — wg tabl. 5.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nie
uzbrojonvm okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadziC
za pomoca przyrzadow pomiarowych o doktadnosci
dostosowanej do wielko$ct odchylek okuc.

5.3.3. Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnic 7z BN-88/8510-05.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Okucia niedobre. Badane okucie nalezy uznac
za niedobre, jezeli chociaz jedno badanic wg 5.1 da wy-
nik negatywny.

5.4.2. Ocena partii. Partic oku¢ nalezy uznac za
zeodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych nie osiggnie liczby dyskwalifikujace;.

Tablica 4
Liczno$¢ parti Kontrola normalna Kontrola ‘obostrzona Kontrola ulgowa
N n | ny ] ma n | my | n: n [ i I ms
‘ sztuk
do 280 13 1 2 20 | ) 5 0 2
281 + 500 20 2 3 8 1 3
501 + 1200 32 3 4 32 2 3 13 1 4
1201 + 3200 50 5 6 50 3 - 20 2 5
3201 = 10 000 80 7 8 80 5 6 32 3 6
10 001 = 35 000 125 10 11 125 8 9 50 5 8
35 001 =+ 150 000 200 14 15 200 12 13 80 7 10
n — licznosé probki.
ny —- lhiczba kwalifikujaca.
m> — hczba dyskwalifikujaca.
Tablica 5
Liczno$¢ partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
N n { m | ms n I " | m; n | mi I m
. sztuk
do 500 8
501 + 3200 13 1 2 20 | , 3 0 2
3201 35 000 20 2 3 8 1 3
35 001 <+ 150 000 32 3 4 32 2 3 13 1 4
n — liczno$¢ probki.
m, — liczba kwalifikujaca.
ny — hezba dvskwalitikujgca.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Centralny Ofrodek Badaw-
czo-Rozwojowy ‘Przemystu Artvkutéw Technicznych i Galanteryj-
nych, Lodz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/8511-12

a) uaktualniono asortyment okud,

b) zmicniono grubos¢ klamer,

¢) wprowadzono dodatkowo, jako opakowania jednostkowe,
worki z tworzyw “sztucznych. '

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.

Wspolne wymagania
PN-73/H-92326 Taéma stalowa walcowana na zimno do pancerze-

nia kabli 1 opakowan
PN-73/H-92327 Tasma walcowana na zimno ze stali niskowgglowej

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-75/P-50451 Papier pakowy asfaltowany oraz podloze do asfalto-
wania

PN-75/P-50551 Tasma papierowa powleczona klejem

BN-70/7326-12 Kartony i tektury pudetkowe oraz introligatorskie

BN-88/8510-05 Wyroby galanteryjne. Powloki galwaniczne. Ogdlne
wymagania 1 badania

Systematyczny Wykaz Wyrobow GUS T. I (uzupelnienic I wyd. II).
Warszawa: Wydawnictwo Katalogéw 1 Cennikow 1975 r.
4. Autor projektu normy — mgr Elzbieta Podgorska-Labus — Wy-

twornia Galanterii Metalowej METALOPLAST. Krakow.



