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NORMA

BRANZOWA

BN-81
8511-11

WYROBY Okucia rymarskie
METALOWE y ) Zamiast
SpI’ZQCZkI BN-65/8511-11
Grupa katalogowa 1154
1. WSTEP a
Przedmiotem normy s3 sprzaczki prostokgtne z dru- —_— 1\__ ——
tu okraglego stalowego przeznaczone do wyrobdw ry- — l —
marskich, L d T 3
| e il
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE I ‘ |
2.1. Podstawowy podziat i oznmaczenie — wg KTM i L ' )
o——— —%

podbranza 0654 uzupetniony nazwa wyrobu, wymiarem
ramki @ Xb i numerem normy.

2.2. Przyklad oznaczenia okucia metalowego (0654)
pozostatego (-9) rymarskiego (3) taczacego (1) sprzacz-
ki (1) produkowane przez Zaklady Wagmet (5) o wy-
miarach 14X 10X 2 z rolka niklowane (6-23) o liczbie
kontrolnej (9):

KTM 0654-931-156-239
SPRZACZKA 14X 10 BN-81/8511-11

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne. Sprzaczki powinny mie¢ kra-
wedzie stgpione bez zadzioréw, wgniecen oraz znie-
ksztalcen. Nie dopuszcza si¢ niedogigé. Powierzchnia
sprzaczki powinna by¢ gladka, bez pgcherzy i plam.
Ramka powinna by¢ wykonana w formie prostokata.

3.2. Wymiary sprzaczek — wg rys. 1 i 2 i tabl. 1.
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Rys. 1. Sprzaczka z rolka

Rys. 2. Sprzaczka bez rolki

Tablica 1. Wymiary sprzaczek, mm

Wymiary ramki
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3.3. Material. Ramka 1 jezyk sprzagczki — drut sta-
lowy ga-GT5-Ow-St 2S wg PN-78/M-80026

Rolka sprzaczki — ta$ma stalowa o grubodci 0,5 mm
S$2-bo-PM-T-K-08x wg PN-73/H-92327.

3.4. Wykonanie. Sprzaczki sa3 wykonane na styk lub
zgrzewane. Ramka sprzaczki powinna by¢ wykonana

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Artykutow Technicznych i Galantery;nych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykutow Technicznych i Galanteryjnych dnia 23 wrzesnia 1981 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1982 r.
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z drutu metodg tloczenia, a konce drutu powinny byé
zblizone ku sobie i leze¢ w jednej plaszczyZnie ramki.
Odlegloé¢ migdzy koncami ramki nie powinna byé
wicksza od—;' d.

Jezyk sprzgczki powinien by¢ zawinigty woko6t boku
ramki oraz powinien mie¢ luz umozliwiajacy swobodny
obrot woko! osi ramki. Przy prawidtowym zamonto-
waniu jezyk sprzaczki nie powinien przej$é przez §wiat-
to ramki.

Jezyk sprzgczki nie powinien wystawa¢ poza obrys

ramki. Rolka powinna obraca¢ si¢ swobodnie na ramce. -

Czolowe krawedzie rolki nie powinny nakladaé si¢ na
siebie, powinien by¢ zachowany kotowy obrys przekro-
ju rolki. ‘

3.5. Wykonczenie. Sprzgczki powinny by¢ pokryte
powtokami:

a) dekdracyjno-ochronnymi:
barwiona wg BN-62/1073-01
lub )

b) ochronng o grubosci 12 um cynkowg wg PN-71/
H-97005 lub kadmowa wg PN-71/H-97008.

niklowa, miedziang

4. PTAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Sprzaczki o jednakowym oznaczeniu
wg 2.1 nalezy pakowa¢ w skrzynki z tarcicy wg PN-72/
D-79601 o wymiarach zgodnych z PN-78/0-79021.

Skrzynki powinny byé wylozone papierem pakowym
wg BN-66/7326-01.

Skrzynki powinny by¢ dokladnie wypelnione sprzacz-
kami, przy niepetnych skrzynkach nalezy wypelni¢
wnetrze skrzynki makulaturg. Skrzynki powinny by¢
zbite gwoZdziami oraz zabezpieczone tasma stalowa
do opakowann wg PN-73/H-92326.

Masa skrzynki nie powinna przekracza¢ 50 kg.

Wewnatrz skrzynki powinna znajdowac si¢ specyfi-
kacja lub karta zaladowania zawierajaca co najmniej:

— nazwg 1 adres wytworcy,

— nazweg wyrobu,

— oznaczenie wg 2.1,

— liczbe sztuk,

— datg¢ pakowania,

— znak KJ.

4.2. Formowanie jednostek fadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji jednostki tadunkowe nalezy
formowac na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm.
Ladunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony przed
przesuwaniem sig 1 deformacja.

4.3. Znakowanie opakowan. Na kazdym opakowaniu
powinna by¢ umieszczona przywieszka lub nalepka za-
wierajaca co najmniej:

— nazw¢ 1 adres odbiorcy,

— mas¢ brutto.

4.4. Przechowywanie. Sprzgczki nalezy przechowy-
waé w suchych i zamknigtych pomieszczeniach w tem-
peraturze od -5 do +30 °C i wilgotnos$ci wzglednej po-
wietrza 30 =65 % w warunkach zabezpieczajacych wy-

réb przed szkodliwym * ~iywem chemikaliow.

4.5. Transport. Sprzac:ki nalezy przewozi¢ w opa-
kowaniach krytymi i czystymi $rodkami transporto-
wymi, zabezpieczajac przed zawilgoceniem i uszkodze-
niami chemicznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Sprzaczki nalezy poddac nastg-
pujacym badaniom: ‘

a) ogledziny zewngtrzne (3.1, 3.4),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.2),

¢) sprawdzenie wykonczenia (3.5).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno§é partii. Przed przystapieniem
do badan sprzaczki nalezy podzieli¢ na oddzielne partie
skladajace si¢ z wyrobu jednego oznaczenia wg 2.1,

Licznos¢ partii nie powinna przekracza¢ 150 000
sztuk. :
5.2.2. Sposob pobierania prébek — losowo. -Z partii
sprzaczek skladajacej sig¢ ze sztuk, ktore przeszly z wy-
nikiem dodatnim badanie wg 5.1a) i b) nalezy pobra¢
probke losowo wg PN/N-03010 do badan wg 5.lc).

5.2.3. Poziom Kkontroli

a) przy badaniu wg 5.1a), b) — I ogélny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1, :

b) przy badaniu wg 5.1c) — specjalny S; wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 2,5 %.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania oraz wa-
runki przejScia — wg PN-79/N-03021. Plan badania
przy poziomie kontroli I ogdélnym wg tabl. 2 przy po-
ziomie kontroli S-3 wg tabl. 3.

Tablica 2. Badania wg 5.1a) b)

Licznos¢ Kontrola Kontrola Kontrola
partii normalna obostrzona ulgowa
N
: n | ﬂhlmz n ] mll”ﬂz hn |HT|1M:
sztuk
2
do 500 20 1 2 1 | ) 81 0 2
501+ 1200 32 2 3 131 1 3
1201 + 3200 50 3] 4 501 2 3 120 1 4
3201+ 10000 [ 80| s| 6] so| 3| a |32]2]s
10001+ 35000 (125 7 811251 51 6 [50] 3] 6
35001 150000 j200f 10] 11 J200] 8 9 |80} 5 8
Tablica 3. Badanie wg 5.Ic)
Licznosdé Kontrola Kontrola Kontrola
partii normalna obostrzona _ ulgowa
Af
n["ﬂlm: nlmllmz n[mxlmz
sztuk
do 500 510 1 8 0 1 210 |
5]

501 5000 20 1 2 B | 2 310 2
35001 i powyzej |321 2 3 1311 3
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5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny - zewnetrzne nalezy przeprowadzié
nieuzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
za pomocg przyrzadéw pomiarowych o doktadnosci
dostosowanej do wielko$ci odchylki sprzaczki.

5.3.3. Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowa-
dzi¢  zgodnie z PN-71/M-97005, PN-71/M-97008,
BN-62/1073-01.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Sprzaczka niedobra. Badana sprzaczk¢ nalezy
uzna¢ za niedobrg, jezeli chociaz jedno badanie wg 5.1
da wynik negatywny.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ sprzaczek lub ramek nale-
zy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych nie przekracza liczby kwalifikujacej
mj.

KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujagca norme¢ — Centralne Laboratorium
Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych, £.0dz.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/8511-11

a) wprowadzono zmiany wymiardw sprzaczek w celu obnizenia’

zuzycia surowca, -
b) wprowadzono odchytki wymiarowe sprzaczek.
3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wspdlne wymagania

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do pancerze-
nia kabli i opakowan

PN-73/H-92327 Tasma walcowana na zimno ze stali niskowgglowej

PN-71/H-97005 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powloki
cynkowe

PN-71/H-97008 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki
kadmowe

PN-78/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowej ogélnego prze-
znaczenia

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor sztuk do
‘probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza -
wg oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-62/1073-01 Powloki galwaniczne na wyrobach galanteryjnych

BN-66/7326-01 Papier pakowy zwykty

Informacja o Kodzie Towarowo-Materiatowym dla podbranzy SWW
0654 — okucia metalowe cz. Il Centralny Osrodek Badawczo-
-Rozwojowy PEWB METALPLAST Poznan
4. Autrzy projektu mormy — mgr inz. Malgorzata Skawinska,

Zofia Spiewak, Jarostaw bLudzik — Zaklady Wyrobéw Galanteryj-

nych im. Fornalskiej WAGMET, Lodz.



