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NORMA BRANZOWA

CZESCI
MASZYN

Podktadki lotnicze okrggte

BN-77

Zomiast
BN-70/1118.-01

Grupa kectalogowa V 15

podktadki

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa

okragte stosowane do potaczen srubowych w konstrukcjach

lotniczych,

Qs Pr;z_yktad oznaczania podktadki okragtej o wymiarach

d =6,4mm,

D=12mm, g=1,5mm
a) ze stali 10 z powtoka cynkowa z chromianowaniem:

PODKL ADKYA 6,4 x 12 x 1,5~ 10 BN-77/1118-01

b) ze stali 30HGSA z powtoka miedziowa:

PODKLADKA 6,4 x 12 x 1,5 =30HGSA-Cu BN-77/1118-01

3, Wymiary w mm - wg rysunku i tabl, 1, 2, 3 na str,
2, 3i4,

4, Materiat - stale 10 wg PN-75/H-84019, 30HGSA wg
PN-72/H-84030, 1H18N9T - wg PN-71/H-86020. Stopy a-
luminium PA6N i PAIN - wg BN-68/H-88026, Miedz M3 -

wg PN-77/H-82120, Mosiadz MOS59,

5, Wykonanie - doktadne A wg PN-77/M-82003,

6, Pozostate wymagania i badania - wg BN-77/1110-03,

KONIEC

INFORMACJUE. DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Lotnictwa -

Warszawa,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-70/1118-01

a) zmieniono symbole powtok ochronnych w  przyktadzie
oznaczenia zgodnie z BN-76/1110-04 (éruby i wkrety lot—
nicze, Wymagania i badania),

b) zmieniono szereg wymiarowy $rednicy d.

3, Normy zwiazane

PN-77/H-82120 Miedz, Gatunki
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
koéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gatunki

PN-?]/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i
kwasoodporna), Gatunki

PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki plastycznej. Gatunki

PN-68/H-88026 3Stopy aluminium do przerdébki plastycz-
nej, Gatunki

PN-77/M-82003 Podktadki, Dopuszczalne odchytki wymia-
réw oraz ksztattu i potozenia

BN-77/1110-03 Podktadki lotnicze. Wymagania i badania

4, Normy zagraniczne

ZSRR 3401A - 3408A |laitOH

5, Symbol wg SWW-0653-7; 0653-8,

Zgloszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 21 grudnia 1977 r.
joko norma obowiazuigca od dnia 27 grudnia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 24/1978 poz.106)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,6C Nokh 700+ 55 Zam. 3628/7¢

Cena =l 3,6




Wymiary

Tablica 1
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1) Odchytka wymlaru g réwna odchytce gruboéci materiatu w stanie dostawy,

W przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza sie stosowanie innych grubosci uzgodnionych przy zaméwieniu,
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Tablica 2

d(H12)
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Orientacyjna masa 1000 sztuk podktadek stalowych o grubosci 1 mm, kg

3,5 0,06

5 0,14| 0,13

5,5 0,14

6 0,2 0,2 0,2 0,2

7 0,2 | 0,2 o0,2| 0,2

10 0,5]| 0,4 0,4

12 0,7 | 0,6

14 o,9| o,8| o,8 | 0,7

16 1,2 | 1,0

18 1,6 1,5 1,3

20 ’ 1,8 | 1,4

22 2,3 | 1,9

25 2,8

28
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Mase m 1000 sztuk podktadelk nalezy obliczyé wg wzoru:m=m,+ p, w ktérym:
my - masa 1000 sztuk podktadek stalowych o grubosci 1 mm wg tabl, 2,
p - wspdétczynnik poprawkowy zalezy od rodzaju materiatu i grubosci podktadki wg tabl; 3,
Przyktad obliczenia masy 1000 sztuk podktadek ze stopu aluminium PABN o wymiarach; d = 21 mm, D=32mmig= 2,5 mm;

m-3,7 + 0,890 = 3,29 kg
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4 BN.-77/1118-01
Tablica 3
s¢ podk i {
Grubosé podktadki ¢ 0,3 0,5 0,8 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,4 5,0 ’
mm
;l F ABN - 0,178 0, 285 0,356 | 0,535 0,713 0,890 1,070 1,420 1,780
T @ =
[~ S
s é stali 0, 300 0, SOC 0,800 1,000 1,500 z,000 2,500 | 3,000 4,000 8. 00!:1.
N
O 2 .
‘2 . mo«igdzu 0,330 0, 550 0,880 1,100 1,650 2,200 | 2,750 3,300 | 4,400 5,8C0 !
am i
0w g =
°
sa miedzi - 0, 570 0,912 1,140 1, 710 2,280 2,850 3,420 | 4,560 S, 720 ]
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