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NORMA BRANZOWA BN86
ARTYKULY
POMOCNICZE Usztywniacze stalowe Lage 0
DO PRODUKCJI . Zamiast
OBUWIA do obuwia BN-75/7783-02
Grupa katalogowa 1154
i. WSTEP Tablica 1
Jedno- | Wielkos¢ wskaZnika
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa uszty- 5o stka dla usztywniaczy
: Lp Nazwa wskaznika .
wniacze stalowe tloczone, przeznaczone do utrzymy- miary typu P | typu K, N, U
wania prawidtowego sktonu spodu obuwia. — y
1.2. Okreslenia — wg PN-85/0-91000. L_| Twardott HRC n
2 Dopuszczalne odchyle-
nie prawidlowosci skto-
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE nu, posrodku sklonu, -~ 1.0
2.1. Typy usztywniaczy — wg Katalogu usztywniaczy = wfwej = ’
stalowych stosowanych w produkcji obuwia'). 2 fizerri':ie‘.)dr:zna{cm'a‘ J 6.76 10.78
2.2. Sposéb budowy oznaczenia. Usztywniacze nalezy 3 - -

oznacza¢ symbolem typu wg 2.1, symbolem grupy wiel-
kosci obuwia 1 symbolem wielko$ci usztywniacza wg
3.2, przy czym oznaczenie nalezy uzupelni¢ symbolem
wg niniejsze] normy.
2.3. Przyklad oznaczenia
a) usztywniacza stalowego typu (K), do obuwia dam-
skiego — grupy (8), o wysokoéci obcasa 85-+100 mm
(C) 1 wielkosci obuwia 24 (3):
USZTYWNIACZ STALOWY DO OBUWIA K8C3
BN-86/7783-02
b) usztywniacza stalowego tvpu {P) do obuwia dzie-
weczgeego (6) 1 chlopigeego (7) o wysokosci obcasa
20 =+ 25 mm (B2) i wielkosci obuwia 22 1/2 i 23:
USZTYWNIACZ STALOWY DO OBUWIA P8B2
BN-86/7783-02

3. WYMAGANIA

3.1. Material. Usztywniacze powinny by¢ wykonane
z tasmy stalowej walcowanej K-Cl-bo pgxps-1-50
HS(50 HSA tup HF) wg PN-74/H-92329.

3.2. Wielko$ci, ksztalty, przeznaczenie i wymiary
usziywniaczy — wg Katalogu usztywniaczy stalowych
stosowanych w produkcji obuwia.

3.3. Wykonanie. Usztywniacze powinny by¢ oczysz-
czone 1 ulepszone cieplnie do twardoéci 49 =2 HRC.
Krawgdzie ostre powinny by¢ stepione.

3.4. Wymagania mechaniczne — wg tabl. 1.

') Patrz Informacje dodatkowe.

3.5. Znakowanie. Na powierzchni kazdego usztywnia-
cza, w miejscu oznaczonym na rys. 1, nalezy wybic
znacznikami metalowymi o wysoko$ci 5 mm oznaczenie
grupy wielkosci wg Katalogu usztywniaczy stalowych
stosowanych w produkcji obuwia.

Migjsce cechowania |

BN-86/7783-02-1

Rys. 1. Miejsce cechowania

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Sposéb pakowania. Usztywniacze stalowe do
obuwia powinny byé¢ utozone po 500 lub 1000 par do
skrzyn metalowych, drewnianych lub z tworzyw sztucz-
nych, wylozonych paprerem bitumicznym. Kazda ze
skrzyn powmmna zawiera¢ usztywniacze jednego typu
i jednakowej wielkosci.

4.1.2. Znakowanie. Na czolowej stronie opakowania
powinna byé umieszczona nalepka, zawierajaca co naj-
mniej:

— znak wytworni,

— oznaczenie wg 2.2,

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Skérzanego
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— date produkcji,

— liczbg par,

— mas¢ w kg,

— znak kontroli technicznej,

— numer normy BN-86/7783-02.

4.2. Przechowywanie. Usztywniacze powinny byé
przechowywane w pomieszczeniach o wilgotnosci
wzglednej do 80% 1 temperaturze -8 do +30°C.

4.3. Transport. Usztywniacze powinny by¢ przewozo-
ne krytymi s$rodkami transportu, zabezpieczajacymi
przed czynnikami powodujacymi korozj¢ i uszkodzenia.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne (3.1 1 3.3),

b) sprawdzenie wymiaréow (3.2),

¢) sprawdzenie twardosci materialow (3.4),

d) sprawdzenie prawidtowosci sktonu (3.4),

¢) sprawdzenie energii odksztalcenia (3.4).

Badania wg a) + d) sg badaniami podstawowymi.
Nalezy je wykonywac podczas biezacej kontroli pro-
dukcjt 1 obrotu.

Badanie wg e) jest badaniem uzupelniajacym. Nalezy
je wykonywa¢ przede wszystkim przy zmianie konstruk-
¢ji, technologii produkcji usztywniaczy lub zmianie ma-
teriatow podstawowych.

5.2. Sklad i licznos¢ partii. Partia przeznaczona do
badan powinna sklada¢ si¢ z usztywniaczy tego samego
typu i wielkosci przedstawionych jednorazowo do od-
bioru, stanowigca jedng pozycj¢ w dokumencié dosta-
wy o licznodci podanej w tabl. 2.

Tablica 2
Liczno$é partii Licznosé Dopuszczalna liczba usztyw-
w dostawie probki niaczy ‘niedobrych w probce
N nh m
sztuk
do 150 8 1
150+ 280 13 2
281+ 500 20 3
501+ 1200 32 5
1201+ 3200 50 7
320110000 80 10
Liczno$¢ probki do badania uzupclniajgcegé) ustala producent
w zaleznosci od potrzeb biezacej kontroli zapewniajacej prawidio-
wg jakos¢ wykonania usztywniaczy.

5.3. Spos6b pobierania probek. Z partii usztywniaczy
nalezy pobra¢ metoda na Slepo wg PN-83/N-03010
liczb¢ usztywniaczy okreslong w tabl. 2.

5.4. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/N-03021.

5.5. Wadliwo$é dopuszczalna w; — 4,0%.

5.6. Plany badania przy kontroli normalnej — wg
tabl. 2.

5.7. Warunki stosowania kontroli normalnej, obostrzo-
nej i ulgowej oraz warunki zmiany rodzaju kontroli —
wg PN-79/N-03021.

5.8. Opis badan

5.8.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadzi¢ golym
okiem.

5.8.2. Sprawdzenie wymiaréw przenrowadzi¢ za po-
mocg suwmiarki po rozwinigciu (wyprostowaniu)
usztywniacza.

5.8.3. Sprawdzenie twardosci materialu wykona¢ wg
PN-78/H-04355, w dowolnym miejscu usztywniacza,
metoda stozka.

5.8.4. Sprawdzenie prawidlowosci sklonu

5.8.4.1. Przyrzady i pomoce

a) Szczelinomierz.

b) Szablony kontrolne do sprawdzenia prawidlowo-
$ci sklonu wg rys. 2.

Migjsce cechowania

Miejsce pomiaru
Usztywniacz stalowy

BN-86/7783-02—-2

Rys. 2. Szablon kontrolny

5.8.4.2. Wykonanie pomiaru. Usztywniacz przyktada
si¢ strong znakowang do zewngtrznej krawedzi szablo-
nu koentrolnego. Dopuszczalne odchylenie prawidiowo-
$ci skltonu mierzy si¢ posrodku sklonu szczelinomie-
rzem, z doktadnoscia do 0,1 mm.

5.8.5. Wyznaczanie energii odksztalcenia

5.8.5.1. Zasada metody polega na jednorazowym
uderzeniu miotem udarowym w usztywniacz i odczy-
taniu wiclko$ci energii zuzytej na jego zgigcic lub zha-
manie.

5.8.5.2. Przyrzady. Wahadiowy mlot udarowy — wg
rys. 3.

BN-86/7783-02-3

Rys. 3. Wahadlowy miot udarowy
I — ramig¢ miota dugosci 1530 mm, 2 — wskazéwka oporowa, 3 — ska-
la, 4 — mlot udarowy o masie 25 kg, 5 — badany usztywniacz, 6 —
uchwyt
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5.8.5.3. Wykonanie wyznaczania. Przed rozpocz¢ciem
pomiaru ustali¢ wielko$é¢ energii poczatkowej E.a.
W tym celu miot, razem ze wskazowka, wychylic w le-
wo do poziomu zaznaczonego na skali dziatki 40,52 J
1 nast¢gpnie opusci¢ swobodnie do maksymalnego wy-
chylenia w prawo. Po zatrzymaniu sie ruchu wskazowki
po tym wychyleniu, odczyta¢ ze skali wartosc, ktorg
nalezy przyja¢ jako energi¢ poczatkowa E.. obliczona
jako $rednig trzech odczytow po trzech kolejnych wy-
chyleniach i zatrzymaniach sig ruchu wskazdéwki oporo-
wej.

Nastgpnie zamocowa¢ pionowo badany usztywniacz
w uchwycie wg rysunku (trwale przymocowanym do
podloza) tak, aby ta cz¢s¢ usztywniacza, ktora umiesz-
cza si¢ na obcasie obuwia wystawala z uchwytu, a ko-
niec zeberka pokrywal si¢ z goérng krawedzig uchwy-
tu. Po zamocowaniu usztywniacza, mlot ze wskazéwka
oporowg wychylié w lewo do poziomu oznaczajacego
na skali 40,52 J i opusci¢ swobodnie. Po uderzeniu
miotem w usztywniacz, nalezy odczyta¢ na skali war-
to$¢ energn koncowej Ep wskazang przez wskazdwke
oporowy.

5.8.5.4. Wynik koncowy wyznaczania. Za wynik kon-
cowy wyznaczania podac¢ warto$é¢ E jako $rednig aryt-
metyczng obliczong z doktadnoscig do 0,01 J, dla wszy-
stkich sztuk w badanej prébee.

Nalezy roOwniez podaé¢ wyniki wyznaczania dla wszy-
stkich usztywniaczy w probce w ukladzie tabelarycz-
nym.

5.9. Ocena wynikéw badan

5.9.1. Ocena usztywniacza. Usztywniacz nalezy uznaé
za dobry, jezeli wyniki badan przeprowadzonych zgod-
nie z 5.8 odpowiadaja wymaganiom podanym w 3.4,

Usztywniacz nalezy uzna¢ za niedobry, jezeli chociaz
jedna z badanych wlasciwosci nie jest zgodna z wy-
maganiami zawartvmi w 3.4.

5.9.2. Ocena partii usztywniaczy w dostawie. Partic
usztywniaczy nalezy uznac za zgodnag z wymaganiami
normy, jezeli:

a) liczba sztuk wadliwie zakwalifikowanych nie prze-
kracza liczby kwalifikujacej m: podanej w tabl. 2,

b) wartosci wszystkich wskaznikow uzyskanych w ba-
daniach laboratoryjnych dla kazdej badanej sztuki
usztywniacza spelniajg wymagania podane w 3.4,

Parti¢ usztywniaczy nalezy uznac za niezgodng z wy-
maganiami normy, jezeli chociazby jedna z badanych
wiasciwosci dla jednej ze sztuk badanych laboratoryjnie
nie spetnia wymagan podanych w 3.4 lub liczba sztuk
niedobrych w badaniach organoleptycznych przekracza
liczbg kwalifikujaca m, podang w tabl. 2.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Przemystu Skorza-
nmego, J_('Jd?.,
2, Istotne zmiany w stosunku do BN-75/7783-02
a) norma nie zawiera wielkosci, ksztaltow, przeznaczenia 1 wy-
miarow usziywni_'_g‘z.y: dane te sg zawarte w Katalogu usztywniaczy
stalowych stosowapych w produkeji obuwia,
b) pominigtoiopis metody i wskazniki wyznaczania odksztalcenia
trwalego. { 3
3. Normy i dokumenty ﬁazane
PN-78/H-04355 Proba tward@sci metali sposobem Rockwella. Skala
A.B, CiF
PN-74/H-92329 Tas$ma walcowana na zimno ze stali konstrukcyjnej
1 SPrezynowe;
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci, Losowy wybér jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-85/0-91000 Obuwie. Terminologia

Katalog usztywniaczy stalowych stosowanych w produkcji obuwia
opracowany przez Centralne Laboratorium Przemystu Obuwni-
czego. Krakow, listopad 1984 r.

4. Instytucja rozprowadzajaca Katalog usztywniaczy stosowanych
do produkcji obuwia — Centralne Laboratorium Przemystu Obuw-
niczego, ul. Zakopianska 9, 30-418 Krakow.

5. Szablony do sprawdzania prawidlowosci sklonu — wg 5.8.4
dostarcza na zamoOwienie Wytwdrnia Czg¢sci Zamiennych Radom, ul,
Mita 17.

6. Autor projektu normy — inz. Franciszek Janowiak, Centralne
Laboratorium Przemystu Obuwniczego, Krakow.



