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N O R M A BRANŻOWA BN-85 
WYPOSAŻENIE Karnisze metalowe 4969-01 

GOSPODARSTWA 
do firan zasłon DOMOWEGO l Zamiast 

Wymagania i badania 
BN-72/4969-01 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wyma
gania i badania dotyczące karniszy metalowych do firan 
i zasłon . Norma nie dotyczy karniszy szynowych ze 
stopu PA38 wyciskanych na gorąco wg BN-79/0834-1 2. 

1.2. Określenia 
1.2.1. karnisz metalowy - urządzenie do przesuwne

go mocowania firan lub zasłon, w którym co najmniej 
element nośny (szyna) uchwytów firan lub zasłon wy
konany jest z metalu i w którym mogą być zastoso
wane elementy ozdobne. 

1.2.2. powierzchnie pierwszopłanowe - wszystkie po
wierzchnie widoczne przy użytkowan iu karniszy zgod
nie z ich przeznaczeniem. 

1.2.3. powierzchnie drugoplanowe - wszystkie po-
wierzchnie niewidoczne przy użytkowaniu karniszy 
zgodnie z ich przeznaczeniem. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Typy. Ze względu na sposób mocowania rozróż-
nia się dwa typy karniszy: 

- ścienny - A, 
- sufitowy - B. 
2.2. Rodzaje. Ze względu na liczbę elementów noś-

nych rozróżnia się trzy rodzaje karniszy: 
- jednoszynowy - l , 
- dwuszynowy - 2, 
- trzyszynowy - 3. 

2.3. Odmiany. Ze względu na sposób zawieszania 
uchwytów na szynach rozróżnia się dwie odmiany kar
niszy: 

- ka rnisz z uchwytem zawieszonym na rolkach - I, 
- karnisz z uchwytem zawieszonym w in ny spo-

sób - II. 
2.4. Klasy. Ze względu na stosowaną powło kę anty-

korozyjną rozróżnia się karnisze: 
- z powłoką e lektrolit yczną meta lową - a , 
- z powłoką anodową tlenkową - t , 
- z powłoką lakierową - l, 
- z powłoką z tworzyw sztucznych - k, 
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- z innym zabezpieczeniem antykorozyjnym - i, 
- z metali nieżelaznych lub z ich stopów bez po-

włoki - n. 
2.5. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczeme karniszy 

powinno zawierać następujące kolejne dane : 
a) część słowną KARNISZ, 
b) symbol typu, 
c) symbol rodzaju, 
d) symbol odmiany , 
e) symbol klasy, 
f) długość karnisza w m, 
g) numer normy. 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary - wg dokumentacji technicznej pro
ducenta. Długość użytkowa karnisza powinna być 

określona w metrach z dokładnością ± 1% długości 

karnisza. 
3.2. Mateńał - wg dokumentacji technicznej produ

centa. 
3.3. Wykonanie. Elementy karnisza wykonane z bla

chy lub taśmy przez obróbkę plastyczną na zimno 
nie powinny mieć pęknięć , zadziorów, wgnieceń itp. 
Ostre krawędzie powinny być za tępione. Częśc i wy
konane z tworzyw sztucznych metodą wtrysku powinny 
mieć wygląd zewnętrzny zgodny z BN-77 / 4980-0 l. 

3.4. Powłoki ochronne 
3.4.1. Elektrolityczne powłoki metalowe powinny 

mieć grubość przewidzianą dla warunków użytkowa
nia L wg PN-71/H-04651. 

W wyniku badań przyczepności powłok do metalu 
podłoża nie powinny wystąpić odwars twienia, pęcherze 
i złuszczenia. 

3.4.2. Anodowe powłoki tlenkowe na częściach a lumi
niowych powinny być uszczeln ione. Grubość powłoki 

powinna wynosić minimum 5 J.lm. 
3.4.3. Powłoki lakierowe na powierzchniach pierwszo

pla nowych powinny być wykonane w 2 klasie staran
ności, a na powierzchniach drugoplanowych w 3 klasie 
staranności wg PN-79/H-97070 i powinny mieć przy
czepność odpowiadającą 3 stopniowi wg PN-80/ 
C-8 153 1. 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Sprzętu Gospodarstwa Domowego DOMGOS 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego PREDOM dnia 23 października 1985 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1986 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 2/ 1986 poz. 5) 

WYDAWNICTWA NORMALIZAC YJNE .A LFA" 1986. Druk. Wyd. Norm. W·wa. Ark. wyd. 0,50 Nakl. 1000•55 Zam. 192/86 Cena z ł 18.00 



2 BN-85/ 4969-0 l 

3.4.4. Powłoki z tworzyw sztucznych nie powin ny 
mieć plam , zmatowień , widocznych sk upisk pigmentów, 
miejsc niedobarwion ych , ściem nień i przypaleń . Na po
wierzchni powłoki nie powinny występować rysy, pęk
nięci a, fa łd y, zgrubie nia i pęcherze . Powłoka nic po
winna wykazywać również wad spowodowanych takimi 
usterkami podloża jak ś l ady niewłaściwej obróbki me
chanicznej i przeróbki plas tycznej. 

3.5. Wyposażenie. Do ka rniszy powinn y być dołączo
ne e lementy mocujące w liczbie ko niecznej d o trwa łego 
zamocowania o raz uchwyty do fi ra n i zasłon w liczbie 
nie mniejszej n i ż 6 sztuk na l m szyny. 

3.6. Wymagania użytkowe 

3.6.1. Działanie . Przesuwanie firan i zasłon na przy
mocowanym nie ruch o mo do podłoża karniszu po winn o 
odbywać się w sposób płynny, bez zaci ęć i oporów. 
Siła niezbędna d o przesunięcia firany lub zasłony o l m , 
przyłożona w odległości l m w dół od punktu za mo
cowan ia tkaniny w uch wyc ie i skierowana poziomo, 
nie po winna być większa niż 2 N. 

3.6.2. Sztywność szyn nośnych. Dopuszczalna strzał-
ka ugięc ia szyny przy obciążeniu ciągłym równym 
20 N/ m nic powinna być większa n iż: 

- 0,7% długości szyny dla karnisza typu A, 
- 0,3% długości szyny dla karnisza typu B. 
3 .6.3. Wytrzymałość uchwytów. Uchwyt do firan i za

słon nie powin ien ulec trwałym odkształceniom o raz 
zwo l nić za wieszonej na ni m tkaniny pod obciążeniem 
5 N . 

3.7. Cechowanie. W miejscu o znaczony m w doku
mentacji technicznej na karniszu po winien być umiesz
czony w sposób trwały firmowy znak wytwórcy. Do
puszcza się st osowanic metryki handlowej . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Przed przystąpieniem 

do pa kowania elementy mocujące o raz uch wyty fira n 
i zasłon należy umieści ć w torebce 7 folii , którą na
stępnie na l eży przymocować do szyn karnisza. 

Tak przygoto wan y ka rnisz należy pakować w pa
pie r pa kowy i zabezpieczyć przed rozpa kowaniem 
taśmą klejącą lub sznurki em. Na każdym o pakowaniu 
umieśc i ć trwały napi s zawierający co najmniej: 

a) na zwę lub zna k wytwórcy, 
b) oznac7cnie. 
c) cenę detaliczną. 

d) długość w m. 
e) znak KJ . 
4 .1.2. Opakowanie zbiorcze. Ka rnisze w opakowa

niach jednostkowych na l eży układać w paczki po 10 
sztu k i pak ować papierem pakowym. Każda paczka 
powinna być zabezpieczona przed o twarciem sznurk iem 
lub taśmą klejącą. 

Na ka żdym opak o wa niu zbio rczym powinna być na
k lejona met ryka zawierająca dane wg 4.1.1 z podaniem 
liczby sztuk w opako wa niu zbiorczym. 

Dopuszcza się inny sposób pakowania zabezpieczają
cy karnisz przed uszkodzeniam i mechanicznymi . 

4.2. Przechowywanie. Opakowa ne ka rnisze do firan 
i zasłon należy przechowywać w po mieszczeniach su
chych, woln ych od o parów działających korodująco 

lub uszkadzających powłoki la kie rowe. 
4.3. Transport. Ka rnisze d o firan i zasłon należy 

przewozić krytymi środkami transpo rtu , zabezpieczone 
przed bezpośrednim wpływem warunków atmosferycz
nych i możliwością uszkodzeń mechan icznych. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań - wg tablicy. 

Zakres bada il 
Wymagania Opis 

Lp. Ro d zaje badań pel- nte- wg badali 
n c pełne wg 

l 2 3 4 5 6 

l Oględziny + + 3.4.4; 3. 5: 3.7: 
5.3.1 4.1 

2 Sprawdzenie 
+ 3. 1 5.3.2 wymiaró w 

-

3 Sprawd zen ie 
+ 3.2 5.3. 3 

materiału 
-

4 Sprawdzenie 
+ 3.3 5.3.4 wyko nania + 

5 Sprawdzenie 
elektrolitycznych + - 3.4. 1 5.3.5 
powłok metal o-
wy ch 

6 Sprawdzenie gr u-
bości a nodowych + 3.4.2 5.3.6 po wl ok t lenko- -
wy ch 

7 Sprawdzenie 
S7.C7el n ości a no- + 3.4.2 5.3.7 
cłowych powłok 

-
tlenkowych 

8 Sprawdzenie 
przyczepności 

+ - 3.4.3 5.3.8 
powłok lakiero-
wych 

9 Sprawdzenie 
3.6.1 5.3.9 d zia łania 

+ -

lO Sprawdzenie 
snywnośc i szyn + - 3.6.2 5.3. 10 
nośn ych 

11 Sprawdzenie wy-
trzymałości + - 3.6.3 5.3. 11 
m:hwytów 

Znok + oznacza . że badanie przeprowad za się. 

Znak - o znacza. że badania me przepro wad La się . 

Badania pełne należy przeprowadzać przed d o pusz
czeniem karniszy do produkcji, w przypadku wprowa
d zenia zm ian konstrukcyjnych lub technologicznych , 
materi a łowych , po rocznej przerwie w prod ukcji oraz 
okresowo - raz na dwa lata. 
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Badaniom pełnym należy poddać co najmnieJ 2 kar
nisze z każdego typu, rodzaju, odmiany i klasy, przy 
czym liczba sztuk niedobrych powinna być równa zero. 

Badania niepełne należy przeprowadzać w przypad
ku bieżącej kontroli oraz przy odbiorze. 

5.2. Kontrola jakości 
5.2.1. Skład i liczność partii. W skł:ld partii powinny 

wchodzić karnisze tego samego typu, rodzaju, odmiany 
i klasy. Wielkość partii nie powinna przekraczać 500 
sztuk. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek - wg PN-83/ 
N-03010. 

5.2.3. Poziom kontroJi - II ogólny wg PN-79/ 
N-03021. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna - 2,5%. 
5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania - wg 

PN-79/N-03021. 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Oględziny należy przeprowadzać nie uzbrojo

'lym okiem. 
5.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzać 

uniwersalnymi narzędziami pomiarowymi. 
5.3.3. Sprawdzenie materiału polega na porównaniu 

atestów lub zaświadczeń użytych materiałów z poda
\ 

nymi w dokumentacji technicznej. 
5.3.4. Sprawdzenie wykonania należy przeprowadzić 

nie uzbrojonym okiem. 
5.3.5. Sprawdzenie elektrolitycznych powłok metalo

wych polega na pomiarze ich grubości wg PN-80/ 
H-04605 lub PN-76/H-04623. 

5.3.6. Sprawdzenie grubości anodowych powłok tlen
kowych - wg PN-.76/H-04606/01. 

5.3_7, Spr2w1:t:l'tliC !lzcrelriOŚci anooowydt powtok tłen
!l:>Wy~h - wg PN-76/H-04606/02. 

5.3.8. Spr::.1t~2~tl t{:: pr:.:yczepJ!ości powłok !alderowych 
- wg PN-80/C-8153 1. 

5.3.9. Sprawdzenie rł1i:•łania. Na kami !' ~- t! m ><J':.owlł

nym nieruchomo .lo f.'ndłoża należy za w i•· > ić ·~:1 porr.oq 
6 uchwytów tl< ;;ninę o szerokości l m i rll·:\go:~.:i i . • ~ m 
obciążoną taką masą dodatkową, aby całl<owite obcią
żenie wynosiło 3 kg. Następnie należy zmierzyć siłę 

potrzebną do przesunięcia tkaniny. 
5.3.10. Sprawdzenie sztywności polega na obciążeniu 

zamocowanego nieruchomo do podłoża karnisza zgod
nie z 3.6.2 i wykonaniu pomiaru strzałki ugięcia za 
pomocą uniwersalnych narzędzi pomiarowych. 

5.3.11. Sprawdzenie wytrzymałości uchwytów należy 
wykonać przez zapięcie tasiemki o szerokości równej 
szerokości uchwytu i obciążeniu jej siłą 5 N. 

5.4. Ocena wyników badań 
5.4.1. Ocena sztuki. Karnisz należy uznać za zgodny 

z wymaganiami normy, jeżeli przejdzie z wynikiem 
dodatnim wszystkie badania wg 5.1. 

5.4.2. Ocena partii. Partię karniszy należy uznać za 
zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk nie
do brych w próbce jest rówr:a lub· mniejsza od liczby 
kwalifikującej m 1 wg PN-79/N-03021. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA 
NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia karniszy uznana w wyniku badań za niezgodną 
z wymaganiami normy powinna być przesortowana 
albo poprawiona i przedstawiona do powtórnych ba
dań, które są ostateczne. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo
jowy Sprzętu Gospodarstwa Domowego DOMGOS w Chorzowie. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/4969-01 
a) wprowadzono rozdział .. Kontrola jakości" oparty na zasadach 

SKJ, 
b) wprowadzono rozdział .. Powłoki ochronne", 
c) zmieniono sposób sprawdzania karnisza. 

3. Normy związane 
PN-80/C-81531 Określenie przyczepności powłok do podłoża oraz 

przyczepności międzywarstwowej 

PN-80/H-04605 Ochrona przed korozją. Pomiar grubości powłok 
metalowych metodami niszczącymi 

PN-76/H-04606/01 Aluminium i stopy aluminium. Metody badań 
własności anodowych powłok tlenkowych. Badanie grubości 

PN-76/H-04606/02 Aluminium i stopy aluminium. Metody badań 
własności anodowych powłok tlenkowych. Badanie stopnia 
uszczelnienia 

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozją. Określenie grubości powłok 

metalowych i konwer~Jjnych metodami niszczą<:ymi 

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozją. Klasyfikacja. Określenie 

agresywności korozyjnej środowisk 

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozją. Pol>rycia lakierowe. Wy
tyczne ogólne 

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybó r j ed
nostek produktu do próbki 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Ko ntrola odbiorcza 
według oceny alternatywnej . Plany badania 

BN-79/0834-12 Stop PA38. Karnisze szynowe 
BN-77/4980-01 Artykuły powszechnego użytku z tworzyw sztucz

nych otrzymywane metodą wtrysku. Wygląd zewnętrzny 

4. Symbol wg SWW - 0671-471. 
5. Autor projektu normy - mgr inż. A. Ciozda , OBR DOMGOS. 


