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1. WSTEP — z innym zabezpieczeniem antykorozyjnym — i,

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wyma-
gania i badania dotyczace karniszy metalowych do firan
i zaston. Norma nie dotyczy karniszy szynowych ze
stopu PA38 wyciskanych na goraco wg BN-79/0834-12.

1.2. Okre$lenia

1.2.1. karnisz metalowy — urzadzenie do przesuwne-
go mocowania firan lub zaston, w ktérym co najmniej
element no$ny (szyna) uchwytéw firan lub zaston wy-
konany jest z metalu i w ktérym moga by¢ zastoso-
wane elementy ozdobne.

1.2.2. powierzchnie pierwszoplanowe — wszystkie po-
wierzchnie widoczne przy uzytkowaniu karniszy zgod-
nie z ich przeznaczeniem.

1.2.3. powierzchnie drugoplanowe — wszystkie po-
wierzchnie niewidoczne przy uzytkowaniu karniszy
zgodnie z ich przeznaczeniem.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. Ze wzglgdu na sposéb mocowania rozroz-
nia si¢ dwa typy karniszy:

— S$cienny — A,

— sufitowy — B.

2.2. Rodzaje. Ze wzglgdu na liczbg¢ elementéw nos-
nych rozréznia si¢ trzy rodzaje karniszy:

— jednoszynowy — 1,
— dwuszynowy — 2,
— trzyszynowy — 3.

2.3. Odmiany. Ze wzgledu na sposdéb zawieszania
uchwytow na szynach rozroznia si¢ dwie odmiany kar-
niszy:

— karnisz z uchwytem zawieszonym na rolkach — I,

— karnisz z uchwytem zawieszonym w inny spo-
soOb — 1L

2.4. Klasy. Ze wzgledu na stosowana powloke anty-
korozyjng rozroznia si¢ karnisze:

— z powloka elektrolityczng metalowa — a,

. — z powloka anodowa tlenkowa — t,
— z powloka lakierowg — 1,
— z powloka z tworzyw sztucznych — k,

— z metali niezelaznych lub z ich stopow bez po-
wioki — n.

2.5. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie Karniszy
powinno zawiera¢ nast¢pujace kolejne dane:

a) cze$¢ stownag KARNISZ,

b) symbol typu,

¢) symbol rodzaju,

d) symbol odmiany,

e) symbol klasy,

f) dlugo$¢ karnisza w m,

g) numer normy.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg dokumentacji technicznej pro-
ducenta. Dlugo$é uzytkowa karnisza powinna by¢
okreslona w metrach z dokladnoécia *1% dlugosci
karnisza.

3.2. Material — wg dokumentacji technicznej produ-
centa.

3.3. Wykonanie. Elementy karnisza wykonane z bla-
chy lub tasmy przez obrobke plastyczng na zimno
nic powinny mieé¢ peknig¢é, zadziorow, wgniecen itp.
Ostre krawedzie powinny by¢ zatgpione. Czgsci wy-
konane z tworzyw sztucznych metoda wtrysku powinny
mie¢ wyglad zewnetrzny zgodny z BN-77/4980-01.

3.4. Powloki ochronne

3.4.1. Elektrolityczne powloki metalowe powinny
mie¢ grubo$¢ przewidziang dla warunkow uzytkowa-
nia L wg PN-71/H-04651.

W wyniku badan przyczepnosci powlok do metalu
podloza nie powinny wystapi¢ odwarstwienia, pgcherze
1 zluszczenia.

3.4.2. Anodowe powloki tlenkowe na czgdciach alumi-
niowych powinny by¢ uszczelnione. Grubos¢ powtoki
powinna wynosi¢ minimum 5 pm.

3.4.3. Powloki lakierowe na powierzchniach pierwszo-
planowych powinny by¢ wykonane w 2 klasie staran-
nodci, a na powierzchniach drugoplanowych w 3 klasie
starannosci wg PN-79/H-97070 i powinny mie¢ przy-
czepnosé odpowiadajaca 3 stopniowi wg PN-80/
C-81531.
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3.4.4. Powloki z tworzyw sztuczmych nie powinny
mie¢ plam, zmatowien, widocznych skupisk pigmentow,
miejsc niedobarwionych, $ciemnieni i przypalen. Na po-
wierzchni powtoki nie powinny wysigpowaé rysy, pek-
nigcia, faldy, zgrubienia © pecherze. Powloka nie po-
winna wykazywac¢ rowniez wad spowodowanych takimi
usterkami podltoza jak $lady niewlasciwej obrdbki me-
chanicznej 1 przerdbki plastycznej.

3.5. Wyposazenie. Do karniszy powinny byé dotaczo-
ne elementy mocujace w liczbie koniecznej do trwatego
zamocowania oraz uchwyty do firan i zaston w liczbie
nie mniejszej niz 6 sztuk na 1 m szyny.

3.6. Wymagania uiytkowe

3.6.1. Dziatanie. Przesuwanie firan i zaston na przy-
mocowanym nieruchomo do podtoza karniszu powinno
odbywac sie w sposob plynny, bez zaci¢¢ i oporow.
Sita niezbgdna do przesunigcia firany lub zastony o 1 m,
przytozona w odleglosci I m w dot od punktu zamo-
cowania tkaniny w uchwycie i skiecrowana poziomo,
nie powinna by¢ wigksza niz 2 N.

3.6.2. Sztywnos¢ szyn nosnych. Dopuszczalna strzal-
ka ugiecia szyny przy obcigZeniu cigglym  réwnym
20 N/m nie powinna byé wigksza niz:

— 0.7% dtugodci szyny dla karnisza typu A,

— 0,3% dtugosci szyny dla karnisza typu B.

3.6.3. Wytrzymatosé uchwytow. Uchwyt do firan i za-
ston nie powinien ulec trwatym odksztalceniom oraz
zwolni¢ zawieszonej na nim tkaniny pod obcigzeniem
5 N.

3.7. Cechowanie. W miejscu oznaczonym w doku-
mentacji technicznej na karniszu powinien byé umiesz-
czony w sposob trwaly firmowy znak wytworcy. Do-
puszcza sig¢ stosowanic metryki handlowej.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Przed przystapieniem
do pakowania elementy mocujace oraz uchwyty firan
i zaston nalezy umicscié w torebce 7 folii, ktéra na-
stgpnie nalezy przymocowaé¢ do szyn karnisza.

Tak przygotowany karnisz nalezy pakowaé w pa-
pier pakowy i zabezpieczv¢ przed rozpakowaniem
tasma klejaca lub sznurkiem. Na kazdym opakowaniu
umiesci¢ trwaly napis zawicrajacy co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwdrey,

b) oznaczenie,

¢) ceng detaliczng.,

d) dlugosé¢ w m,

e) znak KJ.

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Karnisze w opakowa-
niach jednostkowych nalezy uklada¢ w paczki po 10
sztuk i pakowaC papierem pakowym. Kazda paczka
powinna by¢ zabezpieczona przed otwarciem sznurkiem
lub tasma klejaca.

Na kazdym opakowaniu zbiorczym powinna byé na-
klejona metryka zawierajaca dane wg 4.1.1 z podaniem
liczby sztuk w opakowaniu zbiorczym.

Dopuszcza si¢ inny sposdb pakowania zabezpieczaja-
cy karnisz przed uszkodzeniami mechanicznymi.

4.2. Przechowywanie. Opakowane karnisze do firan
1 zaston nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach su-
chych, wolnych od oparéw dzialajacych korodujaco
lub uszkadzajacych powloki lakierowe.

4.3. Transport. Karnisze do firan i zaslon nalezy
przewozi¢ krytymi §rodkami transportu, zabezpieczone
przed bezposrednim wplywem warunkow atmosferycz-
nych 1 mozliwoscia uszkodzen mechanicznych.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tablicy.

Zakres badan
Wymagania Opis
Lp. Rodzaje badan pet- | nie- wg badan
ne | pelne we
! 2 3 4 5 6
; 3.4.4;3.5:3.7;
1 Ogledziny + + 4l 5.3.1
2 SpraY\'dv’reme i . 31 532
wymiarow
3 Spra»xidzen:c ¢ _ 39 533
materialu
4 Sprawdzttnle " g 33 534
wykonania
5 Sprawdzenie
clektrolitycznych + — 34.1 .35
powlok metalo-
wych
6 Sprawdzenie gru-
bosdci anodowych i, - 142 536
powlok tlenko-
wych
7 Sprawdzenie
szczelnosel ano-
+ - 3.4. 5.3.7
dowych powtok k2
tlenkowych
8 Sprawdzenie
przyczepnosci o _ 143 538
powlok lakiero-
wych
% | Spawdeeic S Q. YY 5.3.9
dzialania
10 Sprawdzenie
sztywnosci szyn + — 3.6.2 5.3.10
nos$nych
11 Sprawdzenie wy-
trzymalosci + — 3.6.3 5.3.11
uchwytow
Znak + oznacza, ze badanie przeprowadza sie.
Znak - oznacza, ze badania nic przeprowadza sig.

Badania pelne nalezy przeprowadzaé przed dopusz-
czeniem karniszy do produkeji, w przypadku wprowa-
dzenia zmian konstrukcyjnych lub technologicznych,
materiatowych, po rocznej przerwie w produkcji oraz
okresowo — raz na dwa lata.
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Badaniom pelnym nalezy poddaé co najmmiej 2 kar-
nisze z kazdego typu, rodzaju, odmiany i klasy, przy
czym liczba sztuk niedobrych powinna byé réwna zero.

Badania niepelne nalezy przeprowadzaé w przypad-
ku biezgcej kontroli oraz przy odbiorze.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. W skiad partii powinny
wchodzi¢ karnisze tego samego typu, rodzaju, odmiany
i klasy. Wielko$¢ partii nie powinna przekraczaé 500
sztuk.

5.2.2. Spos6éb pobierania prébek — wg PN-83/
N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogélny wg PN-79/
N-03021. ‘

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna — 2,5%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania — wg
PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny nalezy przeprowadzaé nie uzbrojo-
nym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzad
uniwersalnymi narze¢dziami pomiarowymi.

5.3.3. Sprawdzenie materialu polega na poréwnaniu
atestow lub zadwiadczenn uzytych materialdw z poda-
nymi w dokumentacji technicznej. ‘

5.3.4. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzié
nie uzbrojonym okiem.

5.3.5. Sprawdzenie elektrolitycznych powlok metalo-
wych polega na pomiarze ich grubosci wg PN-80/
H-04605 lub PN-76/H-04623. :

5.3.6. Sprawdzenie grubosci anodowych powlok tlen-
kowych — wg PN-76/H-04606/01.

5.3.7. Sprawdrenic szczeliosci anodowych powlok tlen-
kowyeh -- wg PN-76/H-04606/02.

5.3.8. Sprawizenie preyczepnosci powlok fakierowych
— wg PN-80/C-31531.

5.3.9. Sprawdzenie Avisiania. Na karpisu ormccowa-
nym nieruchomo <o podloza nalezy zawivsic wa pomocy
6 uchwytéw tkaning ¢ szerokodci 1 1n @ féngodcl 1,5 m
obcigzong taka masg dodatkowa, aby catkowite obcig-
zenie wynosilo 3 kg. Nastgpnie nalezy zmicrzyl sile
potrzebng do przesunigcia tkaniny.

5.3.10. Sprawdzenie sztywnosci polega na obciazeniu
zamocowanego nieruchomo do podtoza karnisza zgod-
nie z 3.6.2 i wykonaniu pomiaru strzalki ugiecia za
pomocg uniwersalnych narzgdzi pomiarowych.

5.3.11. Sprawdzenie wytrzymatosci uchwytéw nalezy
wykonaé przez zapigcie tasiemki o szerokosci rownej
szerokosci uchwytu i obcigzeniu jej sila 5 N.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki. Karnisz nalezy uzna¢ za zgodny
z wymaganiami normy, jezeli przejdzie z wynikiem
dodatnim wszystkie badania wg 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ karniszy nalezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
debrych w prébee jest rodwna lub mniejsza od liczby
kwalifikujace) m1 wg PN-79/N-0302}.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia karniszy uznana w wyniku badan za niezgodna
Z wymaganiami normy powinna by¢ przesortowana
albo poprawiona i przedstawiona do powtdérnych ba-
dan, ktore sa ostateczne.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Oérodek Badawczo-Rozwo-
jowy Sprzetu Gospodarstwa Domowego DOMGOS w Chorzowie.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/4969-01

a) wprowadzono rozdzial ,Kontrola jako$ci“ oparty na zasadach
SKJ,

b) wprowadzono rozdziat ,Powloki ochronne®,

¢) zmieniono sposéb sprawdzania karnisza.

3. Normy zwigzane
PN-80/C-81531 Okreslenie przyczepnosci powtok do podioza oraz
przyczepno$ci migdzywarstwowej

PN-80/H-04605 Ochrona przed korozja. Pomiar grubo$ci powtok
metalowych metodami niszczacymi

PN-76/H-04606/01 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan
wlasnoéci anodowych powlok tlenkowych. Badanie grubosci

PN-76/H-04606/02 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan
wiasnoéci  ancdowych powlok tlenkowych., Badanie stopnia
uszczelnienia

PN-76/H-04623 Ochrona przed korozjg. Okreslenie grubosci powlok
metalowych i konwersyjnych metodami niszczgcymi

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja.
agresywnosci korczyjnej $rodowisk

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogdlne

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jed-
nostek produktu do probki ’

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-79/0834-12 Stop PA38. Karnisze szynowe

BN-77/4980-01 Artykuly powszechnego uzytku z tworzyw sztucz-
nych otrzymywane metoda wtrysku. Wyglad zewngtrzny
4. Symbol wg SWW — 0671-471.

5. Autor projektu normy — mgr inz. A. Ciozda, OBR DOMGOS.
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