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N O R M A B R A N Ż OWA BN-88 

WYROBY 
Wyroby galanteryjne 8510-05 

GALANTERYJNE Powłoki galwaniczne Zamiast 

Ogólne wymagania i badania BN-62/ 1 073-01 

l . WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmi otem n o rmy są o­

gólne wymaga nia i badania dotyczące powłok ga lwa­
niczn ych na wyrobach ga lante ryjnych z me ta li lub z 
tworzyw sztucznych. 

Przedmi ot normy obejmuje powłoki dekoracyjne , dl'­
koracyj no-ochro nne i ochronno-dek o racyjne: 

a) e lektrolityczne powłoki metalo we (tab l. l ...;- 3), 

nakładane na wyrobach me talowych ze s tal i, mied zi, 
mosiądzu o raz ze s topów cynku, 

b) e lekt rolityczne i chemiczne powłok i metalo we na­
kładane na wyrobach z tworzyw sztucznych typu ABS , 

c ) anodowe powłoki tlenko we ko nwersyjne, wytwa­

rzane na wyrobach z a luminium lub stopach alumi­
nt u m , 

d) ko nwersyj ne powł ok i chro mianowe wytwarza ne 
na wyrobach z powłokami cynkowymi , 

e ) chemiczne powłoki meta lowe na wyrobach ze sta­
li . 

f) chemiczne powłoki metalowe na wyrobach z mie­
d zi i ze sto pów mied zi. 

1.2. Określenia 
1.2.1. powłoka galwaniczna - powłoka nakładana 

z kąpie li galwanicznej bez zastosowania zewnętrznego 

źródła prądu lub przy zastosowa niu zewnętrznego 

źród ła prą du: pojc;cie powyższe obejmuje powłok i elek­

tro lityczne. chemiczne i konwe rsyjne. 
1.2.2. powłoka dekoracyjna- powłoka metalowa lu b 

ko nwersyjna nakładana lub wytwarzana w celu nada­
nia wyrobowi wyglądu d ekoracyjnego. 

1.2.3. powłoka dekoracyjno-ochronna - powłoka me­
talowa lub konwe rsyjna nakładana lub wytwarza na w 
celu nadania wyglądu d ekoracyjnego oraz oc hro ny 
przed korozją wyrobu, który przeznaczono do najl żej­

szych warunków użytkowania. 
1.2.4. powłoka ochronno-dekoracyjna - powłoka me­

ta lo wa lub ko nwersyjna nakładana lub wytwarza na w 

ce lu ochro ny przed korozją oraz nadania wyglądu de­
ko racyjnego wyrobowi, który przeznaczono do lekkich 
wa runków użytkowania . 

Grupa katalogowa 1150 

1.2.5. galanteria metalowa (łub z tworzyw sztucznych) 
- wyroby drobne o charak te rze zdobniczo-użytko­

wym, wyroby jubil erskie o raz artykuły biurowe i drob­
ny sprzęt gospodarstwa domo wego, a tak że jego e le­

menty lub części. 

1.2.6. stopnie agresywności korozyjnej środowisk -
wg PN-7 1/ H-04651. 

1.2.7. Pozostałe okreś lenia - wg PN-72/ H-0 101 5. 

2. OZNACZ EN IE 

2.1. Symbole stosowane dla okreś lenia poszczególnych 

członów oznaczenia: 
a) oznaczenie rodzaju podłoża : 

Fe - że lazo lub s topy że la za , 

Cu - miedź lub s topy mied zi, 
Zn - cynk lub s topy cynku, 
Al - a lum inium lub s to py a luminium , 
PL - tworzywa sztuczne, 
b) oznaczenie rod zaju powł oki : 

powłoka meta lowa elekt rol it yczna - bez 
wyróżnika , 

CH powłoka chemiczna. 
An a nod owa powłoka tlen kowa. wytwarzana 

metodą e le ktrochemicmą , 

c - powłoka chromia nowa. wytwarza na meto­
dą che miczną lub c lektrochemicznCJ , 

Ox powłoka tlenko wa na me talach , wytworzo­
na metodą c hemiczną (bezpnjdową). 

Nicz. powłoka niklowa cza rna. 
m powłoka ma to wa , 
b powłoka błyszcząca o trzymy wana wprost 

z kąpieli , 

p po wloka ma towa lub półbłyszcząca wyma­
gająca dla uzyskania pełnego poł ysku po­

le rowania mechanicznego, 
br - powłoka barwio na . 
u - powłoka uszczel nia na, 

c ) oznaczen ie rod zaju meta lu powłoki : sym bol chc­
miczny me tal u powłoki , a w przypad ku mos iądzu sym­
bo l Ms. 
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2.2. Sposób budowy oznaczenia 
H-04652. 

2.3. Przykład oznaczenia 

wg PN-73/ 

a) ele ktro litycznej powl o ki niklowej ( Ni) , grubości 
5 ~Lm , błyszczącej (b). na ł ożonej na stali (Fe): 

FdNi5 b BN-S8/t\510-05 

b) ele ktrolit ycznej powlo ki cynkowej (Zn), grubośc i 

8 J.Lm, błyszczącej (b), chromianowej (c), nałożonej 

na sta li (Fe): 

FdZn8 h c BN-88/8510-05 

c) ele ktrol it ycznej powloki mosi<;żncj ( Ms), grubości 

3 J.Lm , czernio nej (br), nałożonej na sta li (Fe): 
Fd MsJ br BN-88/85 10-05 

d) anod owej powłoki t lenkowej (A n), grubości 5 J.Lm . 
barwionej (br) i uszczelni onej (u) , wytworzonej na sto­
pach <~luminium (Al): 

Al/ AnS br u BN-88/85 10-05 

3. WYMAGANIA 

3 .1. Powierzchnia istotnie ważna dla poszczególnych 
cz<;sCI lub wyrobów powinn<~ być podana na rysunku 

konstru kcyjnym (w normac h przed miotowych) lub na 
od powiednio oznaczonej próbce wzorcowej. 

W przy padku bra ku ok reśle nia powie rzchni isto tnic 
ważnej wy maga nia do tyczą cał ej powierzch ni wyrobu. 

3.2 . Powierzchnie części lub wyrobu (podłoża). Po ­

wierzchnia wyrobu. na którym ma być nałożon<J po­
wł oka galwaniczna, nic powinna wykazywać wad po­
ga rszaj<~cych wygl<!d powie rzchni po nałożeniu lub wy­
tworzeniu powłoki. 

3.3. Wygląd zewnętrzny powłok galwanicznych. Po­
włoki galwaniczne na wyrobach i ich częściach nie po­
win ny wykazywać wad. tak ich jak: odprysł-- i . pęche rze, 

\VŻc ry. pi tting, c hropowa tość. przypa lenia, zadrapa n ia, 
narosty. makrospękania i miejsca nicpokryte. 

D opuszczalne rodzaje i rozmiary wad na powie rzch­
niach nie zaliczanych do is to tnic ważnych powi nny być 
określone w normach przedm iotowych lub uzgodnione 
między zamawiającym i wytwórcą. 
Połysk powł ok powin ien być jednoli ty, bez zmian 

barwy i nalo tów. 
Na powie rzchniach istotn ie ważnych nie dopuszcza 

się występowa nia ś ladów ze t k nięc ia pok rywanego wy­
robu z uc hwytem do zawieszan ia. 

Barwa powłok c hrom ianowych wytworzonych na 
powłokach cynk owych oraz barwa uszczelnianych ano­

d owych powł ok tl enk owych na alum in ium i stopach 
aluminium powinna być uzgodniona mi<;dzy za mawia ­

jącym i wytwórcą . 

W przypadkach techniczn ie uzasadnionych na leży 

s t osować wzorce wyglądu , w wyniku uzgodnien ia mię­
dzy zamawiającym i wytwórcą . 

3.4. Grubość. M in ima lna grubość ele k tro litycznych 

powł ok metalowych, w mikromet rach , na powierzch ­
niach isto tnie ważnych po krywanych wyrobów lub ich 

częśc i. w zależn ośc i od rodzaju me ta lu podłoża o raz 
rodzaju powłoki powinna wynos i ć : 

- dla powłok dekoracyjnych - wg tabl. l , 
- d la powłok dekoracyj no-ochronnych- wg ta bl. 2 

(d la najlżejszych warunków użytkowa nia - B), 

- dla powlok ochronno-de ko racyjnych- wg tabl. 3 
(dla lekkich warunków użytkowania - L ). 

Minimalna grubość anodowych powłok tl enkowych 
na aluminiu m i s topach al u minium powinna wynosić: 

5 J.Lm (dla naj lżejszych warunkó w użytJ<owan ia, B). 
10 J.Lm (dla lek kich wa runków użyt kowan ia, L). 

Grubości konwersyjnych powł ok chromia no wyc h (c), 
powłok tl enkowych na s tali (Ox), powłok z niklu czar­
nego (Nicz.) o raz powłok uzyskanych w wyniku czer­

nienia lub barwienia (br) na wyrobach ze stal i lub 
z miedzi i jej stopów nic ok reśla s ię . 

Tablica I 

P01>,loka 

RodtaJ 
Rodzaj powloki t:rubość W yró7nik oznaczen ia 

podJ.·-.i'a materiał m' immalna 
p m 

Stal tlenkowa - - Fe/Ox 
(Fe) 

micd7iowa miedź 3 FelCuJ. 

micd7iowa. barwiona miedź 3 FelCuJ br 

niklowa nikiel 3 Fe/Ni3 

mo>i<;i'na mosiądz J Fc/M,J 

mosięi'na. barwiona mosiąd7 3 Fc/MsJ br 

cvnkowa. chromianowana cynk J Fc/Zn3 c 

ni klowo-nik lowa 
nikiel 3 

Fe/Ni3 Nicz. czarna 
nikiel czarny -

nik !owo-chromowa 
nikiel 3 

Fc/ Ni3 CńJ.5 

ch rom 0.5 

niklowo-mosi<;żna 
nikiel 2 

Fc/Ni2 Ms2 
mosiądz 2 
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cd. tabl. l 

Powłoka 

Rod ?aJ 
Rodzaj powłok i grubość Wyró7nil- n7nac:/Cilta 

plxłło7a 
matcnnl minimalna 

11111 

Stal 
mil'd7iowo-niklowa 

l111<'dl 2 
Fc/Cu2 N12 (Fe) 

nik id 2 

llli <·dź 2 

miedziowo-niklowo-chromowa nik id 2 Fc/Cu2 Ni2 Cr0,5 

~ hrom 0.5 

Mo~1ądz barwiony (bc7 powłoki metalowej) - - M~/br 

(Ms) 
miedziowa m1cd/ 2 Ms/Cu2 

micd7iowa. barwiona lllll'dl 2 M;./Cu2 br 

nikłowa czarna nikiel C/3rn) - M;./N1ct. 

niklowo-niklowa 
llli-tcl 3 

M;./ i3 cza rna IC/. 

lllkid ~zarn} -

niklowo-chromowa 
lllkld 2 

M;./ 12 Cń>.5 
chrom 0.5 

micei tio wo-niklowa 
micd.i 2 

Ms/Cu2 Ni2 
nik id 2 

micd7iowo-srcbrna 
micd7 2 

Ms/Cu2 AJ.!2 
~ rcbro 2 

Micd/ nil-lowa nik i ci 2 Cu/Ni2 
(C u) 

mosiężna mo\l<)d7 2 Cu/M;.2 

s rebnut ~rcbro 2 Cu/Ag2 

niklowo-chromowa 
nikiel 2 

C u/ i2 Cr0.5 
chrom 0.5 

Stopy mosiężna mo;.iądz 3 Zn/ M,3 
cynk-alumin1um 

mosiąd7 2 (Zn-Al) mo;.ię .i.no-cyn kowa (chromianowa ) Zn/ M!.2 Zn6 c 
cynk 6 

mo;.ię7 no-cynkowa (barwiona) 
mosi<td7 2 

Zn/ M,2 Zn6 br 
cynk 6 

miedziowo-n i k l owa micdi 6 
Zn/Cu6 Ni3 

nik id 3 

mi cd/ 6 

mted7iowo-niklowo-chromowa ni kiel 3 Zn/Cu6 NiJ Cr0.5 

chrom 0.5 

miedź 6 

micd7iowo-niklowo-niklowa czarna n1kicl 3 Zn/ Cu6 i3 i et. 

nik iel C7arny -
Tworzywa miedziowa miceli 6 PL/Cu6 
SZtUC7 1_1C 

niklowa nikiel 6 PL/ Ni6 
typu ABS 

srebrna srebro 2 PLI Ag2 

miedziowo-nik lowa 
miedź 10 

PL/Cu lO Ni5 
nikiel 5 

miedź 10 

miedziowo-ni klowo-chromowa nikiel 5 PL/Cu lO Ni5 Cń>.5 

chrom 0,5 
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Tablica 2 

Warun~1 
POid<>ka 

ui) l ko-
Rod1aj 

RodLaj p01d0~1 grubość 
Wyróin 1~ w .. norm) 

podło? a n7nactl'nla 
wan1a matl'riał tnllll-

maJna 
~m 

H(ba rd~o S !al ni klowa i ni~id 5 l·dNiS I'N -83/11-97006 
lekkie) (Fd 

micd7iowa mi cd/ 6 FdCu6 -

mosi<;:ina mo>i~Jd7 6 Fd Ms6 -
tnil'dZiOW41. barwiona mietli 6 FdCu6 br -
mosiężna. barwit ma mosiąd~ 6 l-c/M,6 br -

cynkowo-niklowa 
cynk 3 

FdZn3 Ni et. c7arna -
n1~icl c ta rny -

nikl0110-chromo"a 
nikol'i 5 

F d i5 Cr0.5 p -!U/ H-97006 
chrom 0.5 

nokiO\\O-nlklowa 
ni koel s 

h :/NiS Ni o. c1~rna -
nik id c tani) -

micd1iowo-niklowa 
mi cd/ s 

Fe/Cu5 Ni5 -
nikiel s 

m i l' d 1 i l>Wo-mosiężna 
oni cd? 5 

FelCu S Ms3 -
onosiqdz 3 

ni k lowo-mosiężna 
nikie l 5 

Fc/ Ni5 Ms3 -
mosi<)dt 3 

micd;i 5 

mi<·dtiowo-niklowo-<: hromo wa n1kic l 5 Fc/Cu5 NoS Co1l.5 PN-83/H-97006 

<:hrom 0.5 

Mo'o:)dt ni~lowa n1kicl 3 M!./Ni3 PN-83/H-97009 
(M' ) 

micd7oowa. barwiu na mocJi 5 MvCuS br -

ni~lowo-chromowa 
nikiel 3 

M;/Ni3 Cr0.5 -
chrom 0.5 

mit.·d;io\\ o-:-.n:brna 
mi cd? 2 

Ms/Cu2 Ag3 -
>rcbro ·' 

Mi,·d7 niklowa nikiel 3 Cu/N i3 PN-XV H-97009 
(C ul 

srebrna s rebro 3 C u/ Ag3 -

mo~i~żn~1 ITI(hi<)dZ 3 Cu/ Ms3 -

niklowo-chromowa 
nik1d 3 

Cu/Ni3 Cr0.5 -
chrom 0.5 

Slop) tnOMCina mo;iąd7 5 Zn/M~S -
<:ynk-

mocdź 6 
-alumonoum m icd7io" o-n ik l owa Zn/Cu6 N oS p -X3/ H-970 17 
(Zn-Al) no kod 5 

micd7iowo-mosię7na 
mi cd i 6 

Zn/Cu6 M!-5 -
lll(hiijdZ 5 

n i k )owo-mosiężna 
n1~1cl 2 

Zn/Ni2 Ms4 -
mo,iąd7 4 

B - środowisko o hard7o łagodnym dzia łaniu korotyjnym. odpowiadające najl7cjs~ym warun kom użylkowa nia. 

Spo!-Ób o~ rc~knia !-lopnia agn:sywności korotyJ ncj wg PN-71/H-04651. 
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Tablica 3 

Powłoka 
Wa runh1 

Rodtaj gruhość Wyróżnik u.i.ylko-
podł o7;, 

Rodtaj powłoki 
mini- 0711aocnia 

Wg norm y 
wanta mater iał 

maina 
~lm 

L(lckkl,·) Sial nik lowa nikiel lO rei i lO p -83/ H-97006 
( f e) 

miedziowa mi cd? ł 2 Fc/Cu12 -

mied7iowa. barwiona miedź 12 Fc/Cu1 2 br -
cynkowa. chrom ianowa cynk 5 Fc/Zn5 c P N-82/ H-97005. 

PN -82/ H -970 l S 

nikłowo-chromowa 
nik id ł O 

Fe/ Ni ł O Cr0,5 p -SJ/ H-97006 
chrom 0.5 

miedziowo-n i k l owa 
miedź lO 

FelCu lO Ni5 -
nikiel 5 

niklowo-mosi9żna 
nikiel lO 

FdNi lO Ms3 -
mo,iąd z 3 

miedziowo-mosięż na 
miedź lO 

FdCuiO Ms3 -
mosiąd 7 3 

miedź lO 

miedziowo-nik lowo-chrom owa nikiel 5 Fc/ CuiO Ni S Cr0.5 PN -83/ H-97006 

chrom 0.5 

Mosiądz niklowa nikiel 5 M~/Ni5 PN-83/ H-97009 
(Ms) 

nikiel 5 niklowo-c hromowa M s/ i5 Cr0.5 P. -RJ/ H-97009 
chrom 0 ,5 

micd7iowo-s rcbrna 
mied7 2 

M, / Cu2 Ag5 -

; rebro 5 

Miedź ni klowa nikiel 5 Cu/ Ni5 PN-83/ H-9/009 
(C u) 

srebrna srebro 5 Cu/ A!!5 PN-81 / 11-970 10 

ni kl owo-c hromowa 
n ikiel 5 

Cu/Ni5 C r0.5 PN-83/ H-97009 
chrom 0 .5 

SIO p) mosiężna mo;iądz lO Zn/ Ms iO -
cynk-

m iedź 8 -alumi nium miedziowo-n i k l owa Zn/ Cu8 Ni lO p -83/H-970 17 
(Zn-Al) ni kiel · lO 

micd7iowo-mosiężna 
miedź 8 

Zn/Cu8 M s iO -
mosiąd7 lO 

miedź 8 

mied7iowo -niklowo-chromowa nikiel 8 Zn/Cu8 Ni8 Cr0.5 PN-83/H-970 17 

ch rom 0.5 

L - środowi~ko o lekkim działaniu korozyjnym. odpowiadające lekkim wa run kom u7ylkowania. 
Spo:.ób ok rcślcnia SIOpnia agresywnośc i koro7yjncj wg p -71 / H-0465 l. 

3.5 . Przyczepność . Powłoki elekt ro li tyczne nałożone 
na wyrobach lub ich częściach powinny wykazywać 
taką przyczepność do me ta lu podłoża (jak też między 
warstwa mi pośredn imi w powł okach wielowarstwo­
wych}, aby w wynik u badania nic wystę powały od­
warstwi enia, złuszczen i a i pęcherze. 

3.6. Odporność korozyjna. Badania odporności koro­
zyj nej na leży przeprowad zać w przypadku: 

- powłoki dwuwarstwo wej nikiel-chrom na sta li : 
Fe/Ni lO C r0,5 , 

powłoki trój wa rstwowej miedź-nikicl-chrom na 
s ta li : Fe/CuiO Ni5 C r0,5, 

powłok i dwuwa rstwowej miedź-nikiel na s to pach 
cynku: Zn/ C u8 Ni 10 , 

- powłoki trójwa rstwowej miedź-nik icl-chrom na 
s to pach cynk u: Zn/Cu8 Ni8 C r0 .5, 

- ko nwersyjnych powłok chro mianowych wytwo­
rzonych na powłokach cynkowych: Fc/ Zn c. 

Wymienio ne ochronno-dekoracyjne powłoki e lektro­
lityczne nikiel-chro m, miedź-n i ki e l i miedź-nikiel -chrom 
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powinny po S-godzinnej próbie w k waśnej mgle solnej 
wykazywać ta ką odporność, a by nie wystąpiły na nich 
wżery, spę kania , odpryski, pęcherze i inne wady, a sto­
pień skorodowania nie był niższy niż 8 wg PN-67/ 
H-04633. 

Powlok i chromia nowe na powłokach cynkowych po­
winny wykazywać taką odpo rność, aby po próbie w 
obojętn ej mgle solnej , po o kresie badań za leżnym od 
ba rwy powłok i chro mi anowej (PN-82/H-970 18) nic wy­
stąpiły na ich powie rzchni ś lady korozji cyn ku w po­
staci biał yc h na lo tów i na rostów. 

Na kr~wędziach i w otworach dopuszcza się wy­
s tępowanie białego ·nalo tu. 

3.7 . Stopień uszczelnienia anodowych powłok tlenko­
wych na a luminium i stopach aluminium. Powłoka tle n­
kowa a nodowa powinna wykazywać taki stopień u­
szczel nienia . aby w wynik u: 

a) badan ia metodą absorpcji barwnika 
- nie wykazywała ś ladów absorpcji barwnika - w 

przypadku nic zabarwionych . uszczelnionych prawidło­
wo powlok t lenkowych, 

- ni c wykazywała ś ladów absorpcji barwnika in­
tensywniejszego od wzorca i ntensywności dopuszcza l­
nej pla my barwnej - w przypad ku po wlok barwio­
nych , uszczelnio nych praw idłowo : niewł aściwe uszczel­
nien ie po wlok i tlenk owej o bja wia s ię pojawien iem pla­
my ba rwnej na bada nej powie rzch1 .i. 

b) bad a nia metodą wagową 
- nic wykazywała wartości jednostkowego ubytku 

ma~y pw.:kract:ająccgo 2 g/ m2 powierzchni utlenionej 
anod owo - w przypadku powłok uszczelnio nych p ra­
widłowo. 

4. PAKOWANI E, PRZECH OWYWANI E 
l TRANSPORT 

4.1 . Pakowanie - wg no rm przedmio to wych. 
J eżl' l i w no rmach przed miotowych nic usta lo no pa­

kowania. wówczas należy to uzgodnić międ zy zamawia­
jącym a wytwórcą. 

4.2. Przechowywanie. Wyroby galanteryjne pokryte 
powłokami galwanicLnymi na leży przechowywać w po­
micszc zcniat:h suchych, przewiewnych, wolnych od par 
i gazów szko dliwie działają~:ych na powłoki i wyroby 
galan teryj ne. 

Temperatura po mieszczenia rnagaz)nowego powi nna 
wynosić od 5 do 25°C, a wilgotność względna poni­
żej 60o/ć . 

4 .3. Transport. W yroby galanteryjne pokryte powło­

ka m i ga lwanicznymi na le:i'y przewozić wszelkimi <rod­
ka rn i t ra n. portu , w któ rych są one zabczpic<.:zonc przed 
opadami atmosrcrycznymi i uszkodzeniami mechaniCZ­
nymi. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań 
a) sp rawdzenie wygląd u zewnętrznego podłoża 
powłoki (3.2 , 3.3), 
b) sp~awdzcnie gru bości (3.4) , 

c) badanie przycze pn ości (3 .5), 
d) badanie odporności korozyj nej (3.6), 
e) bada nie szczelności anodowych powłok tlenko-

wych na a luminium i sto pach a luminium (3.7). 
Badania niepełne (bieżące) - wg poz. a ), b). 
Badania okresowe (pełne) - wg poz. a) + e). 
5.2 . Skład i liczność partii wyrobów - wg norm 

przedm iotowych , uwzględ niając PN-79/N-0302 1. 
Jeże li w no rmach przedm iotowych n ic ustalo)10 s kła­

du i l iczności pa rt ii wyrobów, wówczas na leży to u­
zgodnić międ zy zamawiającym i wytwórcą. 

5.3. S posób pobie rania próbek do badań - wg no rm 
przedmiotowych. 

Jeżeli w normach przedmio towych nic ustalono spo­
sobu pobierania p róbek do badań , wówczas należy to 
uzgodnić między zamawiającym i wytwó rcą. 

W za leżności od progra mu badań należy pobierać 

próbki losowo wg P -83/N-030 10. uzależniając ich 
l i czbę od licznośc i pa rt ii wyrobÓ\\ i rodzaju badan ych 
właściwości. 

5 .4. Przygotowanie pró.bek do badań 
a) W przypadku sprawdzenia wyglądu zewnę t rznego 

(5. 1 a) próbkę stanowi wyrób lub część. 
b) W p rzypadku sprawdzen ia grubości (5.1 b) 
- powłok elektrolitycznych pró bk9 cło badań należy 

przygotować wg PN -87/H-04605 i PN-86/ H-04623, 
- powlok tlenkowych anodowych na alumi niu m i 

jego stopach próbkę do badań na l eży przygotować 

wg PN-76/ H-04606/0 l. 
c) W przypadku badania przyczepności (5.lc) prób­

kę d o badań należy przygotować wg• PN-79/ H-04607. 
d) W przypadku badania odporności korozyjnej 

(5. Id) próbkę do badań należy przygotować wg PN-76/ 
H-04624 (dla powłok Ni-Cr i Cu-Ni-Cr na sta li oraz 
Cu-Ni i Cu-Ni-Cr na stopach cynku) i wg PN-82/ 
H-970 18 (dla powłok chromia nowych na powłokach 

cynkowych). 
e) W przypadku bada nia s topnia uszczelnienia ano­

dowych powłok tlenkowych na a luminium i s to pach 
aluminium (5 .l e) próbkę do badań na leży przygotować 

wg PN-76/H-04606/02. 
5.5. Częstotliwość badań . W zależności od rodzaju 

wyrobu. rodzaju badań i wiel kośc i partii wyrobów, 
częstotliwość badań powinna być zgodna z no rmam i 
przedmio to wymi lub uzgod niona między zamawiają­
cym i wytwórcą . 

Badaniom niepełnym należy poddać każdą partię 

wyrobów określoną w 5.2. 
Badan ia pełne należy przeprowadzać ok rc~owo co 6 

miesięcy, a także w przypadkach tech nicznie uzasadnio ­
nych. jak zmiana materiałów lub procesów techno lo­
gicznych oraz w przypadkach rozjemczych. 

5 .6. Opis badań 
5 .6.1 . S prawdzenie wyglądu zewnętrznego podłoża i 

powłoki. Oględ ziny na le7y przeprowadzać wzrokowo 
przy świet le d zien nym lub sztucznym rozproszonym 
(od 300 do 2500 lx) z odległości nic m niejszej niż 
250 mm , przy prawidłowym widzen iu. 

5 .6.2. Sprawdzenie grubości. Grubość powłok e lek­
trolitycznych należy określić jedną z metod wg PN-871 
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H-04605 lub PN-86/ n -04623. 
Grubość anodowych powłok tlenkowych na a lu mi­

nium i s topach alum iniu m należy ok reś lić wg PN-76/ 
H -04606/0 l . 
Grubość elek trolitycznych powł ok mos iężnych na 

sto pach cyn k-a luminium nie określa się . 

5.6.3. Badanie przyczepności. Przycze pność powł ok 
elektrolitycznych do metalu podłoża (wzglc;:dnie do po­
szczegó lnych warstw pośrednich w powł oce) należy o­
kreś l ić jed ną z me tod wg. PN-79/ H-0460 7. 

5.6.4. Badania odporności korozyjnej . Odporn ość na 
dzia ł anic c7ynni ków ko rozyjnych należy określić: 

- d la meta lowych powłok elektrolitycznych (3.6) 
stosując metodę badań w kwaśnej mgle solnej wg 
PN-76/H-04624 , 

- dla powłok chro mianowych na powłokach cynko­
wyc h stosując metodę badań wg P -82/H-970 18 i wg 
PN-76/H-04603, przy czym czas t rwa nia badań , uza­
leżniony od barwy powł ok i chro mian owej - wg 
PN-82/H-970 18. 
Ocenę wyników badań korozyjnych należy przepro­

wadzać wg PN-67/H-04633. 
5 .6.5. Badanie stopnia uszczelnienia anodowych po­

włok tlenkowych na a luminium i stopach a luminium - wg 
PN-76/ H-04606/ 02, stosując metodę absorpcji ba rwn i­
ka lub metodę wagową. 

5.7. O cena wyników badań. Badaną pa rtię wyrobów 
na leży uznać za zgodną z wymaganiami norm y, jeśl i 
liczba sztuk niedobrych nie przekracza dopuszcza lnej 
liczby kwalifikującej wg PN-79/ N-{)302 1. 

KON I EC 

l FOR~ACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centralny Ośrodek Badaw­
czo-Rozwojowy Przem ysiu Artykułów Tcchnic71lych i Galanteryj­
nych. Lód7 . 

2. Istotne zmiany w stosunku do B -62/ l 073-0 l 
a) u" tgl~dniono powlo ki ko nwersyjne-chro miano we tknko wc 

anodowe na alumini um , 
b) wyeli minowano po wloki kadmowe. 
c) wyeliminowano podzia ł wyro bów ga la nteryj nych na drobne 

i duże. 

d) uaktualniono wymaga nia i badania wynikające z Pobkich 
Norm. 

3. ormy związane 

PN-72/ H-01015 Ochrona przed korozją. Galwanotec hnika. Na7\vy 
i okreś lenia 

PN-76/H-04603 Korozja metali. Badania laborato ryj ne przy~pieszo­
nc w oboj~ tncj mgle solnej 

P -87/H-04605 Ochrona pr7cd korozją. Okreś lenie grubości powłok 

metalowych metodami niszczącymi 

PN-76/ H-04606/ 0 1 Aluminium i stopy aluminium. Metody badań 
własnośc i a nodowych powlo k tlenkowych. Badanic grubości 

PN-76/ H-04606/ 02 Aluminium i stopy a luminium. Metody bada1i 
własnośc i anodowych powlok tlenkowych. Badanic stopnia u­
szczel nienia 

PN-79/ H-04607 Ochrona prLcel .korozją . Ele ktrnlit yc71le po wlok i me­
talowe. Okreś lenie przyC7cpnośc i metodami jakościowymi 

PN-86/ H -04623 Ochrona p rzed k orozją. Pomiar grubośc i powł ok 
metalowych metodami nicniszczącymi 

PN-76/H -04624 Koro7ja metali. Badania labora toryjne przyspieszo­
ne w kwaśnej mgle solnej 

PN-67/ H.04633 Badania powlo k galwanicznyc h. Ocena wyników 
badań korozyjnych 

PN-7 1/ H-04651 Ochrona przed korozją. Klasyll kacja i określe nil' 
agre•ywności koroLyjncj ś rodowisk 

P 1-73/ 1-1-04652 Ochrona przed korozją . Powłoki metalo we i kon­
wcr>yjnc. Pod7ial i 071laC?enie 

PN-82/ H-97005 Och rona przed k orozją. Ele ktroli tyczne powlo ki ~yn­

kowc 
PN-83/ H-97006 Ochro na przed korozją . Elektrolityczne powloki ni­

klow<·. ni klowo -chromo we i miedziowo-niklowo-chromowe na 
stali 

PN-83/ H-97009 Ochrona pr7cd korozją. Elektrolityczne powloki ni­
klo we i niklowo-chrom owe na miedzi i stopach mied?i 

PN-81 / H-97010 Ochrona przed k orozją. Elektrolityczne powloki 
srebrne 

PN-83/ H-970 17 Ochrona przed korozją . Elektrolityczne powloki mie­
dziowo-niklowe i mied?iowo-niklowo-chro mowe na sto pac h cyn­
ku 

PN-82/H-97018 Ochrona pr1ed korozją. Konwersyjne powłoki c hro­
mianowe na cy nku i kadmie 

PN-83/N-030 10 Statystyczna kontrola jak~ci. Losowy wybór jedno­
s tek produktu d o pró bk i 

P -79/ -0302 1 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 
wcdłng oceny a lternatywnej. Plany badania 

4. Autorzy projektu norm y: prof. dr i n ż. Tadeusz Bics tek, d oc. 
dr inż. Teresa Bies tek - Instytut Mechaniki Precyzyjnej, Warszawa, 
mgr inż . Gro7yna Stręk - Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy 
Przemysłu Artykułów Tech nicznych i Galanteryjnych, Łódź. 


