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Wyroby galanteryjne

BN-88
8510-05

WYROBY
GALANTERYJNE Powtoki galwaniczne Zamiast
Ogolne wymagania i badania BN-6271073-01
Grupa katalogowa 1150
1. WSTEP 1.2.5. galanteria metalowa (lub z tworzyw sztucznych)

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa o-
gblne wymagania i badania dotyczace powlok galwa-
nicznych na wyrobach galanteryjnych z metali lub z
tworzyw sztucznych.

Przedmiot normy obejmuje powtoki dekoracyjne, de-
koracyjno-ochronne 1 ochronno-dekoracyjne:

a) elektrolityczne powloki metalowe (tabl. 1 =+ 3),
naktadane na wyrobach metalowych ze stali, miedzi,
mosigdzu oraz ze stopow cynku,

b) elektrolityczne i chemiczne powtoki metalowe na-
kladane na wyrobach z tworzyw sztucznych typu ABS,

¢) anodowe powloki tlenkowe konwersyjne, wytwa-
rzane na wyrobach z aluminium lub stopach alumi-
nium,

d) konwersyjne powloki chromianowe wytwarzane
na wyrobach z powtokami cynkowymi,

¢) chemiczne powloki metalowe na wyrobach ze sta-
li,

f) chemiczne powloki metalowe na wyrobach z mie-
dzi 1 ze stopdw miedzi.

1.2. Okreslenia

1.2.1. powloka galwaniczna — powloka naktadana
z kapieli galwanicznej bez zastosowania zewngtrznego
Zzrodta pradu lub przy zastosowaniu zewngtrznego
zrédla pradu; pojecie powyzsze obejmuje powtoki elek-
trolityczne, chemiczne i konwersyjne.

1.2.2. powloka dekoracyjna — powloka metalowa lub
konwersyjna nakladana lub wytwarzana w celu nada-
nia wyrobowi wygladu dekoracyjnego.

1.2.3. powloka dekoracyjno-ochronna — powloka me-
talowa lub konwersyjna naktadana lub wytwarzana w
celu nadania wygladu dekoracyjnego oraz ochrony
przed korozja wyrobu, ktdry przeznaczono do najlzej-
szych warunkow uzytkowania.

1.2.4. powloka ochronno-dekoracyjna — powloka me-
talowa lub konwersyjna nakladana lub wytwarzana w
celu ochrony przed korozja oraz nadania wygladu de-
koracyjnego wyrobowi, ktory przeznaczono do lekkich
warunkow uzytkowania.

— wyroby drobne o charakterze zdobniczo-uzytko-
wym, wyroby jubilerskie oraz artykuly biurowe i drob-
ny sprzet gospodarstwa domowego, a takze jego ele-
menty lub czgscl.

1.2.6. stopnie agresywnoSci korozyjnej Srodowisk —
wg PN-71/H-04651.

1.2.7. Pozostale okreslenia — wg

PN-72/H-01015.

2. OZNACZENIE

2.1. Symbole stosowane dla okreslenia poszczeg6lnych
cztonéw oznaczenia:

a) oznaczenie rodzaju podioza:

Fe — zelazo lub stopy zelaza,

Cu — mied? lub stopy miedzi,

Zn — cynk lub stopy cynku,

Al — aluminium lub stopy aluminium,
PL — tworzywa sztuczne,

b) oznaczenie rodzaju powtoki:
— powloka metalowa elektrolityczna — bez
wyroznika,
CH — powtoka chemiczna,
An — anodowa powloka tlenkowa, wytlwarzana
metoda elektrochemiczng,

¢ — powloka chromianowa, wytwarzana meto-
da chemiczna lub elektrochemiczna,
Ox — powtoka tlenkowa na metalach, wytworzo-
na metoda chemiczng (bezpradowa),
Nicz. — powloka niklowa czarna,
m — powloka matowa,

b — powloka btyszczgca otrzymywana wprost
7 kapieli,
powloka matowa lub po6tbtyszezaca wyma-
gajaca dla uzyskania petnego potysku po-
lerowania mechanicznego,
br — powloka barwiona,
powloka uszczelniana,

¢) oznaczenie rodzaju metalu powtoki: symbol che-
miczny metalu powloki, a w przypadku mosigdzu sym-
bol Ms.

u —
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2.2. Sposob budowy PN-73/
H-04652.

2.3. Przyktad oznaczenia .

a) clektrolitycznej powloki niklowej (Ni), grubosci
5 um, btyszczace) (b). nalozone) na stali (Fe):

Fe/Ni5 b BN-88/8510-05

b) elektrolitvezne] powloki cynkowe) (Zn), grubosci
8 um, blyszczgce) (b), chromianowej (c¢), natozonej
na stali (Fe):

oznaczenia — wg

Fe/Zn8 b ¢ BN-88/8510-05
¢) elektrolitycznej powloki mosigzne) (Ms), grubosci
3 um, czernione) (br), natozonej na stali (Fe):
Fe/Ms3 br BN-88/8510-05
d) anodowej powtoki tlenkowej (An), grubosci 5 um,
barwionej (br) i uszczelnionej (u), wytworzonej na sto-
pach aluminium (Al):
Al/AnS br u BN-88/8510-05

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia istotnie wazna dla poszczegdlnych
czgéci lub wyrobdw powinna by¢ podana na rysunku
konstrukcyjnym (w normach przedmiotowych) lub na
odpowiednio oznaczonej probce wzorcowe).

W przypadku braku okreslenia powierzchni istotnie
wazne] wymagania dotyeza catej powierzchni wyrobu.

3.2. Powierzchnie czgsci lub wyrobu (podtoza). Po-
wierzchnia  wyrobu, na ktdérym ma byé natozona po-
wloka galwaniczna, nie powinna wykazywaé wad po-
carszajacych wyglad powierzchni po natozeniu lub wy-
tworzeniu powtoki.

3.3. Wyglad zewnetrzny powlok galwanicznych. Po-
wtoki galwaniczne na wyrobach i ich czgéciach nie po-
winny wykazywac¢ wad, takich jak: odpryski, pgcherze,
wzery, pitting, chropowatos$¢, przypalenia, zadrapania,
narosty, makrospekania 1 miejsca niepokryte.

Dopuszczalne rodzaje 1 rozmiary wad na powierzch-
niach nie zaliczanych do istotnie waznych powinny byc
okre$lone w normach przedmiotowych lub uzgodnione
migdzy zamawiajgcym i wytworeg.

Potysk powlok powinien by¢ jednolity, bez zmian
barwy 1 nalotow.

Na powierzchniach istotnie waznych nie dopuszcza
sig wystepowania $ladow zetknigcia pokrywancgo wy-
robu z uchwytem do zawieszania.

Barwa powlok chromianowych wytworzonych na
powlokach cynkowych oraz barwa uszczelnianych ano-
dowych powtok tlenkowych na aluminium i stopach
aluminium powinna by¢ uzgodniona migdzy zamawia-
jacym 1 wytworca.

W przypadkach technicznie uzasadnionych nalezy
stosowac wzorce wygladu, w wyniku uzgodnienia mig-
dzy zamawiajacym 1 wytworcg.

3.4. Grubo$é. Minimalna grubos¢ elektrolitycznych
powlok metalowych, w mikrometrach, na powierzch-
niach istotnie waznych pokrywanych wyrobdw lub ich
czesci, w zaleznodcei od rodzaju metalu podioza oraz
rodzaju powloki powinna wynosic:

— dla powtck dekoracyjnych — wg tabl. 1,

— dla powlok dekoracyjno-ochronnych — wg tabl. 2

(dla najlzejszych warunkéw uzyvtkowania — B),
— dla powtok ochronno-dekoracyjnych — wg tabl. 3
(dla lekkich warunkéw uzytkowania — L).

Minimalna grubos¢ anodowych powlok tlenkowych
na aluminium 1 stopach aluminium powinna wynosic:
5 pm (dla najlzejszych warunkéw uzytkowania, B).
10 pm (dla lekkich warunkéw uzytkewania, L).

Grubosci konwersyjnych powlok chromianowych (c),
powtok tlenkowych na stali (Ox), powtok z nikiu czar-
nego (Nicz.) oraz powiok uzyskanych w wyniku czer-
nienia lub barwicnia (br) na wyrobach ze stali lub
7z miedzi i je] stopoOw nie okresla sie.

Tablica 1
Powloka
Rodza) g ; I ’ ;
udzg Rodzaj powtoki ‘ grubosé Wyr6znik oznaczenia
podloza . material minimalna i
pum
Stal tlenkowa — — Fe/Ox
Fe
() micdziowa micd? 3 Fe/Cu3.
miedziowa, barwiona miedz 3 Fe/Cul br
niklowa nikiel 3 Fe/Ni3
mosi¢zia mosigdz 3 Fe/Ms3
mosigzna, barwiona mosigdz 3 Fe/Ms3 br
cynkowa, chromianowana cynk 3 Fe/Zn3 ¢
ikiel 3
niklowo-niklowa czarna e . Fe/Ni3 Nicz.
nikiel czarny s
ikiel 3 - o
niklowo-chromowa e Fe/Ni3 Cr0,5
chrom 0.5
. . ikiel 2 .
niklowo-mosi¢zna Sl Fe/Ni2 Ms2
mosiadz 2
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cd. tabl. 1
Powloka
Rodza) i ; i s s ;
o Rodzaj powtoki erubosé Wyroznik oznaczenia
podtoza s
material minimalna
nm
Stal . iedz s -
- .l miedziowo-niklowa e 4 Fe/Cu2 Ni2
(Fe) o
nikiel 2
miedz 2
miedziowo-niklowo-chromowa nikiel 2 Fe/Cu2 Ni2 Cr0.5
chrom 0.5
Mosiadz barwiony (bez powloki metalowej) — — Ms/br
Ms ;
bls) miedziowa micdz 2 Ms/Cu2
miedziowa, barwiona miedz 2 Ms/Cu2 br
niklowa czarna nikiel czarny — Ms/Nicz.
P 5 ikiel 3 . .
niklowo-niklowa crzarna it Ms/Ni3 Nicz.
nikiel czarny —
niklowo-chromowa oikiel 4 Ms/Ni2 Cr0.5
chrom 0.5
. . . micd? 2 4 y
miedziowo-niklowa Ms/Cu2 Ni2
nikiel 2
micdziowo-srebrna B : Ms/Cu2 Ag2
srebro
Miedz niklowa nikiel 2 Cu/Ni2
C ;
(Cuw) mosi¢Zna mosiadz 2 Cu/Ms2
srebrna srebro 2 Cu/Ag2
; ikiel 5
niklowo-chromowa il 2 Cu/Ni2 Cr0.5
chrom 0,5
Stopy mosigzna mosiadz 3 Zn/Ms3
cynk-aluminium ad o
(Zn-Al) mosi¢zno-cynkowa (chromianowa) Mostacs = Zn/Ms2 Zn6 ¢
cynk 6
5 . mosiadz 2
mosigzno-cynkowa (barwiona) Zn/Ms2 Znb br
cynk 6
miedziowo-niklowa mied? . Zn/Cub Ni3
nikiel 3
miedz 6
miedziowo-niklowo-chromowa nikiel 3 Zn/Cub Ni3 Cr0,5
chrom 0,5
miedz 6
miedziowo-niklowo-niklowa czarna nikiel 3 Zn/Cub Ni3 Nicz.
nikiel czarny —
Tworzywa miedziowa miedz 6 PL/Cub
sztuczne . ; 5
sztuczne niklowa nikiel 6 PL/Ni6
typu ABS
srebrna srebro 2 PL/Ag2
miedziowo-niklowa sy 10 PL/Cul0 Ni5
nikiel 5
miedZ 10
miedziowo-niklowo-chromowa nikiel 5 PL/Cul0 Ni5 Cr0,5
chrom 0,5
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Tablica 2
tok:
Warunki Rodzaj e Wyrdznik
uzytko- ¢ ,'] Rodzaj powtoki erubosc ‘ ; Wy normy
. podioza : . e 07Znaczenia - ®
wania material mini-
malna
pum
B(bardzo Stal niklowa nikiel 5 Fe/Ni5 PN-83/H-97006
lelskie) (ke) micdziowa micdz 6 Fe/Cub —_
mosig¢zna mosigdz 6 Fe/Ms6 —
micdziowa, barwiona micdz 6 Fe/Cub br —
mosi¢zna, barwiona mosigdz 6 Fe/Ms6 br —
' _ ynk 3 : ,
cynkowo-niklowa czarna e Fe/Zn3 Nicz. —
nikiel czarny —
) nikiel 5 . .
niklowo-chromowa Fe/Nis Cr0.5 PN-83/H-97006
chrom 0.5
ik 5
niklowo-niklowa czarna nikicl Fe/Ni5 Nicz, —
nikiel czarny —
: : : micdz 5 = i
micdziowo-niklowa Fe/Cu5 Nis —
nikicl S
o o iedz S -
micdziowo-mosigzna mird Fe/CuS Ms3 —
mosigdz 5
5 ; ikiel 5 . ;
niklowo-mosigzna e Fe/Ni5 Ms3 —
mosigdz 3
micd? 5
micdziowo-niklowo-chromowa nikiel 5 Fe/CuS5 Ni5 Cr0.5 PN-83/H-97006
chrom 0.5
Mosigdz niklowa . nikiel 3 Ms/Ni3 PN-83/H-97009
M: . : [T
(Ms) miedziowa, barwiona mied? 5 Ms/Cus br —
; ikiel 3 :
niklowo-chromowa e Ms/Ni3 Cr0.5 —
chrom 0,5
: mied? 2
micdziowo-srebrna Ms/Cu2 Ag3 —
srebro 3
Micd? niklowa nikiel 3 Cu/Ni3 PN-83/H-97009
Cu)
Mo srehrna srchro 3 Cu/Ag3 —
mosigzna mosigdz 3 Cu/Ms3 -
3 nikiel 3 "
niklowo-chromowa Cu/Ni3 Cr0,5 —
chrom 0,5
Stopy mMosIgZna mosigdz 5 Zn/MsS —
£Yk micd? 6
-aluminium micdziowo-niklowa Zn/Cub Ni5 PN-83/H-97017
(Zn-Al) nikiel 5
; i ied7
miedziowo-mosigzna b vin § Zn/Cub Ms5 —
mosigdz 5
L o
niklowo-mosi¢zna L) = Zn/Ni2 Ms4 -
mosiadz 4
B — S$rodowisko o bardzo tagodnym dziataniu korozyjnym, odpowiadajgce najlzejszym warunkom uzytkowania.

Sposob okreSlenia stopnia agresywnosci korozyjnej wg PN-T1/H-04651.
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Tablica 3
Powtoka
Warunki ) 5 f el
uzytko- Rodaa] Rodzaj powloki £ u_h<.>sc W}romn!\ We normy
L podtoza : mini- oznaczenia ?
wania material
malna
Hm
L(lekkic) Stal niklowa nikiel 10 Fe/Nil0 PN-83/H-97006
(Ee) micdziowa mied? 12 Fe/Cul2 —
miedziowa, barwiona miedz 12 Fe/Cul2 br —
cynkowa, chromianowa cynk ) Fe/Zn5 ¢ PN-82/H-97005.
PN-82/H-97018
f nikiel 10 . :
niklowo-chromowa Fe/Nil0 Cr0,5 PN-83/H-97006
chrom 0.5
. . ied? 10 ; :
miedziowo-niklowa I : Fe/Cul0 Nij -
nikiel S
I G
niklowo-mosigzna nikie 10 Fe/Nil0 Ms3 —
mosiadz 3
miedziowo-mosi¢zna e 0 Fe/Cul0 Ms3 —
mosiadz 3
micdZ 10
miedziowo-niklowo-chromowa nikiel 5 Fe/Cul0 Ni5 Cr0,5| PN-83/H-97006
chrom 0,5
Mosigdz niklowa nikiel 5 Ms/Ni5 PN-83/H-97009
(Ms) o
; nikiel 3 e
niklowo-chromowa Ms/Ni5 Cr0.,5 PN-83/H-97009
chrom 0,5
micdziowo-srebrna miedz 2 Ms/Cu2 AgS —
srebro )
Micd? niklowa nikiel 5 Cu/Ni5 PN-83/H-97009
(e srebrna srebro 5 Cu/Ags PN-81/H-97010
; nikiel 5 § .
niklowo-chromowa Cu/Ni5 Cr0.5 PN-83/H-97009
chrom 0.5
Stopy mosi¢zna mosigdz 10 Zn/Msl10 —
cynk: miedZ 8
-aluminium miedziowo-niklowa c Zn/Cu8 Nil0 PN-83/H-97017
(Zn-Al) nikiel - 10
miedziowo-mosiezna il 8 Zn/Cu8 Msl10 —
mosigdz 10
miedz 8
miedziowo-niklowo-chromowa nikiel 8 Zn/Cuf Ni§8 Cr0.,5 PN-83/H-97017
chrom 0.5
L — $rodowisko o lekkim dziataniu korozyjnym, odpowiadajace lekkim warunkom uzytkowania.
Sposdb okre$lenia stopnia agresywno$ci korozyinej wg PN-71/H-04651.

3.5. Przyczepnosé. Powltoki elektrolityczne natozone
na wyrobach lub ich czg$ciach powinny wykazywaé
taka przyczepnos¢ do metalu podioza (jak tez miedzy
warstwami poSrednimi w powlokach wielowarstwo-
wych), aby w wyniku badania nic wystgpowaly od-
warstwienia, zluszczenia i pecherze.

3.6. Odpornos$¢ korozyjna. Badania odpornosci koro-
zyjnej nalezy przeprowadza¢ w przypadku:

— powloki dwuwarstwowe]j nikiel-chrom na stali:
Fe/Nil0 Cr0,5,

— powloki tréjwarstwowej miedZ-nikicl-chrom na
stali: Fe/Cul0 Ni5 Cr0.5,

— powloki dwuwarstwowej miedZ-nikicl na stopach
cynku: Zn/Cu8 Nil0,

— powloki trojwarstwowe] miedz-nikiel-chrom na
stopach cynku: Zn/Cu8 Ni8 Cr0.5,

— konwersyjnych powtok chromianowych wytwo-
rzonych na powlokach cynkowych: Fe/Zn c.

Wymienione ochronno-dekoracyjne powloki elektro-
lityczne nikiel-chrom, miedZ-nikiel i miedZ-nikiel-chrom
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powinny po 8-godzinnej probie w kwasnej mgle solnej
wykazywaé taka odporno$¢, aby nie wystapity na nich
wzery, spekania, odpryski, pecherze 1 inne wady, a sto-
pien skorodowania nie byl nizszy niz 8§ wg PN-67/
H-04633.

Powloki chromianowe na powlokach cynkowych po-
winny wykazywaé takg odporno$é, aby po prébie w
oboje¢tnej mgle solnej, po okresie badan zaleznym od
barwy powloki chromianowej (PN-82/H-97018) nie wy-
stapily na ich powierzchni $lady korozji cynku w po-
staci biatych nalotéw i narostéw.

Na krawegdziach i w otworach dopuszcza sig wy-
stgpowanie biatego nalotu.

3.7. Stopien uszczelnienia anodowych powlok tlenko-
wych na aluminium i stopach aluminium. Powtoka tlen-
kowa anodowa powinna wykazywaé taki stopien u-
szczelnienia, aby w wyniku:

a) badania metodg absorpcji barwnika

— nie wykazywata §ladow absorpcji barwnika — w
przypadku nie zabarwionych, uszczelnionych prawidto-
wo powlok tlenkowych,

— nie wykazywata $ladow absorpcji barwnika in-
tensywniejszego od wzorca intensywnosci dopuszczal-
nej plamy barwnej — w przypadku powlok barwio-
nych, uszczelnionych prawidtowo: niewlasciwe uszczel-
nienie powloki tlenkowej objawia si¢ pojawieniem pla-
my barwnej na badanej powierzchui,

b) badania metodg wagows

— nie wykazywala warto$ci jednostkowego ubytku
masy przekraczajgcego 2 g/m? powierzchni utlenionej
anodowo — w przypadku powlok uszczelnionych pra-
widtowo. ’

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie — wg norm przedmiotowych.

Jezeli w normach przedmiotowych nie ustalono pa-
kowania, wowczas nalezy to uzgodni¢ migdzy zamawia-
jacym a wytworcy.

4.2. Przechowywanie. Wyroby galanteryjne pokryte
powtokami galwanicznymi nalezy przechowywaé w po-
mieszczeniach suchych, przewiewnych, wolnych od par
i gazdéw szkodliwie dziatajacych na powloki i wyroby
galanteryjne. )

Temperatura pomieszezenia magazynowego powinna
wynosi¢ od 5 do 25°C, a wilgotno$¢ wzgledna poni-
zej 60%.

4.3. Transport. Wyroby galanteryjne pokryte powto-
kami galwanicznymi nalezy przewozi¢ wszelkimi §rod-
kami transportu, w ktorych sa one zabezpieczone przed
opadami atmoslerycznymi | uszkodzeniami mechanicz-
nymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie  wygladu
i powtoki (3.2, 3.3),

b) sprawdzenie grubosci (3.4),

zewngtrznego  podtoza

¢) badanie przyczepnosci (3.5),

d) badanie odpornosci korozyjnej (3.6),

¢) badanic szczelnos$ci anodowych powtok tlenko-
wych na aluminium i stopach aluminium -(3.7).

Badania niepelne (biezgce) — wg poz. a), b).
Badania okresowe (petne) — wg poz. a) + e).
5.2. Sklad i liczno$¢ partii wyrobow — wg norm

przedmiotowych, uwzgledniajac PN-79/N-03021.

Jezeli w normach przedmiotowych nie ustalono skfa-
du 1 liczno$ci partii wyrobow, woOwczas nalezy to u-
zegodni¢ migdzy zamawiajacym i wytworcy.

5.3. Sposob pobierania probek do badai — wg norm
przedmiotowych.

Jezeli w normach przedmiotowych nie ustalono spo-
sobu pobierania probek do badan, wowczas nalezy to
uzgodni¢ migdzy zamawiajacym 1 wytworeg.

W zaleznosci od programu badan nalezy pobieracd
probki losowo wg PN-83/N-03010, uzalezniajac ich
liczbg od licznosdci partii wyrobow i rodzaju badanych
whasciwosci. .

5.4. Przygotowanie probek do badan

a) W przypadku sprawdzenia wygladu zewngtrznego
(5.1a) probke stanowi wyrob lub czeéé.

b) W przypadku sprawdzenia grubosci (5.1b)

— powlok elektrolitycznych probke do badan nalezy
przygotowaé¢ wg PN-87/H-04605 i PN-86/H-04623,

— powtok tlenkowych anodowych na aluminium i
jego stopach probke do badan nalezy przygotowaé
wg PN-76/H-04606/01.

¢) W przypadku badania przyczepnosci (5.1¢) prob-
ke do badan nalezy przygotowac¢ wg: PN-79/H-04607.

d) W przypadku badania odpornosci korozyjnej
(5.1d) probkg do badan nalezy przygotowac wg PN-76/
H-04624 (dla powlok Ni-Cr i Cu-Ni-Cr na stali oraz
Cu-Ni 1 Cu-Ni-Cr na stopach cynku) i wg PN-82/
H-97018 (dla powlok chromianowych na powtokach
cynkowych).

e) W przypadku badania stopnia uszczelnienia ano-
dowych powlok tlenkowych na aluminium i stopach
aluminium (5.le) prébke do badan nalezy przygotowaé
wg PN-76/H-04606/02.

5.5. Cuzestotliwe$¢ badan. W zalezno$ci od rodzaju
wyrobu, rodzaju badan i wielkoSci partii wyrobow,
czgstotliwosé badan powinna by¢ zgodna z normami
przedmiotowymi lub uzgodniona migdzy zamawiajg-
cym 1 wytworea.

Badaniom niepelnym nalezy poddaé kazda partig
wyrobow okreslong w 5.2

Badania petne nalezy przeprowadza¢ okresowo co 6
miesigcy, a takze w przypadkach technicznie uzasadnio-
nych, jak zmiana materialow lub procesow technolo-
gicznych oraz w przypadkach rozjemczych.

5.6. Opis badan

5.6.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego podloza i
powloki. Ogl¢dziny nalezy przeprowadzaé wzrokowo
przy Swietle dziennym lub sztucznym rozproszonym
(od 300 do 2500 Ix) z odlegtosci nie mniejsze] niz
250 mm, przy prawidtowym widzeniu.

5.6.2. Sprawdzenie grubosci. Grubo$¢ powlok clek-
trolitycznych nalezy okresli¢ jedng z metod wg PN-87/
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H-04605 Iub PN-86/TF1-04623.

Grubos¢ anodowych powtok tlenkowych na alumi-
nium i stopach aluminium nalezy okresli¢c wg PN-76/
H-04606/01.

Grubos¢ elektrolitycznych powlok mosigznych na
stopach cynk-aluminium nie okresla sie.

5.6.3. Badanie przyczepno$ci. Przyczepnoi¢ powlok
elektrolitycznych do metalu podioza (wzglgdnie do po-
szczegblnych warstw posrednich w powtoce) nalezy o-
kreshi¢ jedna z metod wg PN-79/H-04607.

5.6.4. Badania odpornosci korozyjnej. Odpornoéé na
dziatanic czynnikéw korozyjnych nalezy okreslic:

— dla metalowych powtok elektrolitycznych (3.6)
stosujgc metode badan w kwasnej mgle solnej wg
PN-76/H-04624,

— dla powtok chromianowych na powtokach cynko-
wych stosujgc metod¢ badan wg PN-82/H-97018 i wg
PN-76/H-04603, przy czym czas trwania badan, uza-
lezniony od barwy powloki chromianowej — wg
PN-82/H-97018.

Oceng wynikow badan korozyjnych nalezy przepro-
wadza¢ wg PN-67/H-04633.

5.6.5. Badanie stopnia uszczelnienia anodowych po-
whok tlenkowych na aluminium i stopach aluminium — wg
PN-76/H-04606/02, stosujac metod¢ absorpcji barwni-
ka lub metode wagows.

5.7. Ocena wynikéw badan. Badang partic wyrobow
nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy, jesli
liczba sztuk niedobrych nie przekracza dopuszczalne]
liczby kwalifikujacej wg PN-79/N-03021.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Artykuldow Technicznych i Galanteryj-
nych, Lodz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-62/1073-01

a) uwzglgdniono powloki konwersyjne-chromianowe 1 tlenkowe
anodowe na aluminium,

b) wyeliminowano powloki kadmowe,

¢) wycliminowano podzial wyrobow galanteryjnych na drobne
1 duze, !

d) vaktualniono wymagania i badania wynikajace z Polskich
Norm.

3. Normy zwigzane
PN-72/H-01015 Ochrona przed korozja. Galwanotechnika. Nazwy

i okredlenia
PN-76/H-04603 Korozja metali. Badania laboratoryjne przyspieszo-

ne w obojgtnej mgle solnej
PN-87/H-04605 Ochrona przed korozjg. Okredlenie grubosci powtok

metalowych metodami niszczacymi
PN-76/H-04606/01 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan
wlasnoéci anodowych powlok tlenkowych. Badanie grubosci
PN-76/H-04606/02 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan

wlasnosci anodowych powtok tlenkowych. Badanie stopnia u-

szczelnienia
PN-79/H-04607 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powtoki me-

talowe. OkreSlenie przyczepnosci metodami jakoSciowymi
PN-86/H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubodci powtok
metalowych metodami nieniszczgeymi
PN-76/H-04624 Korozja metali. Badania laboratoryjne przyspieszo-
ne w kwasnej mgle solnej

PN-67/H-04633 Badania powlok galwanicznych. Ocena wynikow
badan korozyjnych

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasylikacja i okreélenie
agresywnosct korozyjnej srodowisk

PN-73/H-04652 Ochrona przed korozja. Powloki metalowe i kon-
wersyjne. Podzial i oznaczenie

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powtoki cyn-
kowe

PN-83/H-97006 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki ni-
klowe, niklowo-chromowe 1 miedziowo-niklowo-chromowe na
stali

PN-83/H-97009 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powtoki ni-
klowe i niklowo-chromowe na miedzi i stopach miedzi

PN-81/H-97010 Ochrona przed korozjg. Elektrolityezne powloki
srebrne

PN-83/H-97017 Ochrona przed korozja. Elektrolityczne powloki mie-
dziowo-niklowe i miedziowo-niklowo-chromowe na stopach cyn-
ku

PN-82/H-97018 Ochrona przed korozja. Konwersyine powloki chro-
mianowe na cynku 1 kadmie

PN-83/N-03010 Sratystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola odbiorcza
wedhig oceny alternatywnej. Plany badania

4. Autorzy projektu normy: prof. dr inz. Tadeusz Biestek, doc.
dr inz. Teresa Biestek — Instytut Mechaniki Precyzyjnej, Warszawa,
mer inz, Grazyna Strgk — Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy
Przemystu Artykutow Technicznych i Galanteryjnych, £adz,



