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"NORMA BRANŻOWA BN-74 
GALANTERIA 8500-05 
SKÓRZANA 

l Z SUROWCÓW 
Wyrob) kaletnicze i rymarskie 

ZASTĘPUJĄCYCH Sciegi i szwy 
SKÓRĘ Nazwy i oznaczenia 

1. wsm 
1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy są naz­

wy 1 oznaczenia ściegów i szwów stosowan;ych w wy­
robach kaletnicz:rch i rymarskich, w;yko~an;yoh ze 
skór i surowców zastępujących skóry, 

1.2. Określenia 

1,2,1, Ścieg - sposób przeplatania nitek (nici 
szwalnych i rymarskich, tyłki, sznurka itp.) przy 
zszywaniu warstw materiałów, 

1. 2.2, Szew - połączenie przez przeszycie odpo­
wiednio ulotonych względem siebie warstw, złoto-

01Ch z tych samych lub rótnych materiałów, 

2, FODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Poddal 

2.1.1, Podział szwów, Ze względu na przeznacze­
nie rozrótnia et~ szwy: 

a) Montatowe (łączące), za pomocą których zo­
stają połączone warstwy materiałów kaletnicŻych i 
rymarskich jednego elementu lub połączone rótne 
elementy wyrobów, 

Do tej grupy naletą szwy: 
proste (bielitniane) - Bl, 
nakładane 

stykowe 
-me, 
- St, 

wpuszczane - Wp, 
zwykle - Zw. 
b) Brzegowe, stanowiące w;ykończenie brzegu czę­

ści elementu lub calego w;rrobu przez zawinięcie, 

lamowanie lub obrzucanie brzegu, 
Do tej grupy nal&tą SZW;TI 

lamujące - la, 
obrębiające - Ob, 
c) Zdobnicze - Zd, 

2.1,2, Podział ściegów, Rozrótnia się ściegi ze 
względu nat 

a) Sposób wykonania ściegut 
rtczny - R 
maszynowy (stębnowy) - C 
maszynowy łańcuchowy - Ł 

b) Kształt i przeznaczenie: 
prosty -p 
:..;rgzakowaty - z 

c) Liczbę igieł 1 

jednoigłowe- 1/, 
wioloigłowe- i/. 
d) Liczbt nitekt 
jednonitkowo ./1 
wiolonitkowe ,;n 
e ) Kierunek śladu igły 
zwykły - a ---­
prawoekośny- b /////// 
lewoskośny - c \ \ \ \\ \ \ 

2 . 2, Oznaczenie 

.Grupo kolologowo XI 50 

2. 2.1, Sposób budow;y oznaczenia, Oznaczenie IEJ)Ó­

nie z normą powinno zawierać symbol szwu i ściegu 

przedzielonych kreską poziomą, a następnie ~­
nione numerem normy, 

a) sposób budoy oznaczenia szwu. Oznaczenie 8ZIIIl 

powinno zawierać symbol literowy wg 2.1 .1 oraz 
symbol cyfrowy ( załącznik 1 kol, 3), który c.kreś­
la kolejny numer szwu w danej grupie, 

W przypadku braku odpowiedniego szwu w załącz­

niku 1 oznaczenie nalety dobierać wg ~1 
p. 6, 

b) Sposób budowy oznaczenia ściegu rocznego, O­
znaczenie ściegu ręcznego powinno zawierać symbol 
literowy wg 2.1.2 a ) oraz symbol liczbowy wyrato­
ny ułamkiem, którego licznik odpowiada liczbie 
igieł, a mianownik liczbie porządkowej ściegu w 
grupie { załącznik 2), 

o) Sposób bud,op oznaczenia ściegu masz:rnowti50• 
Oznaczenie ściegu maszynowego powinno zawierać 

symbol literowy określający sposób wykonania, 
kształt i przeznaczenie ściegu w 2.1.2 a) 1 b), 
symbol liczbowy wyratony ułamkiem, którego lic&­
nik odpowiada liczbie igieł, a mianownik liczbie 
nitek w ściegu wg 2,1,2 c) i d) oraz kiel'Wlkiea 
śladu igły wg 2.1.2 e), W przypadku stosowania~ 
nych ściegów nit podano w załączniku 3 nalety sto­
sować oznaczenia wg PN-69/P-84502 p, 5 uzupełnia­
jąc Iderunkiem śladu igły, 

2.2.2. Przykład ozpączenia 

2.2.2.1. Pr;rkład oznaczenia szwu 
a) montażowego (łączącego) nakładanego {Nk) o 
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Bl-?4/8500-0!:' 

)tolej~ nuaerM • danej grupie (4)a 

Bk4 
b) braegowego 1um;111oego (Ia) o kolej~ nume­

rse w dane ;1 grupie ( 1 ) 1 

La1 
2,2,2,2, Prąkład o!paoaeą1a 6oS,ef5\!, 
a) . .i.unowego stębnowanego {C), prostego {p), 

~ednoiglowego (1), d...imitkowego {2) o prawoakoś­
~ k1e1"1Ulku 6ladu 1gl7 {b) a 

Cp % b 

b) rtcznego (R), jednoigłowego (1) o kolejn;rm mr 
merse • dane ;1 grupie ( 1 )z 

R1f1 

2.2.2.3. Prz:rkład oznaczenia szycia szwem wg 
2.2.2.1 a) i ściegiea wg 2.2.2.2 a)z 

Jt O N I E C 

Informacje dodatkowe 

ZALACZNil1 

NAZlfY I OZlfACZENU SZWblf SznTCH NAJCZISCIIJ S'l'OSOWANYCH V KAL!'l'NICTIII! I - RYMARS'l'WIB VG PN~9/P-845Q1 

Grupy 

1 

....... 
• i .. 
i ... 
"" • 
~ 
~ 
<a o • 
t-• 1/l 

lfazva 
•zwu 

2 

• 
~ ... ... .... • ... .e 
• ... .. 
o .. 
"' 

Szkic Przekró j 

4 5 

Bl 1 

Bl ) 

Bl 4 

lfk 4 

Nk 17 



ed. Zal~znika 1 

Grup;y 
Nazwa 
szwu 

• " ~ 
td ... 
1 

l o .. • :s 
e-

Zahcznik 1 do BB-74/8.500-05 

Oznaczenie Szkic Przekr6j 

!fk 19 
) 

lik 21 1*1 

Vp 11a l 

Wp 12 

lp 13a 



cd. Załącznika 1 

Grupy 

1 

• l .. .. .. 
JA ... 
~ 
Ul 

Nazwa 
s zwu 

2 

• 
ł 

.. 
i 
'" i ... 

• 
lł ..... .. ... 

.1> • ... 
.1> 
o 

Oznaczenie 

3 

Zv 1 

Zv 6 

Zw 12 

LJ\1 

La4 

La? 

La 18 

Ob1 

Załącznik 1 do BN- 74/8500-05 

Szkic Pr zekr ój 

4 5 

/ '/ 
/ / 

-::® / / 
/ / 

// / 
, 
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-® / 
,/ 

-"/ 
~ / ; 

,/ 
/ 

J!ZZ/7 --Sij5 
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Zal~zniki do BN-74/65Q0-05 

cd. ZałllC)znilr.a 1 

Grupy Nazwa Oznaczanie Szltic 
BZifU 

1 2 3 4 

Szwy zdobnicze nie normalizuje się 

Oznaczani al 

l Oznacza przebicia Igłą materiałów kaletniczych i rymarskich. 

• Oznacza wprowadzoD,J do szwu dodatkowy element dla uzyskania efektu wypukłości . 

Grupa Liczba porządkowa 
v grupie 

2 

1 

NAZWY I OZNACZENIA ŚCIEGÓW RJCZNYCH 

Nazwa szwu 

3 

r ównomierne 
wielkością 

wierzch - spód 

Rysunek 

4 

5 

Przekrój 

5 

ZALiCZNIK 2 

2 
nzzzo Nłł?Zł?utłłłł?l 

Zł Z Z Z 

zmienne 
wielkości !l 

t-------------t wierzch - spód 

3 

4 

5 

6 

wracany 

skokowy 
jednostronny 

pikuj ący 



6 

Grv.pa 

1 

L1oaba pon~owa 
w srupie 

2 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

Iuwa • .". 

kr;vte punktowe 



cd. Zał~znika 2 

Grupa 

1 

Liczba porz ądkowa 
w grupie 

2 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

Zał~znik 2 do BN-74/85Q0-05 

Nazwa szwu 

kryte punktove 

kryte kreskowe 

zdobnie pikuj ~e 

jeci.Dolglowe a 
podw6jD' alch 

7 

Rysunek 

4 



8 Zaląpzniki do B~-74/850D-05 

cd, Zal~znika 2 

Grupa Liczba porz,dkova 
v grupie 

łlazva azvu Rysunek 

1 2 3 4 

jr 1 a' l,... 
dwiglove 19 krzytakoę 

~~ l l .JL 

ZALłCZ:HK 3 

NAZWY I OZNACZENIA ~CIIGĆV MASZYNOWYCH NAJCZ~CIBJ STOSOWANYCH V WYROBACH K LETNiczycH I RYf'ARS KICH WG PN-69/P-84502 A ., 

Nazwa Oznaczenie Rysunek 

1 2 3 

a:z::r.; A 

l 
~ 

prosty 
C p "h .. j ednoi glovy ~ lO dwunitkoę o 

...: c: .. ... 
"' .. 

B o ---
l 
o 
" A 

JC)(J( 
ł)o zygzakowaty +' 

cz"h 1/) jednoigloq 
dwnitkovy 

• ,_,_ 

• proaty 
Łp'l4 • jednoigloV)' o ... jednonitkoę .. 

• :l 

~ ~ 

~ u-. "Y --
..::11111 ~ 

prosty 
j eclł.oigloę Łp4/~ ..... dvuni tkoę ..... .... - lo,;;;: lii ... - ~ 

DIFORKACJI DODATIQII 

1. I~tztucja opraoovuJ!p& nor!J - BraDtove Laboratortwa 
PrzeaJalu ~aletn1oao-Rraarak1•ł0• 

2. lors awiyu• 
PI-69/P-84501 VrrobJ aayte, Saw,. lasę 1 oaa.oaeAia 
PI-69/P-84502 VJrObJ 8&Jhe kiep, Xuw, 1 oaaaoaeDia 

3, lorę uvaniczne 
rOC1' 12807-67 ftis)teJDul u eHBYe. CtelUOI , CTpOlłKII 11 

UH 

Sevinc soods• Stitchea, atit chings and s eaaa 
NRD 27000 Blatt 2 Ledervarenerzeugnisae. Masch1nennahtar­

ten und - kanten , Begrit!e 

... Vzd!J!ie 2 - stu althaląs sierpie6 1980 - bu 

zaiaa, 


