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1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymaganias jakodoiowe dotyczgece guzikdw,

1.2, Normy zwigzane
PN/N=03010 Statystyczna kontrola jekodci. Losowy wybér sztuk do prébek

2, PODZIAL

W zalefnodcl od zastosowanego surowca rozrdsnia sie nastepujace typy guzikdéw:
I -~ z orzecha kamiennego,
II - z kazeinitu (galalitu),
III - tworzyw termoutwardzalnych (moeznik, bakelit),
v - tworzyw termoplastycznych (metods wtrysku),
V - z 2ywicy akrylowe) i z pleksiglasu,
VI - z celuloidu,
VII - niclane,
VIIT - pléecienne,
IX -~ plbécienno-niciane,
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X - z masy periowej,
XI - metalowe,
XII - poliestrowe,
XIIT - z wocznika (robocze).
3. WYMAGANTA

3.1. Podstawa jgkoéciowan{a. Podstawg Jakodclowania sa:
&) wzory guzikéw,

b) wymaganie techniczne wg tabl. 1, 2 1 3,

¢) charakterystyka bieddw wg tabl. 1 1 2,

222 Wymaganie ogdlne okreélajgce dopuszezalne odstgpstwa od pierwowzordw sg podane w normach przed-
miotowych lub w uzgodnicnych z odbiorcg warunkach technicznych, w przypadku braku norm przedmiotowych.

J:3s Wymagenis uzytkowe 1 oharakterystyke dopuszczalnych wad - wg tabl. 1.

Tabiica 1, Wymagenia usytkowe 1 charakterystyka dopuszczalnych wad

Dopusaczalne wady guzikéw

Lpa

Okredlenie Umie jacowienie Dopuszczalna wielkosé wad
1 2 ) 3 4
a) na licu sumaryczna diugosé nie przekracza ¢rednicy
guzika i szerokofci 0,1 mm
1 Rysy i zadrapaniu b) pa obrzetu szerokodé do 0,2 mm
gigbokodé do 0,1 mm
¢) na spodzie szerokodé do 0,2
gebokodé do 0,2 mm
a) na lieu do 5 szt  drednicy
2 Maczek (pory) do 0,3 mm
b) na spodzie i obrzetu dopuszczalne

Zjednoczenie Przemystu Artykuléw Technicznych i Galanteryinych
Ustenowiona przez Ministra Przemyslu Lekkiego dnia 5 grudnia 1963 r. joko norma obowiqzujgca
w zakresie produkeji od dnic 7 lutego 1964 r.
(Mon. Pol. nr 11 por. 52[’64)
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od, tabl, 1
Dopussezalne wady gusikéw
Lp
d Okreslenie Umiejscowienie Dopusscsalna wislkodé wad
1 2 3 4
%) na liou egerokodd de 0,3 ma 1 sumaryosna dlumodd

b) ne olrzefu od strony

nie przekracsajgca drednisy otworu
jeseli nie prsekracsajg 10% otwodu gusika

3 Odpryski spodnie i poowy wysokogoi obrseta
¢) na spodzie gusiks Jedeld ng:rujq nie wigeej nit 10% powierse
chni guzi
d) przy otworseh n& Bpo- jeteli nie przekracsaja Y4 przekrolu otwoe
dzie guzike ru
surowiec berwiony w masie grupys II, III,
w, ¥, vI, X, XiI, X111
odoienie dopussczalneg
4 Odcienie w o) samej barwie na caZym gusiku surowisc barwiony powisrzchniowo, grupy:I,
II
pdeienie dopuszcsalne wynikajace ze
struktury orsecha przy trwalej barwie
8) Smugi ns licu gusikas typu ITI dopussczalne
5 typu I dopuszczalne, wynikejgce ze struktury orse-
cha
b) Zabislenie guzika uszke dopuszczalne
a) na obrzein jeteli nie przelraczajg 10% obwodu guzike
6 Zanleczyszcszenis oladami obeymi i poxowy Waokoée; obrzesa
o) Bpdd gusike jeseli nie preeloraczajs 109 powierschni
gusika
Nierdwnomierna scerckodd $laddw
T braegowania guziko nile smioniae na obrzedu dopusscsalns
Jqca keztaktu guzika
8 Zapadnigeie w guziksch wiryskoe na 1dou dopuszczelne sg agodne zapadnigcia nie
wych znieniajgce kastartu guzika
a) Slady spojenia ¥ gusiku dopuszczaine
? b) §lady cbeigeia wlewka ne obrzsetu 1 epedsis gunike dopuszczalne
a) na licu 4o 4 rys szerokodei do 0,1 mm i glebokodei
do 0,1 mm
1
0 Byay od pola b} na obrssiu szorokodei do 0,3 mm gsbokodei do 0,1 mm
o) na spodsie sgorokodcd do 0,3 o gigbokosci 4o 0,2 mm
a) ns licun niedopuszczalny
11 ﬁ::n‘g::ys R 18 pundnch nmms b) na obrzsiu dopuszcsalny
¢) na spodzie dopussczalny
12 l:i::gz:trycsméé rosstawienis . dopuszcsalna do 0,5 m
Wytrzymazodd mostkéw miedsy otwoe - pinimalns wytrzymalodé statyosna 5 kG w
13 rami iub osadzenie uszek metalovychy claggu 30 sek
dle guzikéw rebosczyeh - winimaine wytrsymatodéd statycsna do 3 kG w
cigga 30 sek
&) na ldecu niedopusacaelne
14 nz % enia;eznscnm s s b) na obrzesu niedopuszczalne
a) ma spodzies dopuszezsine
Dopussczales wady $ypdv gusikdwy VII, VIIX § IX
15 Nierdwnomisrne zawinigoisa comek na obu powierzchniach dopuszozelne
d1ad4y nacied okad 2do4
| ed o siny piéoisn~ . dZugedd do 0,5 om nie wigeed nisd dwa 2he
§ | ne aa briegu gusika oigelie ns obwodzde
Nierdwmomlerne zawinigeia brse- - - azerckedd do 0,3 um pa d2ugosoi ande wietej
T au gusika 28 czgfol wierzohnie) w2 e obwedw
18 | flady pekmied nitéwr o stronie spodpisj guzika dopuszczalng
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Zablica 2, Dopuszczalne wady gueikéw s orzecha kamiennego

Dopuszczalna wielkodé wad
lp. Okredlenie Umiejscowienie
I jakoéé II jakodé
1 2 3 4 5
1| Rysy in i Tia szerokodé do 0,2 mm szerokodé do 0,3 mm
28drs, ne zie
’ pen s gus gZebokodé do 0,1 mm gtebokoéé do 0,2 mm
niedopuszczalne w jasnych kolo-
4 rachg 1
2 aig:;’ ::t::;::‘;i: na spodzie guzika |w ciemnych kolorach dopuszozal- hile 1::“““"“‘ Y2 powlerschni
sty ne, jefteli nie przekraczajgq 10% guz
powierzchni guziks
Pgknigeia natural-
3 mwpicmz:??:;az; ::o;:i:amh t nie giebsze nit 0,2 mm nie giebsse nit 0,3 mm
orsecha kamiennego
a) na licu niedopuszcsalne dopuszczalne do 4 drednicy otworu
4 | Odpryski b) na spodzie jeteli nie przekraczajg Va jeteli nie- przekraczajg V3 éred-
gugike érednicy otworu nicy otworu
a) na licu 2 rysy, katda 2z nich dXugosci 4 rysy, ka2da z nich szerokodei
obwedu szerokodci do 0,1 mn gieg- do 0,1 mm 1 giebokodci do 0,1 mm
bokogei do 0,1 mm 1 wysokosci do
51 Rysy od nets 0,7 pm
b) na cbrzesu nisdopuszczalne niedopuszczalne
¢) na spodzie 4 rysy ssgerckodgci do 0,3 mm dopuszcealne powierzchniowe
i 1 g2ebokodei do 0,2 mm
i dopuszczalne do 2 szcserb gigbo=
6 | Szezerdy na cbrzefu niedopuszczalne kofoi do 0,3 mm szerokodei do
0,1 mm
§1ady od uchwytu a) na nabrzesu |dopuszczalne do szerokodci 0,2 mm | dopuszczalne do szerokedel 0,3
i gtebokesci do 0,1 i gtebokogci do 0,2 mm
7 i dociokecza b) na epodzie dopuszczalne do /3 drednicy gusi- | dopussczalne do /3 Srednicy guzi-
ka w postaci rys i przypaled
przypalenisa dopuszczalne w kolo=- praypalenia dopuszczalne w koloe
rach ciemnych, niedopuszczalne w rach ciemnych i jasnyeh
kolorach jesnych

W guzikach typu XIII wady wymienione w poz, 1, 3, € dopuszcza eig o 100% wieksze oraz dopuszcza sig brak polysku
na licu,

Dopuszcsa slg réwnocsesnie wystepowanie nie wigcej nit 2 wad jekodciowych ma licu gusiks z wyzeJ wymienionych

poz, tabl. 1 1 2,
Tablice 3, Odchyktki wymiarowe
p— ;
H Srednica guzike Grubosé guzika 0dlegtodé otwordw Srednica otworéw
dredunica érednica dopuszczalne | dopuszczalne réénice | dopuszezalne rétnice | dopuszczalne réinice
v gunlika guzlka odchyki grubogeci guzika w w odlegtodci migdsy | w &grednicach otwordéw
<P w linii mm Jednej partii otworami partii w partii
mm om mm

1 2 3 4 5 6 7

1 14 8,9

2 16 10,1

3 18 1,4

§ 20 12,7 40,5 +0,4 +0,3 +0,2

5 22 13,9

6 23 14,6

T 44 15,2

8 26 16,5

3 28 17,8

X o L 10,7 10,6 $0,3 10,3

12 36 22,8

13 40 25,4

13 44 2719 1,0 10,8 £0,4 0,3

15 48 38,4

7 & 3

T 38 10,3

18 70 “:‘ 1,4 1,0 20,4 '

iy &0 50,8
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4. BADANIA
4.1. Rodzaje badan
a) ogledziny zewnetrzne,
b) sprawdzenie wymiaréw,
¢) badanie wytrzymaZodcl.

4.2, Przygotowanie partii do badaf. Partia jest to jednorazowo wyslana czeéé lub oaloéé zaméwienia
guzikéw, Jednej grupy, wzoru, wielkosci i barwy.

4.3. Okreflenie jednostki handlowej. Za jednostke handlowg przyjmuje sig tuzin i wielokrotnosé tu-
zina.

4o, Pobieranie prébek., Z partii guzikdédw przedstawionej do badar nalesy pobraé¢ w sposéb losowy na
$lepo wg PN/N-03010 prébke dla dane) llcznoéci badanej partii wg tabl. 4.

Tablica 4. Pobieranie prébek

Do Zakres licznofci partii Liczno§é prébki Dopuszczalna liczba sztuk niedo=
sztuk sz tuk brych w prébce
1 2 3 4
1 25- 400 15 2
2 401+ 1000 . 25 3
3 10012 2500 40 5
4 2501 §300 60 6
5 6301= 15000 100 10
6 16001+ 40000 150 14
i f 400014100000 250 22
8 1000014250000 400 33

4.5. Opis badan
4.5.1. Ogledziny zewnetrzne guzikdéw nalesy przeprowadzaé nieuzbrojonym okiem.

4.5.,2. Sprawdzenie wymiaréw. Wymiary guzikéw nalezy sprawdzié suwmiarkg z dokiadnodcig do 0,1 mm.

4.5.3. Badanie wytrzymalosci mostkéw 1 osadzenla uszek metalowych nalezy przeprowadzié przy pomocy
dynamoretru lub odwaznika zgodnie z tabl. 1 poz. 13.

W czasle badania mostek w guziku nie powinien ulec peknieciu. Przylosenie sily powinno byé statys-
tyczne.

4.6, Ocena wynikéw badar

4.6.1. Jako$d. Rozrdéznia sie dwa stopnie jakoSci guzikéw w typle I, pozostale typy guzikéw wykony-
wane sa tylko w pierwszym stopniu jJakosci.

4.6.1.1. Jakod¢é pierwsza. Do jakodei pierwszej zalicza sie guziki speiniajgce warunkl wg tabl., 1, 2
i3.

1,6.1.2. Jakodé druga., Do jakodci druglej zalicza sie guziki nie spelniajace warunkéw wg tabl. 1, 2
i3, ’

4,6.2. Ocena partii. Partie guzikéw nalesy uznaé za zgodns z wymaganiami normy, Jezeli liczba guzi-
kéw niedobrych w badene] prébece nie przekroczy dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych wg tabl. 4.
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