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1. WSTĘP 

1.1 , Przedmiot normz. Przedmiotem normy są wymagania jakościowe dotyoząoe guzików. 

1,2. Normy związane 
PN/N- 03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór szt uk do próbek 

2. PODZIAŁ 

W zaletności od zastosowanego surowca rozróżnia się następujące typy guzików: 
I - z orzecha kami ennego, 

II- z kazeinitu (galalitu), 
III - z t worzyw termoutwar dzalnych (mocznik , bakelit), 
rl- z t\7orzyw termoplastycznych (metodą wtrysku), 
V - z żywicy akrylowej i z pleksiglasu, 

VI - z celuloidu, 
VII niciane, 

VIII - płócienne, 

IX - płócienno-niciane, 

X - z masy perłowe j, 

XI - metalowe, 
XII - poliestrowe, 

XIII- z 1ooczn1.ka (robocze ) . 
J. WYMAGANIA 

3.1. Podstawa jakościowan{a . Podstawą jakoś ciowania są: 
a) wzory guzików, 
b) wymagania techniczne wg tabl. 1 , 2 i J , 
o) charakterystyka błędów wg tabl. 1 i 2. 

;.2. Wymągania ogól ne określa jące dopuszczalne odst~pstwa od pierwowzorów są podane w normach przed
miotowych lub w uzgodnionych z odbiorcą warunkach technicznych, w przypadku braku norm przedmiotowych, 

),J, Wymągania utY}ko~e i charakterystyka dopuszczalnlch wad - wg tabl . 1. 

Lp. 

1 

, 

2 

Tablica 1, Wymagania utytkowe i charakterystyka dopuszczalnych wad 

Dopuaaczalne wady euzik6w 

Ol::re4l~nie Umiejscowienie Dopuszczalna wielkość wad 
2 ) 4 

a) na licu SUIIIal'YCZna dbgo"ść nie przekracza 
guzika i szarokości 0,1 -Rysy 1 zadrapania b) na obrzetu szerokość do 0,2 111111 
głębokość do 0,1 111111 

c) na spodzie szerokość do 0 ,2 111111 
głębokość do 0 ,2 111111 

a) na licu do 5 szt średnicy 

Maczek (por y) do o,) 11111 

b) na epodzie i obrzetu dopuszczalne 

Zjednocze nie Przemysłu Artykułów Technicznych i Galanteryjnych 
Ustanowiona przez Ministra Przemysłu lekkiego dnia 5 grudnia 1963 r. joko no rma obowiązująco 

w zakresie produkcji od dnia 7 lutego 1964 r. 
(Mon. Pol. nr 11 poz. 52/ 64) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 0, 65. Nakł. 300 +'2.1 Zom. 2554/ 74 
Przekazano do produkcji 18. 6 . 74 . Druk ukończono we wrt e$n lu 74. 

{rednicy 
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od. ~abl. 1 

DopWISCa&lne waq CUiikÓII' 
Lp, 

Olcreśleie UID1e ~soowienie Dopuesosaln& w1eltoś6 wad 

, 2 ) 4 

a) na licu azerokoli6 do O,J - 1 SUIIU'yosaa dłucoś6 
nie prukraos&~lłQ& lirednioy otwoN 

b) Da obne~ od atro111 jełeli n1e prselrracs&~4 1~ obwodll psika 
3 Odpryall:i lipodniej 1 połowy w,ysotośoi obJ.seta 

o) Da spodzie guzika ~etoli za~jq nie Więoe~ nił 1~ polfiers-
ohni suzi 

d) przy o~woracb nr:. apo- ~ełali nie przekracaajll 1/4 przekroju owo-
d~to suzita ru 

DU%'01f1ao barwic~ w CliaSie grupyr II, III, 
IV, V, VI, Z1 I:II, XIII 

odcienie dopussozalnoa 

4 Odcienia w łeJ aamoj barwie !lA oa~ gudku aurowiec barwiony powiarschniowo, 
n 

grup;y:I, 

odcienie dopuszczalne wynika~'oe ze 
struktury orsech& pr~ trwałej barwie 

a) SIIIUgi na licu ~1ka typu III dopuaaczalne 

5 ~)'pU I dopuszczalne, wYnikaj,ce se atrukłury orae 
cha 

b) Zabielenia guzika u osko dopulił&czalne 

l 
i1.) na obrze:tu Joteli nie przelcrac:ają 1~ obwodu guzika 

6 Zanieczyszczenie o1a~~1 obcymi 1 połowy ~aokości obrze~ 

'b) spód gu:; il;a jdoli nie prukraczają 1015 pow1ersohni 
guzika 

Nierównomierna s~erokość ślad6w 
7 brzegowania guzik' nie lllllionia- Da obrsełu c1opuascaalna 

jąca kształtu guzika 

8 Zapadnięcia w guzikach wtryako- na licu dopuszczalne aq il:agodne zapadni,cia nie 
wy oh llmieni&jf!ce kaatail:tu guzika 

a) ~lady spojenia w gullik-..1 l!opuazczalne 
9 b) §lady obcięcia wlewka na o'brs:etu 1 11podde 6-u:'lilt& dopue!lóozalne 

a) s licu ~o 4 rys szerokol!ic1 do 0,1 11111 i głębokollei 
do 0,1 llllll 

10 Rysy od nota 
b) Dll obrr.eiu azerokollici do O,J mm głębokości do 0,1 aa 
c) na epodzie nerokollici do O,) 11111 o głębokości do 0,2 •a 
a) na licu niedopuazcaa~ 

11 Brak połysim na gur.1lrach niema- b) na obrsetu dopuncaaln;y towanych 
c) na epodzie dopuar.ooln;y 

12 Nieaymetrycr.nol!ić roaataWienia 
otworów - dopuszczalna do 0,5 liD 

Wytrsymałość aoatk~ aię4Z7 ołwo-
~ 

~lna W7trzJmałość atatyczna 5 11:0 w 
1) ramilub osadzenie uazelt -talow:rchl ci~ 30 sak 

dla guzików roboczych - mn:lmalna wytrsymail:ol!ic! atat;rcsna do ) II:Ow 
ci~ .30 sok . 

a) oa licu niedopuszczalne 
14 Ze.niecr,.ascunia pastą pol.ro- b) na obrzeł1:J niedopuszczalne niosą 

o) na spo4z1e dopuozc:aalne 

Dopuu:czaln9 v~41 t~Y ~1~6w: ·nr. VIII 1 IX 

15 Nieró~nomierne aawini,cia ooae:t: aa obu powierzchn!aoh dOpUIZOl:&lne 

16 §lady naoięć okładsi%11 pil:6c1~· na brzegu ~..lsikQ dłU,go44 do 0,5 a nie wtęca~ nit dwa 11.!1• 
naJ o1ęo1.o. na obwodzie 

17 
H1er6tmom1e.rne zawinięcia ~~·~ 

JIB caę~oi wbNobnioj szeroko~6 4o o,) ~ na długosol nie wltoe~ 
au auai&a 1112 i/a OłiWO<hl 

18 §lady p•knię~ nit6v u st:r0ll1e s).>Ob1a~ (!U2ilca clOFJ5ZCZ3l.ne 

-· 



!&blioa 2, Dopuszczalne wady «ą&ik6w s orsecha kaaieuneao 

Lp, Okrdhnie 
Dopuascsaln& wielko'ć wad 

Ulllie~aoowienie 

I jakość II jakość 
1 2 3 4 5 

1 Jl)rs:r, zadra pe.nia 
szeroko'ć do 0,2 .. aserokość do 01 ) -na spodr.ie gusika 
g~ębokość do 0,1 mm &łęboko"ć do 0,2 mm 

niedopuszczalne w jasn;rch kolo-
§lady po usunięciu rach1 nie przekracsa~,ce 1/2. powierschn1 2 na spodzie guzika w ciemnych kolorach dopuazczal-skóry naturalne~ z ne, ;jełel1 nie przekracza;~, 1~ guzika 
orzecha powierzchni guz11m 

Pęknięcia natural -

3 
ne pochodz(lCe se na obrzetaob i nie głęb~•• nit 0,2 .. nie głębasa nit 0,3 mm 
środkowej części apodsie 
orzecha ka=iennego 

a) na licu niedopuezcsalne dopuezozalne do 'l• średnicy oh'oru 
4 Odpryski b) na spodzie jełeli nie przekraczaj, 1/4 jełeli ni~~rzekraczaj, 1/3 śred-

guzika średnicy otworu nicy otworu 

a) na licu 2 rysy, kałda z nich dłu&ości 4 rysy, katd& z nich szerokości 
obwodu szerokości do 0,1 mm głę- do 0,1 ma i głębokości do 0,1 am 
bokości do 0,1 mm i wysokości do 

5 Jl)rsy od ncU o, 1 .llllll 

b) na obrzeltu niedopuszczalne niedopuazczalne 

c) na spodzi e 4 rysy azeroleości do O,J - dopuszcr;alne powierz.:hniowe 
głębokości do 0,2 mm 

dopusr;czalne do 2 SZC&erb głębo• 
6 S~czerby na Ob l'Z&tu niedopuszczalne koćoi do O, J IIIIII szerokości do 

0,1-

§lady od uchwytu a) na nabrzetu dopuszczalne do azeroleości 0,2 mm dopuszczalne do szerokości 0,3 mm 
i głęboleości do 0,1 mm i głębokości do 0,2 liD 

7 1 docialcac&& b) na spodzie dopuszczalne do V3 średnicy guzi- clopuazczalne do 1/J średnicy go.~zi-

lca w postaci rys i przypaleń ka 

przypalenia dopuszczalne w kolo- prsypalenia dopuszczalne w kolo-
rach ciemnych, niedopuszczalne w rach ciemny~h i Jasnych 
kolorach Jaon;rcb 

W guzikach t ypu XIII wady wymienione w poz. 1, J, 6 dopuszcza się o 1~ większe orez dopuszcza się brak połysku 
na l i cu. 

Dopuszcza się równocześnie występowanie nie więcej nił 2 wad jalcol!ciOW)'ch na licu gusika z wytej wymienionych 
poz. t abl . 1 i 2. 

Tablica 3, Odchyłki wymiarowe 

~redr.ica g-..:zika Grubość gus11m Odlsglość otworów §rednica otworów 

średnica średnica dopuszczalne dopuszczalne r6tnice dopuszczalne rółnice dopuszczalne rółn~ce 

Lp. guzika guzika odchyłki grubości guz11m w w odległości międsy w średnicach otworów 
w linii 11111 IIIIII jednej partii otworami partii w partii 

11111 IIIIII -
1 2 3 4 5 6 7 

1 14 8,9 
2 16 10,1 
3 18 11,4 
4 20 12,7 ±0,5 ±0,4 ±0,3 ±0,2 
5 22 13 ,9 
6 23 14,6 
7 24 , 5',2 
8 26 16,5 

9 2a 17,8 
10 JO 19.0 ±0,7 :1:0,6 :1:0,3 :1:0,3 11 32 20,3 
12 ) 6 22,8 

1) 40 25,4 
14 44 27 , 9 ±1,0 t0,8 :t:0,4 :to,3 ,, 48 )8",4 

16 54 >4,2 
17 60 )8,, t1 •• t1,0 t0,4 :tO,) 
18 70 44,4 
19 80 so,a 
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4.1. Rodzaje badań 
.a) oględziny zewnętrzne, 
b) sprawdzenie wymiarów, 
o) badanie wytrzymalośoi, 

Bl-6)/7659-01 

4, BĄDANIA 

4.2. Przygotowanie partii do badań. Partia jeat to jednorazowo wysłana ozą6ć lub calość &&mówienia 
guzików, jednej grupy, wzoru, wielkości 1 barwy. 

4.3. Określenie jednostki handlowej, Za jednostkę handlową przyjmuje się tuzin i wielokrotność tu

zina. 

4.4. Fobieranie próbek. Z partii guzików przedstawionej do badań nalety pobrać w sposób losowy na 

ślepo wg PN/H- 03010 próbkę dla danej 11ozno6oi badanej partii wg tabl. 4. 

Tablica 4 Pobieranie próbek . 
Lp. Zakres lic~ności partii Lic znoś<! próbki Dopuascsalna liczba astult nie4o-

aztuk sztuk br;yob w próbce 
1 2 J 4 

1 25~ 400 15 2 
2 401+ 1000 25 3 

J 1001+ 2500 40 5 

4 2501~ 6)00 60 6 

5 6301~ 1óOOO 100 10 

6 16001-: 40000 150 14 

7 40001~100000 250 22 
8 1000017250000 400 )J 

4. 5. Opi s badań 

4. 5.1. Oględziny zewnętrzne guzików nalety przeprowadzać nieuzbrojonym okiem. 

4. 5. 2 . Sprawdzenie wymiarów. Wymiary guzików nalety sprawdzić su11111iarką z dokładnością do 0,1 mm. 

4. 5. ). Badanie wytrzymałośc i mostków i osadzeni a uszek metalowych należy przeprowadzić przy pomocy 
dynamo:"Oetru lub odważnika zgodnie z t a b l. 1 poz. 13. 

W czasie badani a mostek w guziku nie powinien ulec pęknięciu. Przylotanie siły powinno być etatys
tyczne. 

4. 6. Ocena wyników badań 

4. 6.1. Jakość . Rozróżnia się dwa stopnie jakości guzików w typie I, pozostale typy guzików wykony
wane są tylko w oierwszym stopniu jakości. 

4. 6.1.1. Jakość pierwsza. Do jakości pierwszej zalicza się guziki spełniające warunki wg tabl, 1, 2 
1 3. 

~ . 6 .1. 2 . Jakość druga. Do jakości drugiej zalicza się guziki nie spełniające warunków wg tabl. 1, 2 
1 ) . 

4. 6. 2. Ocena partii. Partię guzików należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeteli liczba guzi~ 
ków niedobrych w badanej próbce nie przekroozy dopuszczalnej liczby sztuk niedobrych wg tabl. 4, 

KONIEC 


