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NORMA BRANŻOWA 

BN-76 

CZĘŚCI Wkręty lotnicze 1112-10 
MASZYN 

ze łbem stożkowym 1000 

z wgłębieniem krzyżowym 
Grupa kałalooowa V 15 

I . Przedmiot normy. P r ze dmiot em normy si' wkr ę t y ze 

łbem s tożkowym 100°, z wg ł ęb i en iem ,< r zyżowym . z gwin tem 

b) wkr ę tu z gwintem MS, ° długości l 

30HGSA, kadmowanego: 

18mm , ze s ta li 

na c7rści długości tr z pienia, s tosowane w konst r ukcjach 

lo tnic zych. 
WKRĘT MS x 18 - 30HGSA - Cd 

BN-76/ 111 2- 10 

2 . Przykład oznaczenia 
c ) wkr ę tu z gwintem M6, ° długośc i l = 20 mm, ze stal i 

16 mm, ze s tal i 
H 17N2: 

a) ",krę t u 7 gwintem M4, o dł ugości 

10, cynkowanego : 
WKRĘT M6 x20-H17N2 BN-76/ 1112- 10 

WKRĘT M4 x 16 BN-76/ 111 2- 10 3 . Wym iar y w mm - wg rysunku i tabl icy. 

O/a tocze(J(ó 

v(v') Ola spec lania 

"" 
~I-L~ ~ 

1-----....>/..<------.. -11 ISN- 76 / 1112- 101 

d M3 M4 MS M6 M 8 

d, 3 4 S 6 8 

k 1, 3 1,7 2, 1 2,6 3,4 

O 5,6 7,5 9,5 11 ,5 15,4 
-

/), 6,1 8 1O 12 16 

h 8 9 1O 12 14 

R 0,3 0,5 0, 8 

Wgl fbienie kr zy żowe wg 
N r 1 2 3 

WydanIe II 

P N - 67/ M - 82084 hl) 1,2 1,4 1,8 2 , 2 3 

l O r ien tacyjna masa 100 sz tuk wk r ę tów s talowych, kg 2) 

12 0,070 

14 0,081 0, ~5 

16 0,093 0, 17 0,26 

16 0, 104 O; 19 0,79 0,43 

Zgłoszona przez Insty tut Lotn ictwa 
UllQ'AOwiona przez Zjednoczenie Przemysłu Lotniczego i S ilnikowego PZL dnia 11 października 1976 r. 

jako norma obowiązująco w zakresie produkcji od dnia l stycznia 1979 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 1/ '977 poz. 4) 

WYDĄWN'CIWĄ NO RMM/UCYJ NE 1978 . Druk. Wy d. Norm. W-WG. Ark . wyd. 0,50 NokI. 700 . e, !S Zomo 1998:78 

MI O 

1O 

4,2 

19,3 

20 

18 

4 

3 , 8 

Ceno ał 3 .60 



2 BN-76/1 11 2- 10 

cd. labl icy 

d M3 M4 M5 M6 M8 Ml 0 

l Orientacyjna masa 100 sztuk wkr ę tów s talow y c h, kg 2) 

20 0,1 15 0,2 1 0,32 0,47 

22 0 ,1 26 0,23 0,35 0,51 0,95 

24 0, 137 0,25 0,38 0,56 1,03 

26 0,148 0,27 0,41 0,60 1 ,11 

28 0,160 0,29 0,45 0,65 1,1 9 1 ,91 

30 0,171 0,31 0,48 0,69 1, 27 2,03 

32 0,33 0,51 0,74 1,35 2, 15 

34 0,35 0,54 0,78 1,43 2,28 

36 0,57 0,82 1,5 1 2,40 

38 0,60 0,87 1, 59 2,52 

40 0,63 0,9 1 1,67 2,65 

42 0,66 0,96 1,74 2,77 

44 0,69 1, 00 1, 82 2,89 

46 1,05 1,90 3,02 

48 1,09 1,98 3,14 

50 1,14 2,06 3,26 

52 1,18 2,14 3,38 

54 1 ,22 2,22 3,5 1 

56 1,27 2,30 3,63 

58 1, 31 2,37 3,75 

60 1,36 2,45 3,88 

62 2,53 4,00 

64 2,6 1 4,12 

66 2,69 4,25 

68 2,77 4,37 

70 2,85 4,49 

72 2,93 4,62 

74 3,00 4,74 

76 3,08 4,86 

78 3,16 4,99 

80 3,24 5,11 

62 3,32 5,23 

84 5,36 

86 5,48 

88 5,60 

90 5,73 



BN-76/ 111 2-10 3 

c d . tabl icy 

d M3 M4 MS M6 M8 M10 

l Orien tacyjna masa 100 sztuk wk r ę tów s talowych , k g 2) 

92 5,85 

\ 

94 5,97 

9 6 6,10 

98 6 ,22 

100 6,34 

104 6,59 

Zalecane długośc i wk rę tów obję te sę I in i am i g rub ymi . 

~) Głębokość wgł ębieni a kr zy żowego. 

2) Masę wkr ę tów mosiężnych o tr zymuje się przez pomnożenie masy wk r ę tów sta l o w ych przez współczynn ik 1,08 . Ma-
s ę wkrę tów ze s topu aluminium o tr zymuj e si ę p r zez pomnożenie masy wk r ę tów s tal owych przez współ czynn i k 0 ,356. 

4 . Materiał - sta le: l O wg PN-75/ H-84019, 30H GSA wg 

PN-72/H-84030, H I 7N2 wg PN- 7 1/ H-86020j stop alumi n ium 

PA7N wg PN-68/H-88026; mos ię dz M059 lub M63 wg PN-77/ 

H-87025 . 

5. Wykonanie. G w inty wk rę tów ze stali l O 30HGSA 

przed nał ożeniem powłoki - w k lasie 6 e wg PN-'i\)/M-02 113. 

Gwinty wk r ę tów ze sta l i h 17N2, stopu aluminium PA7N oraz 

z mosiędzu w k i asie 6h wg PN-70/H-02 113. Zakończenie i 

6 . Obr6bka ciep ln a. Wkręty ze stal i 30HGSA powinny być 

obrab i ane cieplnie do Rm = 11 80 :: 10 0 MPa (120 ::10 k~m\ 
przy hartowan iu izotermicznym dopuszcza si ę Rm = 

= 11 80+
250 

MPa (120+
25 

kG/mm
2
). Wkręty ze stal i H 17N2 

-100 - 10 
powinny być obrabiane ci eplnie do Rm = 930 ::100 M Pa 

(95 ::10 kG/mm
2

) , ze stopu alumini um PA7N do Rm = 

= 370 MPa (38 kG/mm
2
). 

wyjście gwi ntu - w g BN-76/1 110-06. 7. Pozostał e wym agania i badania - wg BN-76/ '110-04 . 

KON lEC 

INFORMACJE D ODATKOWE 

1. Ins tytucja opracowująca normę - Wytwórn ia Sprzętu 

Komunikacyjnego PZL-M IELEC w Mielcu. 

2. Normy związane 

PN-. 75/ H-84019 S tal węgl owa konstrukcyjna wyższej ja

kości ogólnego p r zeznaczenia. Gatunki 

PN-72/H -84030 Stale stopowe konst rukcyjne . Gatunk i 

PN-7 1/ H -86020 S tal o dporna n a korozj ę (nierdzewna i kwa

soodporna). Gatunki 

PN- 77/H-87025 Mosię dz do p r zer 6bki p last ycznej . Gatunki 

PN-68/ H -88026 S topy al um in ium do pr zer6bk i p las tycznej . 

Ga tunk i 

PN-70/ M-02113 G winty me tr yczne o średnicach 1 do 600 mm. 

Toler ancje 

PN-67/ M-82084 Wgł ębieni", krzyżowe 

wkr ę taków . Wymiary 

oraz zakończeni a 

BN-76/ 1110-04 ~ruby i wk r ę t y lotni cze. Wymagania ba-

dania 

BN-7 6/ 111 0-06 Zakor;c zen i a oraz wyj śc i a podcięcia 

gwintów 

3. Normy zagr aniczne 

Francja NF L 2?-251: 1968 Vis a tete f r aisee 100
0 

"d'emplo: 

c ourant " a em pre in t e c ruci f o r me A . I. C . M. A. 

NF L 22-252: 1968 Vis de pr.kis ion a fi l e tage c our t 

tete fraisee 100° . A emprein te c rucuforme A .I . C.M . A. 

4. Symbol w g SWW - 0653-33, 0653-41. 

5 . U wa g i do w ydania II. Wydanie bez z m i an . 
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