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NORMA BRANZOWA

CZESCI Wkrety lotnicze
Sl ze tbem soczewkowym

BN-76

1112-08

Grupa katalogowa V 15

cd. tablicy
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 wkrety d M21 M3 | M4 [ M5 I M6 I M8
o6 p e  x
{.bem soczewkowym, z gwmlen? na ('Z¢S.Cl diugosci Orientacyjna masa 100 sztuk wkrgtow
trzpienia, stosowane w konstrukcjach lotniczych. ) kg
2. Rodzaje. W zalezno$ci od ksztaltu elementu stu- " pp.
z3cego do wkrecania i wykrgcania rozréznia sie dwa -
rodzaje wkretow: 9 0,027
z wegl¢bieniem krzyzowym — bez wyrdznika, 10 0,030
z rowkiem prostym — P (nie zalecane). 11 0,032 0,074 | 0,13
3. Przyktad oznaczenia
iy i i 12 0,035 0,080 | 0,14 | 0,23
a) wkretu z wglebieniem krzyzowym, z gwintem M4, .
o dlugosci / = 16 mm, ze stali 10, cynkowanego: 14 0,040} 0,091 | 0,16 | 0,26 | 0,38
WKRET M4X16 BN-76/1112-08 16 0,04510,102 | 0,18 | 0,29 | 0,42
t,)). \jkrcuigz rowkiem pr(l)stgan, z gwintem MS, o dtu- 18 0,050}0,113] 0,20 | 0,32 | 0,46 | 0,78
osci I = mm, ze stali 30HGSA, kad :
. b 20 0124 [0.22 | 0.35 [0.51 [ 0.86
WKRET P — M5X18 — 30HGSA — Cd BN-76/1112-08
c) wkretu z wgigbieniem krzyzowym, z gwintem M6, 22 0,136 10,24 | 0,38 ] 0,55 0,94
o dtugosci / = 20 mm, ze stali H17N2: 24 0,147 0,26 | 0,41 | 0,60 | 1,02
4 “'/KRET M6X20 — HI7N2 BN-76/1112-08 26 0.158 1 0,28 | 0,44 | 0,64 | 1.10
. Wymiary, w mm — wg rysunku i tablicy.
¥ g1y y 28 0,169 [ 0,30 [ 0.47 [0.68 | 1.18
30 0,18010,32 | 0,50 | 0,73 | 1,25
10 32 034 | 054 |077] 1.33
t I\) - ) 2
| 34 0,36 | 0,57 082 1.41
S |
SR 5/ 36 038 | 0,60 | 0.86 | 1.49
- N i | 38 040 | 063 | 091 | 1,57
Ry [+ ,.3'
40 0,42 0,66 | 095 | 1,65
41 ~
| /‘E b 42 0,69 | 1,00 | 1,73
\ < = L D
5 44 0,72 | 1,04 | 1,81
AEL_ LA [BN-76/1112-08]
46 0,75 | 1,08 | 1,88
48 0,78 | LLI3 | 1,96
d M2 | M3 | M4 | MS | M6 | M8
50 081 | 1,17 ]| 2,04
d 2 3 4 5 6 8
52 1,21 | 2,12
k 1.3 1,6 2 2,4 2,8 3
54 1,25 | 2,20
D S 8 10 12 14 18
56 1,29 | 2,28
b 6 8 9 10 12 14
58 1,33 | 2,36
R 0.3 0,5 0.8
60 1,37 | 2,43
o= 2 3 4 5 6
62 1,41 | 2,50
Ry= 6 9 12 15 20 I2l :
64 2.57
n 0,5 0.8 1 1,2 1,6
66 2,64
! 0,5 0.8 | 1.2
68 2,71
Wel¢bienie krzy- Nr 0 1 2 3
, 70 2,78
zowe wg PN-67/ P 54 a
M-82084 vy |12 L# 2.2 %8 3.3 A 72 2,85
Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 11 pazdziernika 1976 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/77 poz. 4)
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2 ) BN-76/1112-08

cd. tablicy
d M2 | M3 [ ma | ms | me [ s
/ Orientacyjna masa 100 sztuk wkregtow
ke

74 292
76 2,99
78 3,06
80 3,13
82 3.20

Zalecane dlugosci wkrgtow objete sg liniami grubymi.

') Glgbokos¢ wglebienia krzyzowego.

5. Material. Stale: 10 wg PN-75/H-84019, 30HGSA
i I0HMAZ wg PN-72/H-84030 oraz H17N2 wg PN-71/

6. Wykonanie. Gwinty wkretow ze stali 10, 30HGSA
i 30HMAZ przed natozeniem powloki — w klasie 6e
wg PN-70/M-02113. Gwinty wkretéow ze stali HI7N2
w klasie 6h wg PN-70/M-02113. Zakonczenie i wyjscie
gwintu wg BN-76/1110-06. Odmiany wykonania z
otworami na zabezpieczenie — wg BN-76/1110-02.

7. Obrébka cieplna. Wkrety ze stali 10 bez obrébki
cieplnej, wkrety ze stali 30HGSA i 30 HMAZ powinny
by¢ obrabiane cieplnic do R, = 1180 +100 MPa
(120 £10 kG/mm?); przy hartowaniu izotermicznym

. _ +250 +25 2
dopuszcza si¢ R, = 1180_; 5y MPa (120_, kG/mm?).
Wkrety ze stali HI7N2 powinny by¢ obrabiane cieplnie
do R, = 930 £100 MPa (95 £10 kG/mm?).

H-86020. Stal 30HMAZ przeznaczona jest do wyrobu 8. Pozostale wymagania i badania — wg BN-76/
wkretéw wykonywanych obrébka widrowa. 1110-04.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Wytwornia Sprzgtu Komuni-

kacyjnego PZL-MIELEC w Mielcu.
2. Normy zwigzane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogolne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozj¢ (nierdzewna i kwasoodpor-
na). Gatunki

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o S$rednicach 1 do 600 mm. To-
lerancje

PN-67/M-82084 Wgl¢bienia krzyzowe oraz zakonczenia wkrgta-
koéw. Wymiary

BN-76/1110-02 Sruby, wkrety i nakretki lotnicze. Odmiany wyko-
nania z otworami lub rowkami
BN-76/1110-04 Sruby i wkrety lotnicze. Wymagania i badania
BN-76/1110-06 Zakonczenia oraz wyjscia i podci¢cia gwintow
3. Normy zagraniczne
ZSRR 3059A — BunTbl ¢ MJIACKOBBINYKJIOH TaloBKOil W3 CTanu
mapkn 30XI'CA
3061A — BuHTBI ¢ NJACKOBBLINYKJOW TOJOBKOI W3 cTajn
mapkn X17H2
4. Symbol wg SWW — 0653-33.
5. Uwagi do wydania 1I. Wydanie drugie ze zmianami ogloszo-
nymi w Biuletynie PKNiM nr 1-2/1979 r. poz. 13.
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