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NORMA BRANŻOWA 

BN-76 

CZĘ$CI Wkręty lotnicze ze łbem 1112-05 
MASZYN stożkowym z gwintem 

Zamiast 
na całej długości BN·70f I112·05 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę wkręty ze 

ł bem s t ożkowym , z gwin tem na całej dł ugości 

stosowane w konstrukcjach lotniczych. 

trz p ienia , 

2. R o dza j e . W z al eżności od kształtu e l ementu slużęce-

go do wk r ęcania i wykręcania rozr6żnia się dwa 

wkręt6w: 

r odzaj e 

z w~łębieniem kr zyżowym - bez wyr6żnika , 

z rowkiem pr ostym - P (nie za lecane). 

3 Przyk ł ad oznaczenia 

a ) wkr ę tu z w9łębieniem kr zyżowym, z gwi nt em M4,odłu

gości I = 16 mm, ze stali lO, cynkowanego: 

WKRE,T M4 .>( 16 BN- 76/1112-0S 

b) wkr ę tu z r owk i em prostym, z gwint em MS, 

ci I = 18 mm , ze stali 30HGSA, kadmowanego: 

o długoś-

WKRE,T P - MS x 18 - 30HGSA _ Cd 

BN-76/ 111 2-0S 

c) wkr ę tu z wgłębieniem krzyżowym, z gw intem M6, 

długości I = 20 mm, ze stal i HI7N2: 

WKRE,TM6 x20-Hl7N2 BN-76/1112-0S 

o 

Grupa katalogowa V 15 

4. Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy na str . 2. 

5. Materiał. Stale : 10 wg PN-7S/H-8 4019, 30HGSA 

30HMAŻ wg PN-72/ H-84030, HI7N2 wg PN_71/H_86020; 

s top aluminium PA7N wg PN-79/H-88026; mosiędz MOS9 

l ub M63 wg PN-77/H-8702S. Stal 30HMAŻ przeznaczona 

jest do wyrobu wkręt6w wykonywanych obr6bkę wi6rowę . 

6. Wykona~ Gwin t y wkrę t 6w ze stal i 10, 30HGSA 

30HMAŻ przed nał ożeniem powłok i - w klasie 6e wg 

PN-70/M-02 11 3. Gwintywkręt6w ze stali H1 7N2, z mo

siędzu oraz ze stopu aluminium PA7N - w k l asie 6h wg 

PN- 70/M-02 11 3. Zakończen i e i wyjście gwintu wg BN-76/ 

1110-06. 

7. Obróbka ciepl.!l!!..... Wkręty ze sta l i 30HGSA i 30HMAŻ 

powinny być obrabiane cieplnie do R," = 1189 MPa (120 

± 10 kG/mm
2

) ze stali HI7N2 - do R m = 930 ± 100MPa (95 

± 10 kG/mm
2

), ze s t opu aluminium PA7N d o Rm = 370 MPa 

(38 kG/mm
2

). 

8. Pozostałe wymagania i badania - wg BN-76/ 1110-04. 

KONIEC 
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2 BN- ?6/ 11 12-05 

ISN-7S!1112-05J 

ci M I Ml,4 Ml ,6 M2 M2 , 5 M3 M4 MS M6 I M8 Ml0 

k 0,7 1 1,3 1, 4 1,7 2,2 2 , 5 3 4 5 

D 2,2 3,2 4 , 4 5 5 , 8 8 9 ,5 11 , 5 15,5 
19 , 5 1 

O .... 1,9 2 , 9 4 4,7 5,4 7,5 9 11 14,8 18,8 , 
R 0,3 0,5 0,8 

11 0,32 0,4 0, 5 0,6 0,8 l 1,2 1,6 2 

r 0,4 0,6 0,8 0, 7 0,9 1 ,2 1,5 2 2,5 

W9łęb ienie krzyżo-
Nr - ° 1 2 3 4 

we wg h9 PN-67/ M-82084 - 0,8 0 ,9 1, 05 1 , 2 5 1 , 7 2 , 3 2,4 3, 4 4,3 

l Or;entacyjna ma s a 1 UOO sz t uk wkrę t ów s ta lowych , kg 2
) 

3 0,02 0,05 0,05 _r= 
4 0,02 0 ,06 0,10 0,13 0,23 I 
5 0 , 03 0,0 7 0,11 0 , 15 0,26 0, 36 -=!==i 
6 0,08 0,12 0,17 0,30 0,41 I 

7 0,09 0 , 14 0,19 0,33 0,45 O,G t"-

8 0,11 0,15 ° 21 0 , 36 ° 50 ° 9 
9 ° 12 ° 16 0,24 ° 40 ° 5H 

l ° 1,6 
-- t-, -- ---10 0,13 ° 18 ° 2 6 ° 43 ° 59 1 1 ~ 2 7 

11 ° 19 ~29 ° 48 ° 65 ~-_1~_+ 29 
12 ° 20 ° 3 1 ° 5 2 ° 70 l-2-

r~-I-
14 ° 2 1 ° 3 6 ° 6 0 ~8 1 ~ 

t- 2 3 3 4 r--6 7-1--
--r-- t- --- ___ .:.L:::-~ 

16 ° 41 ° 69 0,93 1 7 2~ ~ 8 73 
18 ° 46 ° 77 1 04 1 ~_ 2 9 43+-~O~ 
20 ° 85 

t- -_L.:::-r--c:..t..::-+_L.::. 
1 15 2 1 ~- --t---+!-~.2. ~~ 1----

22 ~94 26 ~~--1 ~l~ _ __ ~ 9 5 , 1_?t2 
24 

t--- ---
l 02 1 37 2 5 3 8 5~ 10 3 I 16 5 

26 1 1 ° ~ 2 7 ~- 6ftl1~ 
; 17 8 I 

28 ....!...60 2 9 4 5 -r--6" 5 -11 9 19 1 

t--
30 1 7 1 3 1 4 8 r-~~~~- 20 : 3J 
32 3 3 ~ ..:!J. 4 _l';:~l..t±~-r------- 1-

5 4
- r-- 7~8 14, 3 3~ 34 3 5 

~_L. 

36 3 7 5 7 8 2 15 1 2 4...2. 
38 6 O 8 7 15 9- 2 5 2 

f---
:.L __ 

4O ~_3_ 9 l 16 7 26 , S 
42 6 , 6 ~6 17 4 27,7 - --100 ~---28 9 44 6 9 
46 1 ~-r~0=±r 1--
48 

____ L.::.-
~ _ _ L::-

10 9 1 9~_ &~ 
50 - --X 11 4 20 6 3~ 
52 21,~_ .E~ 1---
54 

---r -
22l.2 ~1 

56 c---- r----------- 23 O-r-36,J 
-------- -58 ,,]22 

6 0 -------------r---
388 

62 -- ..!:Q..Q 

Za lecane długośc i wkr ę t ów obję t e s <, l in iami gr ubymi . 

~ G łębokość wgłębienia krzyżowego . 

Masę t 2) Masę wk rę t ów mosi ę żnych o tr zymuj e się pr zez pomnoż en ie mas y wkrę tów stalowych przez współczynnik 1,08 . 
wkrętów ze s to pu alum inium otrzym uje si ę przez pomnożen i e ma sy wkr ętów stalow yc h przez ws pólczynnik 0,356. 

I 
I 

I I 



Informacje dodatkowe do BN-76/1112-05 3 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja op.'acowujilca norm~ - W ytwórn ia Sprzętu 

Komun ikacyj nego PZL-MIELEC w Mielcu. 

2. Istotne zmi any w stosunku do BN-70j1112-05 

al w yeliminow ano stale A12, 38HA, IHI 8N9T , 

bl wprowadzono wkręty z wgłębieniem krzy:!:owym, 

c) w prow adzono s topniowanie długości co 1 i co 2 mm, 

d) okreś lono obróbkę cieplnę . 

e) w prowadz ono materiał: stal 30HMAŻ . 

3. Normy zwięzane 

PN-75/H-84019 Stal węg l owa konstr ukcyjna wy:!:szej 

kości ogó lnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-72 j H-84030 S t a l e stopowe konstrukcyjne. Gatunki 

PN-7IjH-86020 Sta l odporna na korozję (nierdzewna 

kwasoodporna). Gatunk i 

ja_ 

PN- 77j H-87025 Mosiędz do przeróbki plastycznej. Gatun-

ki 

PN-79/H-88 026 Stopy a lumi n ium do przeróbk i 

nej. Gatunki 

plastycz-

PN-70/M-02113 Gwinty metr yczne o średn icach 1 d0600mm. 

Tolerancje 

PN- 67jM-82084 Wgłęb ienia k r zy1 0we oraz 

wkrętaków . Wymiary 

zakończen i a 

BN-76jlll0-04 Śruby i wkrę ty l otnicze. Wymagani a i ba-

dania 

BN-76/l lI0-06 Zakończenia oraz wyjścia 

gw in tów 

4. Normy zagraniczne 

podcięcia 

ZSRR 3177A, 3180A, 3 181A, 3183A, 3186A, 5900A BHH

Tbl C Ho~'a l!Hol! f'OJlOBKOl! 900 

RFN LN 9438 - 1972 Senkschrauben mi t Kreuzschlitz 

5. Symbol wg SWW - 0653- 33, 0653- 41 . 

6. Uwagi do wydania II. Wydanie II ze zmianami ogłoszo

nymi w Biuletynie PKNiM nr 1-2/1979 r. poz. 13. 
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