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Wkrety lotnicze ze tbem
stozkowym z gwintem
na catej dlugosci

BN-76
1112-05
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Grupa katalogowa V 15

1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wkrety ze

tbem stozkowym, 2z gwintem na catej dtugosci trzpienia,

stosowane w konstrukcjach lotniczych,

2, Rodzaje, W zaleznosci od ksztattu elementu stuzace-
go do wkrecania i wykrecania rozréznia sie dwa rodzaje
wkretéw:

z watebieniem krzyzowym - bez wyréznika,

z rowkiem prostym - P (nie zalecane),

3, Przyktad oznaczenia

a) wkretu z wgtebieniem krzyzowym, z gwintem M4, o dtu-

goséci | =16 mm, ze stali 10, cynkowanego:

WKRET M4 x 16 BN-76/1112-05
b) wkretu z rowkiem prostym, z gwintem M5, o dtugo$-

ci |l =18 mm, ze stali 30HGSA, kadmowanego:

WKRE,T P - M5 x 18 - 30HGSA - Cd
BN-76/1112-05
c) wkretu 2z wgtebieniem krzyzowym, z gwintem M6, o
dtugoéci | = 20 mm, ze stali H17N2:
WKRET M6 x 20 - H17N2 BN-76/1112-05

4, Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy na str, 2,

5, Materiat, Stale: 10 wg PN-75/H-84019, 30HGSA i
PN-71/H-86020;
MO59

30HMAZ wg PN-72/H-84030, H17N2 wg
stop aluminium PA7N wg PN-79/H-88026; mosiadz
lub M63 wg PN-77/H-87025. Stal 30HMAZ przeznaczona

jest do wyrobu wkretéw wykonywanych obrébka widrowa,

6, Wykonanie, Gwinty wkretéw ze stali 10, 30HGSA i
30HMAZ przed natozeniem powtoki - w klasie 6e wg
PN-70/M-02113, Gwinty wkretéw ze stali H17N2, z mo-
siadzu oraz ze stopu aluminium PA7N - w klasie 6h wg

PN-70/M-02113. Zakoficzenie i wyjécie gwintu wg BN-76/

1110-06.
7, Obrdbka cieplna, Wkrety ze stali 30HGSA i 30HMAZ
powinny byé obrabiane cieplnie do R,, = 1189 MPa (120

+10 kKG/mm?) ze stali H17N2 - do R,, = 930 +100 MPa (95
+10 kG/mmz), ze stopu aluminium PA7N do R, = 370 MPa

(38 kG/mmz).

8, Pozostate wymagania i badania - wg BN-76/1110-04,
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Informacje dodatkowe
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d M1 | Mi,4 ] M1, 6 M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10
k 0,7 1 1,3 1,4 1,7 2,2 2,5 3 4 5
D 2,2 3,2 4,4 5 5,8 8 9,5 11,5 18,5 | 19,8
D= 1,9 2,9 4 4,7 5,4 7,5 9 i 14,8 | 18,8
R 0,3 0,5 0,8

n 0, 32 0,4 . . 1 1,2 1 2

t 0,4 0,6 A , 0,9 1,2 1,5 2 2,5

Wgtebienie krzyZzo- i - 0 2 s
we wg }4)
PN-67/M-82084 1 - 0,8 0,9 1,05 1,25 1,2 2,3 2,4 3,4 4,3

l Orientacyjna masa 1000 sztuk wkretéw stalowych, kgz)

3 0,021 0,05 0, 05 i

4 0,02 | 0,06 0,10 0,13 0,23 I

5 0,03 | 0,07 0,11 0,15 0, 26 0, 36 !

6 0, 08 912 0,17 0, 30 0, 41

7 0, 09 0,14 0,19 0, 33 0, 45 0,0

8 0,11 0,15 0,21 0,36 0, 50 0,9

9 0,12 0,16 0,24 0, 40 0, 54 1,0 1,6

" 10 0,13 0,18 0,26 0,43 0, 59 1,1 1,8 2,7

11 0,19 0,29 0,48 0,65 1.2 1,9 2,9

12 0,20 0, 31 0, 52 0,70 P 2,0 3,1 6,0

14 0,21 0, 36 0, 60 0,81 1,5 2,3 3,4 6,7

16 0, 41 0, 69 0,93 1; 7 2,6 | 3,8 7,5

18 0, 46 0,77 1,04 1,9 2,9 | 4,3 8,0 | 13,5
20 0,85 1,15 2,1 3.2 4,7 8,3 i4,5
22 0,94 1,26 Z.a 3.5 8.1 9,5 18, 5]
24 1,02 1,27 2,5 3,8 5,6 | 10,3 16,5
26 1,10 1,48 2,7 4,1 6,0 1 11,1 {17,8
28 1,60 2,9 4,5 6,5 ! 11,9 19,1
30 {51 30 4,8 6,9 12. 7 20,3
32 3.3 5,1 7.4 | 13,8 21,8
34 3,5 5,4 7,8 | 14,3 22,8
36 3,7 5.7 8,2 | 15,1 24,0
38 6,0 8,7 | 15,9 25,2
40 6,3 9,1 | 16,7 26,5
42 6,6 9,6 | 17,4 27,7
44 6,9 10,0 | 18,2 28,9
46 10,5 | 19,0 30,2
48 10,9 | 19,8 31,4
50 11,4 | 20,6 32,6
52 21,4 33,8
54 22,2 35,1
56 23,0 36,3
58 37,5
60 38,8
62 40,0

Zalecane dtugosci wkretéw objete sa liniami aorubymi,

{) Gtebokos$é watebienia krzyZowego.

2) Mase wkretéw mosieznych otrzymuje sie przez pomnozenie masy wkretéw stalowych przez wspétczynnik 1,08, Mase
wkretéw ze stopu aluminium otrzymuje sig przez pormnozenie masy wkretdédw stalowych przez wspdiczynnik 0, 356,
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INFORMACJE. DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Wytwdrnia Sprzetu

Komunikacyjnego PZL-MIELEC w Mielcu.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/1112-05

a) wyeliminowano stale A12, 38HA, 1H18NOT,

b) wprowadzono wkrety z wgtebieniem krzyzowym,

c) wprowadzono stopniowanie dtugoéci co 1 i co 2 mm,
d) okresélono obrébke cieplna,

e) wprowadzono materiat : stal 30HMAZ,

3, Normy zwiazane
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
kos$ci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gatunki
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i
kwasoodporna), Gatunki
PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki plastycznej, Gatun-

ki

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki  plastycz-
nej, Gatunki

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o érednicach 1 do 600 mm
Tolerancje

PN-67/M-82084 Wgtebienia krzyZzowe oraz zakohczenia
wkretakéw, Wymiary

BN-76/1110-04 Sruby i wkrety lotnicze, Wymagania i ba-
dania

BN-76/1110-06 Zakohczenia oraz

wyjscia i podcigcia

gwintéw

4, Normy zagraniczne

ZSRR 3177A, 3180A, 3181A, 3183A, 3186A, 5900A BuH=-
Th ¢ HOTaMHOM rososko#t 90°
RFN LN 9438 - 1972 Senkschrauben mit Kreuzschlitz

5. Symbol wg SWW - 0653-33, 0653-41,

6. Uwagi do wydania Il. Wydanie Il ze zmianami ogtoszo-

nymi w Biuletynie PKNiM nr 1-2/1979 r, poz, 13,



	BN_76_1112_05 01
	BN_76_1112_05 02
	BN_76_1112_05 03

