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N O A M A BRANŻOWA BN-87 

KOPYTA 7781-02 
Kopyta do produkcji obuwia 

DO OBUWIA Zamiast 
Wymaga nia B N-75/7781-02 

l , WST~P 

l l Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę kopyta za­

sadnicze , w g rys . la) -do produkcj i obuwia i kopyta po­

mocnicze , w g ry s . lb) - do wykończani a obuwia, wykonane 

z d r e w na lub t worzy wa, z wyję.tkiem kopyt do niektórych 

t ypów obuwia p rodukowane go przez przemysł gumowy 

,;portowy . 

l, 2. Zakres s tosowania normy, Pos tanowienia normy 

s tosuje s ię do kopyt zas adniczych w grupach wielkości 

9 , oraz d o kopyt p om ocni czy ch w grupach 3 .;. 9. 

1. 3 , Określenia 

l. 3, l, ąrzbiet podbicia- l i n i a największej 

podbi c ia. 

wypuk ł ości 

1. 3. 2, k o py ta kute - k opyta zasadnicze, któryc h pod s t a-

w a w całośc i lub c zęści owo j e s t pokryta pł ytkę 

Roz ró~n ia s ię kopyta: 

meta t owę . 

- całokutc, 

- z kutę piętkę śródstopi em, 

- z kutę pi ętkę czlbk iem, 

- z k ut ę pi ętkę . 

l, 3, 3, k o rek do znakowania tęgości - k ształtka z 

r zywa umi eszczona w progu kopyta, 

two -

l. 3 , 4, korek d o p rzymocowan ia podpod e s z wy - ks zta ł tka 

z tworzywa umies zczon a w podstawi e stopki , służęca 

przymocowani a p o dpodes zwy. 

do 

1, 3, 5. ł_ęcznik s p rężynowy- drut stalowy o przek roju 

okręgtym kwoildra t owym l ub płaskim, wygięty !ub wycię ty w 

kszta ł c i e ł uku z zagię tym i końcówkami , s l użęcy jako sprę­

żyna łęczęca pię tkę i s topkę . 

1. 3, 6, o chraniacz proau - e lement ze skóry podes zwo ­

w e j lub tworzywa s z t u c zne go w k szt ałc i e górnej powierz­

chni p r ogu kopyta, przymoc owany w spo sób trwały d o ko-

p y t a wykonanego z d r ewna . 

1, 3, 7, p i !;! tka - ruchoma część pi ę towa kopyta łamanE.go. 

Grupa katalogowa 1112 

1. 3, 6 , płytka- b lacha s talowa pokrywajęca całość IL.b 

c zęść pod s tawy kopy ta, ;:>rzymocowana do niej 

trwa ły . 

w sposób 

1, 3. 9 . podbicie - górna część kopyta , 

górnej części stopy w śródst opi u . 

odpowiadaję.ca · 

1. 3, 10. podstawa- dolna powierzchn i a kopyt a. 

1. 3 . 11 . próg - górna część p ięty lub pię tk i kopyta . 

J....d, 12 . przedst opie- część kopy ta odpowiadajęca prze~ 

s to p iu s topy. 

l. 3 , 13, spoi dło- zes taw skladaj ę cy si ę z l ęcznika sprę-

7ynowego i dwóch sworzni , umoż li wi ajęcy odchylani e 

z w ieran ie pię tki ze stopkę. 

1, 3, 14. s to pka- r uchom a część przednia kopyta lama-

n e go, 

1, 3, 15. s trona przyśrodkowa - b ok podłużny kopy t a o d 

najwięk szej wypukłości pię t y do najwięk szego uwypukleni a 

c z ubka, odpowiadajęcy s t r on ie przyśrodkowej s topy, 

1 3, 16. s t r ona zewnętrzna- bok pod ł użny kopyta od naj-

więk szej wypukłośd p ięty do największego uwy puk l enia 

czubka, odpowi adajęcy s troni e zewnę t rznej s topy . 

.L..ł.:....lZ.: sworzeń lę cz r.ika - wyprofi lowany w ycin ek drutu 

s t alowego, s lużę.cy d o z aczepienia tęc znika sprężynowego. 

1, 3 , 16, śróds t opie - część k opyta odpow i-ad ajęca śród­

s t opiu s t opy . 

l. 3, 19, t rzpień- w yprofilowany gwóźdź umocowany w 

piętce kopyta i w1•staję. cy ponad pod stawę , s łużę.cy do prz~ 

t rzy mywania podpodes zwy .po j ej nałożeni u n a podst a"'(ę ko-

pyt a. 

1, 3, 20. tu lejka rurka sta lowa prz.:lot owa l lb n i eprze­

lot owa ( z dnem), o sadzona p icnowo w pi ęcie l ub piętce k o ­

pyt a, sł użęca do nakładania kopyta na wrzec i ono w cza s i e 

proc esu prod uk cyjn e go obuwia, 

1 , 3 . 2 1, wałek oporowy- wystaję ca w k ształ c ie 

p rzedni a część pię tk i kopyta , 

walca 
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2 BN-37/7781 - 02 

~. 22 wysokość czubk a- wymiar kopyta zmierzony 

prostopadle do pod s taw y kopyta od punktu osi podłuLnej, od 

kt ó •·ego mierzy się n addatek całkowity do górnej powierz-

KOPYTO POMOCN ICZE 1369-999-5002 JAN 

SN- 87/778 1-02 

chni kopy ta. 3. WYMAGANIA 

.L...ł._23, wysokoś~- wymiar kopyta zu1ierzcny w 2._.L...._~ ści mater i ał - wg rys. l oraz tabl. 1 i 2 • . 

p i ętce od punktu przecięcia grani zosiępadłużnę prosto­

padle do górnej powierzchni progu lub ochra ni a cza progu 

kopyta. 

1 3 24. Pozostałe określenia wg PN-87 /0-9 1055 

BN-73/778 1-04. 

2. OZNACZENIE 

2, 1. Sposób oznacz~t•i a asortyt•)entu - wg SWVJ ~oUbran-

ża 1771-31 (w przypadku kopyta z drewna) lub podbranża 

1369-99 (w przypadku kopyta z tworzyw), uzupe łni one syn"l­

bolem grupy wielkości kopyta (wg PN-87/0-91055), nume-

rem wzoru kopyta, słownę nazwę zatwierdzonego mode l u 

kopyta i numerem normy. 

b...b_Erzyk ł ad oznaczenia kopyta zasadniczego z drewna 

( 1771-31) grupa w i ełkości (B), numer wzoru 500 1, nazwa 

modelu "Anna": 

KOPYTA ZASADNICZE 1771-318 - 500t A NN:\ 

BN- 87/7781-02 

Przykład oznaczenia kopyta pomocniczego z tworzywa 

(1369- 99}, grupa wielkoiici (9), numer wzo ru 5002, nazwa 

b) 1 
\ 

\ 

4 g 

ISN - 87/77 81-02_.:_!] 

R ys . 1 

modelu 11Janu: a} Kopyto zasadn i cze , b} kopyto pomoc ni cz e 

Tablica t 

Numer 

części - Nazwa części Liczba części w parz.: Materiał 

wg rys. 1 kopyt 

l Stopka 2 Zac iosy z drewna w g BN-7t / 

7785- 04 l ub z tworzywa s ztuczne go 

2 Piętka 2 o wymaganiach wg tabl. 3 

3 Tulejka 2 

4 Lęczn ik 2 lub 4 1) wg B N - 8 7/778 1-01 

!i Sworzeń tęcznik a 4 

6 Ochraniacz progu 2 2) wg BN- 87/7781 - 0 1 

7 G wóźidź do przymocowania ochrani"'flcza 6 gwóźdź d ruc iak z główkę t, Oxt4 
progu wg BN- 70/ 5028 - 24 

8 Trzpień 2 

9 Korek do znakowania tęgości 2 
wg BN-87/778 1-0 t 

10 Plytka w zależności od rodzaju 

Kopyt i typu pły tek 

11 K orek do przymocowania podpodeszwy 

- Gwóźdź do przymocowania pł y tk i 1 ,4x161ub t ,6x 16 wg BN-70/5028-06 

--
- Wkręty do drewna 2, 5x10 wg PN- 85/M-82503 

~-

1) w przypadku tęcznika sprężynowego plaskiego z blachy. 

2) Nie dotyczy progów z tworzyw sztucznych. 
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Tablica 2 

-
L p . Nazwa wsl<aźnika 

Jednostka 
Wartość wskaźnika 

Metoda badani a 
miary 

Gęstość g/cm 
3 1 

2 Twardość metodę Shore' a ShD 

' 
3 Naprę.lenie rozcięgajęce, powyżej MPa 

4 Udarność za pomocę apara tu 

D ynstal powyżej KJ/m 

5 Wytrzymałość na zginanie za pomocę 
aparatu, Dyns tal powyżej MN/m 

3, 2 , Wymiary- wg rys . 2 3 oraz tabl . 3. 

Wyznacznik pit:l!J 

b 

c 

IBN-87/7781 - 0Z - 21 

Rys. 2. Kopyto za s adnicze 

1...~miary wzniesienia czubka- wg BN-73/7781-04 

(tabl . 4). 

.>, "· Wielkość kopyt - wg PN-87/0-91055. 

3, 5. W ykonani e 

1...~ Wykonanie kopyt. Wyrnia r y kopyt powinny uyć 

zgodne z PN-87/ 0-91055 i odpowiadać wzornikom dladane­

go typu i tęgości . PowierL.rhn i a kopyt powinna być wygła­

dzona, a w przypadku kopyt drewn ianych dodatkowo powle­

C7ona woskiem. Kopyta lewe powinny odpowiadać kształtem 

wymiarami kopytom prawym, w tych samych wielkościach 

tęgości ach. 

2 

2 

. wg 

o, 915.;. o, 945 PN-83/C-04215 

54.;. 60 PN-80/C-04238 

11 l PN- 8 1 / C - 89 034 

19 PN- 68/C-89 028 

16 P N - 72/C-04243 

IBN - 87/7781-02-31 

R ys. 3. K opy to pomocni c ze 

3, 5 . 2 . Wyznaczniki 

3, 5. 2. 1. Wyznaczniki przedstopi a punkt y wg PN- 8 7/ 

0-91 055 i E::lN-87/778 1-05 powinny być oznaczone wyraź-

nie i trwal!! na powierzchni kopyta . W yznaczniki te pow in­

ny być oznaczone podczas frezowania na kopiarce i ewen-

tualnie zama lowane . 

3 , 5. 2 . 2 . Wyznacznik pięty, wg rys. 2, oznaczajęcy wy­

sokość cholewki w pięci e p rzy półbutach (mi er zonę od we­

wnę t rz) powinien być wyznaczony trwale na grzbiecie pię t y 

kopyta przez wypa l enie znaku i ewentualne zama lowanie. 

Odległość wyznacznika od grani kopyta , mierzona wzdłuż 

tylnego ł uku p i ę ty , powinna być zgodna z t abl. 4. 



Grupy wielkości Numer 

kopyt dl ugości 
a b c d e f 1) 

1 2 3 4 5 6 7 8 

1 niemowlęca 11-11 1/z 42 47 

i poniemowlęca 
12-121/z 45 50 

50 19 2,5 20 

13-13 1/z 48 53 

14- 141/2 51 56 

2 wczesnod zi e- 15-151/2 54 59 

cięce 
16- 16 1/2 52 57 62 19 2,5 25 

17 l 60 65 

3 przeds zkolne 171/z 60 65 

18-1 8 1/2 55 63 68 19 2 ,5 25 

19- 191/2 66 7 1 

4 · szko lne 20-20 1/2 69 74 

21-2 11/2 60 72 77 19 2,5 25 

22 75 80 

5 dziewczęce - 221/2 75 80 

23-23 1/2 67 78 83 25 3,5 . 31 

24-241/z 
l 

81 86 

6 chłopięce 221/'2. 75 80 

23-231/2 
67 

78 8 3 
25 3,5 31 

24-241/z 8 1 86 

l 
25-251/z l 8 4 89 

l 

Tabl ica 3 

W ym iary, mm 

i j 
g 2) h k 

co najmniej 

9 10 11 12 13 

l 
5 32 5 

l 
16 5 

l 
l 

5 32 5 17 5 

5 32 5 18 5 

5 32 5 18 5 

6 41 6 19 6 

6 

l 
4 1 6 19 6 

l l 

t· m n 

14 15 16 

24 18 -

24 18 -

24 18 36 

24 18 36 

24 20 40 

l 
24 l 20 40 

l 

l 
X 

17 

n addatek całkowi t y 

czubka~ JL wg 

PN-87 /0-9 1055 

l 

o 

18 

1/6 długości 

kopyta 

~ 

w z 
l 
m 

~ 
"' al 
l 
o 
N 





Tablica 4 

S y mbol Numer w i e l kości 

grupy Odległ ość w y z nacznika pię ty od grani kopyta, m m 
wielkości wysokość 

kopy t 

; 
Nr 13 , 13 , 5, 14,5 

1 
Wysokość 3 2, 33, 35 

Nr 15, 1 5, 5, 16 , 16, 5 , 17 
2 

Wysokość 36, 3 7 , 38, 39, 39 

Nr 17 ,5 18, 18, 5, 19, 19,5 
3 

Wysokość 41. 42, 43, 44, 44 

Nr 20, 20, 5, 2 1. 5 22 

4 
Wysokość 46 , 47, 49, 49 

Nr 22,5 23, 23,5 24, 24 ,5 
5 

Wysokość 51. 52, 53, 54, 55 

Nr 22, 5, 23, 23,5 . 24, 24,5 25, 25,5 
6 -

Wysokość 5 1, 52, 53, 54, 55, 56 , 57 

Nr 22, 22 , 5 23, 23 , 5, 24 , 24, 5, 25 , 25, 5, 26 
7 

Wy sokość 49 , 5 1 . 52, 53, 54, 55, 56 , 57, 59 

Nr 2 1 . 5, 22, 22, 5, 23, 23, 5, 24, 24, 5, 25, 25, 5 , 26, 26 , 5 , 
8 l 

l Wysokość 49, 50, 51. 52, 53, 54, 55, 56, 57, 59, 60, 

Nr 23, 5 , 24, 24, 5, 25, 25,5, 26 , 26, 5, 27, 27, 5, 28 , 28 , 5, 
9 

Wysokość 53, 54, 54, 55, 56, 57, 58, 58 , 59, 60, 61. 

Przy kopytach do obuwia d am skiego o obcasach powyżej 60 mm należy wy7nacznik obniż.yć o 2 mm. 

27 

61 

29, 29, 5 , 30, 30, 5, 

62, 63, 64, 6 4, 

l 

~ 
l 

l 
=] 

--
--

--

--
3 1 

65 

--

"' 

m 
~ 
CD 

" '-

" ~ 
l 
o 
"' 
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3, 5, 3, Płytki powinny ściśle przylegać do podstawy ko­

pyta , Krawędzie pł ytek powinny się pokrywać z krawędzia­

mi podstawy kopyta , Ostre krawędzie płytek powinny być 

przytępione (lekk o spiłowane ), a w miejscu śródstopia za­

okręglone, Wkręty i gwoździe mocuj~ce płytki powinny być 

tak osadzone, aby ich gł ówki pokrywały się z powierzchnię 

płytek . 

3 , S. 4 , Tulejki powinny być osadzone w otworach, których 

głębokość nie powi nna być większa od długości tulejk i ,Tulej­

ki powinny być osadzone prostopadle do powierzchni progu 

kopyta , Tulejki n ie mogę mieć pęknięć . 

.ł.2.2. Ochraniacze progu powinny odpo'l\iadać k ształtem 

górnej powierzchni progu kopyta i powinny być trwal e przy. 

mocowane. 

1 3, S. 6, Spoidła , sworznie i łącznik i powinny być szcze l-

nie osadzone w kopycie. Spoidło powinno si lni e usztyw-

niać złożone kopyt o po jego ki tkakrotnym zgięciu złożeniu 

oraz nie może utrudni ać jego zginania . 

3. 6 . Niedopuszczalne wady części kopyta, wykonanych z 

~- wg tabl . S. 

Tabli ca S 

-
L p, Określeni e niedopuszczalnej wady 

1 Ws ze lkie pęknięcia w czubku oraz pęknięcia n ie 
napraw i one i pęknięcia naprawione w liczbie po-

wyżej 2 w pozostałych miejscach 

2 l W szelkie sęki w czubku oraz sęki rdzawe o śred-
nicy powyżej 2S mm, położone przy grani kopyta 

i nie naprawione sęki chóre, wypadajęce, kruszę-
c e się w pozostałych miejscach 

3 I nne wady drewna, które uniemożliwiaję użytkowa-
nie kopy t 

Naprawienie powinno być wykonane przy użyciu drew-
na tego samego rodzaju, z którego wykonano kopyto 
oraz kleju. 

3. 7. Ni edopuszczalne wady części kopyta, wykonany ch 

z tworzy'wa - wg tabl . 6. 

Tabli ca 6 

L p , Określenie niedopuszczalnej wady 

~ l Nie naprawione pęcherze (pus t e miejsca) 

2 !'-;aprawione (wypełnione tworzywem) pęcherze 

~ 
o średni cy powyżej 10 mm w części przedstopia 

N i er6wności na pawi erzchni uniemoż liwiajęce 
użytkowanie kopyta 

3, 8 , Znakowanie. Na ka.<dym kopyci e, w miejscach ozna-

czonych na rys . 4, należy wyraźnie i trwale umieścić , na 

stronie zewnętrznej, co najmniej: 

- nazwę kopyta, 

- symbol grupy wielkości, 

- numer długości, 

-oznac zenie tęgośc i kopyta prze z na malowani e koloro-

wego pask a szerokości l O mm, fa rbę w sposób t rwały n a 

podbiciu (kopy ta z drewna) lub umieszczenie 

korka w progu ; kolo ry wg tabl . 7. 

Kolorowy pasek 
lub korek 

kolorowego 

Nazwa 

Symbol grupy 
wielkościowej 

l BN - 87/ 7781-02- 41, 

R ys. 4. M iejsca cechowania kopy ta 

Tablica 7 

Tęgość kopyta Kolor paska lub korka 

D i D 1 '2 niebieski 

E i E 1f2 c z arny 

Fi F 112 żółty 

G i G1f2 cze rwony 

H i H 1/z z i e lony 

l i 1 1j~ fio letowy 

K, K 1/ 2 i L ni e oznacza s i ę 

4 PAKOWANIE, PRZ ECHOWYWA N IE l TRANS P ORT 

4, 1. P akowanie . K opyta powi nny być p<"kowane do po-

jemników ażurowych, druci anych, z drewna, tworzyw l ub 

metalu, Dopuszcza się pak owanie w worki z fol ii lub july . 

Na ka7.dym opakowaniu powinna być przymocowana e t ykie ta, 

zaw ie rajęca następujęce dane : 

- nazwę producen ta, 

nazwę wyrobu, 

- liczbę par kopyt w poszczególnych numerach , 

- datę produkcji , 

4, 2, Przechowywani e . Kopyta powinny · być przechowy­

wane w pomieszczen iach o temperaturze 20 ± 2°C i wi lgot ­

ności względnej poniżej 70%, z dala od źródła ogrzewani a 

pomieszczenia~ 

4, 3. Tran sport. Kopyta pow i nny być przewożone w opa-

kowaniach, przy użyciu kry tych środków transpor tu , za-

bezpieczajęcych je przed zamoczeniem i szkodliwym dzia 

laniem środków chemicznych. 

S. B ADANIA 

Badania - wg BN-87/778 1-0S. 
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6 . POS TANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

W zak ładach produkujęcych obuwie dopuszcza 'Się st o so -

wanie kopy t będęcych w obroci e, niezgodnych z normę do 

cza su całkowi tego ich zużyci a , nie dłuż ej jednak 

dnia 31 grudn'i a 1990 r. 

niż do 

KONIEC 

1NFO~ACJE DODATKOWE 

1. Ins tytucja o p racowu jgca norm" - Instytut 

Skórzanego, Lódź , 

P rzemysłu 

2, I s t o tne zmi an y w s tosunku do BN-70/778 ! -02 

a ) dostosowano do zmienionego podz i ał u grup wi elkości 

kopyt z gndnie z PN-87/ 0-91055, 

b) wprow adzono w ymagani a dotyczęce kopyt z tworzy w, 

c ) zmieniono dot ychczasowy sposób oznaczania na bar-

dziej zgodny z SWW. 

3, Normy zwiazane 

PN- 83/C-C42 15 Guma, Pomiar gęst ości 

PN-80/C- 04238 Guma, Oznac zanie twardo,;ci w g metody 

Shore ' a 

PN-72/ C-04243 Tworzywa sztuczne, Ozn a czanie wytrzy­

ma ł ości na zgina n ie z a pomocę aparatu - typ D ynst a l 

P N-68/C- 89028 Tworzywa s z t uczne; O znaczanie 

ności za pomocę aparatu - typ D yns tal 

udar-

PN-81 / C - 89034 Tworzy wa sztuczne, Ozna c zanie cech w y -

trzymałośc iowych przy s taty c znym razcięgani u 

PN- 85/M-82503 Wkręty do drewna z łbem stożkowym 

PN-87/ 0-91 055 K opyta, Wielkości 

BN-70/5028-06 Gwoździe s zewskie . Gwoździe do przymo­

cowani a bla s zek i kopyt 

BN- 70 / 5028-24 Gwoździe s t olarskie ogólnego przezna-

czeni a. Gwoździe d ruciaki 

BN-87/7781-01 K opy ta do pr.odukc ji obuwia, Części skła­

dowe 

użytku. BN-87/778 1-04 Kopyta do o buwia pow szechnego 

Wskaźnik i konst rukcji 2/ 3 długości kopyta 

BN-87/778 1-05 K opyta do produkcji obuwia, Badani a 

BN-71 / 7785-04 Zac iosy drewniane na kopy t a i prawidła 

4, Autorzy p ro j ek t u normy: E . D rami ńska - Inst ytut 

P rzemysł u Skórzanęgo, Lódź oraz W, Ch l ipała, A, Mar-

czewska-Perz , K , Krysiek, A. Z iomek- Zakłady Artyku­

łów Pomocniczych Przemysłu Skórzanego , Tarnów, 


