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NORMA BRANZOWA

KOPYTA
DO OBUWIA

Kopyta do produkcji obuwia

Wymagania

BN-87
7781-02

Zamiast
BN-75/7781-02

Grupa katalogowa 1112

1. WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa kopyta za-

sadnicze, wg rys. 1a) - do produkcji obuwia i kopyta po-

mocnicze, wg rys, 1b) - do wykoficzania obuwia, wykonane

z drewna lub tworzywa, z wyjatkiem kopyt do niektérych
typéw obuwia produkowanego przez przemyst gumowy
i sportowy.

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia normy

stosuje sie do kopyt zasadniczych w grupach wielkosci 1+

9, oraz do kopyt pomocniczych w grupach 3 + 9.

1,3, Okreslenia

1,3,.1. grzbiet podbicia - linia najwieksze] wypuktosci

podbicia,

1,3,2, kopyta kute — kopyta zasadnicze, ktérych podsta-

wa w catoéci lub czesciowo jest pokryta ptytka metalowa,
Rozrdznia sie kopyta:

- catlokute,

- z kuta pigtka i $rddstopiem,

- z kuta pietka i czubkiem,

- z kuta pigtka,

1,3, 3, korek do znakowania tegosci - ksztattka z two-

rzywa umieszczona w progu kopyta,

1,3. 4, korek do przymocowania podpodeszwy - ksztattka

z tworzywa umieszczona w podstawie stopki, stuzaca do

przymocowania podpodeszwy.

1. 3. 5. tacznik sprezynowy - drut stalowy o przekroju

okragtym kwadratowym lub ptaskim, wygiety lub wyciety w
ksztatcie tuku z zagietymi kohcéwkami, stuiacy jako spre-

zyna taczaca pigtke i stopke,

1,3,6, ochraniacz proau - element ze skéry podeszwo-

wej lub tworzywa sztucznego w ksztatcie gérnej powierz—
chni progu kopyta, przymocowany w sposdb trwaty do ko-

pyta wykonanego z drewna,

1, 3.8, ptvtka - blacha stalowa pokrywajaca cato$é lub

czesé podstawy kopyta, przymocowana do niej w sposdb

trwaty,

1,3.9. podbicie - gérna czes$é kopyta, odpowiadajaca -

gérnej czesci stopy w $rodstopiu.
1.3.10, podstawa - dolna powierzchnia kopyta,

1.3. 11, prég - gérna czesé piety lub pigtki kopyta,

1,3,12, przedsiopie - czes¢ kopyta odpowiadajaca przed-

stopiu stopy.

1,3, 13, spoidio - zestaw skiadajacy sie z tacznika spre-

2ynowego i dwdch sworzni, umozliwiajacy odchylanie

i zwieranie pietki ze stopka,

1, 3. 14. stopka - ruchoma czngéc’ przednia kopyta tama-

nego,

1,3,15, strona przysrodkowa - bok podiuzny kopyta od

najwigksze] wypukiosci piety do najwigkszego uwypuklenia

czubka, od;‘mwiadajgcy stronie przysrodkowej stopy,

1. 3. 16. strona zewnetrzna - bok podtuzny kopyta od naj-

wigkszej wypukiosci piety do najwiekszego uwypuklenia

czubka, odpowiadajacy stronie zewnetrznej stopy.

1.3.17. sworzen taczrika - wyprofilowany wycinek drutu

stalowego, stuzacy do zaczepienia tacznika sprezynowego,

1.3, 18, Srédstopie - czesé kopyta odpowiadajaca  §réd-

stopiu stopy.

1,3,19, trzpied - wyprofilowany gwdzd? umocowany w
pietce kopyta i wystajacy ponad podstawe, stuzacy do przy
trzymywania podpodeszwy -po jej natoZzeniu na podstawe ko-

pyta.

1.3, 20. tulejka - rurka stalowa przelotowa lub nieprze-
lotowa (z dnem), osadzona picnowo w piecie Iub pigtce ko-
pyta, stufzaca do naktadania kopyta na wrzeciono w czasie

procesu produkcyjnego obuwia,

1,3.21. walek oporowy - wystajaca w ksztaicie walca
1,3, 7, pietka .- ruchoma czeéé pietowa kopyta tamanego, przednia czesé pietki kopyta.
Zgtoszona przez Instytut Przemystu Skorzanego
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Wiokiennictwa dnia 26 maja 1987 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1988 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1987, poz. 25)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA" 1987, Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,10 Naki. 1100 + 40 Zam. 2014/87 Cena zt 36,00
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1,3,22, wysokos$é czubka - wymiar kopyta zmierzony KOPYTO POMQCNICZE 1369-999-5002 JAN

prostopadle do podstawy kopyta od punktu osi pedtuZznej, od

ktérego mierzy sie naddatek catkowity do gérnej powierz-

CN-87/7781-02

chni kopyta. 3. WYMAGANIA
1, 3,23, wysokos$é pietki ~ wyiniar kopyta zmierzony w 3,1, Czesci i materiat - wg rys. 1 oraz tabl, 11 2,
pietce od punktu przecigcia grani z osia podtuzna prosto- a)

padle do gérnej powierzchni progu lub ochraniacza progu

kopyta,

1,3, 24, Pozostate okredlenia - wg PN-87/0-91055

i BN-73/7781-04,

2. OZNACZENIE

2,1, Sposéb oznaczeria asortymentu - wg SWW podoran-

za 1771-31 (w przypadku kopyta z drewna) lub  podbranza
1369-99 (w przypadku kopyta z tworzyw), uzupetnione sym-
bolem grupy wielkosci kopyta (wg PN-87/0-91055), nume-
rem wzoru kopyta, stowna nazwa zatwierdzonego modelu

kopyta i numerem normy.

2.2, Przyktad oznaczenia kopyta zasadniczego z drewna

(1771-31) grupa wielkoéci (8), numer wzoru 5001, nazwa

modelu "Anna'l;

KOPYTA ZASADNICZE 1771-318-5001 ANNA
BN-87/7781-02

Przyktad oznaczenia kopyta pomecniczego =z tworzywa

(1359—99), grupa wielkosci (9}, numer wzoru 5002, nazwa Rys, 1
modelu "Jan!': a) Kopyto zasadnicze, b) kopyto pomocnicze
Tablica 1
Numer
czesci - Nazwa czesci Liczba czesci w parze Materiat
wg rys, 1 kopyt
1 Stopka 2 Zaciosy z drewna wg BN=71/
7785-04 lub z tworzywa sztucznego
2 Pietka 2 o wymaganiach wg tabl. 3
3 Tulejka 2
4 Lacznik 2 lub 4 1) wg BN-87/7781-01
43 Sworzen tacznika 4
6 Ochraniacz progu 22) wg BN-87/7781-01
7 GwéZdz do przymocowania ochraniacza 6 gwézdz druciak z gtdwka 1,0x14
progu wg BN-70/5028-24
8 Trzpie 2
9 Korek do znakowania tegosci
o wania tegosci e wg BN-87/7781-01
10 Ptytka w zaleznosci od rodzaju
kopyt i typu ptytek
11 Korek do przymocowania podpodeszwy
= Gwdzdz do przymocowania piytki 1,4x16 1ub 1,6x16 wg BN-70/5028-06
= Wkrety do drewna 2,5x10 wg PN-85/M-82503

1) W przypadku tacznika sprezynowego ptaskiego z blachy.

2) Nie dotyczy progéw z tworzyw sztucznych,
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Tablica

2

ka G . d i
Ly Nazwa wskaznika JEdﬁog = Wartosé wskaznika Metoda badanis
miary - wg
2 3
1 Gestosé g/cm 0,915+ 0,945 PN-83/C-04215
2 Twardo$é metoda Shore’ a ShD 54 : 60 PN-80/C-04238
!
3 Naprezenie rozciagajace, powyzej MPa 11 PN-81/C-89034
4 Udarnosé za pomoca aparatu
2
Dynstat powyzej KJ/m 19 PN-68/C-89028
5 Wytrzymatos¢ na zginanie za pomoca % )
aparatu, Dynstat powyze]j MN /m 16 PN-72/C-04243

3.2, Wymiary - wg rys, 2 i 3 oraz tabl, 3,

Wyznacznik piety

[

BN-87/7781-02-7]

Rys, 2. Kopyto zasadnicze

3,3, Wymiary wzniesienia czubka - wg BN-’?S/’?‘?S]—O#

(tab!, 4).

2.4, Wielkosc kopyt - wg PN-87/0-91055,

3,5, Wykonanie

3.5.1. Wykonanie kopyt. Wymiary kopyt powinny  byd

zgodne z PN-87/0-91055 i odpowiadaé wzornikom dladane—

go typu i tegosci. Powierzchnia kopyt powinna byé wygta-
dzena, a w przypadku kopyt drewnianych dodatkowo powle-~
czona woskiem, Kopyta lewe powinny odpowiadaé ksztattem
i wymiarami kopytom prawym, w tych samych wielkoéciach

i tegosciach,

']

[BN-87/7781-02-3

3. Kopyto'pomocnicze

Rys.,

3.5, 2, Wyznaczniki

3.5.2.1, Wyznaczniki przedstopia - punkty wg PN-87/

O-91055 i BN-87/7781-05 powinny byé oznaczone wyras—
nie | trwale na powierzchni kopyta, Wyznaczniki te powin-
ny byé oznaczone podczas frezowania na kopiarce i  ewen-
tualnie zamalowane.

3,5.2,2, Wyznacznik piety, wg rys, 2, oznaczajacy wy-

soko$¢ cholewki w piecie przy pétbutach (mierzona od we-

wn.gtr‘z) powinien byé wyznaczony trwale na grzbiecie piety
kopyta przez wypalenie znaku | ewentualne zamalowanie,

Odlegto$é wyznacznika od grani kopyta, mierzona wzdiuz

tylnego tuku piety, powinna byé zgodna z tabl, 4,



Tablica 3
Wymiary, mm
Grupy wielkosci Numer . j
kopyt diugosci i
a b c d e Nl g3 n k ! m | n X o
co hajmniej
1 2 3 4 5 6 7 8 [} 10 1 12 13 14 15 16 17 18
1 niemowleca 11-111/ 42 47
i poniemowleca
12121 4 50
127 50 3 19 | 25| 20| 5 32 5 16 5 24 | 18 -
13-1372 48 53
14-14 1 51 56
2 wczesnodzie- 15-1517 54 59
clece 16-161/2 52 57 | 62 i | 2,5 25 5 32 5 17 5 24 18 =
17 60 65
3 przedszkolne 171/5 60 65
18-181/2 55 63 68 19 2,5 25 5 32 5 18 5 24 18 36
19-191/2 66 71
naddatek catkowity
s 1
4 szkalne 20-. 20013 s e czubka = JL wg 1/6 dtugosci
21-211/2 60 72 77 19 2,5 25 5 32 5 18 5 24 18 36 PN-87/0-91055 kopyta
22 75 80
5 dziewczece - 221/ 75 80
23-23%2 67 78 83 25 3,5 31 6 41 6 19 6 24 20 40
24-241/o 81 86
6 chiopigce 2212 75 80
2 1 78 8
3-2372 67 3 25 3,5 31 6 41 6 19 6 24 20 40
24-241/2 81 86
25-251/ 84 89

Z0-18L2 /L8NG
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Tablica 4

Z0-182s/Le—Ng

Symbol Numer wielkodci
grupy Odlegtosc wyznacznika pigty od grani kopyta, mm
wielkosci wysokoéé
kopyt
Nr 13, 13,5, 14,5
1
Wysokosd 32; 33, 35
Npr 15, 135,55 16, 16,.5; 1T
2
Wysokodé 36, 37, 38, 39, 39
Np 175 18, 1855, 19, 1945
3
Wy sokosé 41, 42, 43, 44, 44
N 20, 20,5, 21,5 22
4
Wy sokogé 46, 47, 49, 49
Nr 22,5 23, 23,5 24, 24,5
5
Wysokosc Sl S2i 53, 54, 55
N 2205, i23; 23,5 .24, 24,5 25, 25,5
6
Wysokosé 5ils 52, 53, 54, 55, 56, 57
Nr 22, 22,5 23, 23,5, 24, 24,5, 25, 25,5, 26
7
Wy sokoéé 49, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 59
Nr 21,5, 22, 22,5, 23, 23,5, 24, 24,5, 25, 25,5, 26, 26,5, 27
8
Wy sokosé 49, 50, . 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 59, 60, 61
N 23,5, 24, 24,5, 25, 25,5, 26, 26,5, 27, 27,5, 28, 28,5, 20, 29,5, 30, 30, ar
9
Wysokodd 53, 54, 54, 55, 56, 57, 58, 58, 59, 60, 61, 62, 63, 64, 64, 65

Przy kopytach do obuwia damskiego o obcasach powyzej 60 mm nalezy wyznacznik obnizy¢ o 2 mm,




BN-87/7781-02 7

3,5.3, Ptytki powinny Scisle przylegaé do podstawy ko-
pyta, Krawedzie ptytek powinny sie pokrywac z krawedzia-
mi podstawy kopyta. Ostre krawedzie ptytek powinny byé
przytepione (lekko spitowane), a w miejscu $érédstopia za-
okraglone, Wkrety i gwoZdzie mocujace plytki powinny byé
tak osadzone, aby ich gtowki

pokrywaty sie z powierzchnia

ptytek,

3,5, 4, Tulejki powinny byé osadzone w otworach,ktérych
glebokos¢ nie powinna byé wigksza od dtugosci tulejki,Tulej-
ki powinny byé osadzone prostopadle do powierzchni progu

kopyta. Tulejki nie moga mie¢ pekniec.

3.5.5, Ochraniacze progu powinny odpowiadaé ksztattem

gérnej powierzchni progu kopyta i powinny byé trwale przy

mocowane,

! 3,5.6, Spoidta, sworznie i taczniki powinny byé szczel-

nie osadzone w kopycie, Spoidto powinno silnie usztyw-
nia¢ ziozone kopyto po jego kilkakrotnym zgieciu i ztozeniu

oraz nie moze utrudniaé jego zginania,

3. 6. Niedopuszczalne wady czesci kopyta, wykonanych z

drewna - wg tabl, 5.

Tablica 5

g Okreslenie niedopuszczalnej wady

1 Wszelkie pgkniecia w czubku oraz pekniecia nie
naprawione i pekniecia naprawione w liczbie po-
wyzej 2 w pozostatych miejscach '

2 Wszelkie seki w czubku oraz seki rdzawe o sred-
nicy powyzej 25 mm, potozone przy grani kopyta

i nie naprawione seki chore, wypadajace, krusza-
ce sig w pozostatych miejscach

3 Inne wady drewna, ktore uniemozliwiaja uzytkowa-
nie kopyt

Naprawienie powinno byé wykonane przy uzyciu drew-
na tego samego rodzaju, z ktérego wykonano kopyto
oraz kleju,

3, 7. Niedopuszczalne wady czesci kopyta, wykonanych
z tworzywa - wg tabl, 6. .
Tablica 6
Lp. Okreslenie niedopuszczalnej wady
1 Nie naprawione pecherze (puste miejsca)
2 Naprawione (wypetnione tworzywem) pgcherze

o srednicy powyzej 10 mm w czeséci przedstopia

3 Nierownosci na powierzchni uniemozliwiajace
uzytkowanie kopyta

3,8, Znakowanie. Na kaidym kopycie, w miejscach ozna-
czonych na rys, 4, nalezy wyraznie i trwale umiescié, na
stronie zewngtrznej, co najmniej:

- nazwe kopyta,

- symbol grupy wielkosci,

- numer dtugosci,

- oznaczenie tegosci kopyta przez namalowanie koloro-
wego paska szerokosci 10 mm, farba w sposdb trwaty na
podbiciu (kopyta z drewna) lub umieszczenie kolorowego

korka w progu; kolory wg tabl, 7.

Kolorowy pasek
lub korek

Nazwa

Rys. 4. Miejsca cechowania kopyta

Tablica 7
Tegosc kopyta Kolor paska lub korka
DiD12 niebieski
EiTEY czarny
Fi F2 20ty
Gi G2 czerwony
HiHY2 zielony
i1 fioletowy
K, Ki/2 L nie oznacza sie

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie, Kopyta powinny byé pakowane do po-
jemnikoéw azurowych, drucianych, z drewna, tworzyw |ub
metalu, Dopuszcza sie pakowanie w worki z folii lub  juty,
Na kazdym opakowaniu powinna byé przymocowana etykieta,
zawierajaca nastepujace dane:

- nazwe producenta,

- nazwe wyrobu,

- liczbe par kopyt w poszczegdlnych numerach,

- date produkcji,

4.2, Przechowywanie. Kopyta powinny byé przechowy-

o
wane w pomieszczeniach o temperaturze 20 +2 C i wilgot-
nosci wzglednej ponizej 70%, z dala od zrédta ogrzewania

pomieszczenia,

4,3. Transport. Kopyta powinny byé przewo’one w opa-
kowaniach, przy uzyciu krytych srodkéw transportu, za-
bezpieczajacych je przed zamoczeniem i szkodliwym dzia

taniem Srodkdéw chemicznych,

5. BADANIA_

Badania - wg BN-87/7781-05,
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6, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

W zaktadach produkujacych cbuwie dopuszcza sig stoso-

wanie kopyt bedacych w obrocie, niezgodnych z norma do
czasu catkowitego ich zuizycia, nie diuzej jednak niz do

dnia 31 grudnia 1990 r.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Przemystu

Skérzanego, L 6dz,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-70/7781-02

a) dostosowano do zmienionego podziatu grup wielkosci
kopyt zgodnie z PN-87/0-91055,
b) wprowadzono wymagania dotyczace kopyt z tworzyw,
c¢) zmieniono dotychczasowy sposob oznaczania na bar-

dzie] zgodny z SWW,

3. Normy zwiazane
PN-83/C-04215 Guma, Pomiar ggstosci
PN-80/C-04238 Guma, Oznaczanie twardosci wg metody
Shore'a
PN-72/C-04243 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie wytrzy—
matoéci na zginanie za pomoca aparatu - typ Dynstat
PN-68/C-89028 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udar-
noéci za pomoca aparatu - typ Dynstat
PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne, Oznaczanie cech wy-

trzymatodéciowych przy statycznym rozciaganiu

PN-85/M-82503 Wkrety do drewna z tbem stozkowym

PN-87/0-91055 Kopyta, Wielkosci

BN-70/5028-06 Gwoidzie szewskie. Gwozdzie do przymo-
cowania blaszek i kopyt '

BN-70/5028-24 Gwozdzie stolarskie i ogdlnege przezna-
czenia, Gwozdzie druciaki '

BN-87/7781-01 Kopyta do produkcji obuwia, Czesci skta-
dowe

BN-87/7781-04 Kopyta do obuwia powszechnego uzytku,
Wskazniki konstrukcji 2/3 diugosci kopyta

BN-87/7781-05 Kopyta do produkcji obuwia, Badania

BN-71/7785-04 Zaciosy drewniane na kopyta i prawidia

4, Autorzy projektu normy; E. Dramifiska - Instytut
Przemystu Skérzanego, +-6dZ oraz W, Chlipata, A. Mar-

czewska-Perz, K, Krystek, A, Ziomek - Zakfady Artyku-

téw Pomocniczych Przemysiu Skérzanego, Tarnéw,



