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Wktadki i podpietki
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WYROBY :
O z tworzywa korkowego
(suberytowe)
Wymagaﬂia i badania Grupa katalogowa 1111
1. WSTEP 3.3. Materiat — plyty suberytowe obuwnicze wg

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wktad-
ki 1 podpigtki do obuwia, wykonane z tworzywa kor-
kowego subervtowego wg PN-66/B-01200.

1.2. Okre$lenia 5

1.2.1. wkiadki do obuwia — wyroby o ksztatcie (obry-
sie) stop, przeznaczone do ocieplenia obuwia.

1.2.2. podpietki — wyroby o ksztalcie (obrysie) pot-
stopia, “przeznaczone do stopy
w obuwiu.

zmiany potozenia

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1, Podzial. W zaleznosdci od rodzaju obuwia, roz-
roznia sic nastepujace wkladki i podpictki:

— wkladki damskie,

— wkiadk: meskie,

— wkiadk: dziecigce,

— podpi¢tki damskie,

— podpigtki meskie.

2.2. Przyktad oznaczenia wkiadek meskich 7z tworzy-
wa korkowego o rozmiarze 42:

WEKLADKI MESKIE TK-42 BN-69/7779-01

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztalt i wymiary nalezy ustali¢ przy zamawianiu
na podstawic zatwierdzonych rysunkow konstrukeyj-
nych lub wzorcOw.

3.2. Dopuszczalne odchytki od wymiarOw nominal-
nvch w mm podano w tabl. 1.

Tablica 1

BN-77/7768-04.

3.4. Wykonanie. Wkiadki 1 podpictki powinny byc
wykonane z tworzywa korkowego o jednolitej 1 Scistej
strukturze bez widocznych rozluznien. Ich powierzchnie
powinny wykazywac naturalng gtadkos¢ tworzywa kor-
kowego. Krawedzie wktadek i podpigtek powinny byé
niepostrzepione. Wkiadki 1 podpigtki tworzgce parg
powinny bvé wzajemnie przystajgce.

3.5, Jako$¢ wkiadek i podpigtek powinna by¢ zgodna
7 wymaganiami podanymi w tabl. 2.

Tablica 2

Lp. Okreslenie wady Wielkos$¢ wady

1 Plamistos¢ dopuszczalne roznice barwy po-
chodzace 7z naturalnego koloru

tworzywa korkowego

2 Niezgodnos$¢ ksztaltu w ramach dopuszezalnych od-

chylek wymiarowych

(%)

Ubytki

niedopuszczalne
4 Pgcherze ;

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opaski. Wktadki 1 podpigtki nalezy kompleto-
waé w pary, a nastgpnie opasaé tasma papierows.

4.1.2. Paczki. Wktadki i podpi¢tki utozone w pary
i opasane tadma papicrowa wg 4.1.1 nalezy pakowac
w paczki po 25 par. Podpigtki nalezy utozy¢ na pa-
pierze pakowym zawing¢ w rulon, a konce rulonu

Wity doRuRalng zaklei¢ tasma klejgca lub klejem.
— Wkiadki nalezy utozyé jedna para na drugiej 1 prze-
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elehritki. i 4.1.3. Skrzynki. Paczki uformowane wg 4.1.2 nalezy
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4.2. Znakowanie

4.2.1. Znakowanie na opaskach. Na kazdej opasce
nalezy poda¢ co najmniej nast¢pujace znaki:

a) nazwe 1 adres wytworni,

b) oznaczenie wg rysunku konstrukcyjnego.

4.2.2. Znakowanie paczek. Na kazdej paczce nalezy
poda¢ co najmniej nastgpujace znaki:

a) nazwe 1 adres wytworni,

b) oznaczenie wg rysunku konstrukcyjnego,

c¢) liczbg¢ par w paczce.

4.2.3. Znakowanie na skrzynce. Na kazdej skrzynce
nalezy poda¢ co najmniej nastgpujgce znaki:

a) nazweg 1 adres wytworni,

b) oznaczenie wg rysunku konstrukcyjnego,

c¢) liczbe par w skrzynce,

d) numer zamodwienia.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Wktadki i podpictki z tworzywa
korkowego nalezy poddaé nasi¢pujacym badaniom:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego (5.4.1),

b) sprawdzenie wymiarow (5.4.2),

¢) sprawdzenie jako$ci materiatu (5.4.3),

d) sprawdzenie jako$ci wykonania (5.4.4).

5.2. Przygotowanie do badan. Przed przystgpieniem
do badan, nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ opakowania z4.1,
a nastgpnie podzielic wktadki 1 podpi¢tki o jednako-
wych wymiarach i oznaczeniu,

5.3. Pobieranie probek. Z partii wkiadek lub pod-
pictek z tworzywa korkowego nalezy pobiera¢ w sposob
losowy probke o licznosci wg tabl. 3.

Tablica 3
Najwigksza dopuszczalna
Licznos¢ par Laczna liczba liczba par wkladek
w partii par w probce 1 podpi¢tek niedobrych
w probce
do 160 15 1
161 do 1000 ' 40 2
1001 do 2500 60 ' 3

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnegtrznego nalezy prze-
prowadzi¢ nie uzbrojonym okiem przez ogledziny i zba-
danie zgodnosdci z wymaganiami 3.4,

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
za pomocg suwmiarki lub przymiaru liniowego, mierzac
z doktadno$cig do 0,1 mm na zgodnos$¢ z 3.2.

5.4.3. Sprawdzenie jakoSci materialu nalezy przepro-
wadzi¢ przez zbadanie $wiadectwa dostawcy stwierdza-
jacego jako$¢ uzytego surowca. :

- 5.4.4. Sprawdzenie jako$ci wykonania nalezy przepro-
wadzi¢ przez ogledziny i szczegdtowe zbadanie na zgod-
no$¢ z 3.5.

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Wkiadki i podpietki dobre. Badane wkladki
1 podpigtki nalezy uzna¢ za dobre, jezeli przeszly przez
wszystkie badania zawarte w 5.1 z wynikiem dodatnim,

5.5.2. Wkiadki i podpietki niedobre. Badane wktadki
i podpigtki nalezy uznaé¢ za niedobre, jezeli wynik cho-
ciazby jednego badania podanego w 5.1 byl ujemny.

Wkiadki i podpigtki uznane za niedobre na jedno
z badan. nie nalezy poddawaé¢ dalszym badaniom.

5.5.3. Ocena partii. Parti¢ wktadek i podpigtek z two-
rzywa korkowego nalezy uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w probee
nie przekroczy dopuszczalnej liczby podanej w tabl. 3.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Normy zwiazane

PN-66/B-01200 Wyroby i polfabrykaty korkowe. Podzial, nazwy i okre§lenia

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudla

BN-77/7768-04 wyroby z tworzywa korkowego. Plyty suberytowe obuwnicze
2. Wydanie 2 — stan aktualny: paZzdziernik 1987 r.. uaktualniono normy zwigzane i poprawiono bledy.



