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N O R M A B R A N ŻOW A BN-69 
Wkładki ' podpiętki 7779-01 

WYROBY z tworzywa korkowego 
KORKOWE 

(suberytowe) 
Wymagania i badania Grupa katalogowa 1111 

l . WSTĘ:P 

l .J . Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wkład

ki 1 podpiętki do ob uwia. wyko nane z two rzywa kor

l..owego ~uberytoweg<) wg P -66/B-0 1200. 
1.2. Okreś lenia 

1.2. 1. wkładki do obuwia - wyrob y o kształc ie (obry

sie) ~lóp. pr;e71HlC7onc do ocieplenia o buwia . 

1.2.2. podpi~;tki - wyroby o ksztakie (obrysie) pół

~topia . prtcznauone do zm1any po lo7enia stopy 

w obuwiu. 

2. PODZIAŁ l OZNACZENIE 

2.1. Podział . W 1a lcżn ości od rodzaju obuwia . roL-

różnia si~ na stępujące wk ł adki i podpi<;tki : 

wkładki damskie, 
wkładki nwskic. 

wkładki d!icci<,:cc. 
podpiętki dam kie. 

potl pi ętki nw<ikie. 
2.2. Przykład oznaczenia wkładek męs kich z two rzy

\\'a l--o rk owego o roz mia rze 42: 
WK ł i\ DKl Mt;SK l E TK-42 IJN -69/7779-0 l 

3. WYMAGANIA 

3.1. Kształt i \\ )'mia ry należy ustal ić przy za mawianiu 

na podstallic latwicrdzonych rysunków ko nstrukcyj

nych lub 1\/0rców. 
3.2. Dopuszcza lne odchyłki od wy miarów no minal

ll)'Ch w mm podano w tabl. l. 

Tablica t 

l W~miary no111inalne 

l \\ \łlll;tf d,, )\) 151+ 100 l ł01 +200 1 20 I +JOO l po;~~żcj 
odchył ki. mm 

( Jlii)!O'L• 
t-o.~ l ±0.8 l ± 1.0 l ± 1.5 l ± 2.0 

l ·li..' l oko~~.: 

Ci tub,",( i ±0.2 

3.3. Materiał - pł y ty subcrytowc o buwn icze wg 

BN-77 / 7768-04. 

3.4. Wykonanie. Wkładk i i podpiętki powinn y być 

wyko nane z tworzywa ko rko wego o jed no litej i ścisłej 

. trukt urze bez widoczn yc h rozl uźnień . Ich powierzchnie 

powinn y wykazywać na t ura lną gł adkość tworzywa kor

kowego . Krawędzie wkla&k i podpię tek powinny być 
nicpo~ trzę pi one . Wkładk i i podpiętk i tworzące parę 

powin ny być wzajem nic przystające. 

3.5. Jakość wkładek i podpiętek powinna być zgodna 

7 wymaga niami poda nymi w tabl. 2. 

Lp. 

l 

2 

J 

4 

Tablica 2 

Ok reślenic wady WielkoU wady 

Plamistość d o puszcza In c ró:inicc barwy po-

c hodzące l naturalnego koloru 

l wo u ywa korkowego 

ie7godność k>ztahu w ramach dopus7cta lnych od-

Ch)kk W)miaro\\)Ch 

Ub)t ki 

Pęchc r7c 
nicdopu"ctalnt• 

4. PAKOWANI E, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 

4.1.1. Opaski. Wkładki i podpię t ki naló y kompleto

wać w pary. a następnie opasać taśmą papierową. 

4.1.2. Paczki. Wkładk i i podpiętk i ułożone w pa ry 

i opasa ne taśmą papi e rową wg 4. 1. 1 na leży pakować 

w paczki po 25 par. Podp i ętk i na l eży uło:iyć na pa

pie rze pa kowym zawinąć w rulon. a ko r'lce ru lonu 

zl!klcić wśmą klejącą lub klejem . 

Wkład ki należy ułożyć jed na pa ra na d rugiej i prze

wiązać sznurk iem. 

4.1.3. Skrzynki. Paczki uformowane wg 4.1.2 należy 
pakować do pudeł te k turowych wg PN-78/ 0 -790 21 od

powiadających wymaga niom wg PN-73/0 -79402. W y

mia ry skrzynek te kturowych na leży dobrać do ilośc i 

pacze k wysłanych w danej partii. 
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4.2. Znakowanie 

4 .2.1. Znakowanie na opaskach. Na każdej opasce 
należy podać co najmniej nastę pujące znak i: 

a) pazwę i adres wytwórni, 
b) oznaczenie wg rysunku ko nstrukcyj nego. 

4.2.2. Znakowanie paczek . Na każdej paczce należy 

podać co najmniej następujące znaki: 
a) nazwę i adres wytwórni , 
b) oznaczenie wg rysunku ko nstrukcyj n ego, 
c) liczbę par w paczce. 

4.2.3. Znakowanie na skrzynce. Na każdej skrzynce 
należy podać co naj mniej następujące znaki: 

a) nazwę i adres wytwórni, 
b) oznaczenie wg rysunku konstrukcyj nego , 
c) liczbę par w skrzynce, 
d) numer zamówienia . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań . Wkładki i podpiętki z tworzywa 
korkowego należy poddać na st<;pującym badaniom: 

a) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego (5.4.1 ), 
b) sprawdzenie wymiarów (5.4.2), 
c) sprawdzenie jakości materiału (5.4.3), 
d) sprawdzenie jakości wykona nia (5.4.4). 

5.2. Przygotowanie do badań. Przed przystąpieniem 

do badań, należy sprawd zić zgodność opakowania z 4.1, 
a następnie podzielić wkład ki i podpiętki o jednako
wych wymiarach i oznaczeniu. 

5.3. Pobieranie próbek. Z partii wkładek lub pod
piętek z tworzywa korkowego należy pobierać ·w sposób 
losowy próbkę o lic znoś~i wg tabl. 3 . 

Tablica 3 

Najwięk sza do pusze za Lna 
Liczność par Łączna liczba liczba par wkładek 

w partii par w p róbce i pod pi<; tek nicdobrych 

w próbce 

d b 160 15 l 

161 d o 1000 40 2 
1001 do 2500 60 3 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego na leży prze

prowadzić nie uzbrojonym okiem przez og lędziny i zba
danie zgodności z wymaganiami 3.4. 

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzić 
za pomocą suwmiarki lub przymiaru liniowego, m ierząc 

z dokładnością do 0,1 mm na zgodn ość z 3.2. 
5.4.3. Sprawdzenie jakości materiału na leży przepro

wadzić przez zbada nie świadectwa dostawcy stwierdza
jącego jakość użytego surowca . 

5.4.4. Sprawdzenie jakości wykonania należy przepro
wadzić przez og lędziny i szczegółowe zbadanie na zgod
n ość z 3.5 . 

5.5. Ocena wyników badań 
5.5.1. Wkładki i podpiętki dobre. Badane wkładk i 

i podpiętki należy uznać za dobre, jeże li przeszły przez 
wszystkie badania zawarte w 5. l z wynik iem d odatnim. 

5.5.2. Wkładki i podpiętki niedobre. Badane wkładki 

i podpię tki należy uznać za niedobre, jeże li wynik cho
c ia żby jednego badania podanego w 5.1 był uje mny. 
Wkładki i podpiętki uznane za niedobre na jed no 

z badań , nie należy poddawać da lszym bada niom. 
5.5.3. Ocena partii. Partię wkładek i podpiętek z two

rzywa korkowego należy uznać za zgodną z wymaga 
n iami no rm y, jeże li liczba sztuk niedob rych w próbce 
nie przek roczy dopuszczalnej liczby podanej w tabl. 3. 

K ON I EC 

INFORMACJ E DODATKOWE 

l. Normy ,związane 

PN-66/B-0 1200 Wyroby i pólfabry katy korko we . Podział, nazwy i o kreślenia 

PN-78/0-79021 Opakowania . System wymiarowy 

PN-73/0-79402 Opakowania t ransportowe tekturowe. PuLlla 

BN-7717768-04 wyroby z tworzywa korkowego . Plyty s uberytowe obuwn icze 

2. Wydanie 2 - stan aktualny: październik 1987 r.; uaktualniono no rmy zwią7anc i po prawiono błędy . 


