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BN-70/1112-03

Grupa katalogowa V 15

1. Przedmiot nermy. Przedmiotem normy sa wkrety ze

tbem kulistym, z gwintem na czesci dtugosci trzpienia, sto-
sowane w konstrukcjach lotniczych.
2. Rodzaje. W zaleznosci od ksztattu elementu stuzacego
do wkrecania i wykrecania rozrGznia sie¢ dwa rodzaje wkretow:
z watebieniem krzyzowym - bez wyrdznika,

z rowkiem prostym - P (nie zalecane).

3. Przyktad oznaczenia

a) wkretu z waglebieniem krzyzowym, 2z gwintem M4,

o dltugosci [l =16 mm, ze stali 10, cynkowanego:

WKRET M4 x 16
BN-76/1112-03

b) wkretu z rowkiem prostym, z gwintem M5, o dtugosci
[ =18 mm, ze stali 30HGSA, kadmowanego:
WKRET P - M5 x 18 - 30HGSA - Cd
BN-76/1112-03

) wkretu z waglebieniem krzyzowym, z gwintem M6, o

dlugoséci [ =20 mm, ze stali H17N2:

WKRET M6 x 20 - H17N2
BN-76/1112-03

4. Wymiary, wmm - wg rysunku i tablicy. na str. 2.

PN-75/H-84019, 30HGSA

i 30HMAZ wg PN-72/H-84030, H17N2 wg PN-71/H-86020;
stop aluminium PA7N wg PN-79/H-88026; mosiadz MO59

lub M63 wg PN-77/H-87025. Stal 30HMAZ przeznaczona

jest do wyrobu wkretéw wykonywanych obrébka widrowa.

6. Wykonanie. Gwinty wkretéw ze stali 10, 30HGSA
i 30HMAZ przed natozeniem powtoki - w klasie 6e wg

F’N-70/M—02|13. Gwinty wkretéw ze stali HI7N2, z mo-
siadzu oraz ze stopu aluminium PA7ZN - w klasie 6h wg
PN-70/M-02113. Zakoficzenie i wyjécie gwintu wg BN-76/
1110-06. Odmiany wykonania z otworami na zabezpiecze-

nia - wg BN-76/1110-02.

7. Obrdbka cieplna. Wkrety ze stali 30HGSA i 30HMAZ

powinny by¢ obrabiane cieplnie do R, =1180 *100 MPa
(120 +10 kG/mmZ), ze stali H17N2 - do R, = 930 £100 MPa
(95 =10 kG/mmz), ze stopu aluminium PA7N - do R, =

= 370 MPa (38 kG/mmz).

8. Pozostate wymagania i badania - wg BN-76/1110-04.

KONIEC

Informac je dodatkowe

Zgloszona przez Instytut Lotnictwa
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jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1977 r.
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d M1, 6 M2 M2, 5 M3 M4 M5 M6 M8 M10
d, 1,6 2 2,5 3 4 5 6 8 10
k 1,4 1,5 1,6 1,8 2,4 3 3,5 5 6
D . 3 3,5 4,5 5 74 9 10 14 17
b 5 6 8 9 10 12 14 18
R~ 1,4 1.5 1,6 1,8 2,4 3 3,5 5 6
R,= 2,8 3 3,8 4 6 9 11 16 18
n 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,2 2
t 0,5 0,8 1 1,5 2
Watebienie krzyzo- Nr 1 2 4
we wg PN-67 I
8500 4 / MY 0 1,25 1,5 | 1,7 2,2 2,9 3,3 4, 4 5,3
{ Orientacyjna masa 1000 sztuk wkretow stalowych, kg2)
6 0,16
7 0,17
8 0,18 0,23
9 0,19 0, 25
10 0, 20 0, 26
11 0, 21 0,28 0, 46 0,85
12 0,23 0, 30 0,51 0,89 1, 40
14 0, 25 0,34 0, 58 0,98 1, 60 2,70
16 0, 38 0,65 1,07 1,80 3,00 4, 30
18 0, 41 0,72 1,16 2, 00 3,30 4,70 8, 60
20 0,79 1,25 2, 20 3,60 5,10 9, 40
22 0,86 1,34 2, 40 3,90 5, 60 10, 20 17,80
24 0,93 1,43 2,60 4, 30 6,00 10, 90 19,00
26 1,52 2,80 4, 60 6, 50 11,70 20, 20
28 1,61 3,00 4,90 6,80 12, 50 21, 50
30 1,70 3, 20 5, 20 7, 40 13, 30 22,70
32 3, 40 5, 50 7,80 14,10 23,90
34 3,60 5,80 8, 30 14,90 25, 20
36 6,10 8,70 15,70 26, 40
38 6, 40 9,10 16, 50 27, 60
40 6,70 9, 60 17, 30 28,90
42 7,00 10,00 18, 00 30, 10
44 7,30 10, 50 18, 80 31,30
46 10, 90 19, 60 32, 30
48 11, 40 20, 40 33, 60
50 11,80 21, 20 35,00
52 22,00 36, 20
54 22,80 37, 50
56 23, 60 38, 70
58 24, 40 39, 90
60 25, 10 41, 20
62 25, 90 42, 40

Zalecane diugosci wkretéw objete sa liniami grubymi,

1) Gtebokos$¢ wgtebienia krzyzowego.

2) Mase wkretéw mosieznych otrzymuje sie przez pomnozenie masy wkretéw stalowych przez wspdtczynnik 1, 08. Ma-
se wkretéw ze stopu aluminium otrzymuje sie przez pomnozenie masy wkretéw stalowych przez wspétczynnik 0, 356.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Wytwérnia Sprzetu

Komunikacyjnego PZL-MIELEC w Mielcu.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/1112-03

a) wyeliminowano stal A12 i 38HA, stal THIBN9TA  za-
stapiono stala H17N2, stal 45 zastapiono stala 10,

b) wprowadzono wkrety z wgtebieniem krzyzowym,

c) wprowadzono stopniowanie dtugosci wkretéw co 1 i co .

2 mm,
.
d) okreélono obrdbke cieplna,

e) wprowadzono stal 30HMAZ .

3. Normy zwiazane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyZszej ja-
kodci ogdlneqo przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i
kwasoodporna). Gatunki

PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki plastycznej. Ga-

tunki

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastycznej.

Gatunki

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do
600 mm. Tolerancje

PN-67/M-82084 Wglebienia krzyzowe oraz zakohczenia
wkretakéw, Wymiary

BN-76/1110-02 S'ruby, wkrety i nakretki lotnicze. Od-
miany wykonania z otworami lub rowkami

BN-76/1110-04 éruby i wkrety lotnicze. Wymagania i ba-
dania

BN-76/1110-06 Zakoficzenia oraz wyjécia 1  podciecia

gwintéw

4. Normy zagraniczne

ZSRR 3051A, 3053A, 3054A DBuHTH C TOJYKpPYPJO#l Io=—
JOBKO#’

Francja NF L 22-171: 1964 Boulonnerie aeronautique. Vis
a tete bombe ""demploicurant" a empreinte cruciforme L

22-072

5. Symbol wg SWW - 0653-33, 0653-41.

6. Uwagi do wydania Il. Wydanie Il ze zmianami ogtoszo-

nymi w Biuletynie PKNiM nr 1-2/1979 r. poz. 13.
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