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NORMA BRAN Ż OWA 

BN-76 

CZĘŚCI Wkręty MASZYN 

ze łbem 

1. Pr zedmi o t ntJrmy. Pr zedmi o te m n o rmy sę wkrę ty ze 

I bem kuli s tym , z g winte m n a częśc i długośc i t.' zpienia, s to

sowane w kons trukc j ach lo tni czych. 

2. R o d za j e . W za l eżności od k s ztałtu elemen t u służ ęce go 

do wk rfcani a i wyl..r ęcani a rozróżn ia się dwa rodząje Wkrę t ów: 

z wg ł ębieni em kr zyż owy m - bez wy r óżnik a , 

z r owki e m pr os ty m - P ( ni e za lecane) . 

3. P.'zykł ad ozn aczeni a 

a ) wk" f tu z wg ł p bi e ni em kr "yż owym, z g w inte m 

o d lugości ::=: 16 mm, ze s ta li 10, cy nk owane go: 

WKRĘT M4 x 16 

BN-76/ 111 2-03 

M4, 

• 

b) wk rc tu z .'owkie m p r os ty m, z gwinte m M5, o dlugo ści 

1= 18 m m, ze s ta li 30HGSA, I.. admo w anego: 

WKRĘT P - M5 x 18 - 30HG SA - Cd 

B N-7 6 / 1112-03 

c) wkr'T tu z wn t\'>h ieniem kr 7yż o wym, z g winte m 

długo~ci I = 20 mm , ze s t a li H 17N2: 

WKRĘT M6 x 20 - H 17N2 

BN-76/ 1 11 2-03 

M6, o 

1112-03 
lotnicze 
kulistym Za miast 

BN·70/ 11 12 ·03 

Grupa kalalogow a V 15 

~-ymia'!::'y' w mm - w g ry s unku tab l icy, na s tr. 2. 

5. M!!.!..e ri.2.!.., S tu le : 10 w g PN-75/ H-840 19 , 30HGSA 

30HMAŻ w g PN-72/H-84030, H 17N2 w g PN-7 1/H-860 20; 

s top a luminium PA7N w g PN-79/H-88026; 

lub M63 w g PN-77/H-87025. St a l 30HMAŻ 

mo s iędz M0 59 

przeznaczona 

je s t do wyr o bu w l..r f tó w w y k on y w anyc h' obróbkę wiórowę. 

6. Wyk onani e . G w inty Wkrę tów ze s ta l i 10 , 30HGSA 

30HMAŻ pr zed n a l oż e ni em pow ł oki - w kla s i e 6e wg 

PN-70/ M- 02113. Gwinty wkrę tów ze s t a l i H17N2, z mo-

siędzu o ra z ze s topu a luminium PA7N - , ,, kl asie 6h wg 

PN-70/ M-02113. Zakończeni e i wyj śc i e g wintu wg SN-76/ 

1110-06 . O d mi an y w y konani a z otwor a,'"i na zabezpiecze-

ni a - wg B N-76/ 1 1 10-02. 

7. Obrubka c i e p l n a. Wkr f ty ze s t a l i 30HGSA 30HMAŻ 

po winny być obrabi ane cie p ln ie d o R ",= 1180 ± 100 MPa 

( 120 ±10 kG/ mm
2

) , ze s ta li H17N2 - do R ",= 930 ±100 MPa 

( 95 ±10 kG/mm
2

) , ze st opu aluminium PA7N do R IlI = 

= 370 MP a ( 38 kG / mm
2

) . 

8. P ozos t a l e wym ag ania b adania - wg BN-76/ 111 0-04. 

KON I EC 

I nfo r macj (~ dod a tkow e 

Zgłoszon a p rzez Instytut Lotnic two 

Ustanowiono p rzez Zjednocze nie Przemy siu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 11 października 1976 r . 

jako no rmo obowiązujoco od dnia l stycznia 1977 r . 
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Z a lecane długo śc i wkrętów obję t e sę I ini umi g rubymi. 

1) Głębokość wg ł ębienia krzyżowego . 

2) Masę wkrętów mos i ężnyc h otrzymuje s ię przez pomnożenie masy wkrętów s ta lowych przez współ czynni k 1, 08. Ma-
sę wkrętów ze s to pu a luminium o t r zy muje s ię przez pomnożenie masy wkrę t ów s talowych przez współ czynnik 0,356 . 



Infor macje dodatkowe do BN-76/1 11 2-03 3 

INFORMAC..E DCOATKOWE 

1. In s tytuc j a~racowujęca normę - W ytwórn ia Sprzętu 

Komunikacy jnego PZL-M IELEC w Mie lc u. 

2. I s t o tne zmi any w s losunk u do BN-70/ 11 1 2-03 

a ) wyel im inowano s tal A12 i 38HA, s t a l lH18N9TA 

S l ęp i ono s lal ę H17N2, s t a l 45 za stępi ono s t a l ę I D, 

b) wpr owadzono wkrę ty z wgłębieniem krzyżowym, 

c) wprowadzono s topniowan ie długo śc i wkrętów co 

2 mm, 

d ) ' okr eś l ono obróbk ę c iep l nę, 

e) wprowadzono s i a l 30HMAŻ. 

3. N o rmy zwię zane 

za-

co . 

PN-75/ H-840 19 Stal węglowa konstr ukcyjna wyższej ja-

kośc i ogól nego przeznaczenia. Gatunki 

PN-72/ H -8 4030 Stal e s topowe kon s trukcyjne. Gatunki 

PN-7 1/ H-86020 S t a l odporna na korozję ( ni e rdzewna 

k wasoodPorn a) . G a tunki 

PN- 77/H-87025 Mosiędz c10 przeróbki plastycznej. Ga-

tunki 

PN- 79/H- 88026 Stopy aluminium do przeróbki plastycznej. 

Ga lunki 

PN-70/ M-02113 Gwinty metryczne o średnicach 

600 mm . To lerancje 

do 

PN-67/ M-82084 Wgłębienia krzyżowe oraZ zakończenia 

wkrę t aków. W y miary 

BN- 76/ 1 11O- 02 Śruby, wkręty i nakrętki lotnicze. Od-

miany wykonania z otworami lub rowkami 

BN- 76/1110-04 Śruby i wkręty lotnicze. Wymagania ba-

dania 

BN-76/1110-06 Zakończenia o raz wyjścia 

gwin tów 

4. N o rmy zagraniczne 

podcięcia 

ZSRR 3051 A, 3053A, 3054A B>łHTbI C no.nyKpyrJJoll ro

JJOBIWIl 

Fran cja NF L 22-171: 1964 Boulonnerie aeronautiąue. Vi s 

a tete bombe "demp l oicurant " a empreinte c rucifo rme L 

22-072 

5. Symbo l wg SWW - 0653-33 , 0653-41. 

6 . Uwagi do wydania.-!.h Wydanie I I ze zmianami ogłoszo

nymi w Biuletynie PKNiM nr 1-2/1979 r. poz. 13. 
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