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Charakterystyka techn iczna typu 216 

Grupa katalogowa 11 11 

l l 

''.-•.· ~~· 
'OJJ,J, • '.-..:\•'' 

l. Wykonanie, wymiary, wady powierzchni, długość i liczba kawałków w rulonie Polcorfamu - wg BN-90/ 

7773-01/16. 
2. Charakterystyka techniczna typu 216 oraz sposób sprawdzania znowelizowa nych włas!!ości wg ta blicy. 

JcJ,luStka 
Wymagania 

\\'l."nuści miary gatunek Sposób sprawdzenia Wf' 

E. I. II , III IV i V 

a ) Barwa, odcień i wzó r - zgodnie z usta lonymi wzorcami lub sprawdzić nie uzbrojonym okiem 

bezpośrednim uzgodnieniem między w świetle odbitym przy norma lnym 

producentem i odbiorcą oświetleniu z odległości 0,5 m 

b) Grubość mm 1,4 ~ 1.7 1,2 ~ 2 ,0 BN-7617773.01104 

c ) WytrzymaJość na rozwarstwienie, da Niem BN-7617773-D 1105 

nie mniej niż. dla: 
po"4oka-przekladka 0,5 
przeklad ka-podloże 0,5 

d) WytrzymaJość na rozciąga n ie, daNiem BN-7617773 .01 106 

nie mniej niż: 

wzdłuż 11 8 
wszerz 8 7 

e) Wydlużenie . nic mniej n iż: % BN-7617773.0 1106 

wzdluż 20 

wszerz 25 

l) Sila rozdziera nia szwu imitujące- da N BN-7617773-D l 101 
go szycie, nie mniej niż: 5,0 

g) WytrzymaJość na wielokrotne zgi- tysiące zgięć BN-7617773-D 1108 z dodatkowym 

nanie do drugiego stopnia uszko- warun kiem: wielokrotne 1gina.1ie 

dze nia. nie mniej niż: w temperaturze - I5°C wykonać 

w temperaturze 20°C 150 przy każdej zmianie surowca. zmia-

w temperalUrze - l 5° C 80 nie skladu i metod technologicznych 
o raz raz na kwarta l 

h) Odporność barwy na podwyższo- o c PN-741P-22144 z dodatkowym wa-

ną temperaturę odpowiadającą 3 runkiem: bez oceny zm ia ny polysku 

stopniowej s7.a rej skali, nie mniej i to pienia powłoki, próbki pobierać 

niż 140 i klimatyzowa-ć zgodnie z BN-76/ 
7773.01103 

i) Pr1epuszcza In ość pa ry wodnej , mg/m2 . s BN-76/7773.011 10 
.. 5 me mmeJ ni Z 

j) WytrzymaJość na przepuk lenie, PN-7 1 I P-221 45 z dodatkowym wa-

nie mniej niż runkiem: przyrząd wyska lowan y 

wysokość mm 7,0 zgodnie z i ns trukcją o bslugi a pa ratu, 

i sila N 157 próbki pobie rać i klima tyzować 

zgodnie z BN-7617773.01103 

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Tworzyw i Fa rb 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 10 września 1990 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1991 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 1/ 1991 , poz. 3) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1991 Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0.25 Nakł. 650 - 27 Zam. 100/ 91/ 2 

l 



2 BN-90/7773-011 18 

3. Przykład oznaczenia Polcorfamu typ 216 licowy 
zwykły, cza rny, wzór 15 , ga tunek III: 

POLCORFAM 216-1-007- 15 gat. III BN-9017773-01 / 18 

4. Ocena partii - wg BN-90/7773-01/16. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Tworzyw Sztucz

nych PRONIT w Pionkach. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/7773-01/ 18 

a) zróżnicowano zakres wymagań dotyczących grubośc i i wytrzy

maJości na rozciąga nie z uwzględnieniem poszczególnych gatunków, 

b) zaktualizowano wielkość parametru dotyczącego siły rozdzie

rania szwu i mitującego szycie. 

3. Nonny i dokumenty związane 
BN-9017773-10/ 16 Skóra syntetyczna poromeryczna Polcorfam. Wy

kona nie, wymiary, wady powierzchni 

Pozostałe normy związane podano w tablicy. 

4. Symbol wg SWW - 1361-799. 

5. Autorzy projektu normy - mgr Wojciech Piaseczny, Maria 

Szczyrzyca - Zakłady Tworzyw Sztucznych PRONIT w Pionkach . 


