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NORMA BRANZOWA BN-90
MATERIALY Skora syntetyczna 7773-01/17
ZASTEPUJACE .
o1 SKORE poromeryczna Polcorfam Zamiast

BN-76/7773-01/17

; Charakterystyka techniczna typu 214
Mb*%@’ Grupa katalogowa 1111

N7,

L Wjil(é'llhhfé‘, wymiary, wady powierzchni, diugosé 3. Przyklad oznaczenia Polcorfamu typ 214 licowy
i liczha kawatkéw w rulonie Polcorfamu — wg BN-90/ zwykly, brazowy, wzoér 41, gatunek L
7773-01/16.

2. Charakterystyka techniczna typu 214 oraz sposob
sprawdzania znormalizowanych wlasnosci — wg tablicy. 4. Ocena partii — wg BN-90/7773-01/16.

POLCORFAM 214-1-509-41 gat.I BN-90/7773-01/17

Wyma i
L Jednostka ypagama : ;
Wiasnosci ; Sposdb sprawdzenia wg
: miary gatunek
ELILIL | ViV
a) Barwa. odcienn i wzor — zgodnie z ustalonymi wzorcami lub sprawdzi¢ nie uzbrojonym okiem
bezposrednim uzgodnieniem migdzy w $wietle odbitym przy normalnym
producentem i odbiorcy oswietleniu z odlegtosci 0,5 m
b) Grubosé mm LU 5l 3 l 09 + 1,5 BN-76/7773-01/04
¢) Wytrzymalo$¢ na rozwarstwienie,
nie mniej niz dla daN/cm BN-76/7773-01/05
powloka-przektadka 0,5
przektadka-podtoze 0.5
d} Wytrzymaltos¢ na rozcigganie, nic
mniej niz daN/cm BN-76/7773-01/06
wzdluz 11 ,
WS7erz 8 )
¢) Wydluzenie, nie mniej niz % BN-76/7773-01/06
wzdiuz 20
WSZEerz 25
f) Sila rozdzierania szwu imitujace- daN 44 BN-76/7773-01/07
g0 szZycie, nic mniej niz
g) Wytrzymato$é na wielokrotne zgi- BN-76/7773-01/08 z dodatkowym
nanie do drugiego stopnia uszko- warunkiem: wielokrotne zginanie
dzenia, nie mniej niz tysigee zgigé w temperaturze -15°C wykonuje si¢
w temperaturze 20°C 150 przy kazdej zmianie surowcow, zmia-
w temperaturze -15°C 80 nie sktadu i metod technologicznych
oraz raz na kwartat
h) Odpornos¢ barwy na podwyzszo- °G 140 PN-74/P-22144 z dodatkowym wa-
na temperaturg, odpowiadajaca runkiem: bez oceny zmiany potysku
3-stopniowej szarej skali, nie i topienia powloki, prébki pobraé
mniej niz - i klimatyzowac¢ zgodnie z BN-76/
7773-01/03

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 10 wrze$nia 1990 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1991 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1991, poz. 3)
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cd. tablicy

Wymagania
sy Jednostka : > ;
Wiasnosci . Sposob sprawdzenia wg
miary gatunek i
E, I, II, III IVivVv
1) Przepuszczalnos¢ pary wodnej, mg/m? - S 5 BN-76/7773-01/10
nie mniej niz
1) Wytrzymato$¢ na  przepuklenie, PN-71/P-22145 z dodatkowym wa-
nie mniej niz runkiem  przyrzad wyskalowany
wysokosé mm i zgodnie z instrukcja obstugi aparatu,
sita N 140 probki pobrac i klimatyzowaé zgod-
nie z BN-76/7773-01/03

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morm¢ — Zaklady Tworzyw Sztucz-  BN-90/7773-01/16 Skéra syntetyczna porometryezna  Polcorfam.

nych PRONIT w Pionkach. Wykonanie, wymiary, wady powierzchni
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/7773-01/17 Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.
Zrdznicowano zakres wymagan dotyczacych grubosci z uwzgled- 4. Symbol SWW [361-799.
nieniem poszezegdlnych gatunkow. 5. Autorzy projektu mormy — mgr Wojciech Piaseczny, Maria

3. Normy i dokumenty zwiazane Szczyrzyca — Zaktady Tworzyw Sztucznych PRONIT w Pionkach.




