UKD 675.025.5:675.031.1

NORMA BRANZOWA BN-86
Potfabrykaty skorzane .
POLFABRYKATY D - 7729-01
SKORZANE woiny
Wymagania wedfug przeznaczen
garbarsklch Grupa katalogowa 1111
1. WSTEP 3. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa dwoi-
ny skor bydlgcych, Swinskich 1 konskich jako potfabry-
katy uzyskiwane 7z dwojenia skér w golcu, po piklo-
waniu lub garbowaniu, przeznaczone do dalszej wy-
prawy 1 wykonczenia na podstawowe asortymenty skor
gotowych.

1.2. Okreslenia
1.2.1. skéra w golecu — skora po procesic wapnienia
pozbawiona wlosa.

1.2.2. skora piklowana — skora po procesie piklowa-
nia poprzedzajacym proces garbowania.
1.2.3. Pozostate okreSlenia — wg PN-85/P-22202.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie asortymentu — wg KTM
dla podbranzy 2213, uzupelnione numerem BN-86/
7729-01.

2.2. Przykiad oznaczenia wyrobu garbarskiego (221),
skory polgarbowanej (3), bydlgeej (-100), wygarbowa-
nej wostanie wilgotnym (wet-blue) (-2), dwoiny (70-00),
o liczbie kontrolnej (6):

KTM 2213-100-270-006
DWOINA BYDLECA WYGARBOWANA W STANIE
WILGOTNYM BN-86/7729-01

3.1. Wymagania ogolne. Wszystkie dwoiny, niezalez-
nie od rodzaju surowca 1 sposobu zakonserwowania,
powinny byé czyste (bez zanieczyszczen mechanicznych
i chemicznych), mieé¢ strong przymigsna doktadnie
oczyszczong 1 nie mogg mieé cz¢sSci nie odpowiadajg-
cych wymaganiom grubos$ciowym wg tabl. 1.

Dwoiny nie mogg mie¢ plam $wiadczacych o roz-
winigtym procesie gnilnym w surowcu.

Dwoiny powinny mie¢ zwartg struktur¢ bez nadmier-
nej luznosci 1 nie powinny mie¢ wysokiego wiokna.

Dwoiny bydlgece na odziez nie powinny mie¢ prze-
cigtych lub wyraznie widocznych naczyn krwionosnych.

Dwoiny bydlgce na welury nie powinny mie¢ nad-
miernych $ladow po kleszezach oraz przecigtych lub
wyraznie widocznych naczyn krwionod$nych.

W dwoinach $winskich dopuszcza si¢ pojedyncze wy-

S stgpowanie prze§witow (otwory po szczecinie). Niedo-

puszczalne jest wystgpowanie przeswitdw na lacznej po-
wierzchni  wickszej niz 20% catkowite] powierzchni
dwoiny.

3.2. Wymagania dotyczace zakonserwowania. Dwoiny
w stanie golca powinny byé¢ catkowicie zwapnione.

Dwoiny piklowane powinny wykazywaé catkowite
spiklowanie.

Dwoiny garbowane powinny wykazywac catkowite
przegarbowanie. '

Dwoiny suszone pc vinny byé doprowadzone do sta-
nu powietrznosuchego.

3.3, Wymagaina fizyczne — wg tabl. 1.

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Skorzanego
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Wiokiennictwa dnia 17 stycznia 1986 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1986 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1986 poz. 18)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE | ALFA" 1986

Druk. Wyd. Norm W-wa Ark wyd. 0,50 Nakt. 1400 + 55 Zam. 1619/86

Cena z{ 18,00



2 BN-86/7729-01

Tablica 1
Lp. Prrzeznaczenie na podstawowe Charakterystyka dwoin jako polfabrykatow
asonymc.nly sko.r wyprawnonych grubo§¢ w punkcie standardowym N, nie spadek powierzch- Rodzaj wy-
i rodzaj dwoin S 7 : ; ;
mniej niz, mm grubosci, nia, nie prawy dwoin
i igcej iej niz arbowa 5
wapnione piklo- wygarbo- wygarbo- e Vf’f“w mme‘|zmi B Qw?lnych
niz dm wymienionych
(w golcu) wane | wane wst& | wane w sta- :
; . . % w kol. 516
nie wilgot- | nie suchym '
nym
1 2 3 4 5 6 7 8 i 9
Na wierzchy obuwia
| Bydlgece na welury 2,0 0.8 1,6 1,0 15 25 a
2 | Swinskie na welury 1.8 0,7 1.4 0.9 15 25 a
3 Bydlgce i §winskie na boksy ze
sztucznym licem 1.8 0,7 1.4 0.9 15 25 a
4 Bydlgce lakierowane i kryte folia-
mi 2.5 1.0 1.8 1,3 20 25 a
3 Bydl¢ce na juchty i skory sanda-
towe 2:2 — 2.0 1.4 15 25 b.c
Na podszewki
6 Bydlgce 1.0 0.5 0.8 0,7 20 12 ab
7 | Swinskie 0.9 0,5 0.8 0,7 20 12 ab
8 Konskie 1,0 0.5 0,7 0.6 20 12 ab
Na spody obuwiowe
9 Bydlgce i $winskie na podpodesz-
wy 32 — 25 2,0 30 10 ab
Na galanteri¢
10 Bydlgce 1 $winskie 1.8 0.8 1.4 09 15 25 ab.e
Na odziez
11 Bydlece 1,1 0,6 1,0 0.8 20 65 a
12 | Swinskie 10 0.5 0.8 0.7 20 30 a
Na ochrone rak
13 Bydlgee i Swinskie 1.6 0.8 1.4 0.9 20 20 a
Symbole w kol. 9 oznaczaja garbowanie:
a — chromowe,
b — kombinowane,
¢ — roSlinne.

4. KONSERWACJA, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Konserwacja i przechowywanie

a) Dwoiny w stanie golca nalezy przechowywac w do-
tach betonowych, w kapicli mleczka wapiennego za-
wierajacego 2% wodorotlenku wapnia przy zachowaniu
stosunku kapieli konserwujacej do. masy dwoin w pro-
porcji 1:1.*

Dopuszcza si¢ konserwacj¢ przez zasolenie 1 prze-
chowywanie na paletach.

Okres przechowywania nie powinien przekraczac

7 dni.

b) Dwoiny w stanie spiklowanym nalezy przechowy-
waé w pojemnikach drewnianych lub kwasoodpornych,
w kapieli piklujacej o zawartosci 10% chlorku sodowe-
go i 1% kwasu siarkowego technicznego, przy zacho-
waniu stosunku kapieli do masy dwoin w proporcji
nie mniej niz 1:1.

Okres przechowywania nie powinien przekraczac
14 dni.

c) Dwoiny w stanie wilgotnym po garbowaniu nalezy
przechowywaé w pomieszczeniach zapewniajacych tem-
perature nie nizsza niz -5°C. Dwoiny doktadnie roz-
postarte, powinny byé utozone w stosy o wysokosci
nie przekraczajacej 1,5 m, zabezpieczone przed wysy-
chaniem skér przez nakrycie brezentem lub folig two-
rZywowa.

Okres przechowywania nie powinien przekraczac
30 dni.

d) Dwoiny wysuszone po garbowaniu nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniach suchych 1 przewiewnych,
ulozone w stosy o wysokosci do 2 m.

Okres przechowywania — nie ograniczony,- przy
okresowym (nie mniej niz raz w miesigcu) przegladaniu
stosow dla stwierdzenia stanu konserwacji.

4.2. Transport. Dwoiny nalezy przewozi¢ dowolnym
$rodkiem transportu, zabezpieczajacym je przed bez-
poérednim dzialaniem promieni stonecznych, przed
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opadami atmosferycznymi, uszkodzeniem lub zabarwie-
niem, a takze zamarznigciem w okresie zimowym.

Dwoiny w stanie zwapnionym, solone lub spiklowane
transportowa¢ w pojemnikach lub beczkach przy za-
bezpieczeniu ich przed bezposrednim stykaniem si¢
s/ metalem.

Dwoiny w stanie wilgotnym po garbowaniu trans-
portowac¢ spakowane w role po 10 sztuk, przewigzane
sznurkiem, przy zabezpieczeniu ich przed bezposrednim
stykaniem si¢ z metalem. Dopuszcza si¢ transport lu-
zem.

Dwoiny wysuszone po garbowaniu — transportowac
spakowane w wiazki po 20 sztuk, przewigzane sznur-
kiem. Dopuszcza si¢ transport luzem.

5. BADANIA

5.1. Zakres badai. Parti¢ dwoin w dostawie nalezy
poddaé sprawdzeniu wg tabl. 2.

Tablica 2
Licznos¢ prob-
ki w stosunku
Lp. Rodzaj badan do licznosci
partii dwoin
%
| Sprawdzenie wymagan ogdlnych i rodza-
ju dwoin wg przeznaczenia garbar-
skiego 10
2 Sprawdzenie wynikOw konserwacji 10
3 Sprawdzenie licznosct partii 100
4 Sprawdzenie grubosci i dopuszczalnego
spadku grubosci 10
5 Sprawdzenie powierzchni 10
6 Wyznaczanie masy rzeczywiste] 100

5.2. Opis badan

5.2.1. ‘Sprawdzenie wymagan ogo6lnych i rodzaju dwoin
wg przeznaczenia garbarskiego wykonaé przez pordow-
naniec z danymi dokumentu dostawy.

5.2.2. Sprawdzenie konserwacji wykonac przez ogle-
dziny. -

5.2.3. Sprawdzenie licznosci partii wykona¢ przez li-
czenie skor.

5.2.4. Pomiar grubos$ci i wyznaczanie spadku grubosci
— wg PN-72/P-22211 przy uzyciu grubo$ciomierza ze
stopkami okraglymi o $rednicy 10 mm.

5.2.5. Pomiar powierzchni. Powierzchni¢ dwoiny
ustala si¢ przez pomnozenie dlugosci przez szerokosc,
mierzona na linii prostopadtej do linit pomiaru dhu-
gos$ci — w potowie dlugosci dwoiny.

Pomiar nalezy wykonywac¢ na dwoinach okrojonych
z cz¢$cl nieuzytecznych.

Dopuszcza si¢ pomiar powierzchni przy uzyciu urza-
lzen pomiarowych.

5.2.6. Wyznaczanie masy rzeczywistej dwoin (7). Mas¢
rzeczywista partii dwoin wyznacza si¢ z dokladnoscig
do 1 kg przez zwazenie wg nastgpujacych wymagan:

— dwoiny poddane wazeniu powinny by¢ okrojone
z cz¢sci nieuzytecznych,

— dwoiny w golcu i piklowane nalezy wazy¢ po 2 h
obciekania na podescie lub kozle (boczku),

— dwoiny w stanie wilgotnym po garbowaniu nale-
zy wazy¢ zaraz po dwojeniu,

- — dwoiny wysuszone po garbowaniu mozna waiyc
w dowolnym czasie.

5.3. Ocena wynikéw badan

5.3.1. Dwoina zgodna z wymaganiami normy jest to
dwoina, ktora przeszta badania wg 5.2.1, 5.2.2, 5.24
i 5.2.5 z wynikiem pozytywnym.

5.3.2. Partia zgodna z wymaganiami normy jest to
partia dwoin, ktora przeszia badania wg 5.1 1 5.2 7 wy-
nikiem pozytywnym. Dopuszcza si¢ nie wigcej niz 10%
sztuk niezgodnych z wymaganiami normy.

KONIEZC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Przemystu Skorzane-
8 Lods.
' 2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-85/P-22202 Skory wyprawione twarde i migkkie. Terminologia

PN-72/P-22211 Skéry wyprawione. Pomiar grubosci

3. Dotychczas obowigzujace normy — ZN-76/MPL-10-017 Pol-
fabrykaty skdrzane. Dwoiny. Wymagania wedtug przeznaczen gar-
barskich.



