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NORMA BRANŻOWA 
BN-76 

Śruby lotnicze ze łbem 1111-05 
CZĘŚCI sześciokątnym zmniejszonym MASZYN 

z gWintem krótkim 
do połączeń przegubowych 

Grupa ~ołalO!lowa V 15 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę śruby ze łbem 

s ześciokętnym zmniejszonym, Z gwintem kr6tklm, stosowa­

n e do połęczeń przegubowych 'IV konstrukcjach lotniczych. 

4. Materiał - stal 30HGSA I 30HMAŻ wg PN-72/H-84030. 

Stal 30HMAż przeznaczona jest do wyrobu śrub wykonywa­

nych obr6bk~ wi6rowę. 

5. Obr6bka cieplna. Śruby pow inny być obrab iane ciepl-

2. Przykład oznaczenia śrubyowymiarach d1 - 7 mm, 

1 _ 40 mm 

nie do RlI/& 1180 ±100 MPa (120 ±10 kG/mm
2
). Dopuszcza 

s i ę przy hartowaniu izotermicznym R ~ 1180 +250 MPa 
2 m -100 

(120 +25 kG/mm ). 
a) cynkowanej ; -10 

ŚRUBA 7x110 BN-76/1111-05 6. Wykonani~. Gwi nty śrub przed nałoieniem powłoki _ w 

klasie 6 e wg PN-7cyM-02113. Zakończenie i wyjście gwintu 

wg BN-76/1110-06. Odm iany wykonania śrub z otworam i 

lub rowkami na zabezpieczenia - wg BN-76/1110-02. 

b) kadmowanej: 

ŚRUBA 7x40-Cd BN-76/1111-05 

3. Wymiary w mm - wg rysunku i tabl. 1 i 2 . 
7. Pozostałe wymagania i badania - wg BN-76/1110-04. 
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k 2 2,5 3 li 5 6 

S 7 8 10 12 14 17 19 22 24 27 30 32 

])~ 8,1 9,2 11,5 13,8 16,2 19,6 21,9 25 , 4 27,7 31,2 34,6 36,9 

b 
ori e ntacy jne 7 8 9 11 12 13 14 15 17 18 25 

R 
0 , 5 0,8 1 1,5 2 

±O,2 

Odchyłki dla 1
1 -0,35 -0,4 -0,5 -0,6 1 -0,7 

"hl~M~~4-;'~icach d1 - 7,9,15 117 mm - tytko do MOsCl'Nllnł. ~ ło!yskami. 

Zgłoszona przez In,tyłvt lotnictwa 
~owiona przez Zjednoczenie Przemysłu lotniczego I Silnikowego PZL dnia 10 wrzejnla 1976 r. 

jako norma obowiqzujqca od dnia 1 ,tycznia 1977 r. 
(Dz. Norm. I Miar nr 25/1976 poz. 106) 

Wy~"ło II 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980. D,uL Wyd. No,m. W·_ . A,k. w,d. 0,60 N.kł.200+55 Z .... 157/80 C .... zł 3.60 



d 4 S 6 7 8 9 

I 

14 0,19 - - - - -
16 0,21 0,36 - - - -

18 0,23 0,39 - - - -
20 0,25 0,42 0,57 0,69 - -

22 0,27 0,45 0,62 0,75 1,08 1,23 

24 0,29 0,48 0,66 0,81 1,16 1,33 

26 0,31 0,51 0,70 0,87 1,23 1,43 

28 0,33 0,54 0,75 0,93 1,31 1,53 

30 0,35 0,57 0 , 79 0,99 1,39 1,63 

32 0,37 0,61 0, 8 4 1,05 1,47 1,73 

34 0,39 0,64 0 , 88 1,11 1 , 55 1,83 

36 0,41 0,67 0,93 1,17 1,63 1,93 

38 0,43 0,70 0 , 97 1,23 1 , 71 2,03 

40 0,45 0,73 1,02 1,29 1,79 2,13 

42 - 0,76 1,06 1,35 1,87 2,23 

44 - 0 , 79 1,10 1,41 1,94 2,33 

46 - 0, 82 1,15 1,47 2,02 2,43 

4 8 - 0,85 1,19 1,53 2,10 2,53 

50 - 0, 88 1,24 1,59 2,18 2,63 

52 1,28 
! 1,65 2,26 2,73 - -

54 - - 1 , 33 1,71 2,34 2,83 

56 - - 1,37 1 ,77 2,42 2,93 

58 - - 1,42 1, 83 2,50 3,03 

60 - - 1, 46 1,89 2,58 3,13 

62 - - 1,50 1,95 2,65 3,23 

64 I - - - 2 ,01 2 , 73 3,33 

66 - - - 2,08 2,81 3 ,42 

68 - - - 2,14 2,89 3,52 

70 - - - 2,20 2,97 3,62 

72 - - - - 3,05 3,72 

74 - - - - 3,13 3,82 

76 - - - - 3,21 3 , 92 

78 - - - - 3,29 4 ,02 

Tablica 2 

10 12 14 15 16 

Masa orientacyjna 100 sztuk śrub, kg 

- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -
- - - - -

1,99 - - - -
2,11 - - - -
2, 23 - - - -
2,36 3,42 - - -
2 , 48 3,53 - - -
2,60 3,77 - - -
2,73 3,95 5 ,3 1 5,81 -
2,85 4 , 13 5,55 6,08 -
2,97 4,30 5,79 6,36 -
3 , 09 4,48 6,04 6,64 -
3 , 22 4,66 6, 28 6,91 8,24 

3,34 4,84 6,52 7,18 8,55 

3,46 5,01 6,79 7 , 47 8,87 

3, 59 5,19 7,00 7,75 9,1 8 

3,71 5,37 7,24 8 ,02 9,50 

3,83 5,55 7,48 8,30 9,81 

3 , 9 6 5,72 7,73 8,58 10,10 

4 ,08 5,90 7,97 8 ,85 10,44 

4,20 6,08 8,21 9,13 10,76 

4,33 6,26 8,45 9,41 1 l ,08 

4,45 6,43 8,69 9,69 1 l , 39 

4,57 6,61 8,93 9,96 l 1 , 71 

4,70 6 ,75 9,18 10,24 12 , 02 

4,82 6,97 9,42 10,52 12,34 

4,94 7,14 9,66 10, 80 12 , 65 

5,07 7 , 32 9,90 11,07 12 , 97 

5,19 7,50 10,14 1 l ,35 13,28 
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- -
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- -
- -

- -
- -

- -

- -
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- -
8,96 -
9,32 -

9,67 11,54 

10,03 1 1 , 94 

10,39 12,34 

10, 74 12 ,74 

11,.10 13,14 

11,45 13 , 54 

11,81 13,94 

12,17 14 ,33 

12,52 14,73 

12,88 15,13 

13,24 15 , 53 

13,50 15,93 

13 , 95 16 , 33 

14 ,30 16,73 

14,66 17,13 
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14,80 -

15 ,29 -
15 ,79 19, 78 

16,28 20,37 

16,77 20,97 

17 , 27 21,57 

17,76 22,16 

18,25 22, 7 6 

18,75 23,36 

19,24 23,95 

19,73 24,55 

20,22 25,15 

20,72 25,74 

21,21 26 ,34 
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8 0 - - - - 3, 36 4, 12 

8 2 - 3, 44 4 ,22 - - -

84 - - - - - 4,32 

8 6 - - - - - 4 ,42 

88 - - - - - 4 ,52 

90 - - - - - 4, 62 

92 - - - - - -

94 - - - - - -

96 - - - - - -

9 8 - I - - - - -

100 - - - - - -

104 - - - - - -

108 - - - - - -

112 - - - - - -

116 - - - - - -

120 - - - - - -

124 - - - - - -

128 - - - - - -

132 - - - - - -

136 - - - - - -

140 - - - - - -

144 - - - - - -

148 - - - - - -

5,31 7,68 10 , 33 11 , 63 

5 ,44 7 ,85 10,62 11 , 9() 

5,56 8,03 10 ,87 12 , 18 

5,68 8 ,21 11 , 11 12, 46 

5, 8 1 8 , 3 9 11,35 12,75 

5,93 8 ,56 11,59 13,0) 

6,05 8,74 11,83 13 ,29 

6,1 8 8,92 12,07 13,57 

6,30 9,10 12,32 13 , 84 

6,42 9, 2 7 12,56 14,12 

6,55 9,45 12, 80 14 , 40 

6,79 9,81 13,28 14 , 95 

- 10 , 16 13,78 15,51 

- 10 , 52 14,25 16, 06 

- 10,87 14,78 16,62 

- 11,23 15,21 17, 17 

- 11,53 15,70 17,72 

- - 16,18,_' 18, 28 

- - 16,66 16,63 

- - 17,15 19,39 

- - 17,63 19, 94 

- - - 20 , 50 

- - - 21 , 05 

KONIEC 

13, 60 15 , 0 1 17,53 

13 ,92 15 , 37 17 , 93 

14 , 23 15, 73 18 , 33 

14 ,55 16,09 18,73 

14 , 8 6 16,44 19, 13 

15,1 8 16, 8 0 19 , 53 

15,49 17,15 19, 93 

15, 8 1 17 , 51 20, 32 

16,12 17,86 20 ,72 

16,44 18,22 21,12 

16,75 18,58 21 , 52 

17,39 19,29 22,32 

18,02 20 , 00 23,12 

18 , 65 20 , 71 23,92 

19,28 21,43 24,72 

19,91 22,14 25,52 

20,54 22,85 26,31 

21,17 23,56 27,11 

21,60 24,28 27 , 91 

22,43 24,99 28,71 

23,06 25,70 29,51 

23,70 26,41 30,31 

24,33 27,13 31,11 

21, 70 26, 94 

22 , 20 27 , 53 

22,69 28,1 3 

23, 18 28,72 

23 ,68 29, 32 

24,17 29 , 92 

24,66 30, 5 1 

24,86 31 ,1 1 

25,15 3 2, 30 

25 , 85 3 2, 30 

26 ,14 32,90 

27 , 62 34,09 

28,60 35,29 

29,59 36,43 

30,58 37 , 67 

31,56 38 , 86 

32,55 40,06 

33 , 53 41,25 

3 4 ,52 42,44 

35,51 43,64 

36,49 44,83 

37,48 46,02 

38,46 47,22 

31,86 

3 2 ,57 

33,28 

33 , 99 

34 , 70 

35 , 41 

36,12 

36 , 83 

38,25 

38,25 

38,96 

40,38 

41,80 

43,22 

44,64 

46,06 

47,48 

46,90 

50,32 

51,74 

53,16 

54,58 

56,00 
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4 Informacje dodatkowe do BN-76jllll-05 

INFORMACJE DODATKOWE 

l, Instytucja opracowujaca normę - Wytw6rnia Sprzętu 

komunikacyjnego PZL-MIELEC w Mielcu, 

2, Normy zw i azane 

PN-72jH-84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gatunki 

PN-70jM-02113 Gwinty metryczne o średnicach 

600 mm, Tolerancje 

do 

BN-76jlll0-02 Śruby, wkręty I nakrętki lotnicze, Odmia ~ 

ny wykonania z otworami lub rowkami 

BN-76jl110-04 Śruby i wkręty lotnicze, Wymagania ba-

dan ia 

B'J-76jlll0-06 Zakończenia oraz wYjścia pOdcięcia gwin­

t6w 

3, N ormy zagraniczne 

ZSRR 3027A EOJl TU C rn e CTllrpaHHOIł rOJlOBKO~ .I\JlR rna­

pHllpHblX COe;(IIHcHIII'l BTOpOBO KJlaCCa TOtlHOCTII (X). 

4, Symbol wg SWW - 0653-51, 

S, Uwagi do wydania II, Wydanie II ze zmianami ogłoszo­

nymi w Biuletynie PKNiM nr 1-2/1979 r. poz, 13, 
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