UKD 621.882.211;629.7

NORMA BRANZOWA

SI i i

MASTYR szesciokginym zmniejszonym

z gwintem krétkim

do polgczen przegubowych

Grupa katalogowa V 15

1. Przedniot normy, Przedmiotem normy sp éruby ze tbem 4. Materiat - stal 30HGSA | 30HMAZ wg PN-72/H-84030.

szeéciokgtnym zmniejszonym, z gwintem krétkim, stosowa- Stal 30HMAZ przeznaczona jest do wyrobu srub wykonywa-

ne do potaczer przegubowych w konstrukcjach lotniczych, nych obrébka wiérowa.

5. Obrébka cieplna. éruby powinny byé obrabiane ciepl-

. 2
2. Przykitad oznaczenia éruby o wymiarach d, = 7 mm, nie do R, = 1180 +100 MPa (120 %10 kG/mm®). Dopuszcza

sig przy hartowaniu izotermicznym R_= 1180 +250 MPa
l = 40 mm +25 2 m -100
(120 kG/mm ).
a) cynkowanej: -10
.
SRUBA 7x40 BN-76/1111-05 6. Wykonanie. Gwinty §rub przed natozeniem powtoki - w
b) kadmowane;j: klasie 6e wg PN-70/M-02113, Zakohczenie i wyjécie gwintu
SRUBA 7x40-Cd BN-76/1111-05 wg BN-76/1110-06. Odmiany wykonania &rub z otworami

lub rowkami na zabezpieczenia - wg BN-76/1110-02,

P ia i - - e
3, Wemisey w o - v ryeunkis | Bl Y 1 %, 7, Pozostate wymagania i badania - wg BN-76/1110-04,
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Ola spgezania, 3 Ola toczenia v (\/)
e Ola d,=7;9;15;17
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Tablica 1

d, 4 5 6 Ml efe”] 10 |12 |14 |48 |16 j2"| 18 | 20 22 | 24

n n n n 0 0 -l
d = - @ & e =y o~ - - o Py %

2 | 2 b3 b3 3 & 3 8 ® S| & 3

- - - - Q Q

b3 = 2 2 2 2 p
k 2 2,5 3 4 s 6
by 7 8 10 12 14 17 19 22 24 27 30 32
D= 8,1 ] 9,2 11,5 13,8 [16,2 | 19,6 21,9 25,4 |27,7 | 31,2 34,6 | 36,9
b

orientacy jne 7 8 9 11 12 13 14 15 17 18 25
R 0,5 0,8 1 1,5 2
+0,2
Odchytki dia 1, -0,35|-0,4 | -0,5 -0,6' -0,7
TIOTER =
LBB Srubl;;lglﬂr%icach d =7,9,15117mm - tylko do stosawania e tozyskami,
Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa
Ustpriowiona przez Zjednoczenie Przemysltu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 10 wrzeénia 1976 r.
jako norma obowiqzuigca od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 25/1976 poz. 106)
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Tablica 2

d 4 T 5 6 7 8 4[ 9 10J 12 T 14 r 15 | 16 17 18 20 22 24

l Masa orientacyjna 100 sztuk $rub, kg

14 | 0,19 - - - - = - = - - - - _ - _ _
16 | 0,21 | 0,36 - - - - - - - = = - _ _ - _
18 | 0,23 | 0,39 - - - - - - - - - = _ - _ C
20 | 0,25 | 0,42 | 0,57 0,69 - - - _ _ _ _ - _ - - _
22 | 0,27 | 0,45 | 0,62 0,75 1,08 | 1,23 G - _ _ _ - - - _ _
24 | 0,29 | 0,48 | 0,66 0,81 1,16 | 1,33 5 = - = - - - - _ _
26 | 0,31 | 0,51 | 0,70 0,87 1,23 | 1,43 | 1,99 - - = ~ - - - - -
28 | 0,33 | 0,54 | 0,75 0,93 | 1,31 1,53 2,11 - - = - = = " _ _
30 | 0,35 | 0,57 | 0,79 0,99 | 1,39 1,63 2,23 - - - B - - < _ _
32 | 0,37 | o,61 | 0,84 1,05 | 1,47 1,73 2,36 3,42 - - - - - - N _
34 | 0,39 | o,64 | 0,88 1,11 1,55 1,83 2,48 3,53 - - - - - N N C
36 | 0,41 | 0,67 | 0,93 1,17 | 1,63 1,93 2, 60 3,77 = - = s = - - _
38 | 0,43 | 0,70 | 0,97 1,23 | 1,71 2,03 2,73 3,95 5,31 5,81 » - - - " _
40 | 0,45 | 0,73 | 1,02 1,20 | 1,79 2,13 2,85 4,13 5,55 6,08 N - - = N _
42 - 0,76 | 1,06 1,35 | 1,87 2,23 2,97 4,30 5,79 6,36 - - - - - _
44 - 0,79 | 1,10 1,41 1,94 2,33 3,09 4,48 6,04 6,64 - = - - - _
46 - 0,82 | 1,15 1,47 | 2,02 2,43 3,22 4,66 6,28 6,91 8,24 8,96 - = - _
48 = 0,85 | 1,19 1,53 | 2,10 2,53 3,34 4,84 6,52 7,18 8,55 9,32 = 5 - _
50 - 0,88 | 1,24 1,50 | 2,18 2,63 3,46 5,01 6,79 7,47 8,87 9,67 11,54 - - -
52 - - 1,28 1,65 | 2,26 2,73 3,59 5,19 7,00 7,75 9,18 10,03 11,94 14,80 - _
54 - - 1,33 1,71 2,34 2,83 3,71 5,37 7,24 8,02 9,50 10,39 12,34 15,29 - -
56 . " 1,37 1,77 | 2,42 2,93 3,83 5,55 7,48 8,30 9,81 10,74 12,74 15,79 19,78 -
58 = - 1,42 1,83 | 2,50 3,03 3,96 5,72 7,73 8,58 10,10 11,10 13,14 16,28 20,37 24,06
60 = E 1,46 1,89 | 2,58 3,13 4,08 5,90 7,97 8,85 10, 44 11,45 13, 54 16,77 20,97 24,77
62 - - 1,50 1,95 | 2,65 3,23 4,20 6,08 8,21 9,13 10,76 11,81 13,94 17,27 21,57 25, 48
64 - - - 2,01 2,73 3,33 4,33 6,26 8,45 9,41 11,08 12,17 14,33 17,76 22,16 26,19
66 - - - 2,08 | 2,81 3,42 | 4,45 6,43 8,69 9,69 11,39 12,52 14,73 18,25 22,76 26, 90
68 = - - 2,14 | 2,89 3,52 | 4,57 6,61 8,93 9,96 1,71 12,88 15,13 18,75 23,36 27, 61
70 = - - 2,20 | 2,97 | 3,62 | 4,70 6,75 9,18 10, 24 12,02 13,24 15,53 19,24 23,85 28,32
72 - - 5 - 3,05 3,72 4,82 6,97 9,42 10,52 12,34 13,50 15,93 19,73 24,55 29,05
74 - - - il 3,13 3,82 | 4,94 7,14 9,66 10,80 12,65 13,95 16,33 20,22 25,15 29,74
76 = - - - 3,21 3,902 5,07 7,32 9,90 11,07 12,97 14,30 16,73 20, 72 25, 74 30, 44
78 = = - - 3,29 | 4,02 5,19 7,50 10,14 11,35 13,28 14,66 17,13 21, 21 26,34 31,15
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80 3,36 4,12 5,31 7,68 10,33 11,63 13,60 15,01 17,53 21,70 26,94 31,86
82 3,44 4,22 5,44 7,85 10, 62 11,90 13,92 15,37 17,93 22,20 27,53 32,57
84 - 4,32 5,56 8,03 10,87 12,18 14,23 15,73 18,33 22,69 28,13 33,28
86 - 4,42 5,68 8,21 1,1 12,46 14,55 16,08 18,73 23,18 28,72 33,99
88 " 4,52 5,81 8,39 11,35 12,75 14,86 16,44 19,13 23,68 29,32 34,70
90 " 4,62 5,93 8,56 11,59 13,0) 15,18 16,80 19,53 24,17 29,92 35,41
92 - ~ 6,05 8,74 11,83 13,29 15,49 17,15 19,93 24,66 30, 51 36,12
o4 - - 6,18 8,92 12,07 13,57 15,81 17,51 20,32 24,86 31,11 36,83
96 - - 6,30 9,10 12,32 13,84 16,12 17,86 20,72 25,15 32,30 38,25
98 - - 6,42 9,27 12,56 14,12 16,44 18,22 21,12 25,85 32,30 38,25
100 - - 6,55 9,45 12,80 14,40 16,75 18,58 21,52 26,14 32,50 38,96
104 - - 6,79 9,81 13,28 14,95 17,39 19,29 22,32 27,62 34,09 40,38
108 - - -
10,16 13,78 15,51 18,02 20, 00 23,12 28, 60 35,29 41,80
iz - - - 10, 52 14,25 16,06 18,65 20,71 23,92 29,59 36,43 43,22
e - - - 10,87 14,78 16,62 19,28 21,43 24,72 30,58 37,67 44, 64
" = - - 11,28 15,21 17,17 19,91 22,14 25,52 31,56 38,86 46,06
1 - - - 11,53 15,70 17,72 20, 54 22,85 26,31 32,55 40,06 47,48
s - - - . 16,18, 18,28 21,17 23,56 | 27,11 33,53 | 41,25 48,90
Tl - - - - 16,66 18,83 21,60 24,28 27,91 34,52 42,44 50,32
136 - ] - -
17,15 19,39 22,43 24,99 28,71 35,51 43, 64 51,74
0 - - - - 17,63 19,94 23,06 25,70 29,51 36,49 44,83 53,16
144 - - - = -
20,50 23,70 26,41 30,31 37,48 46,02 54,58
148 = - - . - 21,05 24,33 27,13 31,1 38,46 47,22 56,00
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Informacje dodatkowe do BN-76/1111-05

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Wytwérnia
komunikacyjnego PZL -MIELEC w Mielcu,

Sprzetu

2, Normy zwiazane
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne, Gatunki
PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rédnicach 1 do
600 mm,. Tolerancje
BN-76/1110-02 Sruby, wkrety i nakretki lotnicze, Odmia-
ny wykonania z otworami lub rowkami

BN-?G/IIIO-O# s'ruby i wkrety lotnicze, Wymagania i ba-
dania

BN-76/1110-06 Zakoriczenia oraz wyjécia i podcigcia gwin-
téw

3. Normy zagraniczne

ZSRR 3027A Foartw ¢ wecTUrpaHHO{ I'OJIOBKOK OJA ma=-
PHUPHBIX COEiV¥HEHU? BTOPOBO Kjaacca TouHoeTy (Xx).

4, Symbol wg SWW - 0653-51.

5, Uwagi do wydania Il, Wydanie Il ze zmianami ogtoszo-
nymi w Biuletynie PKNiM nr 1-2/1979 r. poz. 13,
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