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NORMA BRANZOWA

CZESCI
MASZYN

Sruby lotnicze ze tbem
szesciokagtnym zmniejszonym
z gwintem kroétkim

BN-76
1111-04

Grupa katalogowa V 15

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa $ruby
ze Ibem szesciokgtnym zmniejszonym, z gwintem krot-
kim. stosowane w konstrukcjach lotniczych.

2. Przyktad oznaczenia

a) sruby z gwintem MS i dtugosci / = 40 mm ze stali

d) $ruby z gwintem M6 i dtugosci / = 30 mm, ze

stali HI7N2:

SRUBA M6X30-H17N2 BN-76/1111-04
3. Wymiary w mm — wg rysunku i tablicy.

30HGSA, cynkowanej: 0=S; 0,>8-07 . o
SRUBA M8X40-30HGSA BN-76/1111-04 Ola spgezania 5, 01 toczenia V (V)
b) $ruby z gwintem M10 i dlugosci / = 50 mm, ze Yy
stali 30HGSA. kadmowanej: - - T -
SRUBA MI0X50-30HGSA — Cd BN-76/1111-04 T :§$‘ . ~»~<——-j}’a =
¢) $ruby z gwintem M6 i dlugosci / = 30 mm, ze T o] P ’ \Sé/
stali 45, cynkowane;j: rADE ' K ! 7 N
& [BN=76/TT1T-04]
SRUBA M6X30 BN-76/1111-04 li=t=b
d M5 M6 M8 MI10 MI12X1,5 M14X1,5 M16X1.5 M18X1,5
d S 6 8 10 12 14 16 18
k 3 4 S 6 7 9 10 11
S 8 10 12 14 17 19 22 24
D= 9.2 11,5 13,8 16,2 19,6 219 254 ZT.1
b
: ; 8 9 11 13 15 16 18 19
orientacyjne
5 5
R 0 0.8 | E
+0.2
()dch}likn dla Bd 05 e 03
1
/ Masa orientacyjna 100 sztuk $rub. kg
10 | 0,29 0,44 - = — = e -
12 0,32 0,48 0,85 —_ —_ - o -
14 0,35 0,53 093 1.50 — — — —_
16 0,38 0,57 1,01 1.60 245 — — —
1 0.41 0,62 1,09 1,70 2,57 — — -
20 0,44 0,66 1,17 1,83 2,84 423 — —
22 0.47 0,70 1,25 1,95 3,02 447 6,28 —
24 0,50 0,75 1,33 2,07 3.20 472 6,59 8,51
26 0,55 0,79 1,41 2.20 3,38 498 691 891
28 0,57 0,84 1.49 2,32 3,55 5.20 7,22 9,31
! 30 0,60 0.88 1,57 2,44 3,75 544 7,54 9,71
i 32 0,63 093 1,64 2,56 391 5,63 7,85 10,11
34 0.66 0.97 1,72 2,69 4,09 592 817 10,51
Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 10 wrzesnia 1976 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 25/1976, poz. 106)
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2 BN-76/1111-04
cd. tablicy

d MS M6 Mg | M0 | Mi2x15 MIax1s | Miex1s | Misxis
/ Masa orientacyjna 100 sztuk $rub, kg

3 069 | 02 | 160 | 28 426 | 6,17 8,48 10.90
38 072 | 106 | 188 | 293 4,44 6,41 8.80 11,30
40 075 | 110 | 196 | 306 4,62 6,65 9,11 11,70
42 078 | 115 | 204 | 3.8 4.80 6.89 9,43 12,10
44 0.81 L9 | 212 | 330 497 7,13 9,75 12.50
46 084 | 124 | 220 | 343 5,15 7,37 10,06 12,90
a8 087 | 128 | 228 | 355 5,33 7,62 10,38 13,30
50 0.91 133 | 235 | 367 5.51 7.86 10,69 13,70
52 — 138 | 248 | 380 5,63 8.10 11,01 14,10
s4 - 142 | 251 | 392 5.86 8,34 11,32 14,50
56 - 146 | 259 | 404 6,04 8,58 11.64 14,90
58 - 150 | 267 | 4417 6.22 8,82 1195 15,30
60 - 155 | 275 | 429 6,39 9,06 12,27 15,70
62 — 159 | 283 | 44 6,57 9,31 12,59 16,10
64 — — 291 | 4,54 6,75 9,55 12,90 16,50
66 — N 298 | 465 6.93 9,79 13,22 16.89
68 = - 306 | 478 7,10 10,03 13,53 17.29
70 . = - 314 | 491 7.28 10,27 13,83 17,69
72 = = 322 | 503 7,46 10,51 14,16 18.09
74 — — 330 | S5 7.64 10,76 14,48 18.49
7% — — 338 | 5.8 781 11,00 14,79 18,89
78 = - 346 | 540 7.99 1124 15,11 19,29
80 - - 3s4 | 552 8,17 11,48 15,42 19.69
82 — - 362 | 565 8,35 11,72 15,74 20,09
84 - - - 5,77 8,52 11,96 16,08 20,49
86 — - — 5,89 8,70 12,21 16,37 20,69
88 — — - 6,02 8,88 12,45 16,69 21,29
90 N - - 6,14 9,06 12,59 17,09 21,69
9 - o - 6.26 9,23 12,93 17,32 22,09
94 = - - 6.39 9.41 13,17 17,63 22,48
96 - - - 6.51 9,59 13,41 17,95 22,88
98 — - — 6.63 9,77 13,65 18,26 23.28
100 — - " 6.75 9.84 13,90 18,58 23,68
104 . = s 7.00 10,30 14.38 19.21 24,48
108 - — - - 10,65 14.86 19,84 2528
12 - = i — 11,01 15.35 20,47 26,08
116 - - - - 11,36 15,83 21,10 26,88
120 — — — — 1,72 1631 21,73 27,68
124 — — — — 12,07 16,79 22,37 28,47
128 - = ol . - 17,28 23,00 29,27
132 = ~ - - - 17,76 23,63 30,07
136 = = - o~ = 18.24 24,26 30,87
140 - - - - - 18,73 24,89 31,67
144 — - — - e - 25,52 32,47
148 — — = ot = — 26,16 33,27
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4. Materiat — stal 45 wg PN-75/H-84019;
IHI8N9TA wg BN-63/0644-02 i HI7TN2 wg PN-71/
H-86020; 30HGSA i 30HMAZ wg PN-72/H-84030;
stop aluminium PA7N wg PN-68/H-88026. Stal
30HMAZ przeznaczona jest do wyrobu érub wyko-
nywanych obrébka widrows.

5. Obrébka cieplna. Sruby ze stali 30HGSA i stali
30HMAZ powinny byé obrabiane cieplnie do R, =
= 1180 £100 MPa (120 £10 kG/mm?); przy hartowa-
niu  izotermicznym  dopuszcza si¢ R, =
= 1180120 MPa (120 % kG/mm?). Sruby ze stali
H17N2 powinny by¢ obrabiane cieplnie dla d > M4 do
R, = 1080 "%  MPa (1101

kG/mm?); dla

d = M4 — bez obrébki cieplnej. Sruby ze stopu alumi-
nium PA7N powinny byé obrabiane cieplnie do
R, = 370 MPa (38 kG/mm?).

6. Wykonanie. Gwinty §rub ze stali 45, 30HGSA
i 30HMAZ przed natozeniem powloki — w klasie 6e
wg PN-70/M-02113. Gwinty §rub ze stopu aluminium
PA7TN oraz ze stali HI7N2 i 1HISN9TA — 6h wg
PN-70/M-02113. Zakoniczenie i wyjScie gwintu — wg
BN-76/1110-06. Odmiany wykonania z otworami lub
rowkami na zabezpieczenie — wg BN-76/1110-02.

7. Pozostale wymagania i badania — wg BN-76/
1110-04.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Wytwornia Sprzetu Komu-
nikacyjnego PZL-MIELEC w Mielcu.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/1111-04

a) skreS§lono materiaty: stal A12, stal 38HA, mosigdz MOS59,

b) wprowadzono materiat: stal HI7N2,

c) podano norm¢ na zakonczenie i wyjécie gwintu — BN-76/
1110-06,

d) wprowadzono materiat: stal 30HMAZ.

3. Normy zwigzane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogblne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozj¢ (nierdzewna i kwasoodpor-
na). Gatunki

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerébki plastycznej. Gatunki

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600 mm. To-
lerancje 5

BN-63/0644-02 Stal stopowa odporna na korozj¢ i zaroodporna.
Prety dla lotnictwa. Warunki techniczne

BN-76/1110-02 Sruby. wkrety i nakretki lotnicze. Odmiany wyko-
nania z otworami i rowkami

BN-76/1110-04 Sruby i wkrety lotnicze. Wymagania i badania

BN-76/1110-06 Zakoriczenie oraz wyjécie i podcigcia gwintéw
4. Normy zagraniczne

ZSRR 3016A + 3018A BoaTsl ¢ WECTHrPaHHONK roNoBKOH ¢ yMEHb-
TEHHBIM Pa3’MepoM ,NoA kno4y” U xopoTko#ft HapesHo#t wacThio
§. Symbol wg SWW — 0653-51 i 0653-61.
6. Uwagi do wydania II. Wydanie II ze zmianami ogloszonymi

w Biuletynie PKNiM nr 1-2/1979 r. poz. 13.
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