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I 
N O R M A BRANŻOWA BN-76 
Śruby lotnicze ze łbem 1111-04 CZĘŚCI 

l MASZYN sześciokątnym zmniejszónym 
z gwintem krótkim 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są śruby 

7e Ibem s7t:śc i okątnym zmniejszonym. z gwintem krót­
kim . sl()~owane w konstrukcjach lotniczych. 

2. Przykład oznaczenia 
a) śruby z gwintem MS i długości 1= 40 mm ze stali 

30HGSA , cynkowanej: 
SRUBA M~X40-30H GSA BN-76/ III I-04 

b) śruby z gwintem M 10 i długości I = 50 mm , ze 
stali 30HGSA. kadmowanej: 

SRUBA MIOX50-30HGSA - Cd BN-76/III I-04 

c) śruby z gwin tem M6 i długości , = 30 mm , ze 
sta li 45. cynkowanej : 

SRUBA M6X30 BN-76/ IIII -04 

d MS M6 M8 MIO 

dl 5 6 8 10 

k 3 4 5 6 

S 8 10 12 14 

D= 9.2 lU 13.8 16.2 

b 
8 9 II 13 

orientacyj ne 

R 
0.5 0.8 

Odchyłki dla 
-0.4 -0,5 -0.6 

II 

Grupa kata logowa V 15 

d) śruby z gwintem M6 i długości I = 30 mm , ze 
-stal i H 17N2: 

SRUBA M6X30-H 17N2 BN-76/1 111 -04 

3. Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy . 

Dla toczenia ~(v') 

k IBN -16/1111 -@ 
I,=l-b 

MI 2X1.5 MI4XI,5 MI6XI.5 MI 8X I,5 

12 14 16 18 

7 9 10 II 

17 19 22 24 

19,6 21.9 25.4 27.7 

15 16 18 19 

I 1,5 

±0.2 

-0.7 

I Masa orientacyjna 100 sztuk śrub . kg 

, 

Wyda nie II 

10 0,29 0.44 - - - - -
12 0.32 0,48 0.85 - - - -
14 0.35 0,5 3 0,93 1.50 - - -
16 0.38 0,57 1.01 1.60 2.45 - -
18 0.41 0.62 1.09 1.70 2.57 - -
20 0,44 0.66 l. 17 1,83 2.84 4.23 -
22 0,47 0.70 1.25 1,95 3,02 4.47 6,28 

24 0.50 0.75 1.33 2.07 3.20 4.72 6,59 

26 0.55 0.79 lAI 2.20 3.38 4.98 6.9 1 

28 0.57 0.84 1.49 2.32 3.55 5.20 7,22 

30 0.60 0.88 1.57 2,44 3.7 5 5.44 7,54 

32 0.63 0 .93 1.64 2.56 3.91 5.63 7.85 

34 0.66 0.97 1,72 2.6'ł 4.09 S,.9,l, m 

Zgłoszona przez I nstytut Lotn ictwa 
Ustanowiona przez Zjednoczen ie Przemysłu Lotniczego i Si lnikowego PZL dnia 10 września 1976 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1977 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 25/ 1976. poz. 106) 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE 1980. Druk. Wyd. Norm W-wa Ark wyd. 0.50 Nakl. 200 • 55 Zam. 3372/79 

-
-
-

-
-

-
-
8.5 1 

8.91 

9.31 

9.71 

10.11 

10.51 

Cena zl . 3.80 
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cd. tablicy 

d M5 M6 M8 MIO M I2X 1,5 M14X I,5 MI6X I,5 M18X1,5 
, 

I Masa orientacyjna 100 sztuk śrub , kg 

36 0,69 I : ,02 1,60 2.81 4,26 6,17 8,48 10.90 

38 0,72 1,06 1.88 2,93 4,44 6.4 \ 8.80 11.30 

40 0.75 1. 10 1,96 3,06 4.62 6,65 9,11 11 ,70 

42 0.78 1.15 2.04 3,18 4.80 6,89 9.43 12,10 

44 0.8 1 1,19 2.12 3,30 4,97 7,13 9.75 12.50 

46 0.84 1,24 2,20 3.43 5.15 7.37 10,06 12,90 

48 0.87 1.28 2,28 3.55 5,33 7,62 10,38 13,30 

50 0.91 1,33 2,35 3.67 5,51 7.86 10.69 13.70 

52 - 1.38 2,48 3,80 5.63 8,10 11.01 14, 10 

54 - 1,42 2.51 3,92 5.86 .. 8,34 11.32 14,50 

56 - 1,46 2,59 4,04 6.04 8.58 11.64 14,90 

58 - 1.50 2.67 4,17 6,22 8,82 1 l .95 15,30 

60 - 1.55 2,75 4,29 6,39 9.06 12,27 15.70 

62 - 1.59 2.83 4,41 6,57 9,31 12,59 16, 10 

64 - - 2,9 1 4,54 6,75 9,55 12,90 16,50 

66 - - 2,98 4.65 6,93 9,79 13,22 16,89 

68 - - 3,06 4,78 7,10 10,Q3 13,53 17,29 

70 . - - 3,14 4.9 1 7,28 10,27 13 ,83 17,69 

72 - - 3,22 5.03 7,46 10,51 14.16 18.09 

74 - - 3,30 5. 15 7.64 10.76 14,48 18 ,49 

76 - - 3.38 5.28 7,8 1 11 ,00 14,79 18,89 

78 - - 3.46 5.40 7,99 11.24 15, 11 19,29 

80 - - 3.54 5,52 8,17 11.48 15,42 19.69 

82 - - 3.62 5,65 8,35 11 .72 15,74 20.09 

84 - - - 5,77 8,52 J 1,96 16,08 20,49 

86 - - - 5,89 8,70 12,21 16,37 20,69 

88 - - - 6,02 8.88 12,45 16,69 21 ,29 
-- -

90 - - - 6.14 9,06 12,59 17,09 21 .69 

92 - - - 6,26 9,23 12,93 17,32 22,09 

94 - - - 6.39 9,4 1 13,17 17 ,63 22,48 

96 - - - 6,51 9,59 13,41 17,95 22,88 

98 - - - 6.63 9,77 13.65 18,26 23,28 

100 - - - 6.75 9.84 13,90 18,58 23,68 

104 - - - 7.00 10.30 14,38 19,21 24,48 

108 - - - - 10.65 14.86 19,84 25,28 

112 - - - - 11,01 15.35 20,47 26,08 

116 - - - - 11.36 15,83 21.10 26,88 

120 - - - - 11,72 16.31 2 1,73 27.68 

124 - - - - 12,07 16.79 22,37 28,47 

128 - -- - - - 17.28 23.00 29,27 

132 - - - - - - 17,76 23,63 30,07 

136 - - - - - 18.24 24.26 30,87 

140 - - - - - 18 .73 24,89 31.67 

144 -- - - - - - 25.52 32,47 

148 - - - - - - 26,16 33,27 
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4. Materiał stal 45 wg PN-75/H-84019; 
1 H 18N9T A wg BN..063/()6:44.o()2 j Id 17.N2 wg PN-71/ 
H-86020; 30HGSA i 30HMAŻ ,'wg PN-72/H-84030; 
stop aluminium PA 7N wg PN"()8/H-~~026. Stal 
30HMAŻ przeznaczona jest do wyrobu .śrub wyko­
nywanych obróbką wió'rową. 

5. Obróbka cieplna. Sruby ze stali 30HGSA i stali 
30HMAŻ powinny być obrabiane cieplnie do R ... = 
= 1180 ±IOO MPa (120 ±1O kG/mm2

) ; przy hartowa­
niu izotermicznym dopuszcza się R ... = 
= 1180 :~&g MPa (120 ~"?~ kG/mm2). Sruby ze stali 
H 17N2 powinny być obrabiane cieplnie dla d> M4 do 
R "" = 1080 :I~ MPa (110 :I~ kG/mm2); dla 

d S; M4 - bez obróbki cieplnej. Sruby ze stopu alumi­
nium PA 7N powinny być obrabiane .cieplnie do 
R_ ~ 370 MPa (38 kG/mm2). 

6. Wykonanie. Gwinty śrub ze stali 45, 30HGSA 
i 30HMAŻ przed nałożeruem powłoki - w klasie 6e 
wg PN-70/M-02113. Gwinty śrub ze stopu aluminium 
PA7N oraz ze stali HI7N2 i IHI8N9TA - 6h wg 
PN-70/M-02113. Zakończenie i wyjście gwintu - wg 
BN-76/111O-06. Odmiany wykonania z otworami lub 
rowkami na zabezpieczenie - wg BN-76/1 I 10-02. 

7. POZOitałe wymagania i badania - wg BN-76/ 
1110-04. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . IlIIItytucja opracowuJlłC8 normę - Wytwórnia Sprzętu Komu-
nikacyjnego PZL-MIELEC w Mielcu. 

2. Istotne zmiany w st05uaku do BN-70/1111 ..... 
a) skreślono materialy: stal A12, stal 38HA, mosiądz M059, 
b) wprowadzono materiał : stal HI7N2, 
c) podano normę na zakończenie i wyjście gwintu - BN-76/ 

li 10-06, 
d) wprowadzono materiał: stal 30HMAŻ. 

3. Normy zwilłzane 

PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej jakości ogólne­
go przeznaczenia. Gatunki 

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki 
PN-7I1H-86020 Stal odporna na korozję (nierdzewna i kwasoodpor­

na). Gatunki 

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przeróbki plastycznej. Gatunki 
PN-70IM-02113 Gwinty metryczne o średnicach 1 do 600 mm. To­

lerancje 
BN-63/0644-{)2 Stal stopowa odporna na korozję i taroodporna. 

Pręty dla lotnictwa. Warunki techniczne 
BN-76/1l10-02 Sruby, wkręty i nakrętki lotnicze. Odmiany wyko­

nania z otworami i rowkami 
BN-76/lI 104ł Sruby i wkręty lotnicze. Wymagania i badania 
BN-76/111~ Zakończenie oraz wyjście i podcięcia gwintów 

... Normy zalrulcZlle 
ZSRR 3016A .;- 3018A 60mbl c wecTHrpaHHoll rOJlonoll c YMelllo­

TCHHblM palMepoM "OOA KIno'!" H JCopoTlcoll HapelHOIl 'l8CT~1O 
5. Symbol WI SWW - 0653-5 1 i 0653-61. 
6. Uw_al do wydania II. Wydanie II ze zmianami ogłoszonymi 

w Biuletynie PKNiM nr 1-2/1979 r. poz. 13. 
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