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PRALNICTWO wyrobow witékienniczych
Wyznaczanie dziatania mechanicznego
pralnic bebnowych i pralnico-wirowek
Grupa katalogowa 1109
i. WSTEP 1.3.6. tkanina no$na — tkanina o splocie pléciennym

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ilos-
clowe wyznaczanie dzialania mechanicznego pralnic
bebnowych 1 pralnico-wirbwek przy uzyciu wzorcow
z tkaniny bawelnianej okres$lonej czutosci.

1.2. Zakres stosowania normy. Normg¢ nalezy stoso-
wa¢ do wyznaczania dzialania mechanicznego pralnic
bebnowych 1 pralnico-wirdbwek w pralniach i zakladach
produkujgcych pralnice.

1.3. Okres$lenia

1.3.1. dziatanie mechaniczne standardowe DM — pra-
ca mechaniczna pralnicy standardowej Launder —
Ometer mierzona na tkaninie jako liczba rozluznionych
nitek w otworach pigciu pierscieni z tkaniny wzorco-
we) po jedne] obrdbee.

1.3.2. dziatanie mechaniczne catkowite DM. — pra-
ca mechaniczna pralnicy mierzona na tkaninie jako licz-
ba rozluznionych nitek w pigciu otworach wzorca po
jednej obrobee tadunku.

1.3.3. dzialanie mechaniczne wzgledne DM, — ro6z-
nica migdzy dziataniem mechanicznym catkowitym
zmierzonym w badanej pralnicy a dziataniem mecha-
nicznym standardowym, wyznaczonym po takim sa-
mym czasie obrobki i obliczonym wg wzoru (3).

1.3.4. tkanina wzorcowa') — tkanina bawelniana
o splocie  ptociennym, masie powierzchniowej
190 £5 g/m? i czutodci, dla ktdrej odchylenie standar-
dowe obliczone wg 2.2 nie przekracza 1.5.

1.3.5. wzorzec — tkanina wzorcowa o ksztalcie i wy-
miarach wg rys. 3 majaca pigé otwordw o wymiarach
i rozmieszczeniu wg rys. 3a) dla pralnic o iadownosci
do 30 kg i wg rys. 3b) dla pralnic o tadownosci po-
wyze] 30 kg.

'y Na przyktad ikanina Morfeusz, symbol KTM 1917221 40433
produkcji ZPB PAMOTEX w Pabanicach.

i masie powierzchniowej zblizonej do tkaniny wzorco-
wej majaca wycigte i zabezpieczone przed strz¢pieniem
otwory wg rys. 4a) dla pralnic o tadownosci do 30 kg
i wg rys. 4b) dla pralnic o fadowno$ci powyzej 30 kg.

1.3.7. rodzaj bielizny — bielizna okre$lonego wymia-
ru i rodzaju zawartych wldkien.

1.3.8. rozstep R — rdznica migdzy najwicksza i naj-
mniejszg liczba rozluZnionych nitek w otworach wzor-
ca.

2. WYZNACZANIE

2.1. Przygotowanie tkaniny wzorcowej do badai.
Z tkaniny wzorcowej nalezy usunaé¢ apretur¢ wg PN-86/
P-04606 p. 2.2.

2.2. Wyznaczanie czuloci tkaniny wzorcowej. Nalezy
przygotowaé sze$¢ kompletdw pierscieni po pigC sztuk
wycietych wg rys. 1 z tkaniny wzorcowe;j.

Pierscienic w komplecie powinny by¢ tak dobrane,
aby ich taczna masa wynosita 3,5 20,1 g. Kolejne kom-
plety nalezy podda¢ obrobce w maszynie standardowe]
w czasie 10, 20, 30, 40, 50, 60 min (jeden komplet pod-
lega jednorazowej obrdbce).
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Rys. 1.

Piericien z tkaniny wzorcowej

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Pralnictwa
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwiazku Spoétdzielczosci Pracy dnia 13 maja 1987 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11/1987, poz. 27)
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Rys. 2. Krzywa wzorcowa [
1800 -

Rys. 4. Tkaniny nosne

W celu wykonania obrobki nalezy w kubku metalo-
wym umiesci¢ pierScienie, doda¢ dziesig¢ kulet stalo-
wych bedacych wyposazeniem maszyny standardowej,
wla¢ wodg destylowang w takiej iloSci, aby modut ka-
pieli wyniést 1:50 i obrabia¢é w maszynie w tempe-
raturze 20 £2°C przez okreélony czas z dokladnoscig
15 s. Nastgpnie komplet pierScieni wysuszy¢ i policzyé
— liczbg rozluZnionych nitek w otworach pierécieni.

g Obliczy¢ $rednig liczbg rozluZnionych nitek x w po-
szczegOlnych kompletach wg wzoru
i=5
2
g o=l (1)
| 5
00 w ktorym x; — liczba rozluZznionych nitek w i-tym
b pierscieniu.
Obliczyé odchylenie standardowe s dla poszczegdl-
nych kompletow wg wzoru
i=>5
i i=1 (2)

B =

2401

Jezeli odchylenie standardowe s co najmniej pigciu
kompletow nie przekracza 1,5, to tkanina ma odpo-
wiedniag czulo$¢ i mozna ja przyja¢ jako wzorcows.

[BN-8772750-10-3) Jezeli odchylenie standardowe dla dwdch kompletow
przekracza 1,5, to nalezy powtdrzy¢ badania dla tych
Rys. 3. Wzorce kompletdw.
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Po wtornych badaniach co najmniej jeden z kom-
pletow powinien spetnia¢ warunek dla wartosci odchy-
lenia standardowego, aby mozna byto uznaé, ze tkani-
na ma odpowiednia czulo§¢ i1 przyja¢ za wzorcowa.

Jezeli powtérne badania dwoch kompletdéw dadza
wynik negatywny (s>1,5) lub gdy podczas pierwszych
badan trzy z sze$ciu kompletow daly wynik negatywny,
to tkanina jest nieodpowiedniej czutodci i nie mozna jej
przyja¢ za wzorcowa. Nalezy wowczas wykona¢ proby
z inng tkaning.

2.3. Wykreslenie krzywej wzorcowej. Na podstawie
$rednich wartosci liczby rozluznionych nitek dla po-
szczegdlnych kompletow obliczonych wg 2.2, wykresli¢
krzywa wzorcowa przedstawiona przyktadowo na
rys. 2.

2.4. Przygotowanie wzorcow. Dla pralnic o tadowno-
$ci do 30 kg nalezy stosowaé bezpo$rednio cztery wzor-
ce wg rys. 3a) lub cztery wzorce wg rys. 3b) wszyte
oddzielnie w cztery tkaniny no$ne wg rys. 4a). Dla pral-
nic o tadownosci powyzej 30 kg nalezy stosowac cztery
wzorce wg rys. 3b) wszyte w jedna tkaning no$na wg
rys. 4b).

2.5. Wyznaczanie dzialania mechanicznego catkowite-
go DM.. W bebnie badanej pralnicy umie$ci¢ cztery
wzorce, wybrang ilos¢ tego samego rodzaju bielizny
zwazone] z doktadnoscia 10,2 kg, doda¢ wody odmie-
rzonej z dokladno$ciaz +0,5 dm® w temperaturze
20 £2°C do uzyskania wymaganego modutu kapieli.
Ladunek podda¢ obrébce w wybranym czasie mierzo-
nym z dokladnoscia £10 s.

Po obrobce wysuszy¢ wzorce i obliczy¢ dzialanie me-
chaniczne catkowite DM, jako Srednig liczb¢ rozluznio-
nych nitek w poszczegdlnych wzorcach. Nalezy opero-
waé takim zatadunkiem i modulem kapieli, azeby roz-
step rozluznionych nitek w poszczegblnych wzorcach
nie przekraczal wartosci sze$¢ (R<6).

2.6. Dzialanie mechaniczne wzgledne DM, nalezy
obliczy¢ wg wzoru
DM, = DM. - DM, + 100 3)
w ktorym DM, — dziatlanie mechaniczne standardowe
odczytane z wykresu krzywej wzorcowej dla tego sa-
mego czasu obrobki, w ktérym wyznaczono dziatanie
mechaniczne catkowite DM..
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