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N O R M A BR ANŻOW A BN-87 
Pranie przemysłowe i chemiczne czyszczenie 2760-10 

PRALNICTWO wyrobów włókienniczych 

Wyznaczanie działania mechanicznego 
pralnic bębnowych i pralnico-wirówek 

ł . WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem normy jest i loś

ciowe wyznaczanic dzi ała nia mechan icznego p ralnic 
bębnowych i pralnico-wirówek przy użyciu wzorców 
z tkaniny bawełn ianej okreś lonej czułości . 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę na leży stoso
wać do wyznacza nia dział a nia mecha nicznego pralnic 
bębnowych i pra lnico-wiró wek w pra lniach i za kładach 
produkujących pra lnice. 

1.3. Określenia 
1.3.1. działanie mechaniczne standa rdowe DMs- pra

ca mechaniczna p ra lnicy sta nda rdowej Lau nder -

Orneter mierzona na tkani nic jako liczba rozl uźnion ych 
nitek w otworac h p i ęci u pi e rści en i z tkaniny wzorco
wej po jednej obróbce. 

l .3.2. działanie mechaniczne całkowi te D Me - pra
ca mecha niczna pra lnicy mierzona na tka ninie ja ko licz
ba rozl uźnionych nitek w pięciu o tworach wzorca po 
jednej obróbce ładunku. 

1.3.3. działanie mechanicme względne DM .., - róż

nica między działa ni em mecha nicznym całk owitym 

zmie rzonym w bada nej pra lnicy a d zia ła ni em mecha
nicznym sta nda rdowym, wyznaczonym po ta kim sa

mym czasie o bróbk i i obliczonym wg wzoru (3 ). 
1.3.4. tkanina wzorcowa1

} - tka nina ba wełnia na 

o splocie płóciennym , masie powierzchniowej 
190 ± 5 g/m2 i czułości . d la któ rej odchylenie sta ndar
dowe ob liczone wg 2.2 n ie przek racza 1.5. 

1.3.5. wzorzec - tkan ina wzorcowa o kształcie i wy
miarach wg rys. 3 mająca pięć otworów o wymia rach 

i rozmieszczeniu wg rys. 3a) dla pra lnic o ł adownośc i 

do 30 kg i wg rys . 3b) d la p ra ln ic o ładownośc i po

wyżej 30 kg. 

1) n pr7yklnd 1knn1nn Morfe us7. ' ymhn l K fM l'> l ' 2;; 411.:!.~3 
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1.3.6. tkanina nośna - tka ni na o sp locie płóciennym 

i masie powierzchn iowej zbl i żonej do tkan iny wzorco
wej mająca wycię te i zabezpieczone przed strzępi e niem 

otwory wg rys. 4a) dla p ra lnic o ładownośc i do 30 kg 
i wg rys. 4b) dla pralnic o ładowności powyżej 30 kg. 

1.3.7. rodzaj bielizn y - b ie lizna okreś lonego wymia

ru i rodzaju zawartych włó kien . 

1.3.8. rozstęp R - różn i ca m iędzy najwię kszą i naj 
mniejszą liczbą rozluźn ionych nitek w o tworach wzor

ca. 

2. WYZNACZANIE 

2.1. Przygotowanie tkaniny wzorcowej do badań. 

Z tka nin y wzorcowej na leży usunąć a preturę wg PN-86/ 

P-04606 p. 2.2. 
2.2. Wyznaczanie czułości tkaniny wzorcowej. Należy 

przygo tować sześć ko mpletów pierścien i po p ięć sztuk 
wycię tych wg rys. l z tkan iny wzo rcowej. 

Pierścienic w komplecie powinny być tak dobrane, 
aby ich łączna masa wynos i ła 3,5 ±0, l g. Kolejne kom
ple ty na leży poddać ob róbce w maszyn ie standard owej 
w czasie 10, 20, 30, 40 , 50, 60 min Qeden ko mplet pod

lega jedno razowej o b róbce). 

Rys. l. Pierśc ień z tkan iny wzorcowej 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Pra ln ic twa 

Ustanowion<'l przez Prezesa Zarządu Centralnego Związku Spółdzielczości Pracy dn ia 13 maja 1987 r. 

jako norma obowiązując<: od dnia 1 pJździernika 1987 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 11/ 1987, poz. 27) 
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Rys. 2. Krzywa wzorcowa 
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Rys. 3. Wzorce 
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Rys. 4. Tkaniny noś ne 

W celu wykonania obróbki należy w kubku metalo
wym umieścić pierścienie , dodać dziesięć kulet stalo
wych będących wyposażeniem maszyny standardowej, 
wlać wodę destylowaną w takiej ilości, aby moduł ką
pieli wyniósł 1:50 i obrabiać w maszynie w tempe
raturze 20 ±2°C przez określony czas z dokładnością 
±5 s. Następnie komplet pierście ni wysuszyć i policzyć 
liczbę rozluźnionych nitek w otworach pierścieni. 

Obliczyć ś rednią liczbę rozluźnionych nitek x w po
szczegó lnych kompletach wg wzoru 

i= S 

L XI 
i = l X=---

(l ) 

5 
w którym x; - liczba rozluźnionych nitek w i-tym 
pierścieniu . 

Obliczyć odchylenie standardowe s dla poszczegól
nych kompletów wg wzoru 

i =j 

,l;<xt= x ) z 

(2) 
S= ----

4 
Jeżeli odchylenie standardowe s co najmmeJ pięciu 

kompletów nie przekracza l ,5, to tkanina ma odpo
wiednią czułość i można ją przyjąć jako wzorcową . 

Jeżeli odchylenie standardowe dla dwóch kompletów 
przekracza l ,5, to należy powtórzyć badania dla tych 
kompletów. 
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Po wtórnych badaniach co najmniej jeden z kom
pletów powinien spełniać warunek dla wartości odchy
lenia sta nda rdowego, a by można było uznać, że tka ni
na ma odpowiedn ią czułość i przyjąć za wzorcową. 

Jeżel i powtórne badania dwóch ko mpletów dadzą 
wynik nega tywny (s > l ,5) lub gdy podczas pierwszych 
badań trzy z sześciu kompletów dały wynik negatywny, 
to tkanina jest nieodpowiedniej czułości i nie można jej 
przyjąć za wzorcową. Należy wówczas wykonać próby 
z inną tkaniną. 

2.3. Wykreślenie krzywej wzorcowej. Na podstawie 
ś rednich wa rtości liczby rozluźnionych nitek dla po
szczególnych kompletów obliczonych wg 2.2, wykreśl ić 

krzywą wzorcową przedstawioną przykładowo na 
rys. 2. 

2.4. Przygotowanie wzorców. Dla pralnic o ładowno

ści do 30 kg należy stosować bezpośredn io cztery wzor
ce wg rys. 3a) lub cztery wzorce wg rys. 3b) wszyte 
odd zielnie w cztery tkaniny nośne wg rys. 4a). Dla pral
nic o ł adowności powyżej 30 kg na leży stosować cztery 
wzorce wg rys. 3b) wszyte w jedną tkaninę nośną wg 
rys. 4b). 

2 .5. Wyznaczanie działania mechanicznego całkowite

go DMc. W bębnie badanej pra lnicy umieśc ić cztery 
wzorce, wybraną ilość tego samego rodzaju bielizny 
zważonej z dokładnośc ią ±0,2 kg, dodać wod y odmie
rzonej z dokładnością ±0,5 dm 3 w temperaturze 
20 ±:PC do uzyskania wymaganego modułu kąpieli. 

Ładunek poddać obróbce w wybra nym czasie mierzo
nym z dokładnością ± l O s. 

Po obróbce wysuszyć wzo rce i ob l iczyć działan ie me
cha niczne całkowite DMc jako ś redn ią liczbc; rozluźnio

nych nitek w poszczegó lnych wzorcach. Na leży opero
wać taki m załadunkiem i mod ułem ką pieli , ażeby roz
s tęp rozluźn ionych nitek w poszczególnych wzorcach 
nie przekraczał wartości sześć (R :::;;:;6). 

2.6. Działanie mechaniczne względne DM., na leży 

ob l iczyć wg wzoru 
DM., = DMc - DM, + 100 (3) 

w k tórym DM, - działanie mechaniczne standa rdowe 
odczyta ne z wykresu krzywej wzorcowej d la tego sa
mego czasu obróbki , w którym wyznaczono działanie 
mecha niczne całkowite DMc. 

K ON I EC 
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l. Instytucja -opracowująca normę - Ośrodek Bada wczo- Rozwo
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