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SUROWCE włókiennicze 
WŁÓKIENNICZE 

Szarpanka odpadków Zamiast z BN-76/7513-04 

wełnianych i wełnopodobnych Grupa katalogowa 1108 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest szar
pan ka z wełnianych i wełnopodobnych odpadków włó
kienniczych. 

1.2. Określenia 

1.2.1. szarpaoka - surowiec włókienn iczy otrzymy
wany w wyniku. procesu szarpania lub sza rpania i roz
włóknian i a odpadków włókienniczych (zużytych , ści n

ków, p lątanki przędzy lub innych). 
1.2.2. szarpaoka rozwłókniona w nitkę - sza rpanka 

otrzymywana w wyniku o bróbki na szarpakach i roz
włókniarkach, zaw i erająca do 50% nie rozwłó knionych 
nitek. 

1.2.3. sza rpaoka rozwłókniona w włókno- szarpanka 
otrzymywana w wyniku obróbki na sza rpakach i roz
włókniarkach, zawierająca: 

- do 6% nie rozwłókn i onych nitek z przeznacze
niem na przędzę, 

- do 10% nie rozwłóknionych nitek na pozostałe 
przeznaczen te. 

1.2.4. szarpaoka wełniana ka rbonizowana - sza rpan
ka otrzymywana z odpadków karbonizowanych. 

1.2.5. szarpaoka biała - szarpanka otrzymywana 
wyłącznie z odpadków białych. 

1.2.6. szarpaoka ba rwio na - szarpa nka otrzymywa
na z odpadków poddanych procesowi barwienia przed 
szarpaniem . 

1.2. 7. szarpaoka niebarwiona jednobarwna - szarpan 
ka otrzym ywana z odpadków wysortowanych o zb li
żonym odcieniu barwy. 

1.2.8. szarpaoka nie barwiona różnobarwna - sza r
paoka otrzymywana z odpadków różnobarwnych po
wsta łych z wysort owan ia. 

1.2.9. nitka w sza rpance - odci nek przędzy poje
dynczej lub wie lokrotnej (także częściowo rozkręconej) 
nie rozwłókniony' w procesie szarpania lub rozwłóknia
ma. 

1.2.10. wzorzec szarpanki - próbka szarpanki o ma
sie nie mniejszej niż 100 g. uzgodnio na między do
stawcą i odbiorcą przed pierwszą dostawą w za kresie 
kolorystyki i zawartości włók ien (wg tabl. l ). 

2. PO DZIAL I OZNACZENI E 

2.1. Podział i oznaczenie - wg KTM, podbranża 

2083 , uzupełn i one nazwą handlową i numerem normy. 
2.2. Przykład oznaczenia sza rpanki z odpadków weł

nianych i wełnopodobnych (2083-2) , tkanych (4), ze 
śc inków l uźnych ( 1), nowych koców (4), z włók ien 

wełnianych średnich (2ą_), niebarwio na (l 0), o liczbie 
kontrolnej 3 (3): 

KTM 2083-241 -428- 103 
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3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania ogólne . Szarpanka zgodna z wzor
cem nie powinna zawierać zabrudzeń o raz inn ych za
nieczyszcze~ (np. sznurki wrzeciono_we, powroźnicze 

i inne wyroby niewłók ienn icze). 

W SZa rpance ze ŚCil1kÓW i zużytkÓVJ dzianych i tka
nych dopuszcza s ię udzia ł n ie rozwlóknionych odpad
ków włókienniczych w i lośc i : 

do l% - z przeznaczeniem na przędzę, 

do 3% - na pozostałe przeznaczenie. 
Wilgotność le~al na szarpank i w dostawach - wg 

BN-70/7510-03. 
3.2. Wymagania szczegÓłowe 
3.2.1. Zawartość włókien w szarpance - wg ta bl. l. 

Tablica l 

Zawartość włókien '). % 
Metoda 

Szarpanka wełn ianych. sy ntet ycz- badania 

z odpadków nie mniej niż nych. do wg 

wełnianych 85 15 

wcln ianych -
60 wynikowy 

manipulowana 

półwełnianych 40 20 PN-75/ 

ćwierćwełnianych 15 20 
P-04X60 

z włókien 
100 

syntetycznych 
-

'J Zawartości innych włókien n iż wełniane i syntetyclllc nic 
normalizuje się. 
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3.2.2. Grubość włókien - od 24 ~m do 33 ~m - dla 
szarpanki z włókien średnich . powyżej 33 ~m - dla 
szarpanki z włókien grubych, okreś lana organolep
tycznie lub laboratoryjnie wg PN-72/P-04900 p. 6, z to
lerancją do 15% włókien o grubości innej niż dekla
rowana. 

3.2.3. Odporność wybarwień na pranie w temperaturze 
40°C - wg tabl. 2. 

Tallłlca 2 

Stopień w brudzenia Metoda 
Rodzaj szarpanki bieli tkaniny baweł- badania 

nianej. nie mniej niż wg 

wełniana 3-4 

wclniana manipulowana 3-4 

pólwełniana 3 PN-7 1/ 

ćwierćwełniana 3 
P-04912 

l włókien syntetycznych 4 

3.2.4. Zawartość tłuszczu - wg tabl. 3. 

Tallłlca 3 

Zawartość tłuszczu. Metoda 
S;mrpanka 7 odpadków %. nie więcej badania 

niż wg 

wełnianych 6 

wełnianych -
manipulowana 5 

półwełnianych 5 PN-72/ 

ćwicrćwclnianych 4 
P-04643 

7 włókien syntetycznych 2 

3.2.5. Średnia długość włókien zawartość włókien 
poniżej długości 5 mm 1). 

3.3. Stopnie jakości 
3.3.1. Podstawy stopniowania. W szarpance spełniają

cej wymagania wg 3.1 rozróżnia się dwa stopnie jakości: 
iakość l - W!! wyma!!ań podanych w 3.2. 
jakość 2 - dla której wartości wskaźników po

danych w tabl. l i 3 mogą być obniżone o 20% oraz 
w tabl. 2 o l stopień dla szarpa nki wełnianej. 

3.3.2. Ustalenie stopnia jakości. W przypadku stwier
dzenia chociaż w jednym wskaźniku obniżenia wartości 

wg 3.3.1 , szarpankę kwalifikuje się do stopnia niższego. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
l TRANSPORT 

4.1. Pakowanle i znakowanie. Szarpanka powinna być 
pakowana w bele prasowane, obszyte tkaniną i obciąg
nięte taśmą stalową lub drutem. Każda bela szarpanki 
powinna być zaopatrzona w etykietkę zawierającą co 
najmniej następujące dane: 

a) nazwę lub znak fabryczny zakładu, 
b) numer beli i numer partii, 
c) oznaczenie wg 2.2, 

1
) Wiclko,;ci w'kaźników i metoda badania zosta ną uzupełnione 

w terminie do grudnia 191!6 r. 

d) masę brutto i netto w kilogramach , 
e) masę legalną , 

f) numer normy przedmiotowej. 
g) oznaczenie jakości i znak KJ, 
h) datę produkcji. 
4.2. Przechowywanie. Szarpanka powinna być prze

chowywana zgodnie z warunkami podanymi w BN-76/ 
7508-0 l. 

4.3. Transport. Szarpanka powinna być załadowywa
na, przewożona i wyładowywana w warunkach zabez
pieczających przed szkodl iwym działaniem . 

5. BADANIA ODBIORCZE 

5.1. Miejsce badań. Odbiór partii powinien się odby
wać w pomieszczeniu zapewniającym swobodne wyko
nywanie czynności kontrolnych i w warunkach umo
żliwiających dostęp do każdej beli. 

5.2. Dokumentacja partii. Do partii przedstawionej 
do odbioru należy dołączyć co najmniej specyfikację. 

5.3. Rodzaje badań. Przy odbiorze partii szarpanki 
należy stosować następujące badania: 

a) wstępne polegające na sprawdzeniu zgodności 

partii ze specyfikacją, prawidłowości opakowania 
i ozna kowania zgodnie z 4.1, 

b) organoleptyczne polegające na sprawdzeniu zgod
ności partii z wzorcem, przeprowadzane na opakowa
niach jednostkowych (belach) pobranych zgodnie 
z tabl. 4, 

c) laboratoryjne polegające na sprawdzeniu wyma
gań szczegółowych podanych w 3.2, na podstawie prób 
pobranych zgodnie z PN-72/P-04900, przeprowadzane 
w przypadkach wątpliwych i ekonomicznie uzasadnio
nych. 

5.4. Pobieranie próbek. Z partii szarpanki przedsta
wionej do odbioru należy pobrać sposobem losowym 
.. na ślepo" wg PN-83/ N-03010 liczbę opakowań jed
nostkowych uza leżnioną od liczności partii wg PN-79/ 
N-03021. przy założonej wad liwości dopuszczalnej 4%. 
II ogólnym poziomie kontroli wg jednostopniowego 
planu badania dla kontroli normalnej zgodnie z tabl. 4. 

Tablica 4 

Liczność partii Licmość próbki • 
Liczba 

N n 
kwalifikująca 

mo 

liczba opakowań jednostkowych (bel) 

do 8 2 () 

9 do 15 3 () 

16 do 25 5 () 

powyżej 25 l< l 

Z pobranych opakowań jednostkowych utworzyć 
próbkę ogólną wg PN-72/ P-04900 p. 2.4. 2.5 i 2.6. 

5.5. Opis badań 
5.5.1. Wyznaczanie zawartości nie rozwłóknionych ka

wałków i nitek. Z próbki ogólnej utworzonej wg 5.4 
pobrać 3 próbki o masie około 50 g (łącznie nie wię
cej niż 200 g). Oddzielić nie rozwłóknione części, a na-
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stępnie zważyć z dokładnością do 0,00 l g i obliczyć 

ich za wa rtosc procentową w stosunku d o masy pob ra- K = · 100 
m 

nej próbki . w któ rym: 

W przypadku występowania w próbce nie rozwłók

nio nych kawalkó w z nie rozwłóknionymi nitka mi. na
l eży je oddzi elić od ka.wałków i zaliczyć d o zawartośc i 
nie rozwłóknion ych n itek w szarpance. 

5.5.2. Obliczanie wyników. Udział wagowy (K) nie 
rozwłóknionych kawałków i nitek w poszczególnych 
pró bkach obliczyć w procentach, z dokładnością d o 
trzech cyfr znaczących i zaokrąglić do dwóch cyfr zna
czących wg wzoru 

mk masa kawałków wyd zielonych z próbki . g, 
m - masa pró bki pob ranej do bad an ia , g. 

5.5.3. Podawanie wyników. Wa rtości poszczególnych 
pa ra metrów dla pa rtii szarpanki obliczyć jako śred nią 

a rytme tyczną trzech wyznaczań . 

5.6. Ocena partii szarpanki. .Pa rti ę sza rpa nk i należy 
uznać za zgodną z wymagania mi normy, jeże li bada nia 
dały wynik zgodny z 3. l i 3.2 oraz jest spełniony wa
runek , że liczba bel niedobrych nie przekracza liczby 
kwalifikującej (wg tabl. 4 ). 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centralny Ośrodek Ba daw

C7CI- Rozwojowy Przemysłu Wełn ia nego. Łódź. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/7513-04 
a) zm ienio no podział S111rpa nki. przyjmując za podsta wę zawar

tość włó k ien. 

b) ua ktua lniono wymagania w zak resie zawartości tłuszczu -

tabl. 3. 
c ) zróżn icnw;mo wymagania w 1.2.3 i 3. 1. w za leżnośc i od prze-

7naczenia s7a rpan ki. 
d ) zastosowano dwustopniowy podział grubościowy szarpanki wg 

mik ronażu - 3.2.2. 
c ) zmienio no k ryteria długości włókien w szarpance. 
f) znowelizowano t reść rozdz. 5 - Bada nia odbiorcze. 

3. Normy i dokumenty związane 
PN-XVN-030 10 Sta lystyczna kontrola ja kośc i . Losowy wybór jed 

nostek produ kt u do próbk i 
PN-79/ N-03021 Sta tystyczna ko nt rola jakości. Konirola odbio rcza 

wg oceny alterna tywnej. Plany bada nia 

PN-72/ P-04643 Metody bada ń wyrobów włókicn nic7ych . Wyznacza

nic zawartośc i t łuszczu 

PN-75/P-04860 Metod y bada ń wyrobów włókicnniczyd1. Wyznacza

nic zawa rtośc i włókien w mieszankach wie loskładn ik owych 

PN-72/P-04900 Metod y badań surowców włókienniczych . Wełna 

PN-71 / P-04912 Metody badań wyrobów włókicnn iC?ych . Wyznac7a
nie odporności wybarwień na p ra nie 

BN-76/750!!-0 1 Tempe ra tury i wilgot nośc i względne pomieszczeń 

produkcyjnych w przemyśle włók ienniC?ym i odzieżowym 

BN-70/75 10-03 Su rowce włókiennicze i przędza. Wi lgotności legalne 

i dodatki handlowe 
Branżowe za sady budowy i a kiUa lizacji Kodu Towarowo-Maleriało

wego. KTM. Łódź: Zjed noczenie Pr7cds iębiorstw Wcłniarskich 

Północ. 1977 
4. S ymbol wg KTM - 2083. 
S. Autorzy projektu normy - mgr in~. Ęwa G ayCLak. mgr inż. 

Krzysztof J a nkowski. inż. Ewa Rokuszewska - Celliralny Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wełnianego. Łód7. . 


