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N O R M A BRANŻO WA BN-89 

WYRO BY Tkaniny specjalne 7528-02 
SPECJALNE z folii pol iolefi nowych Zamiast 

nośnikowe 
BN-81 /7528-02 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są tkaniny z folii pelio lefinowej 
stabi lizowa ne przeznaczone jako nośnik do produkcji 
włókienniczych pokryć podłogowych igłowych i igło

wanych. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział i oznaczenie asortymentu - wg KTM, 
podbranża 2072, uzupełnione marką fabryczną, szero
kością wyrobu oraz numerem normy. 

2.2. Przykład oznaczenia tkaniny specjalnej (2072) z 
folii po lipropylenowej (bez tkanin z fo lii rozwłóknionej) 
(4), technicznej (6) •. pozostałej (9), z folii 100% ( l ), bez 
dalszego podziału (0), o kolejnym numerze branżowym 
(0-07) i liczbie kontro lnej (3), marce fabrycznej 60127 
szerokośc i 225 cm: 

KTM 2072 - 469 - 100 - 073 

TKANINA NOSN IKOWA 60127 - 225 BN-89/7528-02 

3. WYMAGANIA I METODY BADAŃ 

3.1. Zestawienie wymagań i metod badań podano w 
załączniku l . 

3.2. Stopnie jakości 
3.2.1. Podstawy stopniowania. Rozróżnia się dwa 

stopnie jakości l i 2, w zależności od: 
a) wielkości odchyłek technologicznych wskaźników 

jakości podanych w 3.2.2. l , 
b) liczby błędów podanych w 3.2.2.2, określonych w 

PN-73/P-06709 i scharakteryzowanych w załączniku 2, 
występujących na określonej długości tkaniny. 

3.2.2. Charakterystyka stopni jakości 
3.2.2.1. Dopuszczalne odchyłki wybranych wskaźników 

technołogiczn ych 

Wskaźnik 
Stopień jakości 

l 2 

Szerokość wg 3.1 11 dopuszczalna od-
Masa powierzchniowa chyłka ujemna 
Liczba tasiemek na l dm zwiększona naj-

wyżej dwukrotnie 

11 Zwiększenie odchyłk i dodatniej nie wpływa na klasyfikację jakościową 

Grupa katalogowa 1106 

3.2.2.2. Dopuszczalna liczba błędów 

Dopuszczalna liczba 
błędów na długośc i 

Rodzaje błędów 
100 m tkaniny 

jakość 

l ' 2 

Niezasadnicze 8 12 
Zasadnicze 2 5 
Rozproszone o l 

Należy przyjąć , że błędy w dopuszczal nej liczbie dla danej ja-
kości są równomiernie rozmieszczone na długości tkaniny. 

W sztukach krótszych liczba błędów powinna być proporcjo -
nalnie mniejsza, w dłuższych może być proporcj onalnie większa. 

Za każdy błąd zasadniczy, d opuszczalny w określonej jakości, 
jeżeli nie wystąpił, mogą być przyjęte dwa błędy niezasadnicze. 
Dopuszcza się zwiększenie liczby błędów zasadn iczych o l błąd 

na 100m, pod warunkiem udzielenia przez producenta bonifika-
ty za każdy doda tkowy błąd w il ości l m tkaniny i oznaczenia 
tego faktu na e tyk iecie. 

3.2.3. Charakterystyka dopuszczalnych błędów - wg 
załącznika 2. 

3.2.4. Ustałenie stopnia jakości. Na podstawie wyń i 

ków z okresowych badań laboratoryjnych określonego 
artykułu i stwierdzonej liczby błędów w każdej sztuce 
należy, zgodnie z 3.1 i 3.2, ustalić stopi eń jakości każdej 

sztuki tkaniny. 
W przypadku stwierdzenia w sztuce cech odpowiada

jących różnym stopniom jakośc i, należy ustal i ć stopień 

wg cech kwalifikacyjnych sztukę do niższego stopnia 
jakości. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 
4.1.1. Długość sztuk. Długość sztuk - nie mniej niż 

150 metrów. Maksymalną długość sztuk na leży każdo

razowo usta lić między dostawcą i odbiorcą. 

Dopuszczalne jest łączenie sztuki p rzez zszywa nie. 
4.1.2. Etykietowanie. Na zewnętrznym końcu każdej 

sztuki należ~ za pomocą sznurka lub nici syntetycznych, 
przymocować etykietę. 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Lniarskiego 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókiennictwa dnia 12 grudnia 1989 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1990 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1990, poz. 5) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .ALFA" 1990. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0.60 Nakł. 1100 + 27 Zam. 268/90/4 
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Etykieta powinna zawierać co najmniej następujące 

dane: 
a) nazwę i zna k wytwórni, 
b ) oznaczenie wg KTM, 
c) szerokość, cm, 
d ) długość sztuki , m, 
e) masę sztuk i, kg, 
f) jakość, 

g) zna k kontroli jakości. 
4.1.3. Składanie. Sztuki tkanin , jeżeli szczegółowe 

umowy nie przewidują inaczej , należy nawijać Jla tu leje 
bez załamań. Nawinięte sztuki na leży zabezpieczyć 

przed rozwinięci em . 

4.2. Przechowywanie. Tka niny na leży przechowywać 

w pomieszczeniach suchych, przewiewn ych i nienasło

necznionych, w wa runkach zabezpieczających je przed 
zabrud zeniem, zamoczeniem o raz uszkod zeniami me
cha nicznymi i chemicznymi. 

D la za-pobieżenia elektryzacji tkanin nie należy ciąg
nąć po podłodze . 

Od ległość miejsca składowania od urządzeń grzej
nych i punktów oświetleniowych powinna być zgodna 
z obowiązującym i instrukcjami przeciwpożarowymi . 

4.3. Transport. Sztuk i tkanin na leży przewozić do
wolnymi ś rodka mi transportowymi w warunkach za
bezpieczających przed zamoczeniem , zabrudzeniem o raz 
uszkodzeniami mecha nicznymi i chemicznymi , zgodnie 
z obowią zującymi przepisami transpo rtowymi 1

). 

11 Pa1r7 Informacje dodatkowe p. 3. 

K O 

Sztuki tka nin należy układać ści śle warstwa mi w spo
sób uniemożliwiający przesuwanie się w czasie prze
wozu. 

5. BADANIA ODBIORCZE 

Badan ia odbiorcze na leży przeprowadzać zgodnie z 
PN-82/P-06706. 

6. POSTĘPOW ANIE Z WYROBEM NIEZGODNYM 
Z WYMAGANIAMI NORMY 

Wyrób uznany za niezgodn y z wymaga nia mi norm y 
dla naj niższego stopnia ja k ości , a nadający si ę do użyt

ku zgodnie z przeznaczeniem, może być dopuszczony 
do obro tu na podstawie umowy pomiędzy producentem 
i odbiorcą, przy spełnieniu następujących wa runków: 

a) zachowania najn iższych dopuszczalnych wartości 

pod stawowych wskaźników użytkowych , 

b) oznakowania na e tykiecie ,.W yrób niepełnowar

tościowy", 

c) podania podstawowych przyczyn zakwalifikowa
nia wyrobów do niepełnowartościowych (dotyczy wy
łączni e błędów wyglądu zewnętrznego - oceni~nych 
orga no leptycznie), 

d) zastosowania opustów cenowych zgodnie z odnoś
nymi przepisa mi 1

). 

l E C 

ZAŁĄCZ IK l 

ZESTAWIENIE WYMAGAŃ. I METOD BADAŃ 

.Oznaczenie wg KTM 2072-469- 100-21 o 2072-469-100-073 Metoda badań 

Ma rka fabryczna 60 170-315 60 127-225 
wg 

Szerokość, c m 3 15 ±2 225 ± 4 PN-8 1/ P-046 10 

Masa powierzchn iowa, g/m2, w s tanie 
119 ± 10 85 ±7 PN-85/ P-0461 3 

a klima tyzowanym 

Liczba nitek (tasiemek) na l dm o 83 ±2 42 ± l 
PN-80/P-0463 7 

w 59 ±2 33 ± l 

Prz~dza (tasiemka). tex p p 100% p p 100% 
o 66 ±.8 100 ±8 zaświadcze nia producenta 

w p p 100% p p 100% 
92 ± 8 100 ±8 

Sila zrywająca, daN, w sta nie a klimatyzo-
75 35 

wanyrn. nic mn iej n iż o 
PN-84/ P-04626 

w 70 30 

Zmiana wym iarów liniowych w gorącym 
2.0 3,5 

powietrzu , %, 1-1, nie więcej niż o 
PN-80/ P-04709 

w 2,0 2,5 

Zawartość a pretury, % , nie mniej niż l ±o.2 - zalącznika 3 

l l 
Splot -- -- wzorca 

l l 

Wykończenie apre tura i s tab ilizacja stabilizacja 7.aświadczcnia prod ucenta 

W przypadkach uzasadn ionych dopuszcza się wytwarzanic innych tkanin nośnikowych (nie wymienionych w tablicy) o wartościach pa-
rametrów techniczno-techno logicznych uzgodnionych pomiędzy dostawcą i odbiorcą, któ re w przypadku utrzymania się w produkcji przez 
okres co najmniej dwóch lat powinny być wprowad zone do normy. 
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ZAŁĄCZN IK 2 

CH ARAKTERYSTYKA DOPUSZC ZALNYCH BLĘDÓW 

Numery indeksu i nazwa Jednostka Umiejscowione 
Rozproszone błędu wg PN-73/ P-06709 miary 

niczasadnicze zasadn icze 

064 Zgrubien ia - podwójne mm - powyżej 200 do pełnej -
tasiemki wątkowe szerokośc i 

081 Blizny jedno tasiemkowe mm powyżej 50 do !50 powyżej 150 do 400 -
osnowowe 

083 Blizny wątkowe mm do 200 powyżej 200 do pełnej -
szerokości 

13 1 Nieprzeplecenia osnowo- mm do 100 powyżej 100 do 200 -
we pojed ynczych tasie-
mek 

132 Nieprzeplecenia wątkowe mm do 100 do 200 -
pojedynczych tasiemek 

170 Rozrzed zenia: od 4 do mm do 100 do 200 -
10%. pas 

240 Falistość - - - występująca na całej d ługości 
i sze rokości w sztuce 

250 Fałdy - zagniecen ia mm powyżej 200 do 500 powyżej 500 do 1000 krótkie odcinki występujące 

na całej długości tkani ny w 
sztuce 

342 Uszkodzone i mm - powyżej 500 do 1000 krótkie odc ink i występujące 
343 zniekształcone na całej długości tka niny w 
351 krajki sztuce 
352 

Wzdłużnych pękn ięć tasiemek płaskich , s kręceń i 7.a łamań tasiemek wą tkowych , zabrudzeń - nie należy uważać za błąd. 

ZAŁĄCZNIK 3 

WYZNACZANIE NANI ESIENIA APRETURY, ŻYWICY TYPU OCTANU POLIWINYLU, NA TKANINY 
Z FOLII POLIOLEFINOWEJ STABILIZOWANEJ 

l. Zakres stosowania metody. Metodę na leży stoso
wać dla tkan iny z fo lii pe lio lefinowej stabilizowanej 
sta nowiącej nośni k do produkcji włók i enniczych po
kryć podłogowych igłowych i igłowanych . 

2. Przyrządy i pomoce 
a) Waga ana lityczna , o dokład nośc i ważenia do 

0,000 1 g. 
b) Aparat Soxhleta o pojemności ko lby 250 cm3• 

c) Ek sykator z bezwodnym chlo rkiem wa pniowym . 
d) Laborato ryjna susza rka elektryczna z termo regu-

lacją. 

e) Łaźn ia wodna. 
f) Naczynka wagowe. 
g) Pinceta. 
h) G ilza ekst rakcyj na lub sączek filtracyjny. 
i) Aceton . 

3. Pobieranie i przygotowanie próbek. Z każdej bada
nej tkaniny na leży wyc iąć w różnych miejscach dwa 
paski o wymia rach równych pełnej szerokości tkaniny 
i wysokości 4 -;- 5 cm. Tak pobrane próbki zwinąć w ru-

lo n i umieścić w naczynku wagowym uprzednio dokład

nie odważonym z dokładn ością do 0,0001 g. 
4. Wykonanie wyznaczania. Przygotowane próbki w 

naczynkach wagowych um ieścić w suszarce w tempera
turze 100°C i suszyć przez 2 h do stałej masy. Po wy
j ęciu z suszarek w celu ochłodzenia, na leży naczynka 
wstawić do eksyka tora, a następn ie zważyć na wadze 
a nalitycznej z dokładnośc ią do 0,000 1 g. 
Nas tępnie próbkę tka niny włożyć w gil zę ekst rakcyj

ną i umieścić w aparacie Soxhle ta, za lać ace to nem w 
ilośc i koniecznej do swobodnego przelewu. 
Ekstra kcję prowadzić w łaźni wodnej w temperaturze 

wody 98° C do uzyska nia minimum 15 przelewów. 
Po za kończeniu ekstrakcji wyjąć próbkę , włożyć do 

naczynka wagowego, umieści ć pod wyciągiem lub miejs
cu p rzewiewnym w celu odparowania rozpuszczalnika. 

Po odparowaniu rozpuszczalnika - acetonu naczyn
ka z p róbka mi umieścić w suszarce labora toryj nej i su
szyć w temperaturze 100°C do stałej masy (czas susze
nia ok oło 2 h). 
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Po suszeniu próbki wstawić do eksykatora, a następ

nie po ich ostygnięciu , zważyć z dokładnością do 
0,000 l g. 

5. Obliczanie wyników. Naniesienie żywicy (Z) na 
tka ninie z fo lii pa lio lefinowej stabilizowanej dla każdej 
z prób oblicza s1ę w procentach wg wzoru 

Z= ---·100 

m 2 masa suchej próbki po procesie ekstrak

CJI. 

W przypadku , gdy rozmca pomiędzy otrzymanymi 
wynikami przekracza 10% w stosunku do wyniku wyż
szego należy wykonać trzecie oznaczenie i za wynik 
przyjąć średnią arytmetyczną wyników nie różniących 

l 
si ę od siebie o więcej niż 10%. 

Wynik zaokrąglić do 0,0 l %. 

w którym: 6. Podawanie wyników. Za wynik badania na leży 

m 1 - masa suchej próbki przed procesem ekstrak- przyjąć średnią arytmetyczną (Z) dwu równolegle wy-
cji , konanych wyznaczeń. 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ce ntralny Ośrodek Badaw
czo-Rozwojowy Przemysłu Lnia rskiego, Oddział w Łodzi. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-81/7528-02. Uak tua lnio no 
asortyment i wymagania dla tkanin z fo lii poliolefinowych nośni ko
wych . 

3. Normy i dokumenty związane 
PN-82/ P-06706 Tkaniny, przędziny, dzianiny i włókiennic'ze pokry

cia podłogowe. Badania odbiorcze 
PN-73/P-06709 Tka niny. Błęd y 

Pozostałe no rmy związane podano w załącznik u l . 

Branżowe zasady Budowy Kodu Towarowo-Mate riałowego KTM, 
Łódź, Zjednoczenie Przemysłu Lniarskiego 1978 r. 

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53 
poz. 272 z 1984 r.). 

Zarządzenie Ministra Komunikacj i z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie 
ładowania samochodów c iężarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24 
poz. 123 z 1963 r. i Mon. Pol. nr 36 poz. 250 z 1968 r.). 

Zarządzenie Nr 30 Ministra Finansów z dnia 15 czerwca 1987 r. 
4. Autorzy projektu normy - mgr inż. R. Cicś lakowska , COBR 

Przemysłu Lnia rskiego, Oddział w Łodzi; mgr inż. G. Malinowska, 
COBR Przemysłu Jedwa bniczo-Deko racyjnego, Łódź. 


