UKD 677.494.064

NORMA

BRANZOWA

WYROBY
SPECJALNE

Tkaniny specjalne
z folii poliolefinowych
nosnikowe

BN-89
7528-02

Zamiast
BN-81/7528-02

Grupa katalogowa 1106

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa tkaniny z folii poliolefinowe)
stabilizowane przeznaczone jako nos$nik do produkcji
whékienniczych pokryé podlogowych igtowych 1 igto-
wanych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie asortymentu — wg KTM,
podbranza 2072, uzupetnione marka fabryczng, szero-
koscia wyrobu oraz numerem normy.

2.2, Przyklad oznaczenia tkaniny specjalnej (2072) z
folii polipropylenowej (bez tkanin z folii rozwldknionej)
(4), technicznej (6), pozostalej (9), z folii 100% (1), bez
dalszego podziatu (0), o kolejnym numerze branzowym
(0-07) 1 liczbie kontrolnej (3), marce fabrycznej 60127
i szerokosci 225 cm:

KTM 2072 — 469 — 100 — 073
TKANINA NOSNIKOWA 60127 — 225 BN-89/7528-02

3. WYMAGANIA I METODY BADAN

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan podano w
zalgczniku 1.

3.2. Stopnie jakosci

3.2.1. Podstawy stopniowania. Rozroznia sie dwa
stopnie jakosci 1 1 2, w zalezno$ci od:

a) wiclko$ci odchytek technologicznych wskaznikéw
jakosci podanych w 3.2.2.1,

b) liczby btedow podanych w 3.2.2.2, okreslonych w
PN-73/P-06709 i scharakteryzowanych w zataczniku 2,
wystepujacych na okreslonej dlugodci tkaniny.

3.2.2. Charakterystyka stopni jakosci

3.2.2.1. Dopuszczalne odchytki wybranych wskainikow
technologicznych

Stopien jakosci

Wskaznik
1 2
Szerokosé wg 3.1" | dopuszczalna od-
Masa powierzchniowa chytka  ujemna
Liczba tasiemek na 1 dm zwigkszona naj-

wyzej dwukrotnie

D Zwigkszenie odchytki dodatniej nie wplywa na klasyfikacje jakosciowa

3.2.2.2. Dopuszczalna liczba bledow

Dopuszczalna liczba
bigdow na diugosci
Rodzaje bledow 00 ceaniny
jakosc
1 42
Niezasadnicze 8 12
Zasadnicze 2 5
Rozproszone 0 ]

Nalezy przyjac, ze blgdy w dopuszczalnej liczbie dla danej ja-
kosci sa rOwnomiernie rozmieszczone na dlugosci tkaniny.

W sztukach krotszych liczba blgdéw powinna by¢ proporcjo-
nalnie mniejsza, w diuzszych moze by¢ proporcjonalnie wigksza.

Za kazdy blad zasadniczy, dopuszczalny w okreslonej jakosci,
jezeli nie wystapil, moga by¢ przyjete dwa blgdy niezasadnicze.
Dopuszcza si¢ zwigkszenie liczby bledow zasadniczych o 1 biad
na 100 m, pod warunkiem udzielenia przez producenta bonifika-
ty za kazdy dodatkowy blad w ilosci 1 m tkaniny i oznaczenia
tego faktu na etykiecie.

3.2.3. Charakterystyka dopuszczalnych bledéw — wg
zatacznika 2.

3.2.4. Ustalenie stopnia jakosci. Na podstawie wyni-
kow z okresowych badan laboratoryjnych okre$lonego
artykutu i stwierdzonej liczby bledow w kazdej sztuce
nalezy, zgodnie z 3.11 3.2, ustali¢ stopien jakoS$ci kazdej
sztuki tkaniny.

W przypadku stwierdzenia w sztuce cech odpowiada-
jacych réznym stopniom jako$ci, nalezy ustali¢ stopien
wg cech kwalifikacyjnych sztuk¢ do nizszego stopnia
jakosci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Dlugosé sztuk. Dlugo$¢ sztuk — nie mniej niz
150 metréow. Maksymalng dlugosé sztuk nalezy kazdo-
razowo ustali¢ miedzy dostawcg i odbiorca.

Dopuszczalne jest laczenie sztuki przez zszywanie.

4.1.2. Etykietowanie. Na zewng¢trznym koncu kazdej
sztuki nalezy za pomocg sznurka lub nici syntetycznych,
przymocowac etykietg.

Zgtoszona przez Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Lniarskiego
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Widkiennictwa dnia 12 grudnia 1989 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1990 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1990, poz. 5)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE LALFA" 1990.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,60 Nakt. 1100 + 27 Zam. 268/90/4
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Etykieta powinna zawiera¢ co najmniej nastgpujgce
dane:

a) nazwe i znak wytworni,

b) oznaczenie wg KTM,

¢) szeroko$¢, cm,

d) dtugoséé sztuki, m,

e) masg¢ sztuki, kg,

f) jakos¢,

g) znak kontroh jakosci.

4.1.3. Sktadanie. Sztuki tkanin, jezeli szczegdlowe
umowy nie przewidujg inaczej, nalezy nawija¢ na tuleje
bez zataman. Nawinigte sztuki nalezy zabezpieczyc
przed rozwinigciem.

4.2. Przechowywanie. Tkaniny nalezy przechowywac
w pomieszczeniach suchych, przewiewnych i nienasto-
necznionych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zabrudzeniem, zamoczeniem oraz uszkodzeniami me-
chanicznymi i chemicznymi.

Dla zapobiezenia elektryzacji tkanin nie nalezy cigg-
na¢ po podiodze. '

Odleglos¢ miejsca sktadowania od urzadzen grzej-
nych i1 punktéw odwietleniowych powinna by¢ zgodna
z obowiazujgcymi instrukcjami przeciwpozarowymi.

4.3. Transport. Sztuki tkanin nalezy przewozi¢ do-
wolnymi $rodkami transportowymi w warunkach za-
bezpieczajacych przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi, zgodnie

z obowigzujacymi przepisami transportowymi'’,

Y Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

Sztuki tkanin nalezy ukladac $cisle warstwami w spo-
sob uniemozliwiajacy przesuwanie si¢ w czasie prze-
WwOoZzUu.

5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzaé¢ zgodnie z
PN-82/P-06706.

6. POSTEPOWANIE Z WYROBEM NIEZGODNYM
Z WYMAGANIAMI NORMY

Wyrdb uznany za niezgodny z wymaganiami normy
dla najnizszego stopnia jakoéci, a nadajacy si¢ do uzyt-
ku zgodnie z przeznaczeniem, moze by¢ dopuszczony
do obrotu na podstawie umowy pomigdzy producentem
1 odbiorcg, przy spelnieniu nastgpujacych warunkow:

a) zachowania najnizszych dopuszczalnych wartosci
podstawowych wskaZznikow uzytkowych,

b) oznakowania na etykiecie ,Wyrob niepelnowar-
tosciowy",

¢) podania podstawowych przyczyn zakwalifikowa-
nia wyrobow do niepelnowartosciowych (dotyczy wy-
facznie bledow wygladu zewngtrznego — ocenianych
organoleptycznie),

d) zastosowania opustdw cenowych zgodnie z odnos-

nymi przepisami’.

KONIEC

ZALACZNIK 1

ZESTAWIENIE WYMAGAN 1 METOD BADAN

Oznaczenie wg KTM 2072-469-100-210 2072-469-100-073 Metoda badan
Marka fabryczna 60170-315 60127-225 we
Szerokos$¢, cm 315 £2 225 +4 PN-81/P-04610
T 2 : s 5 : 5

Md.sa powierzchniowa, g/m’, w stanie 119 +10 85 +7 PN-85/P-04613
aklimatyzowanym
Liczba nitek (tasiemek) na 1 dm o. 83 X2 42 +1 PN-80/P-04637

w 59 &2 33 .1
Przgdza (tasiemka), tex PP 100% PP 100%

0 66 8 100 £8 zaswiadczenia producenta

w PP 100% PP 100%

92 18 100 +8

Sita zrywajaca, daN, w stanie aklimatyzo- 75 15
wanym, nie mniej niz o PN-84/P-04626

w 70 30
Zmiana wymiaré6w liniowych w goracym P
owietrzu, %, /-/, nie wigcej niz o g 5
g ek . PN-80/P-04709

w 2,0 29
Zawarto$¢ apretury, %, nie mniej niz 1 10,2 — zalgeznika 3

1 1

Splot ]— —l"' wzorca
Wykonczenie apretura 1 stabilizacja stabilizacja zaswiadczenia producenta
W przypadkach uzasadnionych dopuszcza sie wytwarzanie innych tkanin no$nikowych (nie wymienionych w tablicy) o wartodciach pa-
rametréw techniczno-technologicznych uzgodnionych pomiedzy dostawceg i odbiorca, ktore w przypadku utrzymania si¢ w produkcji przez
okres co najmniej dwdch lat powinny by¢ wprowadzone do normy.
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ZALACINIK 2

CHARAKTERYSTYKA DOPUSZCZALNYCH BLEDOW

Numery indeksu i nazwa Jednostka Umiejscowione s
bledu wg PN-73/P-06709 miary : : ) MRt
niezasadnicze zasadnicze
064 Zgrubienia — podwojne mm — powyzej 200 do pelnej —
tasiemki watkowe szerokosci
081 Blizny jednotasiemkowe mm powyzej 50 do 150 powyzej 150 do 400 —
osnowowe
083 Blizny watkowe mm do 200 powyzej 200 do pelnej —
szerokosci
131 Nieprzeplecenia osnowo- mm do 100 powyzej 100 do 200 —
we pojedynczych tasie-
mek
132 Nieprzeplecenia watkowe mm do 100 do 200 =
pojedynczych tasiemek
170 Rozrzedzenia: od 4 do mm do 100 do 200 —
10%. pas
240 Falisto$¢ — — —_ wystepujaca na calej dlugosci
i szerokosci w sztuce
250 Faldy — zagniecenia mm powyze] 200 do 500 powyzej 500 do 1000 krotkie odcinki wystgpujace
na calej dlugosci tkaniny w
sztuce
342 Uszkodzone i mm — powyzej 500 do 1000 krétkie odcinki wystepujace
343 znieksztalcone na calej dlugodci tkaniny w
351 krajki sztuce
352
Wazdtuznych peknigé tasiemek plaskich, skrgcen i zalaman tasiemek watkowych, zabrudzen — nie nalezy uwazaé¢ za blad.

ZALACZNIK 3

WYZNACZANIE NANIESIENIA APRETURY, ZYWICY TYPU OCTANU POLIWINYLU, NA TKANINY
Z FOLII POLIOLEFINOWEJ STABILIZOWANEJ

1. Zakres stosowania metody. Metode nalezy stoso-
waé dla tkaniny z folii poliolefinowej stabilizowanej
stanowigcej no$nik do produkcji wibkienniczych po-
kry¢ podtogowych iglowych i iglowanych.

2. Przyrzady i pomoce

a) Waga analityczna, o dokladnoéci wazenia do
0,0001 g.

b) Aparat Soxhleta o pojemnosci kolby 250 cm?.

¢) Eksykator z bezwodnym chlorkiem wapniowym.

d) Laboratoryjna suszarka elektryczna z termoregu-
lacjg.

e) Laznia wodna.

f) Naczynka wagowe.

g) Pinceta.

h) Gilza ekstrakcyjna lub saczek filtracyjny.

i) Aceton.

3. Pobieranie i przygotowanie probek. Z kazdej bada-
nej tkaniny nalezy wycia¢ w rdéznych miejscach dwa
paski o wymiarach réwnych pelnej szerokosci tkaniny
1 wysokosci 4 + 5 cm. Tak pobrane probki zwingé w ru-

lon i umiesci¢ w naczynku wagowym uprzednio dokiad-
nie odwazonym z doktadnoécia do 0,0001 g.

4. Wykonanie wyznaczania. Przygotowane probki w
naczynkach wagowych umieéci¢é w suszarce w tempera-
turze 100°C 1 suszy¢ przez 2 h do stalej masy. Po wy-
jeciu z suszarek w celu ochlodzenia, nalezy naczynka
wstawi¢ do eksykatora, a nastgpnie zwazy¢ na wadze
analitycznej z doktadnoscia do 0,0001 g.

Nastepnie probke tkaniny wlozyé w gilze ekstrakcyj-
na i umiesci¢ w aparacie Soxhleta, zala¢ acetonem w
ilosci koniecznej do swobodnego przelewu.

Ekstrakcj¢ prowadzi¢ w faZzni wodnej w temperaturze
wody 98°C do uzyskania minimum 15 przelewow.

Po zakonczeniu ekstrakcji wyja¢ prébke, wlozyé do
naczynka wagowego, umiesci¢ pod wyciagiem lub miejs-
cu przewiewnym w celu odparowania rozpuszczalnika,

Po odparowaniu rozpuszczalnika — acetonu naczyn-
ka z prébkami umiesci¢ w suszarce laboratoryjnej i su-
szy¢ w temperaturze 100°C do stalej masy (czas susze-
nia okoto 2 h).
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Po suszeniu probki wstawi¢ do eksykatora, a nastgp-
nie po ich ostygnigciu, zwazy¢ z dokladnoscia do
0,0001 g.

5. Obliczanie wynikéw. Naniesienie zywicy (Z) na
tkaninie z folii poliolefinowej stabilizowanej dla kazdej
z prob oblicza sig¢ w procentach wg wzoru

My —m:

zZ= - 100
n
w ktorym:
m; — masa suchej probki przed procesem ekstrak-
cji,

m, — masa suchej probki po procesie ckstrak-

cji.

W przypadku, gdy réznica pomigdzy otrzymanymi
wynikami przekracza 10% w stosunku do wyniku wyz-
szego nalezy wykonaé trzecie oznaczenie i za wynik
przyja¢ $rednig arytmetyczng wynikow nie r6znigcych
sic od siebie o wigcej niz 10%. '

Wynik zaokragli¢ do 0,01%.

6. Podawanie wynikow. Za wynik badania nalezy
przyjaé $redniag arvtmetyczna (Z) dwu réownolegle wy-
konanych wyznaczen.

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Przemystu Lniarskiego, Oddzial w Lodzi.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-81/7528-02. Uaktualniono
asortyment i wymagania dla tkanin z folii poliolefinowych no$niko-
wych,

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-82/P-06706 Tkaniny, prz¢dziny, dzianiny 1 widkiennicze pokry-
cia podlogowe. Badania odbiorcze

PN-73/P-06709 Tkaniny. Bledy
Pozostate normy zwigzane podano w zalaczniku 1.

Branzowe zasady Budowy Kodu Towarowo-Materialowego KTM,
L6dZ, Zjednoczenie Przemystu Lniarskiego 1978 r.

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53
poz. 272 z 1984 r.).

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
fadowania samochodéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24
poz. 123z 1963 r. i Mon. Pol. nr 36 poz. 250 z 1968 r.).

Zarzadzenie Nr 30 Ministra Finansow z dnia 15 czerwca 1987 r.
4. Autorzy projektu normy — mgr inz. R. Cieslakowska, COBR

Przemystu Lniarskiego, Oddziat w Lodzi; mgr inz. G. Malinowska,

COBR Przemystu Jedwabniczo-Dekoracyjnego, Lodz.



