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Grupa katalogowa 1105

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest jed-
wab poliamidowy rozciggany konwencjonalnie lub
w procesie przedzenia (DSD), jedno- i wielofilamento-
wy, nie barwiony, blyszczgcy i potmatowy z dodatkiem
$wiattostabilizatora, nic skr¢cony lub skrecony, sczepia-
ny pneumatycznie i snuty, o masie liniowej filamentéw
powyzej 35 dtex, o nazwie handlowej STILON
PA6 Sft. ‘

1.2. Okre$lenia

1.2.1. partia jedwabiu — wg PN-89/P-04651.

1.2.2. partia produkcyjna jedwabiu — okreslona ilogé
jednego asortymentu jedwabiu wytworzonego w jedna-
kowych warunkach procesu techﬁcﬁ]ogicznego.

1.2.3. nawdj pelny — okreslona ilo$¢ bezzrywowego
jedwabiu nie skreconego nawinietego na cewke metalo-
wa cylindryczng w czasie wynikajagcym z programowa-
nego odbioru na maszynie rozciggajgcej.

1.2.4. nawéj z rezerwa — nawdj z wyprowadzonym

konicem jedwabiu przewidzianym do dowigzywania

w cigglym przerobie.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat i omaczenie — wg KTM, podbran-
za 1272, uzupelione nazwa wyrobu i numerem normy.

Dopuszcza sig stosowanie dodatkowych oznaczen wg
Indeksu Wyrobéw ZWCh STILONY).

2.2. Przyklad oznaczenia jedwabiu poliamidowego
wiokienniczego nie skrgconego (1272-112), o masie li-
niowej 40 dtex, liczbie filamentéw 9 (-70), wytworzo-
nego ekstruderowym sposobe:'m przedzenia EXT2, pot-
matowego PM, nawinigtego na cewki cylindryczne
CYL2, z rezerwg ZR, jakosci'l (0-11) i liczbie kon-
trolnej 0 (0):

KTM 1272-112-200—110
STILON PA6 Sft BN-90/7551-06

'} Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Wymagania ogdlne
a) nawoje powinny byé zahezpieczone przed samo-
czynnym odwijaniem i zapewnia¢ dobra odwijalno$cé

jedwabiu,

b) jedwab nie skrgcony nawinigty na cewki cylin-
dryczne metalowe i jedwab nie skrgcony DSD nie moze
mie¢ zrywow,

c) zerwane konce jedwabiu nie skrgconego snutego,
przewijanego i skreconego powinny by¢ zwigzane trwa-
tym weztem, a kofice nitek od wezla nie powinny byé
dhuzsze niz 5 mm, ‘

d) zawartos¢ i rodzaj zastosowanej preparacji powin-
ny zapewni¢ prawidlowy przeréb w odpowiednich dla,
danego asortymentu jedwabiu warunkach technologicz-
nych,

e) liczba i trwatos¢ sczepien w jedwabiu sczepionym
pneumatycznie powinny zapewniaé¢ prawidlowy prze-
rob, i

f) minimalna masa nawoju — wg zalacznika,

g) whasnosci jedwabiu ujete w normie powinny by¢
zachowane przez rok od daty produkcji.

W przypadku zlego przerobu jedwabiu dopuszcza sig
przeprowadzenie kontrolowanego przerobu w celu
sprawdzenia stopnia jako$ci dostawy. Warunki tego
przerobu- powinny byé uzgodnione pomiedzy dostawca
i odbiorca.

3.2. Wymagania szczegétowe — wg tablicy.
Nazwa wska#nika Stopien jakosci Metod'a
1 a badania
wg
| 2 3 4
Odchylenie masy liniowej rze-
czywiste] od masy liniowej no-
minalnej, %
— jedwab btyszczacy i pro-
filowany
do 44 dtex +3,0 +4 PN-83/
powyzej 44 dtex 42,5 +4 P-04653
— jedwab potmatowy =25 +4 p- 2.6

~ Zgtoszona przez Instytut Widkien Chemicznych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Widkiennictwa dnia 20 czerwca 1990 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1991 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1990, poz. 23)
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2 BN-90/7551-06
cd. tablicy cd. tablicy
Stopien jakosci Me s Stopien jakosci Metod:
Nazwa wskaznika {OpIem Jkosel L[Od.a Nazwa wskaznika ) il i y Od.d
badania badania
1 2 1 2
wg we
1 2 3 4 1 2 3 4
Wspdlezynnik zmienno$ci ma- Nierownomierno$¢  wybar-
sy liniowej, %, nie wigcej niz wiefi nie mniej niz
— jedwab jednofilamento- — jedwab potmatowy nie PN-89/
wy blyszczgcey, profilo- skrgcony 4-5 3 P-04672
wany : 3.0 4,0 PN-83/ — jedwab biyszczacy, profi-
potmatowy 1.8 25 P-04653 lowany DSD i skrecony 4 3
—_— 1 B e 114 m 2 B % 5
']de",b WiElOnmEnID p. 26 Wihochato$¢ na  powierzchni
wy nie skrgcony, scze- ) . . -
i Heoseun nawoju (konce pgknigtych fi-
piany pneumatycznice 15 2:5 -, o -
ik 18 © g lamentow), sztuk, nie wigcej PN-87/
pozasta Y : ’ niz P-04681
Wytrzymalo$é wlasciwa, — jedwab nie skrgcony 0 <5
cN/tex, nic mniej niz — jedwab skrgcony 3 5
- I&:jj:‘i:’) ?lle fkrt;qo:.y“ . %0 l}:-]\();i‘;ii Wyniki badan w porownaniu z warto$ciami liczbowymi poda-
"'e, e . nymi w tablicy nalezy interpretowaé zgodnie z PN-70/N-02120
prany pneumatycznie
; p. 3.3.2 metoda Z.
1 snuty 37
Odchylenie bezwzgledne wy-
dtuzenia zrywajacego od no-
R 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
— jedwb potmatowy +4 I TRANSPORT
— jedwab blyszczacy +5 .
Nieréwnomiernoéé masy li- Pakowanie, przechowywanie 1 transport -— wg
niowej (U) we Uster’a, %, nie PN-75/ PN-87/P-06767. .
wigcej niz . P-04803 Jedwab poliamidowy widkienniczy powinien byé
— Jedwab polmatowy nie przechowywany w pomieszczeniach o temperaturze nie
skrecony 135 — Normal 7ot niz 590
skrgcony 2,0 — Test nizsze) niz '
— jedwab blyszczacy nie predkosé
skrgcony przesuwu
do 44 dtex 20 — | jedwabiu 5. BADANIA ODBIORCZE
powyze] 44 dtex 1.5 — 50 m/min '
skrecor 2,0 - . . , .

i Badania odbiorcze i ocena partii — wg PN-77/
_Od:;‘yle‘{'? bczgz_g';?d'?”m'a' N/ P-06748. Potwierdzenie jakoSci partii (§wiadectwo ana-
ny dlugosci po dziataniu wrza- - & tmcoape ik ma moesyl o ik .
cej wody od wartoéci nomi- P-04665 izy) umieszcza si¢ na specyfikacji wysytkowej.
nalnej, % p: 2.7

— jedwab poétmatowy *15 +2,0 (bez susze-
— jedwab blyszczacy +2,0 2.0 nia w su-
szarce)

ZALACZNIK

MINIMALNA MASA NAWQJU, G

Asortyment o
1 2
Jedwab nie skrecony
— rozciggany konwencjonalnie 1600 350
— rozciggany w procesie przedzenia 3200 1000
Jedwab skrgcony 500 350

Dopuszcza sig uzgadnianie pomigdzy producentem i odbioreg innych niz w tablicy minimalnych mas nawojow.

Informacje dodatkowe

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Widkien Chemicz-
nych, £6dz.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/7551-06
a) wprowadzono wymagania dla jedwabiu DSD, blyszczqcego
i profilowanego, ‘
b) rozszerzono wymagania ogalne,
c) dopuszczono przeprowadzanie przerobu kontrolowanego,
d) okreslono minimalne masy nawojow jedwabiu nie skrgconego
1 skreconego.
3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-89/P-04651 Nitki. Pobieranie probek
PN-77/P-06748 Jedwab z widkien ciagtych chemicznych. Badania
odbiorcze )
PN-87/P-06767 Wldkna
i transport
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
Kod Towarowo-Materialowy. Widkna chemiczne. Lodz: Zjednocze-
nie Przemystu Widkien .Chemicznych CHEMITEX, 1979.
4, Normy zagraniczne
Jugostawia JUS F.B2.101 (1977) Poliamidna illament-prcda tipa 6
i 66. Uslovni kvaliteta
NRD TGL 26802701 (1978) Polyamidseide, feintyp; Teilketten; t"ur
Flachkettenwirkerei
Rumunia STAS 9363-80 Fibre poliamidice torsionate pentru tesaturi
si tricotaje ’ '
Rumunia STAS 9845-80 Fibre poliamidice pentru tesaturi si tricotaje

chemiczne. Pakowanie, przechowywanie

5. Parametry do uzgodnienia wg uzasadnionych potrzeb odbiorcy:
nominalna rezultatywna masa liniowa, wydtuzenie Zrywajace, zmiana
dlugosci we wrzacej wodzie, liczba skrgtu, masa nawoju petnego
bez rezerwy jedwabiu nie skrgconego, masa nawoju jedwabiu skrg-
conego, odchylenie masy nawoju jedwabiu skreconego od masy no-
minalnej. ’

6. Oznaczenia stosowane w Indeksie Wyrobow ZWCh STILON

6.1, Symbol jedwabiu — PA6 Sfi.

6.2. Skrét nazwy jedwabiu wg podzialu na podgrupy w KTM

— nie skrgcony, rozciggany w procesie przedzenia — STILON
PA6 Sft DSD,

— nie skrecony, rozciggany konwencjonalnie — STILON PA6
Sft NIE SKREC,

— sczepiany pneumatyczmc — STILON PA6 Sft SPN

— snuty — STILON PA6 Sft SNUTY,

— skrecony — STILON PAG6 Sft SKREC.

6.3. Ksztalt przekroju

— kotowy — bez wyrdznika,

— profilowany — PR.

6.4. Technologia wytwarzania — ekstruderowa EXTI,
EXT2 DSD, EXT3, EXT4,

6.5. Rodzaj jedwabiu

— blyszczacy — BL,

— polmatowy — ‘PM.

6.6. Rodzaj obrébki

— nie skrgcony — bez oznaczenia,

— skrgcony — kierunek skretu S lub Z, liczba skretu,

— nie plukany — bez oznaczenia,

— sczepiany pneumatycznié — SPN,

— snuty — bez symbolu,

— stabilizacja niska — STI,

— stabilizacja $rednia — ST2,

— cewiony — CEW,

— przewijany — PRZEW.

6.7. Rodzaj cewki

— cylindryczna metalowa @ 50X420 mm — CYL2,

— cylindryczna papierowa & wewngtrzna 94, @ zewngtrzna
112180 mm — CPC3,

— cylindryczna papierowa & 44,5X197 mm — CPCI,

— stozkowa @ 62X230 mm — STO2,

— szpula osnowowa 42 typu ,diabolo” — SZP42.

6.8. Cecha nawoju

— bez rezerwy — bez symbolu,

— 7 rezerwg do ciaglego podiaczenia — ZR,

— o standardowej liczbie nici w osnowie (1100 <+ 1200) — SNO,

— o zmniejszonej liczbie nici w osnowie, zaleznie od stopnia
zmniejszenia — SNI1, SN2, SN3.°

6.9. Przykiad dodatkowego oznaczenia jedwabiu:
STILON PAG6 Sft NIE SKREC 40 dtex f9 EXT2 PM CYL2 ZR G1

7. Symbol wg KTM — 1272-111, l272~112, 1272-114, 1272-116,
1272-117, 1272-119.

8. Autorzy projektu normy — mgr inz. Krzysztof Kucharskn mgr
inz. Teresa Marchlewska, mgr inz. Stanistawa Pilichowska-Gwozdz
— Instytut Wiokien Chemicznych, £.6dZ; mgr inz. Danuta Komorow-

EXT2,

‘ska, doc. dr inz. Artur Rézycki — Instytut Widkiennictwa, £6dZ.



