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N O R M A B RANŻO W A BN-91 
Włókno lniane uszlachetnione 7522-07 SU ROWCE mechanicznie i chemicznie 

WŁÓK I ENNICZE przeznaczone do przerobu 
w systemie wełnia rsk i m 

zgrzebnym Grupa katalogowa 1105 

l . WSTĘP 

Przedmio tem normy jest włókno lniane produkcji 
roszarniczej o raz wiejskiej, uszlachetnio ne mechanicznie 
i chemicznie, p rzeznaczone do przerobu w mieszance 
z wełną i włóknem chemicznym w systemie wełniar­

skim zgrzebnym. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział i oznaczenie - wg KTM , uzupełnione 
nazwą rodzaju włókna i numerem normy. 

2.2. Przykład oznaczenia włókna lnianego krótkiego 
( 1931-5), bio logicznego (l), wytrzepkawego (pakuły wy­
trzepk owe (1), Ns 4 (-040), sł ańcowego, produkcj i ro­
sza rniczej ( -2), l ko lejnego numeru asortymen tu ( l), 
o liczbie kontrol nej (3), uszlachetnione metodą mecha­
niczno-che miczną 

KTM 1931-511-040-213 

WŁÓKNO LNIANE KRÓTKI E BIOLOGICZ NE 

WYTRZE PKOWE Ns 4 

uszlachetnio ne metodą mechan iczno-chemiczną BN-9 1/ 
7522-07. 

3. WYMAGANIA I METODY BADAŃ 

3.1. Wymagania ogólne. Włókno lniane uszlachetnio­
ne mechanicznie i chemicznie powinno być przygo to­
wane tak, aby nadawało się do przerobu w mieszan­
kach w sys tem ie wełniarskim zgrzebnym. Włókno lniane 
powinno być: 

- jednorodne w masie , 
pozbawione zabrudzeń niespieralnych, 

- pozbawio ne c iał obcych (sznurek, szkło , drewno), 
- nie zbutwi ałe i nie za moczone. 
Do obrotu dopuszcza s ię włókno zaw ierające do 

15% wil got ności, a do rozl iczeń handlowych 12%. Wi l­
gotność należy wyznaczać wg PN-7l/P-04601. 

3.2. Wymagania szczegółowe i metody badań - wg 
tablicy. 

l 

Nazwa wskaźni ka \\.'yn1agania Metoela badania 
wg 

Zawa rtość za-

nieczyszczeil . c;;.,. 
nic WlęCej niZ 2.0 BN-i\4/750 1-06 

Ma'a ll niowa. 

tcx od 0.6 do 1.7 PN-73/P-04677 

Srcdnia dlugość . 
I11 11l od 60.0 do l'IO.O BN-X6/75ll-lli 

Wytr7ymalość 

właściwa. 

cN/tex, n1c 
mniej niż 8.0 PN-g6/ P-04676 

Stopieli pol i me-
ryza ej i, DP. 11JC 

mn iej nJŻ 2000 BN -86/7 5 29-0 l 

Zawartość he-

rnicel u loz. o/r. . 
nic więcej niż 20,0 BN-77/ 7529-02 

4. PAKOWANI E, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4 .1. Pakowanie - wg BN-85/7522-02. 
4.2. Przechowywanie i t ransport - wg BN-77/7520-04. 

5. BADANIA ODBIORCZE 

5.1. Miejsce odbioru. Odbió r powinien odbywać się 

w po mieszczeni u umoż l iwi ającym swobodne wyko ny­
wanie czynności ko nt rolnych, oświet lon ym świ atłem 

naturalnym lub od powiedn im sztucznym . 
5 .2. Rodzaje badań. Przy odbiorze pa rtii włók na ln ia­

nego nal eży stosować następujące rodzaje badafi: 
a) oględziny zewnętrzne polegające na sp rawdzeniu 

zgodnośc i partii z danymi na specyfikacji oraz ozna­
kowania zgodnie z 2.2 i opakowan ia wg 4.1 , 

b) badania orga nolep tyczne po legające na sprawdze­
n iu zgodności pa rtii z wymaganiam i ogó ln ymi wg 3 .1. 
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Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókienn i ctwa dnia 18 marca 1991 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 październi ka 1991 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 7/ 1991. poz. 1 9) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1991 Druk. Wyd. N orm. W·wa. Ark . w yd . 0.35 Nakl 700 + 27 Z am. 686/91/2 



2 B -9 1/7522-07 

Badania należy przeprowadzać na opa kowaniach je­
dnostkowych wylosowanych wg 5.3.1 postępując zgod­
nie z PN-84/P-0496 1, 

c) badania la borato ryjne po legające na spra wdzeniu 
zgodnośc i pa rtii z wymaganiami szczegółowymi wg 3.2. 
Badania na leży przeprowadzać na próbkach pobranych 
wg 5.3.2, postępując zgodnie z odpowiednimi normamt 
czynnościowymi . 

5.3. Pobieranie i przygotowywanie próbek 
5.3.1. Liczba opakowań jednostkowych do pobierania 

próbek - wg BN-85175 11 - 18. 
5.3.2. Pobieranie próbek do badań laboratoryjnych. 

Z każdej z wy losowa nych bel na leży pobrać proporcjo­
na lnie z różnych miejsc ta ką ilość włókna , aby masa 
próbki wynosiła: 

- do wyznaczania wilgotności- 600 g wg PN-7 1/ 
P-04601 , 

- do wyznaczania zawartości zanieczyszczeń , ś red­

niej długości, masy liniowej i wytrzymałości właściwej 

- po 3 kg, 
do wyznaczania stopnia po limeryzacji - 35 g, 

- do wyznaczania zawa rtości hemiceluloz - 50 g. 

5.3.3. Przygotowywanie próbek do badań laboratoryj­
nych - wg norm na metody badań wymienionych w ta­
blicy p. 3.2. 

5.4. Ocena partii. Partię włókna lnianego należy 

uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżel i wszyst­
kie badania przeprowadzone zgodnie z 5.2, spełniają 
wymagania normy. 

l l l 11 l KO N I EC 
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INFORMACJ E DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut Krajowych Włókien 
Naru ralnych. Poznań . 

2. Normy i dokumenty związane 
PN-7 1/ P-04601 Metody badań surowców. półwyrobów i wyrobów 

włókienniczych . Wyznaczan ie wilgot ności 

PN-86/ P-04676 Metody badań surowców włókienniczych . Włókno 
ln1ane i konopne. Wy111aczanie wskaźników przy rozciąganiu 

sta tycznym 
PN-73/P-04677 Metody badań surowców włókienn iczych. Włókno 

lniane i konopne. Wyznaczanie c ie nkośc i 

PN-84/P-0496 1 Metody badań su rowców włók ien niczych. Słoma 

i włókno lnu oraz ko nopi. Badania organo leptyczne 
BN-84/7501-06 Metody badań surowców wlóki~n niczych. Włókno 

lniane i konopne. Wyznaczanic zawartości zanieczyszczeń 

BN-86/7511-16 Metod y badań surowców włókienniczych. Włókno 

ln iane i konopne. Wyznaczanie dł ugości 

BN-85/75 1 1- 18 Włókno lniane i ko nopne krótk ie. Badania od biorcze 
BN-77/752Q-04 Włókno ln iane i konopne. Magazynowanie 
BN-85/7522-02 Włókno ln iane króJkic biologiczne 
BN-86/7529-0 1 Metody badań surowców, półwyrobów i wyrobów 

włó kienniczych. Włókno. półw.yroby i wyroby lniane, lniano-po­
liestrowe i lniano-poliamidowe. Wyznaczanie stopnia polimery­
zacji metodą wis kozymet ryczną 

BN-77/7529-02 Metody badań surowców i wyrobów włókienn iczych. 
Włókno. pólwyroby i wyroby lniane oraz konopne. Wyznacza­
nie zawartośc i bemiceluloz 

Branżowe Zakłady Budowy Kodu Towarowo-Materiałowego KTM 
- Zjednoczenie Przemysłu Lniarskiego, Łódź, 1978 

Wykaz Kodu Towarowo-Meteriałowego dla surowców przemysłu 
włók ien łyk owych . Zjednoczenie Przemysłu Lnia rskiego. Łódź, 
1978 

Wykaz Kodu Towarowo-Materiałowego dla surowców przemysłu 
włókien łykowych, Zjednoczenie Przemysłu Lniarskiego , Łódź, 
1978. 
3. Przykład przygotowania włókna linianego do prlędzenia na par­

ku maszynowym wełniarskim zgrzebnym 
3.1. Materiał 

- włókno lniane objęt e normą przedmiotową BN-85/7522-02. 
która ok reśla wszystkie rodzaje i gatunk i włókna nadające s ię do 
uszlachetnienia i da lszego przerobu w mieszance z innymi włóknami 
w omawianym systemie. 

- włókno c hemiczne. 
- wełna. 

W przerobie włókna lnianego w systemie weł niarsk im zgrzebnym 
najczęściej stosuje się mieszankę o następującym składzie: 

włókno lniane 30%, 
włókno chemiczne 30%. 
wełna 40%. 
3.2. Przyrządy 

a) zgrzebla rka lniarska (np. firmy J . Mackie) o następujących 

paramet rach technicznych: 
- klasa uigłenia IV. 
- obroty bębna na minutę 180, 
- obroty zwro tników na minutę 200-300. 
- obroty zgrzebników na minutę 5-7, 
b) urządzenia do obróbk i chemicznej włókna (np. aparat ciś nie­

niowy G RU-35 lub BA-5). 
c) wirówka, 
d) suszarka (np . typu Hirano firmy Osake J apan) umożliwiająca 

suszenic włókna w rcmperaturze l l0°C. 
3.3. Metoda uszlachetniania włókna lnianego 
Włókno lniane należy usz lachetn ić metodą mechaniczną łub me­

chaniczno-chemiczną. W celu uszlachetnienia metodą mechaniczną, 
w wyniku której nasrępuje oczyszczenie włókna z nadmiernej ilości 
zanieczyszczeń oraz jego pocienicnic i wyrównanie śred niej długości , 

włókno należy poddać dwukrotnemu zgrzebleniu na zgrzeblarce 
lniarskiej wg parametrów podanych w 3.2a). 

W celu uszlachetnienia włókna metodą mechaniczno-chemiczną 
należy poddać je zgrzebleniu na zgrzeblarce lniarskiej przy zacho­
waniu parametrów technicznych wg 3.2a)r Oczyszczone wstępnie 
włókno lniane należy poddać obróbce chemicznej (np. w aparacie 
ciśnieniowym GRU-35 lub BA-5) za pomocą środków bielących, 
np . podchlorynu sodu. Włókno lniane prlklejone chemicznie należy 
odwirować w wi rówce i suszyć w suszarce wg 3.2d). W ysuszooe 
włókno należy rozluźnić mechanicznie na wi lk u szarpiącym, a następ­

nie poddać końcowemu zgrzebleniu na zgrzebla rce lniarskiej zgod nie 
z 3.2a). 

Uszlachetnione merodą mechaniczną lub mechaniczno-chemiczną 
włókno lniane. występuje w postaci runa i przeznaczone jes t do przy­
gotowania mieszanki z wełną i włóknem chemicznym w celu dalszego 
przerobu w systemie wełniarsk irn zgrzebnym . 

4. Symbol wg SWW - 193 1. 
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