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N O R M A BRANŻOW A BN-88 

MATERIAŁY Włókiennicze wkłady 
7593-08 

WŁÓKIENNICZE Zamiast 

odzieżowe 

L WSTĘP 

Przedmi'otcm normy ~ą naJniższe dopuszczaln e wyma-

gania użytkowe wlókienn•czych wkładów odzieżowych ociep

lających przeznaczonych dla przemysiu odzieżowego oraz 

stopnic jakości , pakowanie , przechowywanie, transport 

badania odbiorcze . 

Postanowie nia normy nic dotyczą odbiorcy specjalnego 

oraz wyrobów wytwarzanych jednor a zowo na speCJalne za

mów i e nic od biorcy . 

2 . WYMAGAN IA l M ETODY Bl\DAŃ 

2 . 1. Wykonan ie . Włókiennicze wkłady odzieżowe ociep

lające pod względem wykląau i wykończenia powinny odpo

wiadać wzorcom zamieszczonym w dokume ntacji tec hniczno

-technologicznej. 

2 . 2 . Zestaw •cn•c wymagań i metod badań d la : 

- włókienniczych wkŁadów odz ieżowych ocieplających 

wykonanych z surowców pełnowartościowych i mi es.zanck 

o zawartośc i do 70% wŁókten odpadowych ( załącznik l) , 

- włókienniczych wkładów odz ieżowych ocieplających 

wykonanych z mieszanek o zawartości powyżej 707. włókien 

ponownych i odpadkowych (załącznik 2) , 

• wŁókienniczych wkŁadów odzieżowych ocieplających 

prod\'kowanych w Z PI3 "Maltex" (zaŁącznik 3) . 

2 . 3 . Wyznaczanie zmiany wymiar ów po pr asowaniu 

2 . 3 .1. Przyrządy pomia rowe i materiaŁy pomocnic ze 

a) tkanina baweŁniana poszewkowa o sploc1e pŁótna, ma

sie powierzchniowej 100 ; 120 g /m
2 

i wyrr;1arach 650 x · 

x 650 mm, 

b) żelazko z termoragul atorem o nacisku 3 kPa (dopus z,.. 

cza si~ do s tosowania w przypadku br aku prasy) , 

c) pozostale prz,yrządy i pomoce wg PN - 74/P- 04624 

p . 2 . 1. 

ocieplające BN-74/7549-02 
BN-81/7593-08 

G rupa katalogowa 1104 

2 . 3 . 2 . Fobier anie i przyf!,otowywanie próbe k . Z tka-

niny bawełnianeJ , wypr a ne j upr zednio zgodme z P N- 85/ 

P - 04623 metoda C , wyciąć kwadrat o wymiarach 600 x 60amm. 

Z badanej sztuki odwinąć beznapięciowo odcinek prze

znaczony do wykonania wyznaczania . 

Do lewej strony badanego mater ia l u , w miejscu bez 

zagnieceń, uszkodzeń i wid ocznyc h blędów proc esu tech

nologicznego , pobranego w odległości co naj mniej ·1 m od 

końców sztuki, przyfasrrygować w odległości 100 mm od 

br zegów pr zygotowany kw adrat z tkan iny bawełnianej , ście

giem o gęstości 5 ;- 6 ściegów / l dm . 

Wyciąć próbkę wzdłuż krawędzi tkaniny . 

Wyciętą próbkę oznakować zgodnie z PN- 74/ P- 04624 , 

rys . l. Oznakowania wykonać poprze z wyszycie nićmi kny 

żyków tylko przez warstwę ocieplaj ącą . Punkt środkowy 

pr óbki pr zyszyć do tkaniny towarzyszącej . 

. W przypadku przesyłam a pr ób na dalszą odległość, 

do badań l aporator y jnych należy z badanej ~ztuki odwinąć 

beznapięc1owo wymagany odcin e k wyrobu, nawi jając go na 

tekturową tule)~, odciąć i zapakować zabezpieczając pr zed 

deformacją i uszkodzen iem . 

2 . 3 . 3 . P arametr y wyznaczania 

- temperatura - 150 ± 10°C:, 

- czas prasowania - 20 ±1 s, 

- Stopiell nawilżania tkaniny bawe ŁnianeJ powinien być 

taki , aby zawar tość wodywynosiła 200 ±s g / m
2

• 

2.3. 4 . Wykonanie wyznaczania - wg PN-74/ P- 04624 

2.3 . 3 . W przypadku s tosowania ż e lazka , stawiać go z 

. gór y , a _nie przesuwać po próbce . 

2. 3 . 5 . Obhczanie wyn ików - wg PN-74/P-04624 . 

2 . 4 . Wyznaczanie zmiany wymiar ów po zamoczeniu 

2 . 4 . 1. Przyrządy pomiarowe i mater iaŁy pomocnicze 

a) tkanina bawełniana wg 2.3 . l a) , 

b) pozostałe przyrządy i mater ialy pomocnicze 

P N- 73/ P- 04622 p. 2 . L 

wg 
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2 . 4 . 2 . Pob1eranie i przygotowanie próbek. Pobter am e 

t przygotowanie próbek wg 2 . 3. 2 z tym, że próbkę oznako

wać z.godnie z PN 73/P-04.622 r ys . l. 

2.4.3. Wykonanie w yznaczania . Przygotowaną próbkę 

umieścić tkaniną towarzyszącą ku dolow i w naczyniu do za

maczania zawierającym wodę destylowaną o temperaturze 

20 ±z0 c z dodatkiem środka zwilżającego w ilośb l g/l 

(np . Nekalina , Rokano)) . 

jeżeli próbka wynurza - ', , nu:..:ży ją obciążyć_ siatką wg 

PN-73/ P-04622 p . 2.1. 
/ 

Liczba jednocześnie zamaczanych próbek - nie więcej 

niż 3. 

Próbki pozostawić w wodz ie na 2 h. Po upływte tego 

czasu zwinąć próbkę w "swobodny rulon" , _-r;_ulon złożyć na 

pól, jedną ręką trzymając końc;e, drugą umieszczoną pod 

zagięciem ru~onu lekko usunąć nadmiar wody i n ie zmienia-
• 

jąc pozycji rąk przenieść i ulqżyć na przygótowaną obok 

płaską powierzchnię. Odległość przenoszenia rulonu ogra

niczyć do minimum . Odcisnąć nadmiar wody , przykładając 

dłoń do rulonu, 'kolejno, miejsce obok miejsca ( nie pr~e

suwać dłonią po rulonie ). Następnie przenieść rulon na 

bibułę do sączenia lub tkaninę lnianą , rozwinąć 1 nakryć 

bibułą lub tkaniną . Po pr óbce' przetoczyć wałek wg -PN-73/ 

P - 04G22 p . 2.1 w jedną i dr1.1gą stronę . Operację powtó-

_rzyć czterokrotnie w ciągu 30 s, ..:a każdym razem przeno

sząc próbkę po twinł'ęciu jej w rulon n a nowe a rkusze bi 

buły lub tkaniny ln~anej . 

P o usunięcm nadmiaru wody próbk.; rozłożyć w celu wy

suszenia na siatce r egalu, tkaniną towarzyszącą do s iatki . 

Rozprostować , -przesuwając delikatOLe dłoń w kierunku 

wzdłużnym od środka próbki do krawędzi tak, aby G- krotne 

przesunięcie dłoni objęło całą powierzchnię próbk1. 

Po wysuszeniu próbkę klimatyzować wg P N-83/P-04.602 , 

a następnie zmierzyć odcinki pomiar owe z dokładnością do 

l mm. 

2. 4 . 4. Obliczanie wyników - wg PN- 73/ P ..04622 p. 2 . S . 

2. S . Stopnie jakości 

2 . S.l. Podstawy stopniowania . \V e włókienniczych wy

robach cieplochronnych przeznaczonych na wkłady ociep

lające do odzieży, wyprodukowanych zgodn ie z wzorcem 

zawartym w dokument acji technicznej i wymaganiaminormy , 

rozróżnia się dwa stopnie jakości l i 2, w zależności od : 

- .;ielkośći odchyłek w~kaźników technologicznych po

danych w 2. S . 2, 

- liczby błędów podanych i scharakteryzowanyc h w 2.5.3 

występujących na określonej długości. 

2 . S.2. Dopuszczalne odchyłki wskaźntków tcchnologlc z..

nych 

Wskaźnik 
jakość 

l 2 

Masa powierz- wg dokuń1enta- 1 ) dopuszc zalna odchyl -
chniowa c ji teclmiczncj ka uje nma zwiększa-
Szerokość na najwyże j półtora-

kro tn1 0 

Zawartość ' wartość wskuźmka 
tłuszczu ws 2.2 

zwi~kszonu najwyżej 

o 50'/o. 

-1) Zwiększenie odchyłki dodatniej nic wpływa na klasy -
fikację jakościową . 

2 . 5 .3. Charakterystyka dopu szczalnyc h bl.;dów ·~ l 1czba 

błędów 

2 . S . 3 . 1. Watolina dziana 

Char akterystyka dopuszczalnych Dopu szc zalna łic7.ba 

błędów bl.;dów w ysr.; pu)ą -

cyc h na o<k inku 10. m 

Jul-.ość l ;akość 2 

Brak nitek tworzących okryw~ 

- pojedyncze1 mtki lub n itki po-
za kolumienką , na pełnej s ze -
rokości wyrobu, na clługośct 
do 3m 2 5 

- 2 ;. 3 n i tek leżących obok 
s ie bie , na długoŚC I do 3 m :i J 

Zszyć siatki, niewidocznych po pr uwcj st r Oil ll' , ni.~ 

psujących estetyki wyrobu , me nal.:: i.y t r aktowa ... ;.1ko_ błąd . 

W pr zypadku przekroc~cn ia dopuszc..:alne ; h czby bł.:; -
dów , dopuszcza s1ę , po uzgodntcniu P"nll~d-~_v do51,twcą 1 
odbtorcą , za stosowanie dodatku melrai:OWl'SO · 

2 . 5 .3. 2. Włókniny przeszywane 1 1qlowanc 

Charakterystyka do puszczal'nych Do p u szc'za l nu l i c z ba 
błędów bl~tlów występują-

cyc h na odcinku 10m 

ja kość l jakość 2 

l 2 3 

Wzdłużne zgrubienia wywołane 
brakiem przeszycia lub przeigło-
wania 

- o szerokości do 20 mm, wy-
~ępujące na długości powy -
żej 1000 1300 mm 2 3 

- o szerokości powyżej 
20050 mm , występujące na 
długośc i po.wyżej S0:500 mm l (2)1) 2 ( 4)1) 

- widoczne zgrub ienia i pocie -
nienia na całej s~erokości, 
największy wymiar 300 mm l 2 

Zabrudzenia, skupiska zabrudza-
nych włóklen o wymiara c h powy-
żej 5 ;15 mm l 2 l 
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· cd . tablicy 

Dopuszczalna liczba 

Charakterystyka dopuszczalnych błędów występują -

blędó»J 
cych n a odcinku 10 m 

jakość l jakość 2 

l 2 3 

Naloty 2 ) , widoczne pęczkt .włó-
kien na powierzchni włókniny o 
wymiarach powyżej 5;.10 mm· o 3 

Łysiny3), najwięksl:y wymiar 
50 mm o l 

1) W artości w nawiasach dotyc<"it wyrobów o s zerokoś 
et powyżej 1200 mm. 

2) Dotyczy wyrobów jednobarwnych do odzieży wierz-
chniej . 

3) Dotyczy wyrobów na podłożu . ' 
W przypadku przekroczenia dopuszczalnej liczby błę-

dów dopusZ<;:za się , po u-zgodni eniu między dostawcą i od-
biorcą , zastosowanie d~datku me trażowego . 

2 . 5 . 3 . 3 . Włókniny pusz yste 

C hdrakter ystyka dopuszczalnych Dopuszczalna liczba 
blędów błędów występuJących 

na odcin ku 10m 

j akość l jakość 2 

Widoczne miejscowe. pocit:'nienia 
i pogrubiema runa, najdŁuższy 
wymiar 300 mm l 2 

Zabrudzenia, s kupiska zabrudzoc 
nych włókien, o wymiarach powy-· 
żej 5~ 15 mm 1 2 

Skuptska mato widocznych etat 
obcych o wymtarach do 3 mm, na 
powierzc hn' o najdŁuższym wy-
mtarze 300 mm, hczone jako Jeden 
błąd l 2 

\'-J przypadku przekroczenia dopuszczalnej licli-by błę-
dów . dopusz c za się, po uzgodnieniu pomiędzy dostawcą 
i odbiorcą, zastosowanie dodatku metrażowego . 

2. 5 . 4. Ustalenie stopnia jakoŚci . Na podsta wte . wyni

ków okresowych badnń laboratoryjnyc!1 okreś l onego arty

kułu i stwierdzoneJ liczby błędów w każJej sztuce , nakż.y 

zgodnie z 2.5.2 1_2 . 5 . 3 ustal ~ć 

sztuki. 

s topiet) jak oŚCI każJ ej 

W przypadku stw ierdzenia w sztuc e cech odpowta daJil.

cych różnym stopniom jakości , należy us talić sto ptet) wg 

cechy kwalifikujące j do mższego stopnia jakośc i . 

3 . PAKOWAN IE . PR ZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

Pakowan\e, pr~echowywauie i transport w,g 

P - 06711, z następującymi zmtanami : 

PN-85/ 

a) dl a przemysłu konfekcyjnego najmniejsza długość 

s ztuki - 40 ~, długość n a jmniejsze go oJ c inka . - 10 m . 1Wo 

sztuk d zielonych, licz ba oJc inków w sztuce - 3, jcżell w 

szczególowy~h wnowach między do~tawcą 1 odlnorcą n ie po

stanowtono maczej , 

b) składanie i pa kowanic : 

- watoliny d z iane , po złożeniu prawą stroną do "~>1:'Wnąt<'L , 

zwinąć w rulon, końce sztuk przyszyć do warstwy s poJn iej. 

rulon przewiązać sznurkiem; wyroby .biale pakować w pa -

pier,. 

- włókniny puszyste po zwinięciu w r ulon, pakować w 

folię; fohę po bokach zwtązać sznurkiem , 

- pozostale wyroby po zwinięciu w rulon przewiązać 

sznurkiem ; wyroby białe pakow~ć w papier lub foli~ . 

·4. BA DAN IA ODBiORCZE 

Badania odbiorcze - wg PN - 82 / P- 06706 , w zakresie ba

dań organoleptycznych ( tabl. 3) . 

KON IEC 

Za!ąc wtkt 3 

lnformacje dodatkowe 



ZAŁĄCZNIK ·l l ~ 

ZESTAW!t::;-JIE WYMAGAŃ l METOD BADAŃ DLA WŁÓKIENNICZYCH WKŁADÓW ODZIEŻOWYCH OCIEPLA!Ą.CYCH WYKONANYCH Z SUROWCÓW PELNOWARTOŚCIO-
' l 

WYCH l MIESZANEK O ZAWARTOSC I DO 70'fr. WŁOKJEN ODP ADKOWYCH· 

Wartość wskaźnika dla 

Wskaźniki !watoliny 
włókniny pr zeszywanej włókniny igłowa~ej 

Włókniny puszystej i Metoda badania 

dztanej prz~dzą surowej na podkładce igłowanej natryskiwa- wg 
włóknem nych lateksem 

bez l z noś- z argo- pozo- . nk ~ pozo-
nośnika n ik ie':' ny stałe pla a stałe 

Nierównomierność masy powier zchniowej , %, nic wi ęcej 101) PN-84/P- 04711 
niż 

Zmiana wymiar ów ( - ) po zamoczeniu, %, nie więceJ niż - 5 - 2 . 4 
--

Zmiana wymiarów ( -) po prasowaniu, %, nie więcej niż 4 - . 2 . 3 

Zmiana wymiarów ( ± ) po 3-kromym praniu mechanicznym , - 5 5 l 6 4 
f'.N-86 / P- 047ll ) %, nie więcej niż 

Odporność na 3-kromc pranie mechaniczne, stopień , nie - 4 3 
mniej niż ' 

Zmiana wymiar ów (± ) po 3- kr omym czyszczeniu che- l 
Z)l ) 

micznym, %, nie więcej niż - 4 3 4 - - 4 PN-86 / P-04712 

Odpornoś'ć na 3- krome czyszczenie chemiczne , stopień , - 3 - - 3 P N-86/P - 047ll) 
nie mniej niż . 

Za\ artość tłuszczu, %, nie więcej niż 2 , 5 - PN- 86/ P - 04643 

Odporność n a przechodzenie włókien przez mat erial 
wterzchn~ , stopień, nie mnie j niż 

4) 4 ) 

1 ) Dla włóknin formowanych aer odynamicznie o masie powie r zchniowej do 50 g / m 
2 

- 12%. 

2) Przygotowanic próbek wg 2 . 3 . 1. Po zakończeniu zabLegów konserw~cyjnych należy spruć szwy łączące. próbkę z tkaniną ochronną, próbkę rozł~żyć na płaskiej powierz-

chnt 1 rozprostować ją przez ·dehkatne przesuwamc dłom od środka pr óbki do zewnętrznych krawędzi tak, aby 6-krotne J)r zcsunięcie dłoni objęło całą próbkę . Próbek nie na-

leży prasować . Ocena próbek wg 2 . 4 . 2 .1. -
3) Pomiar próbek po czyszczeniu wg PN- 83/P - 04623. 

A) Wartość wskaźnika zostanie ustal ona w ciągu l roku od opracowania metody badania . 

- - -- ---
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ZAŁĄCZNIK 2 

ZESTAWIENIE WYMAGAN l ME TOD BADAŃ DLA WŁÓKIENNICZYCH WKŁAD6W ODZIEżOWYCH OClEPLA]ĄCYCH 
WYKONANYCH Z MIESZANEK O ZAWARTOŚCI POWYŻEJ 70'/. WŁÓKIEN PONOWNYCH l O DP A DKO WYCH 

Wartość wskaźnika dla włókniny 
Metoda badan ia 

Wskaźnik przeszywanej 
igłowanej 

wg 

przędzą l włóknem z runa 

Nierównomierność masy powierzchniowej, %, nie 
15 15 ' PN-84/P- 04711 

więcej niż 

Zmiana wymiarów (± l po zamoczeniu , %, nie więcej 5 5 2 . 4 
niż 

z . . l % . . .. . 1 ) awartosc t uszczu , ., n1e w1ęce1 n1z s 5 P N- 86/ P-0464 3 

A) Dla wyrobów z włókien wełnianych . 

ZAŁ!).CZNIK 3 

ZESTAWlENIĘ WYMAGAŃ l METOD BADAŃ DLA WŁÓKIENNICZYCH WKŁADÓW ODZ IEŻOWYCH CC IEPLA)!).CYCJ! • 

PRODUKOWANYCH W ZPB " MALTEX" 

Wartość wskaźnika dla włókniny 

Wskaźnik Me toda badania 
igłowanej wg 

przeszywanej 
l bez pia nk i na piance 

Nierównomierność masy powierzchniowej, %, nie wię 
10 PN - 84 / P- 047 11 cej niż 

Zmiana wymiarów ( ± ) po zamoczeniu, %, nic więcej 
6 5 2 . 4 niż 

Zmiana wymiarów ( ±) po 3 - krotnym praniu mechanicz- 1) 
nym, %, nie więcefniż 

P N - 86/ P - 047 12 2 ) 
Odporność na 3 - krotne pranie mechaniczne, stopień, - 4 l 3 nie mniej niż 

Odporno.ść na przechodzenie włókien pr zez material 
wierzchni, stopień , nie mnieJ niż 3) 3 ) 

1) Wartość wskaźnika zostanie us talona w ciągu Lroku od daty obowiązywania normy . 

2) Pr.zygotowanie próbek w g 2.3.1. Po zakończeniu zabiegów konserwacyjnych należy spruć szwy łączące próbkę z 
tkaniną ochronną , próbkę rozłożyć na płaskie j powierzchni i rozprostować Ją poprzez delikatne pr t esuwanie dłoni od 
środka próbki do zewnętrznych krawędzi tak, aby 6 - krotne przesunięcie dłoni obję ło całą próbkę . Próbek n ie należy 
prasować . Ocena pr óbek wg 2.4.2. 1. 

3) Wartość wskaźnika zostanie ustalona w ciągu l roku od .opracowania metody badan1a . 

iNFORMACJE DODATKOWE 

L Instytuc ja opracowująca normę - COBR l'rzemyslu PN , 74/P- 0462L. Metody badań wyrobów wló k i.enn iczyc h. 

Lniarskiego , Oddział w Łodzi. Tkaniny 1 dz ianiny . Wyznaczanie zmia ny wymia r ów p o 

2. Nor my i dokumenty związane 

PN-73 / P - 04622 Metody badań wyrobów włókienniczych . 

Tkaniny, taśmy tkane i plecione . Wyznaczanie zm1any 

wymiarów po zamoczeniu 

PN- 85 / P- 04623 Metody badań wyrobów włókienniczych . 

Tkaniny i przędziny. Wyznac zanie zmiany wymiarów po 

pran~u 

prasowaniu 

P N- 8 2/ P- 06706. Tkani ny , dzianiny , przędziny i m ókienni

cze pokryci a podlogowe . Badan ia od bior cze 

l'N-85/P-06711 T kaniny , d z ianiny i przędz iny . PakowanH~, 

przechowywan ie i tra n 3port 

Ustawa z dni a 15 li stopada 1984 r . P rawo prlJ:" wo zowe (Dz . 

U . nr 53 poz . 272 z 198L r . ) 
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Regula!'li n przeds 1"bior stwa PKP o Ładowaniu i zabezpie

czaniu przesyłek towarowych ( D z .T Z K. nr 9, poz. 68 

z 1985 r. ) 

Zarządzenie Mi ni s tra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r . 

i 3. 

w sprawie ładowania samoc hodów ciężarowych i pr z y 

czep (lv10n . Pol. nr 24 , po!; 123 z 1963 r. i Mon . Pol. 

nr 25 poz . 250 z 1968 r. ) . 

Pozostałe normy związane podano w Załącznikach l, 2 

3 . Przedziały grubośc., u1a po;;zczególnyc h artykułów 

włókniny puszys tej przeznaczonej dla przemysłu . odzieżo

wego- wg tablicy. 

Artykuł Przedział grubości 

47002/150/0 4 ~ 8 

47003/ 150/0 8-; 12 

4'1004/150/0 10 ~ 14 

Wyznaczanie grubości 

_ włóknin puszystych - wg PN-81 / P,04612, p. 2 . 3, ta

blica poz. a) , 

_ pozostałych - wg P N-81 / P-04612 p . 2 . 3, lablica poz. b). 

W przypadku braku odpowiedniego gruboś ciomierza do

puszcza s 1ę wyznaczanie grubości włóknin puszys tych wg 

poniżeJ metody . 

Z pobr ane go odcmka pr ó bk i o długości nie mnieJSZ!'!j 

ni:i. 0,6 m i pełneJ sz erokoś~i, nie zawieraJącego bł"dów 

technologicwych , wyciąć w różnych miejscach 4 prÓbk1 wg 

wzor ca metalowego o wymiarac h 10~ 10 cm .. Próbki ułożyć 

jedna na drugą na J>łytce metaloweJ o wymiarac h nie mnieJ

szych n iż llOx 110 mm i obc iążyć płytką me tal ową o wymia

r ach !OO x tOO mm i mas ie JOO g . Pomiary grubości wszyst

kic h pr óbek wykonać za pomocą przymiaru mlltmetr owego 

z cz tere ch s tron pr óbkt w polowie długości boku płytki . 

mierząc odległoś ć między płytką obciążaJącą a płytką spod

· nią . 

Gru bość włóknmy puszystej ( .r
0

) obJiczyć w mm z do

kładnością do l mieJsCa po p_rzecinku wg wzoru: 

w którym: 

Z t - '!fyniki poszczególnych pom1ar ów, 

" - licz ba pomiar ów . 

4 . Autor z y pro jektu nor my- mgr inż . Anna Jan i szew-

s ka, mgr inż . M . Gola - COBR Przemys ł u Odzieżowego , 

Łódź, mgr inż . Anna Folaczek, mgr inż . M ir oslawa Gaw

ryszC?.ak - COBR Przemysłu We łn •anego, Lódź , mgr in ż . 

Ryszard Moroz - COBR Przemys łu Ln iar sk1ego, 

w Lodzi , 


