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.NORMA BRANŻOWA 
BN_-76 )_,:· 

-
·MIKROKLIMAT Temperaturg · i wilgątności_ 7508-01 ZAKŁADÓW ., . 

WŁÓKIENNICZYCH „ .: __ względne 
. . .: , . . 

pom1eszczen 
· I ODZIEŻOWYCH . _pródukcgjn._gch w przemg~le ····· Zamiast . . 

~Tek~ 
, BN-67/8815-01 

!\1"łókienniczym i odzieżowym · . . . . . . 
Grupa katalogowa · 1102 . 

-... ·· 1.l. . Przedini~t .normy. ·• Przedmiotem normy są 
najkorzystniejsze · i ą.opuszczalne temperatury 
i \vilgotnośd . względne ] po:mi~~zczeń, . j~kie . należy 

: stosow.ać ·w pomieszczeniach pr~dukcyjnych prze
mysłu włókienniczego . i ·Ódzieżowego w celu za

· 1.;ewnienia prawidłowego p~iebiegu procesów pro~ 
dukGyjnych. · 

1;2. Zakres . stosowania ·. normy. Postanowienia 
. tej normy nie dotyczą: · -·· - . 
: ---. laboratoriów metrologicznych w przemyśle 

. włókienniczym i • odzie~owym, dla · których . tempe
. ratury i wilgotn~ści · wżględne pomieszczeń _ ustało~ 

1.3.3. Najniższa t~mperatura dopuszczalna (t.Dz) 
- dolna gra11-ica temperatury pomieszczenia przy-

jęta dla okresu• zimowego, - gdy temperatura po
wietrza zewnętrznego osiąga wartość tz ~ 260 K 
(-13°C). ' . · , . ·. 

1.3.4. Najwyższa dopuszczalna :wilgotność 

,vzględna (q,D1) . - · górna · granica wilgotności 
względnej wzięta z zak~esu . jej . ~artości uznanych, · 
za najkorzystniej~ze. 

1.3.5. Najniższa · dopuszcżalna . . . wilgot~ość . 
względna (cpnz) - dohia granica wilgotności 

. względnej wzięta z zakresu }ej wartości uzn~mych 
za najkorzystniej_sze:- . · 

'. no ·w ·P_ N_-71/P-0_4602, · · · · · 
· · 1.3.6. Najkorzystniejsze -~ zakresy tcmper~t,ur 

. - · pomieszczeń biur9wych, warsztatów mecha- · 
nicznych i elektrycznych oraz innych pomieszczeń .· (t~p) i wilgotności względnych (,Pop). Zbiory tem-
ogrzewany~h, dla których temperatury obliczenie- p_erat_ur i wilgotności względnych, z który~h, gdpo-
we określono .w PN-74/B_024o2, _ ·. ·· · wiednio dobrane wartości ·(wg 3.2) - stwarzają mi~ · 

kroklimat ·. pomieszczenia : zapewniający prawidł9-
- pomieszczeń'. .nieogrzewanych, dla których 

temperatury obliczeniowe określono . w, PN-74/ · 
·wy przebieg procesów technologicznych . z · pełną 

B-02403. . • · . . . · · . wydajnością. · 
, . . . bo obliczeń: in; talac)i klimaty}~icyjny~h i . ·~ en- . 

ty i~~yjnych ·. · w: pomie·szczeniach ·. produkcyjnych 
2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

· parametry powietrza -iewnętrznego należy okreś
?\ t~ wg · PN-76/B-03420. 
~ ł .\ : . • :. • • 

< 1.3. Określenia 
1.3~1. Temperatura i wilgotność względna po

_mieszczenia jest to temperatura . i , wilgotność 
względna powietrza w przejściach między maszy-· 
nami w salach produkcyjnych i w .miejscach skła-
dowani~ ~ateriałów . w inagazynach, :mierzona 
psychom,etrem ' aspiracyjnym . (Assmanna) lub in-

2.1. Podział. W; normie wsżystkie wydziały pro
dukcyjne przemysłu włókienniczego i odzieżowego 
zostały podzielone na . 7 grup wg . kolejności faz _· 

·przetwarzania . surowców i · _wytwarzania materia:.. 
łów. Szczegółowy plan podziału podano w tabl. · 1: ·· 

Ogólna,. 
nazwa ·· 

wydziałów 

Tablica 1 · 

. , ·. 

Specyfikacja . wydziaiów 
. . , . . . . . 

Nr tablicy· 
w załącz

niku 

nymi przyrządami z dokładnością do 0,5 K na wy- . . I 
sokości przerobu :; tirowca i półproduktów lub na . Roszarnie lnu _Iko~op( . ' - Z-1 

wysokości ich. magazynowania. 
. i.3.2: : Najwyższa ·. temperatura . dopuszczalna (tn,) 

-, . górna g~anica ,temperatury pomieszczenia przy- ' Przędzal-

' .:..:.. zgiżebrio:.odpadkowe 
_:_ włókien łykowych 
..:..... włókien azbestowych · 
- włókien typu bawełnia-

Z-2 
z~3 . 
Z-4 

jęta dla' okresu letniego,' gdy entalpia powietrza ·nie 
zewnętrzncigc,' ·· Ósiąga· . · wartość ,: iz=64,5 kJ/kg . . . ~ ~-~ nego Z-5 
(15,4° kcal/kg). . • · . _ . .. !3\iL_U\~ ..... ~ .... i[..,,.t~ .... .:- _,,1~.--¼----w_ł_ó_k_ie_n_t_y_p_u_w_e_l_ri_ia_n_eg_o _____ z_-_6 _ _, 

. . ' · ·· ·· · .. . ·1 0 ~11• .. rhr,i'..X LV.llo · 

., . , ·r 

' .. . ~-- .. •·· -r· • :\ . ·, . . . 
Zgłoszona . przez Biuro Studiów i Projektów. Przemysłu Włókienniczego .. , 
Ustanowiona prżez Ministra Przemysłu Lekkiego dnia-19 lutego 1976 r. ·. 

· · . ' jako horma' 'obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia _1977 r. _ ,. 
· ·. .. (Dz. Norm. i Miar nr 9/1976 . poz. 30) 

Wydanie 3 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE · - Druk. Wyd. Norm . W-wa, Ark . wyd.' l,95 Nakt: 400 + 23 Zam. 471/8 1 Cena zł 10,80 
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Ogólna 
nazwa Specyfikacja wydziałów 

wydziałów 

. ' ,,~ . 

Tkalnie 

- tkanin . z jedwabiu natu
ralnego 

- •tkanin jedwabnych z włó
kien chemicznych 

- tkanin . z włókien łyko

wych. i propylenowych 
- tkanin z włókien typu 

bawełnianego 

- tkanin z włókien ·. typu 
wełnianego 

- dywanów i chodników 
- koronek, haftów, wyro-

bów ażurowych i pasman- . 
terii · ' 

-:- · wyrobów azbestowych . 
i tkanin szklanych 

Dzie\viar- wszystkie oddziały wytwór-
nie ' cze 

Wyk1oń
czalnie 

- tkanin 
- chemicznej obróbki luź-

nego włókna, niedoprzędu 
i przędzy 

-'- specjalne 

Inne\ech-
riiki . WY- . wszystkie oddziały wytwór-
twar~ania cze 

Wytwór- wszystkie oddziały wytwór-
nie odzieży cze 

Nr tablicy 
w załącz

niku 

Z-7 

Z-8 

Z-9 

Z-10 

Z-11 
Z-12 

Z-13 

Z-14 

Z-15 

Z-16 
Z-17 

Z-18 

· Z-19 

Z-20 

2.2. Oznaczenie 

2.2.1. Symbole· surow_ców włókienniczych · za
mieszczone w treści normy ,i w zaiącżniku podano 
w tabl. 2 zgodnie z PN-80/P,-01703. . 

Tablica .2 

Symbol I ~azwa w~ókna. Symbol I Nazwa włókna 

Włókna natura!- Włókna sztuczne · 
ne i mineralne · 

- wiskozowe VI 
A - azbest AC - octanowe 

s - bawełna KA .,· -'- kazeinowe 
.. 

. Jb - jedwab na-
turalny Włókna synte-

. szlachetny tyczne . 

Ju . - juta PA - poliamido-
K - konopie we 

L - len 
•. PE - poliestrowe 

, . 
PAN - poliakrylo-s - sizal 

Gy, - szkło 
nitrylowe 

PVC - polichloro-
w -'- wełna winylowe 
WP - wełnopo- pp . i... polip!'opy-

dobne lenowe 

2.2.2. Symbole iiińych wielkości - zamieszczo
ne w treści' nórmY'i w załą9zniku podano w tabL 3. 

Tablica 3 

Nazwa wielkości 

wilgotności względne pomieszczenia 
ustanowione dla przerobu poszczegól
nych składników mieszanki przerabia
nych w stanie jednorodnym, O/o 
(oznaczenia do wzoru 1) 

temperatury pomieszczenia ustanowione 
dla przerobu poszczególnych składników 
mieszanki przerabianych w stanie jed
norodnym, 0c 
(oznac~enia do ~zoru 2) 

udziały procentowe poszczególnych 
składników mieszanki, O/o . 
(oznaczenia do wzoru 1 i 2) 

średnia ważona· wilgotność · względna 

pomieszczenia· obliczona dla · przerobu 
mieszanki wg wzoru 1, 0/o 
średnia ważona temperatura pomie
szczenia obliczona dla przerobu mie
sz~nki wg. wzoru 2, 0c 

Symbol . I 

(!Jop 

. (!}Dz 

i 

Nazwa wielkości 

temperatura zewnętrzna, K (°C) 

temperatura pomieszczenia uznana za 
najkorzystniejszą, 0c 

,~ilgo'tność względna pomieszczenia 
uznana za najk9rzystniejszą, O/o 

minimalna te~peratura pomieszczenia 
dopuszczalna w zimie, 0 c 

minimalna wilgotność względna po
mieszczenia dopuszczalna w zimie, O/o 

maksymalna temperatura pomieszczenia 
dopuszczalna w lecie, 0 c . 

maksymalna .wilgotność względna po
mieszczenia dopuszczalna w lecie, O/o 

entalpia powietrza zewnętrznego, kI/kg 
(kcal/kg) _ 
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. ·: ·, :_ 3.L·.riaiie' -- liczb~~; '. .teinpe~atiir· i \~ftgotności · t:·a1+t~:~;+t3•as ·>. ·:+tn·a~ - 1 . (2) <·· 
: ·-·:\_~zględ_nfch ' pomieszczeń~ \Wartości · :teinpe;atur . - tm '. a1fa2+_a:1+ '. .;7+-an. •··. ·. · [ . > · ··-
:, >; ; tńr i tni; .wilgc;>tności'względriych 'Pni i .<pDz ·oraz•foh · · , · , ( · · ·· .,, ·· ·_ • .< , : . :- ; · > 1 ·_ i ·. 

_. za_kre_sy -najkorzystni~jsze t~P i• 'Por, · podano w _za-· -; . 3-4: Temperat~ry ,L wilgc;itności ;,vzfJlę?lie . po- : 

...... 
;-. ~· .. · ł.ąc. z~i_ku. : wg kolejności' wydzia_łów· :w.ymienionych . lllieszcz_~ń ,vicloprocesowych: .Jeśli ~ - jednym _po-~ . 

.. . : w 2;1. . _ . Inięsżcz·enitl odbywa si{ kilka_procesów. t~chnolo-: , 
> ' , . . . ·o· <.' ·_ 'gicznych o i'óżnycfr'wyniaganfach; i np; igrzeblertie, 0:'. 

, • • 1, _ ,3'.2 ;' _Dobór optymah1y~h par*metrów powie~rz'a - .. ' cżesanie . i ,prŻędz~nie, należy' d.la , tych · pomieszczeń•_ ._ · · 
/ .. ; ·--::.·toi, } '. f/J~i,: _ ~ptyillalną-: ternp~_raturę: J Wilgotn~ść · •: prz.yjniować · za~_resy ;.;-t_em·peratu·r _i ' wilgotności : 
~,. : wz~lę_dną pow_1etrza dob1~ra · technolog.~. podaI1ego . · względnych ·wska_zane - dla · oddiiału · o ·na3ostrzef'· · 

.. ,,_w.· n_o:11:i~ '. zakresu . ich . ,w.arto_ści . ~ ~ajk()r~ystniej-\ -. szych.·wymaganiach .. :Powyższe zaleceńie ' uwzględ-: > . 
. , :,: szych~, zależności od.:/ ~ :;::<·- ~,' :O . ' . . · · .. ·/:·, ·~: ńia: : . się, gąyj niemÓżli\-\7e jf:~t'. StOS()Wan!e ~IJmaty- '_·. 
__ . - -:· 7 -.~~~tUa!_p.e~~ .~i~~Y.-. ::_ 4Igf~~~try~zn~gO ·~rzera-,=-., ... zacji: .Strefowej. ·< · _ , ~- 1 _ _.. , .. • '.-_i

1

• ~: -~:- ;_ ~.-i _/: 
. _bianych włókien] P,ółproduktów, '. . ;-0 

: · . • • • · , .• • • • : , • '" ' , • • . . . • . • • • • . .• 

·.- .. ·. · .. -.· · s· tr .. uk.tury . '.·.·.w · tw. · ·· · ·· · ·., ... · d · · ~: ·.t· k. · . . · .. - · .-, Podział ·.po. m1eszczema · ··na .· strefy ·. klimatyczne "'\,, r - . . y arzaneJ przę zy,, anmy, . . ·• . . · •. • . . · ·, ·. · • . , ·· · . 
. , ;:· dzianin/itp , ·: ·>- ' •. • • . . ; :'_ · ,'; / . : • , , przy -1~tegro1Nanm . pro_ceśO';V techno!og1czlnych W 

·;.;-->' . .... · .. .-.. ,· 1· '• • ·•, 'ś · · 'k .. · 1 ;t, . · .. ·· ·,··h· -• · i· ·· · · .jednym pomieszczeniu jest konieczny, gdy; wyma-, . ·- . w a&c1wo c1 e sp oa acyJnyc _: maszyn pro.,. _ . · . . ; , ·. , . .. ;, . . . ; .I . -: , 
'.!dukcyjnych._: ·• · . ·· ' . · · ·· ' . .~~n~ _zJlkr~~! :"71l~otnosc~ ~~g_lędnyc_~ m~ ~azęb1~- _ 

. ·.•. •> , •·, ,- - . 1·· .. . .:_ . . .. ~., .. . - ., . . · . . · . , .. ~_ .. , . Ją · s1ę,.a rozmca ·1chnaJbhzszych 'wartosc1 skraJ-; 
; =/.-- . . ?·~·• .T~":1per~~~ry i wi~g~~n~ści. wzgl_ęd.~e pr~ę- : ;· ~ych przekracza· 5%; · · . . \ ~ .. -:·.:· '.'i .·- '. . · · J . ", ·> .:'. ., 
. • ·. dzaln . p.r;zerabiaJących m1eszanltl· włok1en . . Dla . : ,. .· . ·. · · . · l .· . 

. · przędzalń . przerabiających dwu~ . i ;ieloŚkładniko~· :. · .. : _.: 3;5; Temp.er~tury J?lak~ymaln'~; tn, . w -pr~ypadku' . _:. 
:/ ;' w,e niiesżankf" włókien; . w któ~yc~; udział , jednego ,': ~toso,vania wilgotno§ci wzgiędnych. cp < ·~Di;. J eślL . 
. ' :· ~kładriika (a) <wynosi-~70% i więcej,~należy przyj-: 'w lecie wi!g~tnośćwzgl~dnr:t P?IDi~sz~zenj~ qJrrius~ 

··. moiać zakresy fo~peratur: i :wilgotności . 1Nzględ_..: być : pizs~a . od· <pm, z . różnycli ,względó\V . ~~clmolo~·. 
nych podane w _ załączniku a.la . tego, składnika . giczhych, wtedy temperatur_a maks~a1na po-

~- przerab:ia~e-go· w st~nie j~dn()rodnym: .· . . . . mieszczen~a tn, nie mo~'e przekrac=?ać war~ośći __ po-:- · . . 
·• . Dla przędzalń przerabiających :mieszanki dwu- · . dąnych w ·tabl_, .. 4. ,_

1 
:- _ 

1 

'. .< J,/wi~fo~kłc1d~iko~e, . ·w -- '. któffch ' ,u~zfoł : kążdego . . . ' : , '. .. '. l ,· 
. · ·· ś½!a~i~a· j~st -mnjejs~y :~ż 70~/4/ należy;p:~zyj~o-___ , ,, . ·. ·· _Tablica 4 · •' ! j 
. -: ,w:ać par_ametry:p<>wiet.r~ obU~~ci~e źa ,po~ocą n_~-: ' ·:_ 1 · 75"°._~\7-0 -, ·6·5:. · ·1· ·· 6~- ·_ J · ··1 ,. -

stępującyd:i wzorów: -· ;:- · '· . · . ., : _cp <¾> > . ::: - 55 . , so 
. ;' -"' "Wilgotność wzgięd,m · · ' · ; 

1 

... ·. 

· .-· .:· :.~. ~1-~1+ą,;.-a2+~~; ·~:1+ ... +cpn·a;, (l) . tvt, 0 c J 27.~+ -28 . l 29 J 30 · .. l .32 r:. ,3r 
·.<fJm-:-c- · ··· · ·ai+a2+as+ ' .. :. +an . · > · 

. ";- :.,.., 

,·. ":'. __ ;· .. - I·,: 

-~-=·· . ,r ,.- - · 

.,:- Załącznik 

~ :_;·- Informacje dod;tt~o_w_e · 
,_., _ 

, ·:- _,.' -· . 
. , . . •· ,, . ·' 

_. / , .. 

., 
-~ 

:"·:.-.--.. . . _·_.: . _,, __ 

• :.':>•:/ .. · ·. ·.·_ \ · . . 

.; _ . . :· 

. ~-; .:. -.~ 

, . . , ... , . 

.· .r . . · . ' .· 

-· --~ . , 

. , ,· } ; · : ' 

- , .I .-

. . . -- . ,.~ \ .. . '·--. · :-

. i . . 

.. j .·. 
•.i .. · -,.: 
· :. ·. · · 
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I 
I 
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. . ' ' ;'_ -ZAŁĄCZNIK ' 
•• . ' :•:7 ·. <,,_ .• . ·' . ' ' . ' ' . . . . , _- ' ' . . ' :- , _-_: 

TEMPERATURY I WILGOTNOSCI WZGLĘDNE POMIESZCZEN · PRODUl{CYJNYCH 
\ .·-·· • • • 1 ' ' ' - -• ,. • ... __ • ' ., • •• -,,, . • .• • ·- ' -

. , ' 
.· •j. 

. <I 
i 

· I ~az~a-pomieszcze~ia -

. Oddział odziarniania słomy i · oczy-. 
· szclariia nasion 1 

Magazyn ~asion_ . .. _. -. 
·• Sortownia i belownia słomy 1 

. Rosżarnia właściwa· <"...... . 
Suszarnia słomy · , _ _ 

, Oddział • Óbróbki mechanić~n;j 
: .Magazyn włókien 1) .. 

. . -. ,,-

i 
I , 
~ ' • . ,.· ·., .1 

/ : ·· ' 

/ 

Tablic~ Z-:1. Rosz~~nic inu i konopi' 

'..'J,'emperatµry i wilgątności WŻględne pomieszczeń 
-~ ',; ·.. ~- •' · · : .. ·:.>. · ...... .: ·-_' ' : . ·. ', , .. ;._, ·_:·.-,: -·• ' :,., , .. , , .. · -· 

:·· uznane n.a najko- · 
· · ·· · · rz:>_'.stniejŚze < · 

I , f/Joj, 

·22..:....26 do 70 
· tz +3 ~ 10 __ · naturalna 
. : 20~26 . do 65' 

:. 20_'._25 · 
. . 23~26, 

23-26 

.. do 70. 
clo 70 

65~55 
. tz:f:3 ~ _15 __ ' 65-55 

,' 

, ; ' ·- ' I 

.:'_: dopuszczalne ' 
. ,mi_riimalne 

20' 
10 . 

. ;:· •·16 ·· 
.;. <_ ~ . . • . 

·.:- 16-
, 20 

':- 20 
15 

do 65 · 
naturalna 

do 65 
. -• ""'.' do 70 

.·do6'5 
55 -

• 5ą --. 

dopuszćzalne ' 
.. maksymalne · 

' J' 

do·7o 
naturalna>" 
.-.· do .65 . · 

do75 
cło 7Ó ·~·, . 
, 65 · 
"65 

-·-~ . 
•'.' 

·-o~~ - • (fY, ,Tabiica "--Z"'."2. P[zędza~nle .. zgrzebno'..odpadkowe . 
--------~__,,.--,--------.------------------------------------~· / ' I 

r I•••• • 

Nazwa po~ieszczenia 

Magazy
1
n . \i/łókien : - _ sżmaf 

i odpadków . -~ : / . 
Oddział' karbonizacji 
Trzepafnia szmat : . . 
Szarparnia , i ·. miesialńia , .· 
: .' (wilkownia) · 

Przera.:_ 
·biany 

surowiec · 

1) 
1) 

1) 

' 
·_Temperatury i w,ilgotności . wżględrie pomieszczeń : · , I 

,)· 

. '. - -, . .' 

. uznane za najko
.. rzystriiej~ze 

tzf3;'3.Ig . 
- tz+3>15-

2~2{f 
.. 

. , . ' · 
22-.:.25 ,,: ..:. 

. naturalna 
naturalna' 

'. do 60 1 . 

· dopuszczalne . 
·"nifnimąlne _·. ·. 

<pnz " 

. i----~ ' , . I :.., • ·- v . ( ,, ._,. 

. dÓpuszczalne 
, .• , maksymalne 

·. Io;·. . ·- _._ ... ..:' ,. ·· t '·i._; / 
naturalna • kt-5 ;: _ 

tz+5 . . 
29 , . 

' riaturairia ' 
-' naturalna 

65 
·15 

.·,20 

, 20 

naturalria: · 
., 55 . 

60 • -.. 
' I , 

·, . 
'· 70 .,.- ,., 

· Oddział. przygotowawczy 
zgrzeblarnia 2) . _, - · 

. 1) 

'w;wp · 
B 

, w;wp 
B 

' 23-25 

70-60' 

75-irn•· 
65~5 -
75-:-60 :· 

' . \ ~ 

22 ·• 
22 · 

, · 60 
55 

- . 27 

29 

27 

r ( 75 . - . 'i\· -
! 

. I 
Przędza,lnia ,claściwa 2) 

-1--
, ' ' ! . ' ' 
Magazyn przędzy_ . . . -.-·\ '.. ~· '.' . 

1) 

. > 23~26 
· . . 23.:.:..25 

2~26 
tz+3_~ 15 

_22, 
· 65-55 22 . 

'. 65,7'55 ' 

60 
.. ,55 
,' 55 '. 

I ; 

65 
75 

. 65 . '.. 
65_. " . . 

• • 1) Pod~ne temper~tury i wl!gofuości względne odnoszą się do wszystk!ch ·rodz~jów włókien. Nie dotyczą. one magazynów ·wysył~ 
kowych, które mogą być nieogrzewane. _ · · · ... · .. ·· · ' , : ·' .·· ; -. · _: , . .- ·, _ .. . , · • ·. , · · · 

') Optymalne wartości temperatur 1 wilgotności względnych dla przerobu ~ Wełny . i .bawełny . w miesżankach z · 1nnyml włóknami ' 
~~leżY ' u~talać wg· a.a: biorąc ..: dane z i~bl_. :Z-:~ .. ·i _z~6 _ dla--P<>zostałych,.,,s~ladnikó,V ~teSz3nki. , · : 7 

. ·1 · ~- :' . \ .. \ 
.·· .. :, ·._ f ,: ··. __ :, . •. _:_-. \ 
• ·Nazwa ppm1eszczema·, 

·Magazyh włókien - , 
Oddział! wstępnej obróbki 

. i , ' ~ 

' ·- włókien . · 
.'Czesalnia 2) 
Zgrzeplarnia 2) , . 

' · .t 

/ " 

Tablica :Z-3. Przędzalnie włókien łykowych~ 

· Przera..; 
biany 

surow1ec 

1) 

Iu,:s 
L,tK 

:\ L, K 
_::, Iu, S 

.~znane za najko
. · ,• ·rzystriiejsze 

t~+3~·15f 

I 2~26. 
_., 22-25· 

'2i~25 
' 22-25 

f/Jop 

55:._50 ,., 

60-55 
70..:...ao 
70~&s'· 
70-65-,-

> dopuszczalne 
.: ' ·· minimalne · 

· . tiJz ·, · 1 

16 

. "-20 
> 20 

.20: 
20 

. 50 . • · 

55 , 
-60 
65 

· 65' 

· ~' t;+5 . . 
,. '. . ~ . : 

,-30_ · -
. 28 '' 

28 
28 

·----------'-------''-----~-~1--·----------,-------------,-----~---.,--· 

_,,,-·· , _ 



.·- 1 
I· 

_ cd. -. tablicy _ Z-3 

~ .. , - ' . ... 
N_azw_a pomieszczenia 

-:•, · . .. .. .. 

· Oddział . przygotowawczy 
przędzalni właściwej 2) . 

Przędzalnia właściwa 
mokra 

Przędzalnia właściwa 
sucha 2) , 

Suszarnia przędzy · 
Przewijalnia przędzy 
Magazyn przęd:i:y 

- - Przera- -

_ ,. bfany 
surowiec _. 

L, -K "' 
lu, S · 

L 

-L, K 
lu, S . 

1) -

1) 

1) 

Załącznik do BN-76n,508-;01 _ 
... ., ,. _ ~-· - t-

, .. ·: I .. 

-Temperatury i wilgotności względne pomieszczeń 

uznane za najko
rzystniejsze ' .• 

t - I , OP - - -

23-26 _55.:_50 
23-26 65-60 

23-25 do 70 

23..:....25 65'-60 · 
23--:-26 65-60 

· 23--'-26 do 65 
23-26 , 65-55 . 

• . ;· I • 

tz +3 ~ 16 65-55 

dopuszczalne 
minimalńe 

tiJz <f'Dz 

22 60 
22 . 60 

22; . 60 

22 60 
- -

22 . 60 
22 60 

_ .22 55 
16 · 55 

I 
„ dopuszczalne 

" -
maksymalne, 

tDl I <f'Dl 
·· • . t 

i 
29 .. 65 . 
29 65 

·;-. 
I 

28 70 
! 
i 

29 -·, 65 
29 . 65 

' 29 65 
29 -- ., 65 ,; 

, ;.; I 

tz+5 ' 65 
··• ' ••· I 

• • . • • - - . .: "', .. • • .. , . • . , -, . - "_,_. -- - , - ·- - • .': -'. . - - . ---, - ,,-.: I ., 

5 _ 

_- 1) Podane temperatury i wilgotności względne odnoszą się do wszystkich rodzajów włókien łykowych. Nle .- dotyczą one_ magazy~ 
- nów wysyłkowych, które mogą _być nieogrzewane: , - --- · · · · · · · · · · :· · _- I · 

1) Optymalne wartości temperatur i wUgotnoścl ;~zgiędnych di.;-przerobu Włókien łykowych w miesŻankaĆh 'z innymi ,wióknaml 
należy _ ust_allć wg 3.3, biorąc dane z· tabl. , Z•!! _ i Z·_S dla poz_ostałych składników ~leszan~t- · · . -: ,_- _- · 

1
- · 

- _- Tablica Z-4. Pr7'.ędzalnie azbestu I 

Tempera tury-i ,wilgotności względne pomieszczeń 

Nazwa p~mieszczeńfa. , 

Oddział obróbki wstępnej azbestu 
-Oddział obróbki wstępnej bawełny 
Mieszalnia i trzepalnia włókien · . " _ 
Oddział _ automatycznej linii · potokowej 
Czesalnia · 
Przędzalnia właściwa 
Skręcalnia 

·,.·. 

Pakownia i magazyn przędzy 1) 

uznane. za najko
' rzystniejsze -

22-25 
22-'-25 
22~26 
22..:...25 
23-25 
23-26 

C 

. 2~25 , 
tz+3~18-

'Pop .: 

7~60. 
50....:..50 
65--:-55 
70-60 . , 
70-60 
65~55 

, 65..,.-55 
. 55_:_55 

, .. 

dopuszcz-alne 
minimalne 

20 
20 
20 
20 
22 
22 
22 
18 

• · 
. 

<f'Dz 

60 
50 
55 
60 
60 
55 
55 
55 

1) Podane parametry powietrza· nie_ d?tyczą magazyńów wysyll~owych, które mogą być nieogrzewane. 

T~blica Z-5. Przędzalnie ·wlókic~ typu bawcl~ianego 

dopuszczalne 
maksymah1e 

tvz 

· 28 ,, 

30 
29 
28 

_ 28 
29 ,-

29 
tz+5 

I 

<f'Dl ' 

I 
·70 ,-
60 

·" 55-
, , 

70 
'.' '70 ' : 

;.--- ;·air,. 
' 6:s:· 

65 
I 
! 

- j 

' I _, 
I 

Tim pera tury ·i : wiłgotnt)śc{względ~e pomieszczeń • i 
, I 

- Nazwa pomieszczenia . 

Mieszalnia 
Trzepalnia 
Oddział rozluźniająco- · -
-czyszczący w linii po- , 
tokowej 

Zgrzebiarnia 2) ' 

Linia automatycznej . 
obróbki włókien od be
li do zgrzeblarni · włącz
nie 

Przera
biany 

surowiec 

1) 

B 
VI-AC 
PA-PE 

PP-PVC 

3a) 

3b) .. . ·• · 

uznane_ za· najko-
rzystniejsze 

top I <flop 

22-26 C 6~50 ·. 
22726 - : 60~50 

22..,.-26 .. ' - -- 60~0 
·2a-.:...25 , . 70...:....60 ' 
23_:_26 65-55 
23.:...25 . . . 70.:_50 .. 

23..:...25 75-65 ... , 

23-26 60-::-50 
' -
~ 

23-25 75-60 
. · .. , .. · ~ ' 

., 
, dopuszcŻaine 

.,. _ ; . 

maksymaine 

tvz tDl I ,. 
<f'Dż <f'Dl 

i 
I 

20 50 30 60 
20 50 „ 30 60 

I 
i 

20 50 30 60 
22 60 2_8 70 
22 55 , 29 ; 6~ 
22 ;ao 28 70 
22 · 65 _27 - 75 .. 

22 50 30 60 . ·-
i 

22 , , 60 27 75 
: '.. ; -~~ '• ; . 

i 
,._ 



Załącznik do . BN"'.'76/7508'.'.0l 

cd. tablicy Z-5 

· Temperatury i wilgotności względne pomieszczeń 

i 
Przera-

Nazwa pomieszczenia biany uznane za najko- dopuszczalne 
surowiec rzystnie'isze minimalne 

top I . f/Jop tvz -1- . f/JDz . 

! , I, 
, Czesalnia ·; B 23-25 70-60 22 60 
· Oddział przygotowawczy 
pm:1zalni 2) · B 23-26 65-55 22 55 

I VI-AC 23-26 25-55 '·22 55 i 
I PA-PE 23-:--26 60-55 22 55 
! PP-PVC 23-26 65-55 22 55 

Przędzalnia właściwa 2) VI-AC 23-26 60-50 22 ' 50 
I PA-PE 23-26 6~5 22 45 '··! ·PP-PVC 2~26 6~50 22 50 i 

· .. Mag~iyn przędzf 1) tz+~;;;:,, 18 '' 65-55 18 55 
! 
I . . . . . . . 

Podane dla 3a temperatury 1 wilgotności wzgli:dne dotyczą części rozlu!nlająco-czyszczącej. · 
Podane dla 3b temperatury i Wilgotności wzgli:dne dotyczą części zgrzeblającej. · 

. , dopuszczalne 
maksymalne 

. 28 

29 
29 
3Ó 
29 
30 
30 
30 

tz+5 ·· 

rpvz 

65 
65 . 

: 60 
65 . 

60 
60 

- 60 

· 1 . '> .. Podane temperatury __ 1 wilgotności .. wzgli:dne odnoszą sli: d.· o wszy.stklch rodz11j6w. ' p.rzerabianych wł_ 6klen 
, dotyczą one tnagazyn6w : wysyłkowych, które mogą być nieogrzewane. · · · 

1) Optymalne wartości temperatur 1 wllgotnoścl wzgli:dnych dla mieszanek nale:ty ustalić zgodnie z 3.3. 
• • . f • • • • 

1 mieszanek. 

-
. " 

Tablica Z-G;Przędzalnie włókien typu wełnianego 
~ ; -

i 
Temperatury i wilgotności względne pomieszczeń 

Przera-
' 

i •· ;k Nazwa pomieszczenia biany uznane za naJ o- dopuszczalne dopuszczalne 
. i . ·. surowiec rzy·stniejsze minimalne maksymalne I 

-

' top f/Jop tv:1 f/JDz tvz ' rpvz 

, . I . 
'·, : ., 

30 Sortownia w 22-26 60-50 - 20 50 60 
I • 

·· tz+3 Pralnia w . 22-25 do 70 20 60 75 
Suszarnia w 22-26 do 65 22 65 tz+3 65 
Mieszalnia 1) 22-26 

' 
60-50 20 50 30 60 

Zgrz~blarnia 2) W,Wp 23-25 75-60 22 60 27 75 
i KA 23-25 70-60 22 60 28 70 

PA-PE 23-25 70-65 22 65 28 70 
PP-PVC 23-25 75-65 22 65 27 75 

; PAN 23-25 75_;,_50 22 · 60 27 75 
Czesalnia 2) W,Wp 23-24 80-70 22 70 25 80 

KA 23-25 70-65 22 65 28 70 
PA-PE 23-25 70-'-65 22 65 28 70 
PP-PVC 23-25 7Ó-'-60 · 22 60 28 70 

PAN 23-25 70-60 22 60 28 70 
Oddział konwerterów ' 1) 23--25 70-60 22 60 28 70 

, . Oddział przygotowawczy W,Wp 23-25 75-65 22 65 27 75 . , 

przędzalni 2) KA 23-25 70-'-60 22 60 28 70 

. PA-PE 23~26 65-55 22 55 29 65 
PP-PVC 237'26 65-55 22 55 29 65 

PAN 23.,,;,,..25 55_;,_50 22 . 60 29 65 
Przędzalnia właściwa 2) W,Wp 23-25 75-65 - 22 6_5 27 75 

KA 23-25 70-'-60 22 60 28 70 
PA-PE 23-26 60-50 22 50 30 60 

.. PP-PVC 23-26 60-55 22 55 30 · 60 ,. 
I PAN 23-26 60-55 22 55 30 60 

Magakyn niedoprzędu 
i czesanki 1) tz+3>20 70-'-65 20 65 tz+5 70 

Magazyn przędzy 1) tz+3>18 65-60 18 60 · tz+5· 65 
I 
I 

,' 

· Parametry powietrza dla skri:calnl i przewijalni należy przyjmować z tabl. z-11. 
włókien ·1 1) PÓdane temepratury 1 wllgotnośc1 odnoszą sii: do wszystkich rodzajów przerabianych mlesznek. · Nie dotyczą 

magazynów wysyłkowych, które mogą być nieogrzewane. . 
•) Optymalne wartości temperatur i Wilgotności wzgli:dnych· dla przerobu mieszanek nalety ustalić zgodnie z . 3.3 • . 

.. 

' ', 

,. 

., 

one 

" 
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·. Załączriik do BN-76n508-0l 

Tablica Z-7. Tkalnie Jedwabiu ·naturalnego 

Temperatury i wilgotności względne pomieszczeń 

. ' N ażwa pomieszczenia· . 
., ·,; ...... 

Rozmotalnia kokonów 
Przewijalnia jedwabiu 
Skl'ęcalnia przędzy 

Snowalnia 
Klejarnia 

·. Prz ew lekarnia 
Magazyn osnów 
Magazyn . wątku · 
Tkalnia właściwa 
Oddział obróbki końcowej tkanin su-

rowych . 
Magazyn tkanin 1) 

. uznane za najko-
. rzystniejsze 

I·:, 'Pop 

23-25 70~65 
23726 65-60 

· 23-25 70-60 
23-26 ,55_:_50 
23-26 65~60 

· 23,-26 ' 65=60 
' tz+3~20 75-65 
· tz+3~20 7~5 

23-'-25 · 7()..;;.65 

2·:i-;.;.25 . 65-55 
tz+3~18 65-50 

·:;dopuszczalne · , dopuszczalne 
·minimalne .. maksymalne 

tDz 'PDz tm 

·22 : _,·:55 , ; 28 
, 22 · 60 '•• - 20 
-·• 22 60 28 
22 -., ęo 29 
22 50 ·29 

· 22 60 29 
20 ·· 65 · tz+3 

··20 .•65 tz+3 
·22 65 ,' 28 

20 · 55 29 
18 50 tz+5 

1) Podane • temperatury· 1 · Wllgotno~cl · wzglc:&ie nie · dotyczą' magazynów .· w;sylkowych, · które mogą być nieogrzewane .. 

·· Tablica$-8. Tkalnie tkanin jedwabnych z włókien chemiczn?'ch 

: 

Temperatury i wilgotności względne pomieszczeń 
T 
I 
!. -

Nazwa · pomieszczenia -uznane za najko- .. dopuszczalne dopuszcza~ne 
i ' 

· rzystńiejsze\. minimalne maksymalne 

top I 'Pop tvz 'PD:a tm I ł 'PDZ 
I 

·1 

· Skręcalnia 22-26 · 65-55 20 55 29 I 65 
· Teksturownia 22-26 ·- 65-60 · 20 60 29 , 65 
Przewijalnia' 22-:,--26 55;__50 20 60 29 65 
Klejarnia 22-,---25 . 70-60 20 50 28 I 70 
Przewlekarnia 22-26 ·55_:_50 20 60 29 i 65 
Cewiarnia 22-25 · 70.-:-60 20 60 . 28 70 
Magazyn ósnów 22-:-25 75-60 20 60 27 r 75 

I 
·· Magazyn -wątku . · 22-:-25 , 75-65 20 65 27, I 75 
Tkalnia właściwa z różnymi typami 

: 

krosien . 22-25 75-65 20 65 27 75 
Tkalnia żakardowa 22-'-25 70_:_55 20 65 28 70 
Tkalnia hydrauliczna 22_:_25 - 70-60 20 70 28 70 
Oddział obróbki · końcowej tkanin su-

rowych . 22--"-26 60-55 20 55 30 : 60 
Magazyn· tkanin 1) .tz+3~18 65-'-50 18 60. tz+5 65 

1) Podane temperatury 1 wilgotności wzgli:dne nie · dotyczą magazynów · wysyłkowych, które mogą być · nleogrz:ewane. 

Tablica Z-9. Tkalnie -tkanin z wl6klen lykoWYch I .propylenowych 

Temperatury i wilgotności względne pomieszczeń 
! 

Nazwa ·pomieszczenia uznane za najko- ·. dopuszczalne dopuszczalne · 
. rzystriiejsze · minimalne ·maksymalne 

! top I </Jop tDa I <pl)a tvz I I 
I 'PDZ 

. i 

Skręcalnia 22-26 65-:-60 20 60 29 i 65 
Przewijalnia · 22-26 ·.·· 65-60 20 60 29 l 65 1 · 
Snowalnia 22-"---26 65-60 20 60 29 t 65 
Klejarnia 22-26 do 65 20 55 29 ! 65 
Przewlekalnia '. 22-26 65_;_55 20 ,55 29 

I . 
' ,i 65 

· Magazyn -osnów tz+3~20 70-60 · 20 60 a.tz+5 i 70 
Maga~yn --wątku . • ; ·,,,. ,- .- . . _tz+3~20 75-65 . 20 .· 65 tzts f 75 

. - -;~ '• j 
I 

7 

•. 



8 : Załącznik ,do BN-76n508-01 : - . ' •. ~ '.;. .. ~ . ' .. . - . "'' 

. I 
cd. -tablicy Z-9 

: ;, : _. ~ -~zwa_ pomie~zczenia . , 

· 1 -· - -- . .. .. ·- .. 

Tkalnia właściwa z różnymi typami 
I • 

krosien ,· . _ 
.Tkalnid żakardowa . 
• . I ... - . . . • 

. Oddział obróbki - końcowej 
I . • - -- . 

rowy7h ; . . . : 
Magazyn tkanm .. , I . . 

.- ... ,Tablic~ Z~lO. Tkalnic tkanin z ,~łóklen, typu· b~wcl11inn~gÓ 
~-'-----:--:---:-".""'.""7-""'-:--:--:------,--.----,--,----:,-,--,-~------:---'-----------_;;_ _ _;___;___;;_..:.;_, ,:-: 

I 
Skręcalnia 

PrzewiJainia . 
Snowalnia ' 

: Klejarriia . . . 
•· - • I •• - ·., 

Przewlf kalnia ·-;:; · 
Magazyn osnów 
Cewiarnia -

· MigazYri -Wątku 
Tkalnia właściwa z różnymi typami 

• I • , • . , 

kr~sieq . ; · 
Tkalnia żakardowa 
Oddział obróbki końcowej .tkanin 
Magazyn.i'kanin 1) · , ' 

Tempera tury i . wilgotności w~ględne -pomleszc~eń .. . . . , _ ~- . ,_;_ . . _. .. ,. 

.. -, 

. uznane za najko
. ' riystniejsze 

22-26 
22-26 
22-26 

,, 65-60 
55__::.50 . 

' 65-"-60 · , 
__ 22~25 . 70-,-50 _',:. 
:, 22-,-26 . · .. 65:-60 
· t

2 
'..f3 ~ 20 : 75.:..:_55 
22_;_25 70-65 

22.....:.25 
22-25 

; 75-65 

?5-:70 
: 70-65 

22~26 65, 60 ,. 
·t2 +3 ?-, 18 :_ ·. 6~~50 

tvz· 

20 _- •; 

20 
20 
20 
20 ;: 
20 ·• 
20 

tm 

29 
·29 . 

60 ~9 
- 50 28 

60 29 
65 t2 +5 
65 28 
65 27 

70 · 27,.,., .. 
65 28 
60 29 
50 

,, I . . . . 
,--'---,----"----'----:-'------''-------=-------,.:.,------'---- ---'----'-'--'---'---'---I 

I , ·. .· ·-·-. . 
I) Podane. temperatury 1 wUgotności' względne nie · dotyczą ·magazynów wysyłkowych, które ·. tnogą , być nieogrzewane. I - . . . . . . . 

: ł- • • .• ·. 

>, Tablica Z-11. Tkalnie tkanin zwłókieutypu wełnianego · 

_ Temperatury i wilgotności względne pomlesz~~eń 
~ --·~··-·•' ·• . ·--.····· ~·-::··-:- , . ,· ... :-~. -.- ,--- -• ··· ,',: · -- -,_· -- ,., 

... Nazwa· pomieszczenia _ . uznane za najko,:. 
rzystniejsze 

. ·, • 1 • ' 

dopuszczalne·: 
minimalne ·· ·· 

dopu~iczalne 

I . ·. 
Skręca1lnia 
Przewijalnia· . 
Snowalnia 
.. I • 

· Klejarnia · 
. Przewlekalnia .,, ·: 
Magazyn, osnów 

-t - ·cewiaI'nia 
Magazyn ' wątku -

, Tkalrii'a . właściwa 
OddziJł obróbki końcowej tkanin 
Maga~yri tkanin 1) I .,_ .. ,, ,,. : : 

, 22.:..:f6 

22~26 
22~25 

-22--'-25 
22-26 

tz+a>20 
22;..25 ,' 

I 
65-:-60 20 , 

,. 65-60 20 
70-65 ,, 20 

. ~ 7a-:,:50 . .. , .. :io .-
,, 65,-:-60 20 

75....:..55 20 . 
. . 70-65 ,, 20 

'. t
2
+3~20 .',. 75--'-65 -20 
22-25 - ' 70~65 : . 20 . 
22.....;.26 • 65-:-60 20 

. t2 _+3~18 • ·· : 65-50 i: - -· 18' 

60 
60 
6q 
60 
60 
65 
65 i 

_ 65 
65 -

. 60. 
50 

maksymalne 

tm C/'rii 

29 65 
29 65 

:28 70 
28 70 

; 

29 65 
· · t

2
+5 " 75 . 

28 70 -
.tz+5 ·.' : :. .','75 

28 70 
29 65 

tz+5:. :. 

'" I ; . ,' .. • , ' • . - - - : . ,·. . "; •· - -- - ·,. ,, - . - . , , -. -· . 
') Podane temperatury · i wilgotności .względne nie dotyczą ' m.agazynów :cwysyłkowych, które mogą być_ : nieogrzewane. 

L 

I -



I -
r 

i > --., . : · .,, 
, __ ,., . 1 . · 

! r·. __ _ 

-, -

--•- Tablica Z~12. Tkainic dywanów i chodników 
, I --

• 1· , . •. -

Na~w~ pomJes{~:ien°ia 

.. ·,. 

; ~-

.. , . . ·: -. _ .·· - . . . , ! I .. 
'-~ __ ; •. ·, ·,' 

' T~inperatu~_Y/ i wilgotności ·względne pÓ~~szczeń· 

, _ -~zn arie za najko-: _ < . 
rzystniejsze , 

to:, ., . - 1 -

., dopuszczaln_e ~
minimalne 

tnz (f}Dz 

20: -.: ,- 65 

·' ' 

I 
dopuszcza~n,e 

' . makśymalne ~ · 

-I 'PD! 

! l 
28 zo 

-- 28 - , 70 -' \' 

.'skręcalnia i ·

'Przewijalnia . . , ·-. . 1 

, Snowalnia/ ,:__ ' 

:• ' 22-25 . 
. '22~25 
. i-'22-25 

· ,-70.:.._65 \. -

70-;-60 . 
. 70-60 

70-::-60 .. 
65-60 -

20 ;, ' 60 

20 ' 60 28 
28 ' 
29 · · . 

70 .:;,/ __ ' 
: Klejarnia 
Przewlekalnia 

• Magazyn osnów 
Cewiarnią . . .,-. 
Magazyn wątku , ; 

_ -~:'- · Tkalnia -właściwa · ·. _. __ 
Oddział obróbki końcowej wyrobów · 

:-Magazyn :wyrob?:".7-_gotowych 1), · 

22-25 
22-26 

tzf-fq20 
. - 22----25 
.t;+s;;;,,20 . 

22..:..2·5 7-

70-65 ' 
' 70-65 

, . 70----65 
_.75-70 -~ 

22-26 -- .. 55_:50 , 
, ' .! 

. tz+3~18 65....:...60 

20 
20 
20 

' ' 
20 
20 
20 " 

' 20. •'. 

18 

.60 
60 

_, 

65 --_ , 

· 65 _ · 
65 ' 
10• 
60 
50 --

t;+5 
28 , 

t~+5 
- _ 27_. : 

29 : 
. _ tz+5 . 

70 
65 

-70 . . ; 
70 
70 
' - 75 -' .-

65 . 
65 ' '· 
I 

1) ~od~ne · tempe~atu'cy i ~~ llgotno~c( wzglc;dn~' nle dot;c~ą ni~gaeyn6V.: wysyłko~ch, które'. mogą być nieogrzewane: 
' • • \'. '. ', : • ' ~ I • -·: ' ·, •• ' ' • • • .. - - I .• 

.- l-,. , · 
- ,. 

, Tablica ·z-13; Tli:a:~nic koronek; haftów,' firanck; -_wyrobów · ażtiro~ch i _pasmantcri~ ~. 

i
l 
} ,· 

I 

· \ 
·\ 
. N,az~ a pomi~szĆżenia ;· -

.- skręćalnia 
Przewijalnia , 

· snowalnia 
· Kl~jarnia · -_ _ _ 
Magazyn osnóv-.:_ ---

-Cewiarnia " · · ., · 1 
: 

' · ... ..__ ''\ 

-'. • . 

' 
. . ,. _ _ / ' . . 

Tkalnia' (z różnymi typami krosien) 1 

Tkainia wyrobó.;., mtsmanteryjnych , 
Oddział :-obróbki .k()i'1cowej wyrobów , 
Magazyn' wyrobóy, 1) - -

:,. Temperatury i wilgotności wŹględne pomieszczeń 
. • .. . • . , , , . I 

; .. '· .. -.. ~ 

UŻn~ne za. pajko:,; 
rźysthiejsze 

22-!-26 ' -65-60 
22-f6 

' 
.65-60 

22~26 65-60 · 
, 22-25 7~-60 ' _ 

. ! ... 

t;+a~20 · 75-65 ., 
22~25 ' 75...'..55' , · 

I 
22~25 _75-65 :' , 
22-25 - 70-65 

'6fr--60 :·-, 22-26 
; 

·tz+3~1B_, 65-50 

.. 

- , dopuszczalne _, , 
minimalne -

-20 60 
. · 1, 

20 60 
-20 .- \'••.60 ' 
20 60 
2Ó 65 
20 65 
20 '55 

.·\, · 
. 20 _-55 
. 20 60 ' 

' .18 ,50 . 

,. ·dopi.iszczalri~ .. 
- Cl • ·m'aksymaln'e , .. 

' · ' '• . ' 

29 65 
29 ; '65 

-29 ' '55 , 

28 _ ·, :70 · 
' - I 

' 127 . 75 

: 27 /. ,75 
. 27 · - 75 

~ '.7o ' 28 ' 

, 29 
·• 55' 

1t-ł-3 ' 'mi z 
' I 

, 
1 

. ' _ 1) Podane ,t~m~~i ~t~r~ ~ wllgotnbścl ~ględn~ n'1~ d~tyczą ~agaiynów -~syłkÓwy~h. które mogą _·być nieogrzewane; t 
i "'ll -
1 

' \ 

Tablica z:.u. Tkalnie wyrobów azbestowyph i tkanin szklanych. _ .. ~ . .... / . . _; _.-.,,...: . --~ -' . . : , · .. : . . · _ . . . -- .. · . 
' I I :-

,! 
,t . ' .. ' : ·_ ·" ·.. . . .. . . 

. \ __ . - - .- -} i . " . 

Temperatury i wilgotności względne pomieszczeń 
... _ . ' • . . 1 ··._.,._ .- . • 

... !, ! , ~. [ ' ' r~ 
, ' 

_ ·, -·Nazwa pom_ie~zczenia· :_ U:znarie za najko-
1 rzystnieJsze· _ . 

I" •• . _, . 

dopuszczalne 
mix'iimalne 

dopuszczalne -' 
. maksymaln

1

e -

Skręcalnia 

Przewijalnia 
I • - .. 

Przewlekalnia . 
_Sn.o,walriia , _ 
Magazyn osnów · · 
C~wiarnia . , 

/ " 

/' 

Tkalnia-wyrobów ' azbestÓwych . 
Tk~lnia: tkanin s~klanych -. , . . 
Oddział obróbki k~ń~owej tkanin . -: '. 

- ' ' Magazyn wyrobów .1) 

' _', : ' .. 

_\ 22~25 
22-:"--:-25 
22--26 
22_;_25 

tz+3~ 18 ' 
: 22-25: 

22-:--25 -
22-25 

. ~70~60 
' 70-_90 
65~ao · 

I . 

70-60 
.70-65 
7~60 -_ 
75t'70 
70-:-65 , 

22-26 _ 65-60 -
-tz+3 ~15_ / naturalna 

-
·20 .,69 
20 60 
20 ,"60 

20 / 60 
--

18 I ' , 65 ' 

20 ,.60 ' 
-· 

20 · 70 ' , ' 

20 : . 65 
20 ' 60 
15 naturalna 

-. ' , . , . -- --- ' _-_ . . - ·_ - : - - , . ' . -- -· -· ', ·,, -- . - . ' . . , , - -
1) Podane parametry . powlf:trza nle dotyczą , magazynów '"'!SYłkowych, które mogą być . nieogrzewane . . 

. J_ 

28 
28 

· 29 ' 
- 28 .-, -

t~+5 
, 28 ,' -. 

27, . 
'2g 

·</'ni · 
, j 
-70 ' -
;10 < 
65 
I 

,70 
, ,70 

- i70 ;: __ 
·, }75 > 

:70 , 
65 

naturalna 
·.-! 

,, ·-1 

i-. 

. r • 
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Tablica Z-15. Dziewiarnie · •:_ :> ••• ~. ·'-• . _.;,_:, • -• r • ., \' - -

,/' 

• • : • . • · . - .. . • . C . - ·. · • • • • • • . : ( . • • .. 

· Temperatury 1 wilgotności względne po~ieszczeii 
. : ,' I 

· .. Nazwa .pó~ieszczenia 
.-. • .. 1·', 

dopuszczalne .' .' i~zn~ne z~ najko~ ·. 
· '. : r~ystmejsze ,: · . 

_ _ dopuszczalne ·- . 
' :, minimalne , •- . · maksymalne ·.: ; 

,· .· 
I 

! 
Maga'zyn przędzy ·· 
Cewiarnia 
Przewijalnia : _ . . . 
Oddział kędzie~zawienia przędz 
Snowalńia - . . 
Magi zyn o~hów . 
Oddział dziewiarek 
Od.dział stabilizacji wyrobó\v: 

· Krojownia • . 
.• szwainia . <· . 
·Farbiarnia 
Pralnia : ' · \ · ··· " 
Wykończainia ·. . -. ·. · . · 
Magazyn pólpr~duktó\ii : ' . : 

• ·. I .· '· •· : ·' , . ,. ' . . .• . _- ·, .. 

Magazyn wyrobów.gotowych 1) ·' . I . . . .. . 

top 

tz+3;;,: 18.i 
.: 22__:25 
- 22......:25 

. . 

23-'-26 
.-- 22-"-25 
tz+3 ;;;;do 

23-:-26 . 
22~26 

·22..:.;,26 ...: · 
22::.....26 
2~25 
22-+25 
22......:25 -

· t,+3;;;::,:20 
tz+3 ;;;::,:15 

I .::. ·: _cpo; 
k I 

65---:60 
70-65 
70-65 
. 65--:-;60 

. 70-65 
70~5 ', 
55..:..:60 . 

.. do 65 . 
· · -6~55 
: '· 60~55 

.. · do 70 > · 
: di? 75 _ 
, :do 65 -· 
6~0 
65-60 

tvz -' l. 
18 
20 
20 · 
22 
20· .· 
20 
22 "" . 20 
20 
20 -
20 . 
20 . 

- 20 _ 
20 , -~ . .:..·: ,'. 

15 .. 

60 
65 

. 65 
60 

· \ tz+5 
- 28 
·29 

,· 29 
-65 - · .: 28 

··: 65 ·1 , · ·· - i f 5 
:50 ·· z29 . 
50 ' 

. 55 -. 
. _55'.: 

do 65 
· do 7Q, .. 
-do 60 
-d~ :60· 

. 60" 

tz+3 · 
. ; ·;3ó " 1 ·-

... 30 
' t +3·. 

z ' 
· _• tz+.3 · 
-tz+3 .' . 

• "Jz+5 : _ 
· t +5 , 
. '',· z.. . 

I • 

do 75 
·. do ~~ .- , -- < • 

. - 65 
65 

') PÓ~a~e :~emperatury l : wngotnoścl wzg{ę~ne ~e dotyc~ą magazynó,y wysyłkowych, które ~ogą być nicogrU\Varie: : 
. - : l" • - . ' ,' 

-. !- Tabli~ Z-16. Wykończalnie tkaniń · 
. ' -- . . . ' - ' .. - .. ~. 

-.,, ·. 

, .. .. 
t , , .. 

....-' Temperatury i wilgotności względne pomieszcżeń 1 -·. · . ,, :· . . '·- ·,,, ; . ·.. .. ' . 

\ , ;_ 

---) ," 

. Nkzwa ;pomi~szc;e'ńia- . ..:.. 
. ,. , -~ :_ . . ' 

. · uinan~ za najko
... . ·: rżystniejsie .. 

dopu~i c~alne :.· 
minimalne 

d~pus~cźąliie . '.' ·;. 
111aksyi:ria1n·e. '_:, .. 

. Od.dział : suszarek obud~wańych 
. • . - . 1. 
c1ąg1em -

Oddział . sus~arek. nieobudowanych·· .. ·_: .. 
:Oddział termiczriejóbróbki tkanin · , -
Farbiarnie z •-maszynami ._ ni~obtidowa~ 
. nyini.' •· · · ,. , · · 
Farbiar~ie . z maszynairti obudowany- . 
•- mi .:..·

1 
' . , · , ,_ · · · -· - · · 

Bielnik , 
Druk"itrriia wołowa ' 

\f I - _- _· 

Kuchnia farb ·-. _ - · · · · . •. 
Drukarnia >mlnowa . natryskowa . i 'n~:: 

. . . \ .. 

..... (. 
.. op . 

. 22...:....25 ·· 

,22-26 
. 22~26 -• 
22-26 

22-:-25 · . 

noszemo~a .. • ' : .,_ . . - _. 
Oddział' óbróbK.i powierzchni tkanin . . 22+25 ·• 
Oddział' końcowej obróbki tkanin ·:: ,· · , : -2~25 

'.Magazyn tkanin 1) > . -' - .-tz +a -;;;::, 15 : 
. ~- \ .. . , . 

dÓ 70 

. ·:d·o 6,5, 
·- do. 65 · 
do 65 

.· do _70 . 
• do 65 
> do 65 
.•.: do 65 . 

do 65 
: d665 · 

do . 65 -
do 65 

·., 

,. 
20 _ 
20 : :· ' .. _. 

20 

20 
20 

18 -·~·- .· 

15 · . · 

,: do :75 

-d~' 65 
_ _.-dei 70 
.- -
_,. do 70 

do 75. 

· dcl 70 
_ , d6 70 
·.: do 70 
·· do 70 ' 

<_' .. ;.< -:-

do·65 
\do :65 · 

-•i do 65 -> 
. . 

do 65 . 

. ') PÓdahe 
0

parametry ·powietrza nie · doty~zą 'magazynów' wyśyJ_kowy'ch, które : ~ogą być nJeo'gr~ewane: . 
- . . ' . . . - ' - ' - - ' . ' 

· t; +3 .. 

:·t.;+3 · 
· '. tz+3 . · 

tz+a · __ · 
tz+3; 

i 
I , i~blica 'Z-17. Oddzi~ł 'chemic~nej obróbki iuinego ;_wł6kna; .ni~doprzędu i p~iędzy ,; · 

' . . . . ' . . . . . .., . . . . - - ·; . . . " . . . , . ~ .. 

-. .._ 

:: /. Temperatury .. i wilgotriości względne'ii:>omieszczen ', ~ 
• . . :. -.. ' .• . 'c - .• · ... - • . ' . •; . ,: 

uzn~ne za 'najko
- rzystniej~ze 

dopuszczal~e · . 
_ minimalne . 

I rpv'; :_ 

' .·· 

·. ·1 ' .· . , 
Bielnik luźnego włókna . 
Farbiarilia: '. . ', 

20 · do 70 
. ·._, .... .... 

_:., tz+3 · ·- do 65 

. - -~luźilego włókria . _; do 75 
. . I - . 

' 20 . · 

\ .. . . , ·-=· . 

., · .. '. \ 

iz+s 
! ,. .... 

do .70 

I 

· - ~ . 
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cd .. tablicy. Z-17 
... ~ . - ' .. I 

Temperatury i wilgotności względne pomieszczeń 
I 

o -1 
'· ·-• 

. . Nazwa pÓmieszczenia . uznane za najko,- .·< dopuszczalne dopuszczalrie · 
_.,., . ' rzystniejsze , . minimalne m·aksymaln~ - , 

top I <fJop tnz I <fJDz tm I f/JDZ . 

! 
- taśmy czesankowej 

I 
I 
I 

- przędzy w motkach 22-25 do 75 .20 do 75 tz+3 do 70 
- przędzy w nawojach ' : .. j,,, ' . 

Oddział uszlachetniania przędzy 22-25 do .65 20 do 65 tz+3 .do 65 . 1 

. Tablica Z-18. Wykończalnie specjalne 

Temperatury i ~gotności . względne · pomieszczeń I 
I 

Nazwa ·pomieszczenia • uznane za najko- . dopuszczalne dopuszczalne 
rzystniejsze . minimalne 

. I 
maksymalne 

t ~p I <fJop tnz <fJD~ . tm . <pm 

·'' I 
Odddział przygotowania tkanin runo- i 

wych 22-26 dq 65 20 do 65 tz+3 do 65 
Oddział odgotowania, odklejania i płu-

kania 22-25 do 70 20 do 75 tz+3 do 70 
Suszarnia 22-26 do 65 20 do 70 tz+3 do 65 

.,;, 
Oddział strzyżenia, nabłyszczenia i wo- I 

·skowania ·· 2~26 do 65 ,20 do 70 tz+3 do 65 
Oddział powlekania 22-25 70-60 20 70 tz+3 . do 65 
Oddział oklejania, laminowania i wul- ! 

kanizacji tkanin 22-26 do 65 . .. 20 do 70 . tz+3 db 65 
Magazyn wyrobów 1) . tz+3~ 15 do 65 · 15 do ,65 t; +5 do 65 

1) Podane temperatury Lwllgotnoścl względne nie dotyczą magazynów wysyłkowych, które mogą być nieogrzewane; 

I 

. !. 

Tablica Z-19. Inne techniki wytwarzania wyrobów 

Temperatury i wilgotności vhględne pomieszczeń 
. , 

l 
I 

·I 

i 

Nazwa pomieszczenia uznane za najko- dopuszczalne dopuszczaln~ 
. -- I 

rzystniejsze minimalne . maksymalne 
' . 't I tnz I tnz I ~ < 

.. , ·.:. op <{Jop <fJDz <pm 

' I 
Oddział rozluźniania i mieszania su- ! 

; ' rowca .· 22-25 70-60 20 60 28 70 
I 

Oddział · wytwarzania włóknin · . 22-26 6s.-::-55 
' 

20 55 29 65 
Oddział wytwarzania przędzin ' 23-26 65-50 .. .22 50 29 65 
Oddział wytwarzania wyrobów ·splata- I 

i nych: ! 
- przewijanie, snuqie i impregno- ! 

!. 
wanie przędz · ., 22-25 70-60 20 ; 60 28 70, ., 

_:: wytwarzanie lin powrózów, ' szpa- j .· · 
I 

. gatów itd. 22-25 75-60 20 60 27 75 
- końcowa obróbka wyrobów · . 22--26 65-60 20 60 29 65 

Pakownia i magazyn wyrobów 1) t.,+3~15 . do 65 15 do 65 . tz+5 65 
I 

·,• ·' 

I 1) Podane temperatury l wllgotnoścl wzgli:dne nie dotyczą magazyn6w .. wysylkowych, które mogą być · nieogrzewane. 
' ' : !. . 

I 
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Tablica Z-20. Wytwórnie odzieży 

Temperatury i wilgqtności względne pomieszczeń 

' I 

. Nazwa pomieszczenia uznane za najko- ', dopuszczalne · dopuszczalne 
rzystniejsze minimalne maksymalne 

top I <pop · tnz I\ <pnz tm I 
i <pnz 
I 

· Oddział przemierzania i przeglądania 

tkanin '22-26 60-50 20 50 30 60 
Kr_ojownia 22-26 60-50 20. 50 30 60 
Szwalnia 22-26 ,' 60-50 20 50 30 6 
Prasowalnia tz+3~20 do 65 . 20 do 50 tz+3 do 65 
Oddział belownia ścinków i makula-

tury tz+3~18 naturalna 18 naturalna tz+5 naturalna 
Magazyn tkanin tz+3~15 do 65 15 do 65 tz+5 do 65 
Magazyn dodatków tz+3~15 do 65 15 do 65 tz+5 do 65 
Magazyn ścinków tz+3~15 ·naturalna 15 naturalna tz+5 naturalna 
Magazyn opakowań tz+3~15 naturalna 15 naturalna tz+5 naturalna 
Magazyn wyrobów gotowych 1) tz+3~15 do 65 15 do 65 tz+5 do 65-

,,, ,. I 

1). Podane· temperatury 1 wilgotności względne nie dotyczą magazynów wysyłkowych, które mogą być nieogrzewane. 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Biuro Studiów 

· i Projektów Przemysłu Włókienniczego BIPROWŁOK, 
Łódź. . 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-67/8815-01 
, a) zastąpiono ··branżowy podział zakładów podziałem 

technologicznym wg wydziałów i systemów przetwarzania 
włókien i wytwarzania materiałów, 

b) objęto normą przemysł odzieżowy, · 
c) podano zasady ustalania parametrów powietrza dla 

przędzalń przerabiających mieszanki włókien, 
. d) dostosowano temperatury i wilgotności względne po
mieszczeń do aktualnych wYmagań technologicznych 
i przerabianych włókien. 

e) określono zakresy temperatur i wilgotności względ
. nych optymalnych oraz temperatury i wilgotności względ
ne dopuszczalne minimalne i dopuszczalne !llaksymalne, 

f) określono. · parametry powietrza zewnętrznego, przy 
których mogą występować . temperatury i wilgotności 

względne dopuszczalne minimalne i maksymalne. 

3. Normy związane 

PN-74/B-02402 Ogrzewnictwo. 'l'emperatury ogrzewanych 
pomieszczeń w budynkach 

PN-74/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe 
I 

otoczenia budynków i nieogrzewanych przestrzeni za-
. mykanych 

PN-76/B-03420 Wentylacja i kli_~atyzacja. Parametry ob
liczeniowe powietrza zewn_ętrznegn 

PN-SO/P-01703 ~ rowce włókiennicze. Pojęcia, syzhbole · 
i określenia-

PN .;,71/P-04'602 Metody badań surowców, . półwyrobów 
i wyrobów włókienniczych. Klimat normalny i aklima-
tyzacja próbek ' 

4. Autor projektu normy ..:.. doc. inż. Adolf ·_ Bobiński -
Biuro Studiów i Projektów Przemysłu Włókiennicz~go. 

5. Wydanie 3 - stan aktualny: grudzień 1980 
- uaktualniono normę związaną. 

1. 
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