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TECHNIKA Metody badań 
ROLNICZA 

podatności obsługowej 

w przeglądach technicznych 

1, WST§P 

1, 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę metody 

badań maszyn, cięgników i sprzętu rolniczego (zwanych w 

dalszej treści normy w skrócie: mas z ynami ) s tosowane w 

celu oceny ich podatności obsługowej w zakres ie przeglę­

dów technicznych, 

1, 2 , Zakres stosowania normy, Normę należy stosować 

do badań cięgników , maszyn i sprzętu rolniczego, które sę 

prototypami lub egzemplarzami z partii próbnej, egzem'pla-

rzami z produkcji seryjnej oraz egzemplarzami będęcym i 

wzorcami zagranicznymi . 

3 Określenia 

1, 3 , 1, Podatność obsługowa - cechy konstrukcyjne ma-

szyny określajęce jej przystosowanie do 

czynności obsługowych w zakresie przeględów 

nych. 

wykonywania 

technicz-

1, 3, 2, Obsługa techniczna - zespÓł czynności niezbęd-

nych do wykonania konserwacji maszyny i wskazania el e-

mentów maszyny wymagajęcych naprawy lub wymiany zgod­

nie z Zarzędzen iami nr 54 i 162 Mini stra R olnictwa, 

Rozróżnia się: 

- obsługę technicznę codziennę obejmujęcę zespół czyn­

ności w zakresie przeględów technicznych c odziennych, 

- obsługi techn iczne okresowe obejmujęce zespół c z yn-

ności w zakresie wszystkich przeględów techn i cznych o-

kresowych, 

- obsługę technicznę sezonowę obejmujęcę zespół czyn-

ności w zakresie przeględu technicznego sezonowego, 

przygotowujęcego maszynę do pracy lub do przechowywa-

ni a. 

1 3 3 Przeględ techniczny - planowany zakres czynnoś­

ci obsługowych o ustalonej częstotliwości, Rodzaje prze­

ględów technicznych i zakresy czynności zwięzane z ich 

wykonywaniem reguluję odrębne przepisy wykonawcze, 

1 3 4 Wskaźniki podatności obsługowej wielkości 

charakteryzujęce maszynę, obliczone wg wzorów ( 1) -7 ( 14), 

Grupo kotologowo IV 90 

Pracochłonność w roboczogodzinach wszystkich czynnoś­

ci obsługowych wykonanych w zakresie j ednego przeględu 

codziennego 

A ( 1) 

Współczynnik obsług i techn icznej K 31 charakteryzujęcy 

przeględy codzienne 

(2) 

Pracochłonność w roboczog odzinach wszystkich czyn-

ności obsługowych w ykonanych w zakresie przeg lędów 0 -

kresowych cięgników i maszyn samobieżnych podczas 1000 

mth czasu T, a maszyn niesamobieżnych podczas 

czasu T 

m 

= L' R 
J=1 ) 

Pracochłonność w roboczogodz inach wszystkich 

1000 h 

(3) 

czyn-

ności obsługowych wykonywanych bezpośrednio przez ope­

ratora bez k orzystan ia ze specja lnie wyposażonego war-

sztatu 

n 

8
1

1000 -L B 
i = l } 

Pracochłonność w roboczogodzinach wszystkich czyn-

ności obsługowych wykonanych w zakresie przeględów o­

kresowych cięgników i maszyn samobieżnych podczas a w 

motogodzinach czasu T, a m aszyn n i esamobieżnych podczas 

b (h) czasu T w jednym sezonie użytkowania według S y -

stemu Maszyn Rolni czych 

a) cięgniki T 

i maszyny Ba = L:'Bj 
} =l 

( s) 
samobieżne 

b) maszyny T 

Rb =Ł B· ( 6) 
niesamobieżne j =1 } 

Zgłoszona przez Instytut Budownictwa, Mechanizacji i Elektryfikacji Rolnictwa 
Ustanowiona przez Ministra Rolnictwa dnia 16 czerwca 1978 r. 

joko norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1979 r . 
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Pracochłonność w roboczogodzinach wszystkich czyn-

ności obsługowych wykonanych bezpośrednio przez opera­

tora, bez korzystan ia ze specjalnie wyposażonego warsz-

t atu 

a) cięgniki s 
B~ = L: B· 

i maszyny j: l J ( 7) 

samobieżne 

b) 
s 

maszyny B' - 2::B (e) b -
.j= l 1 niesamobie!ne 

Pracochłonność w roboczogodzinach wszystkich czyn­

ności obsługowych wykonanych w zakresie przeglądu sezo-

(9) 

Pracochłonność w roboczogodzinach wszyst k i ch czyn-

ności obs ługowych wykonanych bezpośrednio przez opera-

~bez korzystania ze specja ln i e wyposażonego warsz t atu 

c'= ( 10) 

Udział procentowy czasu Tj wykonania czynności obsłu ­

gowej i przeględu c odziennego w całkowitym czasie prze-

ględu codziennego 

T i _ p _ _ 

~T-
i:l 

1 
( 11) 

Udział procent owy czasu Tj wykonania czynności obsłu­

gowej j wszystkich przeględÓw okresowych wykonanych 

podczas 1000 mth lub 1000 h czasu T w całkowitym czasie 

wszystkich czynności przeględów okresowych 

( 12) 

Udział procentowy czasu 1) wykonania czynności obsłu­

gowej j ·Nszyst kich przeglpdów okresowych wykonanych w 

czasie a (mth) lub b (h) czasu T w całkowitym 

wszystkich czynności przeg lędów okresowych 

• _!}_ 
PB = T 

2::T· 
j=l J 

czasie 

( 13) 

Udział proc entowy czasu Tk wykonania czynności obsłu­

gowej k przeględu sezonowego w całkowitym czasie prze-

ględu sezonowego 

( 14) 

w których: 

Aj - pracochłonność wykonania czynności 

numer i przeględu codziennego 

A. :: N- · T· 
l l l 

obsługowej 

( 15) 

p- liczba wszystkich czynności obsługowych przeg lę-

du codziennego, 

Bj - pracochłonność wykonania czynności 

numer j przeględu okresowego 

obsługowej 

( 16) 

1'1 - l i czba wszystkich czynności obsługowych w prze­

ględach okresowych wykonanych podczas 1000 mt h 

czasu T d la cięgni ków i maszyn samobieżnych, lub 

1000 h czasu T dla maszyn niesamobieżnych, 

n - jw, ty l k o wykonan y c h bezpośrednio pr zez opera-

lora, bez korzystania ze specja lnie wyposażonego 

warsztatu, 

T - liczba wszystkich czynności obsługowych w prze-

ględach okresowych wykonanych podczas a ( mth) 

czasu T dla c i ęgników i maszyn samobieżnych, lub 

podczas b(;,) czasu T dla maszyn niesamobieżnych 

w jednym sezon ie użytkowan i a według S ys temu Ma­

szyn R olnicz ych, 

s - jw, tylko wykonanych bezpośrednio przez opera-

lora, bez k orzystania ze specjaln ie wyposażonego 

warsztatu, 

a - liczba motogodzin czasu pracy T cięgnika lub ma­

szyny samobieżnej w okresie k tórego ma być wy­

konany według instrukcj i obsługi przeględ o kreso­

wy najwyższego rzędu, mth, 

b- liczba godzin czasu pracy T maszyny przewidziana 

w okresie jednego sezonu użytkowania według Sy-

stemu Maszyn Rolniczych, h, 

ck- pracochłonność wykonania czynnośc i 

numer k przeg lędu seznowego 

Ck = Nk · Tk 

obsługowej 

( 17) 

- liczba wszystkich czynności obsługowych przeglę-

du sezonowego, 

u - jw, tylko wykonanych bezpośredni o przez operato-

r a, bez specjalnie wyposażonego warsztatu, 

Ni - liczba pracowników wykonuJęcych czynność obsłu­

gowęi w zakresie przeględu codziennego, 

Nj - jw, ty lko czynność obsługowę j w zakresie prze­

ględów okresowych, 

Nk - jw, ty lko czynność obsługowę kw zakresie prze­

ględu sezonowego, 

T1 - efektywny czas pracy wg BN- 76/9195- 01, h, 

T
31

- czas codziennej obsługi techniczn ej wg 

9 195-01, h, 

BN-76/ 
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T - czas pracy maszyn y znajdujęcej się w ruchu, obej­

mujęcy efektywny czas pracy T1 oraz czas pomoc ­

niczy T2 i czas przejazdów transportowych T6 w g 

BN- 76/9195- 0 1, h, 

Ti - czas trwania czynności obsługowej 

przeględu c odziennego, h, 

w zakresie 

Tj - jw, tylko czynności obsługowej j w zakresie prze­

ględów okresowych, 

Tk - jw, tylko czynności obsługowej kw zakresie prze­

ględu sezonowego, 

1 3 5 Pozostare określenia - wg BN-77/ 9195- 02. 

2 BADAN IA 

2. 1. Postanowienia ogólne. Przyjętę metodę badawczę 

jest chronometraż pracy maszyny i wykonywanych czynnoś-

ci obsługowych określonych przez produc enta w instrukcji 

obsługi oraz rejestracja liczby obsługiwanych miejsc i w y ­

stępujęcych przy tym t rudnośc i , jak dostęp do miejsca ob­

sługi, położenie ciała prac ownika obsługujęcego itp, Chro­

nometraż jest prow adzony przez cały okres badawczy, np. 

przez jeden sezon użytkowan ia. 

2. 2 . Przygotowanie do badań 

2. 2 . 1. Przygotowanie maszyny, Egzemplarz d ostarczo­

ny do badań powinien być dotarty , t j. powi n ien przepraco-

wać 3 zmiany kontrolne , w t y m pierwsza na biegu jałowym, 

oraz powinien mieć pełnę sprawność i przeprowadzone w 

pełnym zakres ie obsługi tec hnicZ[le. 

2. 2 . 2. Niezbędne dokumenty, Wraz z maszynę przezna ­

czonę do badań powinny być przekazane badajęcemu nastę­

pujęce dokumenty: 

a) instrukcja obsługi maszyn y , 

b) katalog części zamiennych lub k omplet r y sunków ze­

stawieniowych maszyny zespołów, 

c) instrukcja obsług i katalog części zamiennych lub kom­

p let r ysunków zestawien iowych dla zespołów nie ujętych w 

dokumentac h wg poz. a ) i b) , a stano;vięcych dodatkowe wy-

p os aż en i e mas zyny, 

d) wykaz podzespołów oraz części zapasowych, 

e) wykaz narzędzi i przyrzędów specja lnych do obsługi 

maszyny . 

2 2 3 Wyposażenie. I nstytucja prowadzęca badania po­

winna być wyposażona w bazę warsztatowę oraz ur zędze­

nia diagnosty czne i opr zyrzędowanie s pecjalne przewidzia­

ne przez produc enta dla badanej maszyny. 

2, 3. Rodzaje badań 

2. 3 . 1. Badania pods t awow t: wykonuje się w ramach 

wszystkich badań podatności obsługowej mas zy ny w zakre-

sie przeględów technicznych na co najmniej następujęcej li-

c zbie maszyn: 

- prototyp - 1 egzemplarz, 

- partia próbna i produkcja seryjna - 3 egzemplarze, 

- wzorce zagraniczne - 2 egzemplarze. 

Badania te maję na celu wyznaczanie wartości wskaźni-

ków podatności obsługowej w g 1. 3, 5 i obejmuję; 

a) badan ia obsługi technicznej c odziennej wykonywan e w 

czasie c o najmniej pięciu porównywalnych zmian kont roi-

nych przy podstaw owym zastosowaniu maszyny, pr zy skró­

c onym chronometrażu (czas T t T31 ); można również 

wykorzystać wartości czasów T1 T31 uzyskane w wyniku 

pełnego chronometrażu podczas badań eksploatacyjn ych wg 

BN- 77 /9 195- 02, 

b) badania obsługi techn icznej okres owej wykonywane w 

w czasie wybr anego przeględu techn icznego 

przy pełnym chronometrażu. 

okresowego, 

W badaniach obsługi technicznej codziennej należy wy-

pełnić Kartę Chronometrażu Obsługi Techni c znej Codzien­

nej ( za łęcznik 1) oddzie ln ie d la każdej zmiany kontrolnej. 

W kolejnych kolumnach Karty należy wpisać: 

1 - l i czbę porzędkowę czynności, 

2 - nazwę wykonywanej czynnośc i, 

3 - l iczbę zatrudnionych o sób Ni, 

4 - c zas Ti wykonywania czynnośc i obsługowych, h, 

5 - pracochłonność czynności obsługowych wykonywa-

n ych bezpośrednio przez operat ora, bez korzy sta-

nia ze s pecjaln ie wyposażonego warszta tu, rbh , 

6 - pracochłonność czynności obsługowych wykonywa-

n ych w specjalnie wyposażonym warsztacie, rbh, 

7 - pracochłonność całkowi tę czynności 

rbh, 

obsługowych, 

8 - liczbę obsługiwanych miej sc podczas wykonywania 

czynnośc i , 

9 - symbol oznaczajęcy dogodność dost ępu, 

L- dostęp łatwy po u c hy leniu osłon, nie wymagajęcy 

specjalnych pr zyrzędów, 

S - dostęp średnio łatwy, wymagajęcy prostych ur zę­

dzeń (np. pr zedłu:!:aczy) , części ruchomych (np. 

kół pasowych) lub przesunięcia, 

T -dostęp trudny , wymagajęcy spec jalnych urzędzeń 

umoż l iwiajęcych wykonani e czynności 

wych lub częściowy demonta:!: zespołu, 

obsługo-

10 - symbol oznaczajęcy położenie cia ła pracownika, 

U - w y godne: n a stojęco, klęczęco z niewie lkim po-

chy leniem, w pozycji siedzęcej, 

Nu - niewygodne; w pozycji le:!:ęcej, głęboko pochy lo­

nej, zgiętej nad maszynę, 

1 1 - symbol oznaczajęcy potrzebne narzędzia 

do wykonywan ia danej czynnośc i, 

N
1 

- normalne, dostarczone z maszynę, 

pr zyrzędy 
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N 2 - normalne, nie dostarczon e z maszynę , 

S 
1 

- specjalne, dostarczone z maszynę , 

S 2 - s pecja lne, nie dostarczone z maszynę, 

12 - rodzaj zużytych materiałów (np. czy szczęce, kon-

serwujęce , farby) podczas wykonywanej czynności , 

1J - ilość zużytych materiałów, 

14 - uwagi i w n i osk i dotyczęce trudności podczas wyko-

nywania czynności oraz proponowane zmiany w zakre-

sie czynności. 

W badaniach obsł ugi t echnicznej okresowej wypełnia się 

Kartę Chronometrażu Obsłu gi Technicznej Okresowej (za­

tęczn ik 2) oddzielnie d la k a;tdego wykonywanego przeględu 

tec hnicznego. 

w kolejnych kolumnach Karty wpisuje się infor macje jak 

w Karcie Chronometrażu Obsługi Technicznej codziennej 

( za lęcznik 1 ). 

2 3 2 Badania dodatkowe obejmuję obsługi techniczne 

sezonowe i sę wy konywane na żędanie producenta 

przypad ku , gdy instytucja badajęca uzna za ce lowe 

lub w 

prze-

prowadzenie takich badań na co najmniej 1 egzemp larzu ma-

szyny. 

W badaniach obsługi techni cznej sezonowej należy wy -

petnić Kartę Chronometrażu Obsługi Sez onowej ( załęcznik 

2) w zakresie przeględu sezonowego. 

' ' J OCENA WYN IKOW BADAN 

J . 1. Opracowanie oceny podatności obsługowej w pr ze­

ględach technicznych polega na wpisaniu danych oddzielnie 

dla każdego rodzaju obsługi w Zbiorczej Karcie Oceny Po­

datności Obsługowej ( załęcznik J). 

W kolej nych kolumnach Karty należy wpisać: 

1 - liczbę porzędkowę stanowięcę równocześnie numer 

wykonar:>ej czynnośc i , 

2 - nazwę wykonanej czynności , 

J - czas wykonania czynności , 

4 - pracochłonność wykonania czynności obliczonę z 

trzech powtórzeń, 

S - pracochłonność łęcznę wykonania czynności we 

wszystk ich przeględach okresowych obliczonę na 

1000 mth czasu T dla cięgników i maszyn samobież­

nych lub na 1000 h czasu T dla maszyn ni esamobież-

nych, 

6- jak wyżej, tylko dla czynności wykonanych bez po-

średnio pr zez operatora bez potrzeby korzystania 

ze specjalnie wyposażonego w a rsztatu , 

7 - pracochłonność łęcznę wykonania czynności we 

wszystkich przeględach okresowych obliczonę na a 

( mth) czasu T dla cięgników i maszyn samobieżnych 

lub na b (h) czasu T dla maszyn n i e samobieżnych, 

8 - jak wyżej, t ylko d la czynności wykonywanych bez­

pośrednio przez operatora, bez potr zeby korzysta­

nia ze specjalnie wyposażonego warsz tatu, 

9, 10, 11, 12 - udziały procentowe czasu wykonania 

czynności zgodni e z określeniami w rozdzia le 1.3.5, 

1J - uwagi i wn ioski uwzględniajęce post anowienia wg 2.1 

dotyczęce dogodnośc i wykonania , 

14- jak wyżej, tylko dotyczęce potrzebnego wyposażenia. 

.J. 2. Sprawozdanie z badań 

J. 2. 1. Część opisowa zawiera: 

a) nazwę i symbol maszyny , numery fabryczne, rok pro­

dukcji , producenta, lata eksploatacji oraz inne informacje 

o mas-?=yn ie, 

b) przeznaczenie i ogólnę charakterys t ykę ma szyny, 

c) okres i miejsce badań, 

d) pracę wykonanę maszynę w badanym okresie (ha, kg, 

sztuki itp. ) , 

e) charakterystykę obrabianego mater ia łu (roś l iny, sło­

my, g l eby itp. ), 

f) charakterystykę i sposób pracy maszyny (zbiór z pnia, 

zbiór z pokosów , omłot stacjonarny itp.). 

J. 2. 2. Ocena wyników badań powinna zawierać ocenę 

każdego rodzaju bad anej obsługi wg J. 1 or az wskaźn ików 

podanych w 1. 3.5. 

3 . 2. 3. Wniosk i i postu laty dotyczęce podatności obsłu­

gowej w zakresie przeględów techn icznych masz yny powin­

ny zawierać: 

- ocenę konstrukcji maszyny , 

-postulaty dotyc zęcezmian konstrukcji maszyny wypo-

sażenia zakładów t echn icznej obsługi rolnictwa. 

J , 2. 4. Zestawienie załączników powinno zawierać wy­

pełnione Z bior cze Karty Oceny Fedainości Obsługowej (za­

łęcznik J). 

KONIEC 

Załęczników 3 

Informacje dodatkowe 



ZALACZNIK 1 

KARTA CHRONOMETRAŻU OBSLUGI TECI-NICZNEJ CODZIENN E J 

Nazwa i symbol maszyny • • •••••••••••••••••• • • • ••••••• D a ta ••••. • ••• • ••••• • ••••• • . , • •••••••••• • ••••• • ••••• Efe ktywny czas pracy T1 ..•.... ..•. ... .• ... ... . .. .. . . . . 

Nr maszyny/rok produkcji , • • •••••• • .••••••.• • •••••••• Inst ytucja badajęca , ••••••••• • ••• • ••••••• • ••• • •••••.• Wyk onana praca w ha • •. , • . . •. . •• .• .. •. • • •..• • .•. . ••... 

Producen t . .. . ..... ... ....... . ..... . ...... . . . ... . ... . Miejscowość Wykonana praca w tonach • •• • •••••• ••. •• . .• . . . • . ...•.•• 

. . . . . .. . ... . .. . . .. .. .. . . . . . . . .. . . .. . .. .. .. . . .. . ... ... C harakterys ty k a ma t er i ału ~ • ••• • .. •• .•• • . .••.• . .•..•.•. 

Rok eksploatacji... • • • • • • • • • • • • • • • • • • • . • • • • • • • • • • • • • • • O bserw ator • • .•.•..••••••••• •• . • •••.••••.... •• • •. ••• 
( im ię i n azwisko ) podpi s 

In ne informacj e o maszynie •• • •• • ••••.• . ••••••••••.•• • • S posób pracy •••.... . · ...••...... . ••••••• • .• • ..• , . ••..• 

..... ........................ ... ..... . ....... ... ..... Operator 
( imię i n azwisko) 

Elem en ty ocen y 

pracochłonność czynności wykonywanych dogodność wyposaż en i e 

Czynności liczba c z a s Ti L:( Ni· rJ , rbh liczba 
materi ały 

U w agi i wni o ski 
LP. 

obs łu.gowe o sób miejsc położenia 

N h bezpośrednio obsługi dostępu c iała 
narzędz i a 

t w s pecjalny m pracown i ka 
i przyr zędy 

rodzaj 
i lość 

przez 
war sztacie 

ra :oterri kg 
oper atora 
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ZALĄCZNIK 2 

KARTA CHRONOMETRAŻU OBSLUGI TECt-NICZNEJ OKRESOWEJ, S EZONOWEJ 

Nazwa i symbol maszyny •.•. • ••..••••• • ••••••••.••• . •• D a t a . ••.•..••••• ••·•••••••·••• • •••• • ·•·•• • ·••• · ••• • Przeględ nr •• . •...•• . .•• . .•• . ••.• . .•.••••••.• .••.•• •• 

Nr maszyny/ rok produkcji • ••••.•••••••..•••••• • ••••• • Insty tucja badajęca •••• • ••••••••••••••••••••••••••••• 

Producent .••••.••.••.•• , • , •••.••..••.••....•.• •• .•• Miejscowość , ....• . .. . ....•• . •...•.... . . . .. . ....... 

Rok eksploatacji •....••..••......•..•.•••• ••••••.••• • Obserwator • • •• • ••••....•..•.•••.•••• , •••.•.••••. • •• 
(imię i nazwisko) podpis 

Inne informacje o maszyni e • , .................... , . . . . 
Operator 

( imię i nazwisko) 

Elementy oceny 

pracochłonność l) czynności wykonywa - dogodność wyposażenie 
nych 

. l iczba czas1) ( ) liczba materiały L CzynnośCI 'b l) T :E Tj · Nj , rbh . . Uwagi i wniosk i P. obsługowe oso j m •eJSC. położenia . Nj (~) "'(N T ) bh obsługo d . narzędzia . 'k '-- k' k'r ostępu era /a . i przy rzdy i l ość (Nk) h pracown 1ka ę r odzaj bezpośrednio kg w s pec jalny m 
przez . razem 

war sztac1e operatora 

1 2 3 4 s 6 1 e g 10 11 12 13 14 --- -- ----- - -·-- - ---------- - -- -------- - - ---- -------- -·--- -------------- -- --- ---

I)Niewłaściwy symbol skreś li ć 
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ZBIORC Z A KARTA OCENY PODATNOSCI OBSLUGOWEJ 

Zakres obsługi .• •• ••• •• ••••••••••• • •• • • .• • • •• .•• ••••••• •• • Okres badań od • • •• • •.. . .•• • ••.•• • do • • . ••.••...• ••••• •• • .• 

Nazwa i s y mbol maszy n y •• •• • ••••• •••• • •••••• • •• • •••••••• • •• Ins ty tucja badaj~ca •• • ••••• • •• ••• • •• ••• •• •••••••••• ••• • • ••• 

Miejscowość ••••••••••••••••••••••••••••••• , • •• • ••• • •• ••• • • 

P roducent • •••• • •• • ••• ••••••••.•• • ••••••••• • • ••••• ••••••• • 

. .......... ......... Obs e r wator • • • • • • • • • ··(·:·:· ·.,·n· ;;.;.,;~k~) ·podpis 
1m 1ę 

Rok eksploatacji ••• • ••••• • •••••• • •••• •• •••• •••• ••••• •••• ••• 

Inne informacje o maszynie • •• •• • ••• •• •••••••••••• • • • •••• •• • 

Czas 2) Pracochłonność wy- Pracochłonność łęczna 3) Pracochłonn"ość łęczna 3) Udział procentowy c zaru 
konani a czynności 2) wykonania czynnośc i 2 

Czynność 
w y konania 

LP. Ti; Tj; Tk Ai;Bj;Ck obsługowa 

h 

1 2 3 4 

- -
-----

1) Wpisać rodzaj (codz ienna, okr e sow a, sezonowa) . 

2) Wpisać t ylko symbole dotyczęce d an e j obsługi . 
3) Dotyczy t:v lko obs ługi okresowej. 

w czasie 1000 mth lub 
1000 h 

8 woo 8'1000 

rbh 

5 6 

_L__. ________ ------

w c z a sie a, mth lub b, h 

B a lBb) a~ lai,) pA p~ Pa Pc 

" 
7 6 9 10 11 12 

100 100 100 100 
------- -

ZALĄCZN IK 3 

U wagi i wnioski dotyc~ce 

dogodności wyko- potrzebnego w y po 
nania satenla 
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B Informacje dodatkowe do BN-7B/ 9 195-06 

INFORMAC.JE DODATKOWE 

1. Instytucja oprac owujaca normę - Instytut B udownict­

wa , Mechanizacji i Elektryfikac ji Roln ict wa , Warszawa, 

2 , Normy i dokumenty zwięzane 

BN-76/9 195- 01 Maszyny ro lnicze, Podział czasu 

Symbole i określenia 

pracy, 

B N - 77/ 9 195-02 Maszyny rolnicze, Metody badań eksploa-

tacyjnych 

S y stem. Maszyn Rolniczych i Leśnych, Warszawa: PWRL 

Zarzędzenie nr 54 Mini str a Rolnictw a z dnia 12 kwietnia 

1969 roku w sprawie planowo zapobiegawczych prze­

ględów i napraw bieżęcych cięgników rolniczych ( D z . U, 

M, R, nr B poz. 44) 

Zarzędzenie nr 162 M inistra Rolnictwa z dnia 3 1 kwietnia 

1972 roku zmieniajęce zar zędzenie w sprawie planow o 

zapobiegawczych przeględów i napraw bieżęcych cięg­

n ików ro lniczych ( D z. U, M , R, nr 11 poz. 66) 

3 . Zalecenia międzynarodowe 

RWPG PC 3677-72 MaWKHbl C8Jil>CKOX031!1\CTl!8HHbl8 H JI8-

CHbl8. E~HH811 M8TO~HK8 npol!e~eHHII HCUHTaHKA.Te­

XHHąecKOe 06CJIYXHB8HK8. YeTO~ OU8HKK 

4. Autorzy projektu normy - inż • .Jerzy Śledziński 

Ośrodek Badawczo-Rozwoj owy Techn icznej Obsługi 

nictwa, mgr inż . .Jerzy Chud zicki , dr inż • .Jerzy 

mgr inż , Kr zysztof Zadrożny, dr inż. Ewa Biłowieka 

Insty tut B udownictwa, Mechanizacji i Elektryfikacji 

nictwa, 

Roi -

Roi-


