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1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa metody

badarh maszyn, ciagnikéw i sprzetu rolniczego (zwanych w
dalszej treéci normy w skroécie: maszynami) stosowane w
celu oceny ich podatnosci obstugowe] w zakresie przegla-

déw technicznych,

1,2, Zakres stosowania normy, Norme nalezy stosowad

do badari ciagnikéw, maszyn i sprzetu roiniczego, ktdre sa
prototypami lub egzemplarzami z partii prébnej, egzempla-
rzami z produkcji seryjnej oraz egzemplarzami bedacymi

wzorcami zagranicznymi,

1,3, Okreslenia

1,3, 1, Podatno$¢ obstugowa - cechy konstrukcyjne ma=

szyny okreélajace jej przystosowanie do wykonywania

czynnoéci obstugowych w zakresie przegladéw technicz-
nych,
1,3,2, Obstuga techniczna - zespdt czynnosci niezbed-

nych do wykonania konserwac]ji maszyny i wskazania ele~
mentéw maszyny wymagajacych naprawy lub wymiany zgod-
nie z Zarzadzeniami nr 54 1 162 Ministra Rolnictwa,
Rozréznia sie:

- obstuge techniczna codzienna obejmujaca zespot czyn-
noéci w zakresie przegladéw technicznych codziennych,

- obstugi techniczne okresowe obejmujace zespdét czyn=

noéci w zakresie wszystkich przegladéw technicznych Om=

kresowych,
- obstuge techniczna sezonowa obejmujaca zespét czyn-
noéci w zakresie przegladu technicznego sezonowego,

przygotowujacego maszyne do pracy lub do przechowywa-

nia,

1,3,3, Przeglad techniczny - planowany zakres czynnos-

ci obstugowych o ustalonej czestotliwoéci, Rodzaje prze-
gladéw technicznych i zakresy czynnoséci zwigzane z ich

wykonywaniem reguluja odrebne przepisy wykonawcze,

1,3, 4, Wskainiki podatnosci obstugowe] - wielkoéci

charakteryzujace maszyne, obliczone wg wzordw (1) + (14),

Pracochtonnoéé w roboczogodzinach wszystkich czynnog-

ci_obstugowych wykonanych w zakresie jednego przegladu

codziennego

A= E Al (1)

=1

Wspdtczynnik obstugi technicznej K:” charakteryzujacy

przeglady codzienne

T

'!;3 — (2)
1 3

Pracochionno$é w roboczogodzinach wszystkich czZyn=

nosci obstugowych wykonanych w zakresie przegladéw o=

kresowych ciagnikéw i maszyn samobieznych podczas 1000

mth czasu T, a maszyn niesamobieznych podczas 1000 h
czasu T
m
Biooo = %BJ (3)
Pracochtonno$é w roboczogodzinach wszystkich CZyn=

nosci obstugowych wykonywanych bezposrednio przez ope-

ratora, bez korzystania ze specjalnie wyposazonego war-

sztatu

n
!
Biggo = ; B;

(4)

Pracochtonno$é w roboczogodzinach wszystkich czyn-

nosci obstugowych wykonanych w zakresie przegladdw  o-

kresowych ciagnikéw i maszyn samobieznych podczas a w
motogodzinach czasu T , @ maszyn niesamobieznych podczas
b(h) czasu T w jednym sezonie uzytkowania wedlug  Sy-
stemu Maszyn Rolniczych

a) ciagniki r

i maszyny By= = B? (s)

samobiezne

b) maszyny B

b= = B; (6)

niesamobiezne =1
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Pracochtonno$é w roboczogodzinach wszystkich CZyn-

nosci_obstugowych wykonanych bezpoérednio przez opera-

tora, bez korzystania ze specjalnie wyposaonego warsz-
tatu
a) ciagniki , s
; By = > BJ'
i maszyny j=1 (7)
samobiezne
b) maszyny B = g
b 2.8 (8)
niesamobie2ne =1

Pracochtonnoéé w roboczogodzinach wszystkich  czyn-

noéci obstugowych wykonanych w zakresie przegladu sezo-

nowego

k ‘ (9)

Pracochtonnoéé w roboczogodzinach wszystkich czyn-—

noéci_obstugowych wykonanych bezposrednio przez opera-

tora bez korzystania ze specjalnie wyposaZonego warsztatu

u
i
C= 2 Ck (10)
k=1
Udziat procentowy czasu 1} wykonania czynnoéci obstu=
goweji przegladu codziennego w catkowitym czasie prze-
gladu codziennego
P, = —oi
R (1)
2T

il

Udziat procentowy czasu Ti; wykonania czynnosci obsiu-

gowe] ] wszystkich przegladéw okresowych wykonanych

podczas 1000 mth lub 1000 h czasu T w catkowitym czasie

wszystkich czynnoéci przegladéw okresowych

(12)

Uldziat procentowy czasu Tj wykonania czynnosci obsiu-

gowej ] wszystkich przegladéw okresowych wykonanych w

czasiea (mth) lub b (h) czasu T w catkowitym czasie
wszystkich czynnoéci przegladéw okresowych
Py= Ay
r (13)

2l
j=1 4

Lidziat procentowy czasu TJ wykonania czynnosci obstu—

gowej k przegladu sezonowego w catkowitym czasie prze=-

gladu sezonowego

(14)

w ktérych:
Ai - pracochionnoéé wykonania czynnoéci obstugowej
numer i przegladu codziennego
A.=N.-T.
1 H 1 ( 15)

P - liczba wszystkich czynnoéci obstugowych przegla-

du codziennego,

Bj - pracochtonnoéé¢ wykonania czynnosci obsfugowe]
numer j przegladu okresowego
Bj=N;T; (16)

™M ~ liczba wszystkich czynnoéci obstugowych w prze-
gladach okresowych wykonanych podczas 1000 mth
czasu T dla ciggnikéw i maszyn samobieznych, Ilub
1000 h czasu T dla maszyn niesamobieznych,

n - jw, tylko wykonanych bezpoérednio przez opera-
tora, bez korzystania ze specjalnie wyposazonego
warsztatu,

r - liczba wszystkich czynnoéci obstugowych w prze-
gladach okresowych wykonanych podczas a (mth)
czasu T dla ciggnikéw i maszyn samobieznych, Iub
podczasb (‘n) czasu T dla maszyn niesamobieznych
w jednym sezonie uiytkowania wedtug Systemu Ma-
szyn Rolniczych,

§ = jw, tylko wykonanych bezpoérednio przez opera-
tora, bez korzystania ze specjalnie wyposazonego
warsztatu,

a - liczba motogodzin czasu pracy T ciggnika lub ma-
szyny samobieznej w okresie ktérego ma byé wy=
konany wedfug instrukcji obstugi przeglad okreso-
wy najwyzszego rzedu, mth,

b - liczba godzin czasu pracy T maszyny przewidziana

w okresie jednego sezonu uzytkowania wedlug Sy-

stemu Maszyn Rolniczych, h,

Ck- pracochtonnosé wykonania czynnoéci obstugowej
numer k przegladu seznowego
Ck=Nk-Tk (17)

t - liczba wszystkich czynnoéci obstugowych przegla-
du sezonowego,

u - jw, tylko wykonanych bézpoérednio przez operato-
ra, bez specjalnie wyposazonego warsztatu,

N; - liczba pracownikéw wykonujgcyc‘n czynnos¢ obstu-

gowatw zakresie przegladu codziennego,

Nj - jw, tylko czynno$¢ obstugowga j w zakresie prze-
gladéw okresowych,

Nk - jw, tylko czynnos¢ obstugowa k w zakresie prze-
gladu sezonowego,

T, - efektywny czas pracy wg BN-76/9195-01, h,

T., - czas codziennej obstugi technicznej wg BN-76/

9195-01, h,
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T - czas pracy maszyny znajdujacej sie w ruchu, obej-
mujacy efektywny czas pracy TI oraz czas pomoc-
niczy Tz i czas przejazddéw transportowych Tﬁ wg
BN-76/9195-01, h,

T; - czas trwania czynnoéci obstugowej i w zakresie

przegladu codziennego, h,

Tj - jw, tylko czynnoéci obstugowejj w zakresie prze-
gladéw okresowych,
Tk' jw, tylko czynnoéci obstugowej k w zakresie prze-
gladu sezaonowego,
1,3,5, Pozostate okreslenia - wg BN-77/9195-02,
2, BADANIA
2,1, Postanowienia ogdlne, Przyjeta metoda  badawcza

jest chronometraz pracy maszyny i wykonywanych czynnog-
ci obstugowych okreslonych przez producenta w instrukcji
obstugi oraz rejestracja liczby obstugiwanych miejsc i Wy -
stepujacych przy tym trudnoséci, jak dostep do miejsca oba
stugi, potozenie ciata pracownika obstugujacego itp, Chro-

nometraz jest prowadzony przez caty okres badawczy, np,

przez jeden sezon uzytkowania,

2,2, Przygotowanie do badan

2,2_1, Przygotowanie maszyny, Egzemplarz dostarczo-

ny do badari powinien by¢ dotarty, tj, powinien przepraco-
wacé 3 zmiany kontrolne, w tym pierwsza na biegu jatowym,
oraz powinien mieé petha sprawnoéé i przeprowadzone w

petnym zakresie obstugi techniczne,

2,2,2, Niezbedne dokumenty, Wraz z maszyna przezna-

czona do badan powinny byé przekazane badajacemu naste-
pujace dokumenty:

a) instrukcja obstugi maszyny,

b) katalog czeéci zamiennych lub komplet rysunkéw  ze-

stawieniowych maszyny i zespotéw,

c) instrukcja obstugi i katalog czeéci zamiennych lub kom=

plet rysunkéw zestawieniowych dla zespotéw nie ujetych w

dokumentach wg poz, a) i b), a stanowigcych dodatkowe wy—

posazenie maszyny,
d) wykaz podzespotéw oraz czesci zapasowych,
e) wykaz narzedzi i przyrzadéw specjalnych do obstugi

maszyny,

2,2 3, Wyposazenie, Instytucja prowadzaca badania po-

winna byé wyposaZona w baze warsztatowa oraz urzadze-
nia diagnostyczne i oprzyrzadowanie specjalne przewidzia-

ne przez producenta dla badanej maszyny,

2,3, Rodzaje badan

2,3, 1, Badania podstawowe wykonuje sie w ramach

wszystkich badah podatnoéci obstugowej maszyny w zakre-

sie pr*zeglgdéw technicznych na co najmniej nastepujacej |-
czbie maszyn:

- prototyp - 1 egzemplarz,

- partia prébna i produkcja seryjna - 3 egzemplarze,

- wWzorce zagraniczne - 2 egzemplarze,
wskazni-

Badania te majg na celu wyznaczanie wartosci

kéw podatnodci obstugowej wg 1, 3,5 i obejmuja:

a) badania obstugi technicznej codziennej wykonywane w
czasie co najmniej pieciu porédwnywalnych zmian kontroi-
nych przy podstawowym zastosowaniu maszyny, przy skré-
conym chronometrazu (czas Ty i T31 ); mozna réwniez
wykorzystaé wartoéci czaséw TI i T:H uzyskane w wyniku
petnego chronometrazu podczas badarh eksploatacyjnych wg
BN-77/9195-02,

b) badania obstugi technicznej okresowej wykonywane w
w czasie wybranego przegladu technicznego okresowego,
przy petnym chronometrazu,

W badaniach obstugi technicznej codziennej nalezy WY~
peini¢ Karte Chronometrazu Obstugi Technicznej Codzien-
nej (za#gcznik 1) oddzielnie dla kazde] zmiany kontrolnej,
W kolejnych kolumnach Karty nalezy wpisaé:

1 - liczbg porzadkowa czynnoéci,

2 = nazweg wykonywanej czynnoéci,

3 - liczbg zatrudnionych oséb N,

4 - czas Ti wykonywania czynnosci obstugowych, h,

5 - pracochtonnos¢ czynnoéci obstugowych wykonywa~
nych bezpoérednio przez operatora, bez korzysta-

nia ze specjalnie wyposa2onego warsztatu, rbh,

6 ~ pracochtonno$¢ czynnoéci obstugowych wykonywa-
nych w specjalnie wyposazonym warsztacie, rbh,

7 = pracochtonnoé¢ catkowita czynnoséci obstugowych,

rbh,

8 = liczbe obstugiwanych miejsc podczas wykonywania

czynnosci,

9 - symbol oznaczajacy dogodnoéé. dostepu,

L dostep tatwy po uchyleniu oston, nie wymagajacy
specjalnych przyrzadéw,

S - dostep érednio tatwy, wymagajgcy prostych urza-
dzer (np, przedtuzaczy), czeéci ruchomych (np,
két pasowych) lub przesuniecia,

7 (- dostep trudny, wymagajacy specjalnych urzadzeh
umozliwiajacych wykonanie czynnoséci obstugo-

wych lub czes$ciowy demontaz zespotu,

10 - symbol oznaczajacy potozenie ciata pracownika,

U - wygodne: na stojaco, klgczaco z niewielkim po-
chyleniem, w pozycji siedzace],

Nu- niewygodne; w pozycji lezacej, giteboko pochylo=
nej, zgietej nad maszyna,

11 - symbol oznaczajacy potrzebne narzedzia i przyrzady
do wykonywania danej czynnosci,

Nl ~ normalne, dostarczone z maszyna,
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NZ - normalne, nie dostarczone z maszyna,

S1 - specjalne, dostarczone z maszyna,

S, - specjalne, nie dostarczone z maszyng,
12 - rodzaj zuzytych materiatéw (np. czyszczace, kon-

serwujace, farby) podczas wykonywanej czynnosci,

13 - iloéé zuzytych materiatéw,

14 - uwagi i wnioski dotyczace trudnosci podczas wyko-
nywania czynnosci oraz proponowane zmiany w zakre-
sie czynnosci,

W badaniach obstugi techniczne] okresowej wypetnia sie
Karte Chronometrazu Obstugi Technicznej Okresowej (za-
tacznik 2) oddzielnie dla kazdego wykonywanego przegladu
technicznego,

W kolejnych kolumnach Karty wpisuje sie informacje jak
w Karcie Chronometrazu Obstugi Technicznej

codzienne]

(zatacznik 1),

2,3,2, Badania dodatkowe obejmuja obstugi techniczne

sezonowe | sa wykonywane na zadanie producenta lub w

przypadku, gdy instytucja badajaca uzna za celowe prze-
prowadzenie takich badah na co najmniej 1 egzemplarzu ma-
sZyny.

W badaniach obstugi technicznej sezonowej nalezy WY =

petni¢ Karte Chronometrazu Obstugi Sezonowe] (zatacznik

2) w zakresie przegladu sezonowego,

3, OCENA WYNIKOW BADAN

3.1, Opracowanie oceny podatnoéci obstugowej w prze=-

gladach technicznych polega na wpisaniu danych oddzielnie
dla kazdego rodzaju obstugi w Zbiorczej Karcie Oceny Po=-
datnogci Obstugowe] ( zatacznik 3),
W kolejnych kolumnach Karty nalezy wpisaé:
1 - liczbe porzadkowga stanowiaca réwnoczeénie numer
wykonanej czynnosci,
2 - nazwe wykonanej czynnosci,
3 - czas wykonania czynnoéci,
4 - pracochionnoéé wykonania czynnoéci  obliczong z
trzech powtdrzen,
5 - pracochtonnoéé taczna wykonania  czynnosci we
wszystkich przegladach okresowych obliczong na
1000 mth czasu T dla ciagnikédw i maszyn samobiez-
nych lub na 1000 h czasu T dla maszyn niesamobiez~

nych,

6 - jak wyzej, tylko dla czynnosci wykonanych bezpo=-

érednio przez operatora bez potrzeby kor zystania
ze specjalnie wyposazonego warsztatu,

7 - pracochionnoéc taczna wykonania czynnosci we
wszystkich przegladach okresowych obliczong na a
(mth) czasu T dla ciagnikéw i maszyn samobieznych
lubnab (h) czasu T dla maszyn niesamobieznych,

8 - jak wyzej, tylko dla czynnosci wykonywanych bez-
poérednio przez operatora, bez potrzeby korzysta-
nia ze specjalnie wyposazonego warsztatu,

9, 10, 11, 12 -« udziatly procentowe czasu wykonania

czynnoéci zgodnie z okregleniami w rozdziale 1.3,5,

13 - uwagi i wnioski uwzgledniajace postanowienia wg 2,1

dotyczace dogodnoséci wykonania,

14 = jak wyze], tylko dotyczace potrzebnego wyposazenia,

.3,2, Sprawozdanie z badan

3,2, 1, Czeéé opisowa zawiera:

a) nazwe i symbol maszyny, numery fabryczne, rok pro-
dukcji, producenta, lata eksploatacji oraz inne informacje
o maszynie,

b) przeznaczenie i o0gbling charakterystyke maszyny,

c) okres i miejsce badaf,

d) prace wykonana maszyna w badanym okresie (ha, kg,
sztuki itp, ),

e) charakterystyke obrabianego materiatu (r-oéliny, sto-
my, gleby itp, ),

f) charakterystyke i sposéb pracy maszyny (zbiér z pnia,

zbiér z pokoséw, omfot stacjonarny itp, ),

3,2,2, Ocena wynikdw badar powinna zawieraé oceng

kazdego rodzaju badane] obsiugi wg 3, 1 oraz  wskaznikéw

podanych w 1, 3,5,

3,2,3, Wnioski i postulaty dotyczace podatnoéci obstu-

gowej w zakresie przegladéw technicznych maszyny powin-
ny zawierad:
- oceng konstrukcji maszyny,
-~ postulaty dotyczace zmian konstrukcji maszyny i wypo=
.

sazenia zaktaddw technicznej obstugi rolnictwa,

3,2 4, Zestawienie zatacznikéw powinno zawieraé  wy-

petnione Zbiorcze Karty Oceny FFodatnosci Obstugowej (za-

tacznik 3),

KONIEC

Zatacznikdéw 3

Informacje dodatkowe
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) Wpisaé rodzaj (codzienna, okresowa, sezonowa),

2)Wpisaé tylko symbole dotyczace danej obstugi,

3) Dotyczy tylko obstugi okresowej,
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8 Informacje dodatkowe do BN-78/9195-06

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Budownict=

wa, Mechanizacji i Elektryfikacji Rolnictwa, Warszawa,

2, Normy i dokumenty zwiazane

BN-76/9195-01 Maszyny rolnicze, Podziat czasu pracy,
Symbole i okreélenia

BN-77/9195-02 Maszyny rolnicze, Metody badafi eksploa~
tacyjnych .

System Maszyn Rolniczych i Leénych, Warszawa: PWRL

Zarzadzenie nr 54 Ministra Rolnictwa z dnia 12 kwietnia

1969 roku w sprawie planowo zapobiegawczych prze-
gladdéw i napraw biezacych ciagnikéw rolniczych (Dz.U,
M.R. nr 8 poz, 44)

Zarzadzenie nr 162 Ministra Rolnictwa z dnia 31 kwietnia

1972 roku zmieniajace zarzadzenie w sprawie planowo

zapobiegawczych przegladéw i napraw biezacych ciag-

nikéw rolniczych (Dz, U,M, R, nr 11 poz, 66)

3, Zalecenia miedzynarodowe

RWPG PC 3677-72 MallMHH CeNBCKOX03fllCTBEHHHE M Je—
CHHE., EIVHAA MeTOZMKA NPOBEAEHMA MCIHTaHui.Te-
XHUUEeCKOe OCCIyxMBaHME. MeTOIH OLEHKM

‘
4, Autorzy projektu normy - inz, Jerzy Sledzifski =

Oérodek Badawczo-Rozwojowy Technicznej Obsitugi Rol-
nictwa, mar inz, Jerzy Chudzicki, dr inz, Jerzy Gotab,
mgr inz, Krzysztof Zadroziny, dr inz, Ewa Bitowicka -
Instytut Budownictwa, Mechanizacji i Elektryfikacji Rol=-

nictwa,



