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NORMA BRANZOWA 
BN-78 

TECHNIKA Maszyny rolnicze 9195-05 
ROLNICZA Metody badań podatności 

naprawczeJ 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
metody badań maszyn, ciągników i sprzętu rol
n iczego w celu wyznaczenia ich podatności na
prawczej w zakresie napraw bieżących i awa
ry jnych. 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy 

!;tasować do badań ciągników, maszyn i sprzętu 
rol niczego, k tóre są prototypami, egzemplarzami 
z partii. próbnej, egzemplarzami z produkcj i se
r y jne j lub wzorcam i zagranicznymi. 

1.3. Określenia 

l.:U . Maszyna - w rozumieniu niniejsze j nor
my ciągnik, maszyna lub sprzęt trolniczy. 

1.3.2. Podatność naprawcza - właściwość ma
!>zyny polegająca na jej przystosowaniu do wy
konywania napraw. Ocenia się ją poprzez wy
znaczenie pracochłonności i czasu t rwania na
prawy, asorty mentu naprawianych zespołów, 
podzespołów i części, stosowan ych narzędzi, przy
rządów itp. 

1.3.3. Naprawa - wykrycie i usunięcie uszko
dzeń oraz doprowadzenie maszyny do stanu peł
nej sprawności. 

1.3...1 . Naprawa bieżąca - naprawa o zakresie 
us ta l onym w planowanym przeglądzie technicz
nym, wykonywanym w czasie lub po okresie 
użytkowania maszyny. Polega ona na wykona
niu częściowego demontażu i obejmuje naprawę 
lub wymianę zespołów, podzespołów lub części 

oraz regulację mechanizmów. 

1.3.5. Naprawa awaryjna - naprawa nieprze
\vldziana, konieczna do wykonania na skutek 
przedw czesnych zużyć albo nagłych uszkodzeń 
;;- espolów lub części. 

1.3.6. Naprawa doświadczalna - imitacja na
prawy bieżącej lub awary jne j, obejmująca prace 

Grupa katalogowa IV 90 

montażowe i demontażowe na sprawnej maszy
nie, mająca na celu ocenę podatności napraw
czej maszyny. 

1.3.7. Podzespoły i częsc1 zapasowe - podze
społy i części przewidziane jako dodatkowe wy
posażenie maszyny, przechowywane w maga
zynie użytkownika i niezbędne do wykonania 
napraw awaryjnych w określonym czasie użyt
kowania, np. w sezon ie. 

1.3.8. Wskaźniki podatności naprawczej - cha
rakterystyka maszyn y przedstawiona podanym i 
n iżej wielkościami obliczonymi wg wzorów od 
{l ) do (10). 
Współczynnik podatności konstrukcji do na

praw awaryjnych i bieżących 

a) całej maszyn y 

b) zespołu 
A 'z+ B'::: 

K Nz ·-= "A;f.a~- (2) 

Współczynnik podatności konstrukcji do na
}Jraw awaryjnych 

a) calej maszyn y 

(3) 

b) zespołu 

(4) 

Procentowy udział pracochłonności napraw ze
~połu w ogólnej pracochłonności napraw całej 
maszyny 

a) dla napraw awaryjnych 

A 
(t z = z 100 

A 

b) dla napraw bieżących 
B_ 

bz = - 100 
B 

(5) 

(6) 
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Wskaźniki j ednostkowej pracochłonności na
praw awaryjnych i bieżących całej maszy ny. 

A'+ B' 
ZQ = -

Q 

A'+B' zll = -
r 

(7) 

(8) 

Sredni czas jednej naprawy awaryjnej całej 

maszyny 

T"'$r = T(A)n (9) 
pA 

Względny udział kosztów zespołów, podzespo
łów lub części za pasowych w całkowitym koszcie 
części zużytych podczas napraw awaryjny ch 

(10) 

Objaśnienia oznaczeń we wzorach (l) --;-- (10) 
A - suma pracochłonności wszystkich 

czynności w naprawach awaryjnych 
całej maszyny, wykonywanych w 
czasie T(A)42 obliczona wg wzoru 

n 

A = \.' . A- ( 11) 
i....; J 

j = l 

Az jw. lecz tylko dla zespołu, obliczo
na wg wzoru 

r 

A z = I. A j 

j = l 

(12) 

B - suma pracochłonności wszystkich 
czynności w naprawach bieżących 

całej maszyny, wykonywanych w 
czasie T(B)42 obliczona wg wzoru 

m 

B = 1· B j 
j = l 

( 1:3) 

B z - jw. lecz tylko dla zespołu , oblicz o-
na wg wzoru 

:s 

B z=I. B j 

j = l 

( l-!) 

A.' - suma pracochłonności czynności bez
pośrecinich w naprawach awaryj
nych całej maszyny, wykonywanych 
czasie T(A)421 obliczona wg wzoru 

n 

A ' = I . A!j 

i = l 

(15) 

A'z - jw. lecz tylko dla zespołu , oblicza-
na wg wzoru 

r 

A 'z =L. Alj 

J = l 

(16) 

B' - suma pracochłonności czynności bez
pośrednich w naprawach bieżących 

B' 
z 

całe j maszyny, wykonywanych w 
czasie T(B)421 obliczona wg wzoru 

s 

B'='\"'· B .L....J l j \ 17) 
) = l 

jw. lecz tylko dla zespołu , obliczo
na wg wzoru 

s 

B',=~· B1 . . ~ ) 

j = l 

n liczba napraw awary jnych ca łe j ma
szyny; j = 1, 2, 3, ... n , 

m - liczba napraw bieżących całej ma
szyny; j = l, 2, 3, .. . m , 

r - liczba napraw awary jnych danego 
zespołu; j = l, 2, 3, ... r , 

s - liczba napraw bieżących danego ze
społu; j = l, 2, 3, ... s, 

A i całkowita pracochłonność jedne j na
prawy aw ar yjnej numer j obliczo
na wg wzoru 

k 

A ; = LT(A)42i. Ni 

i = l 

B i - całkowita pracochłonność jedne j na
prawy bieżącej numer j obliczona 
wg wzoru 

k 

B j ~:L>(B)42i · Ni (20) 

t = l 

A1 i - pracochłonność wszystkich czy nno
ści bezpośrednich wykonanych przy 
jednej naprawie awaryjne j numer j 
obliczona wg wzoru 

k 

Al j = IT(A)421i . N t 

i = l 

(21) 

B 1 j - pracochłonnoś6 wszystkich czynno
ści bezpośrednich wykonanych pr zy 
jednej naprawie bieżące j n umer :i 
obliczona wg wzor u 

k 

B i j= LT(B),IZii . N t (22) 

i= l 

k - liczba przedziałów czasu p rzy ::;ta
l ej liczbie pracowników naprawia
jących i= l , 2 .. . k, 

N
1 

- liczba pr acowników niezbędnych do 
wykonania naprawy, 

T 42 czas usuwania uszkodzeń techn icz
nych 

T
42 

= T(A)
4
z+ T(B)42 \2J) 

T(A)42 - całkowity czas wykonywania na
praw awaryjnych wyrażony w go
dzinach 

T(A)42 = T(A)
421 

+ T(A)m (24) 
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T(B)42 - całkowity czas wykonywania na
praw bieżących wyrażony w godzi
nach 

T(B)
42 

= T(B)
421 

+ T(B)m (25) 

T(A)421 - bezpośredni czas wykonywania na
praw awaryjnych; tj. czas demon
tażu us~kodzonego zespołu z ma
szyny, rozmontowanie go na części, 
oraz czas naprawy i montażu , 

T(B)421 - jw. lecz napraw bieżących, 

T(A)422 - pośredni czas wykonywania napra
wy awaryjnej, czyli czas czynności 
pomocniczych związanych z napra
wą; tj. czas demontażu i montażu 
osłon, części, podzespołów, zespo
łów ograniczających dostęp do miej
sca uszkodzenia, czas przygotowa
nia częsc1 do wymiany, czas przy
gotowania narzędzi i przyrządów, 

oraz czas regulacji mechanizmów 
po naprawie, 

T(B)m jw. lecz naprawy bieżącej, 

T 1000 motogodzin (ciągniki maszy
ny samobieżne) lub godzin (maszy
ny rolnicze agregowane) operacyj
nego czasu pracy maszyny T 0~. 

Q - ilościowy efekt pracy wykonanej 
przez maszynę w badanym okresie 
(ha, kg, szt., i tp.), 

P 
11 

liczba przestojów awaryjnych ba
dane j maszyny w okresie badań, 

K z - koszt części, podzespołów i zespo
łów zapasowych wymienionych w 
naprawach awaryjnych, 

K. N - koszt pozostałych części, p odzespo
łów i zespołów (niezapasowych) wy
mienionych podczas napraw awa
ryjnych. 

Pozosiałe określen ia - wg BN-76/9195-0 1. 

2. BADANIA 

2.1. Postanowienia ogólne. Przyjętą metodą ba
dawczą jest chronometraż wykonywanych ope
racji naprawczych, rejestracja występujących przy 
nich trudności oraz analiza rodzajów i przyczyn 
zużyć lub uszkodzeń. 

Zebrane dane są materiałem rzeczowym do 
opracowania postulatów dotyczących polepszenia 
k onstrukcji maszyn w zakresie podatności na
prawczej. 

Chronometraż czynności naprawczych prowa
dzony jest przez cały okres badawczy, np. przez 
jeden sezon użytkowania. 

2.2. Przygotowanie badań 

2.2.1. Przygotowanie maszyn. Egzemplar ze do
s taJ"czone do badań powinny być dotarte, tj. po
winny przepracować 3 zmiany kontrolne oraz 
powinny mieć pełną sprawność i mieć przepro
wadzone w pełnym zakresie ok'l'esowe obsługi 

techniczne. 

2.2.2. Niezbędne dokumenty. Wraz z maszyną 
przeznaczoną do badań powinny być przekazane 
badającemu następujące dokumenty: 

a) instrukcja obsługi maszyn y, 
b) katalog części zamiennych lub komplet ry

sunków zestawieniowych maszyny i zespołów, 

c) instrukcja obsługi i katalog części zamien
nych względnie komplet rysunków zest awienio
wych dla zespołów nie ujętych w dokumentach 
a) i b) a stanowiących dodatkowe wyposażenie 

maszyny, 
d) wykaz podzespołów oraz części zapasowych 

określonych w 1.3. 7, 
e) wykaz narzędzi i przyrządów specjalnych 

do obsługi i naprawy maszyny. 

2.2.3. Wyposażenie. Instytucja prowadząca ba
dania powinna być wyposażona w bazę warszta
tową oraz urządzenia diagnostyczne i oprzyrzą

tiowanic specjalne przewidziane przez producen
ta d la badanej maszyny. W zapleczu magazyno
wym powinien być komplet podzespołów oraz 
części zapasowych określonych w 1.3.7. 

2.3. Rodzaje badań 

2.3.1. Badania podstawowe wykonuje się w ra
mach każdych badań podatności naprawczej na 
co najmniej następującej liczbie maszyn: 

' a ) prototyp - l maszyna, 
b) partia próbna i produkc ja seryjna 3 ma-

szyny, 
c) wzorce zagraniczne - 2 maszyny. 
Badania te mają na celu 'VJ11Zinac.zanie warto

ści wskaźników podatności naprawczej wg 1.3.8. 
Dane potrzebne do wyznaczen ia wskaźników, 

uzyskane na podstawie pomiarów i obserwacji, 
rejestruje się w kartach chronometrażu napraw, 
oddzielnie dla napraw awaryjnych i oddzielnie 
dla napraw bieżących wg załącznika l, w któ
rego kolejnych kolumnach l -7- 13 wpisu je się : 

l - liczbę porządkową naprawy, 
2 - nazwę uszkodzonego lub zużytego ze

społu i jego numer k a talogowy lub nu
mer rysunku zestawieniowego, 

3 - nazwę uszkodzonego lub zużytego pod
zespołu , części i jej numer katalogowy 
lub numer rysunku zestawieniowego, 

4 liczbę uszkodzonych części (podzespołów) 
wymienion ych w kolumnie 3, 

5 symbol " Z '' dla podzespołó-w lub części 

będących podzespołami i częściami za-
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pasowymi lub symbol "N" dla podze
społów lub części nie będących zapaso
wymi w rozumieniu niniejszej normy, 

6 - czas tJ> · pracy maszyny podany w godzi
nach, liczony od początku badań do 
pierwszego uszkodzenia lub przy kolej
nym uszkodzeniu od chwili ostatniej na
prawy uszkodzonego zespołu , podzespo
łu, lub części, 

7 - rodzaj uszkodzenia np.: pr.zełom zmę
czeniowy, graniczne zużycie powierzch
ni itd., 

8 - symbol "X" d la przyczyny niezależnej 

od konstrukcji maszyny np. wypadek, 
błąd obsługi itd. lub symbol "0" dla 
przycŻyny za leżnej od konstrukcji ma
szyny np. niewłaściwy materiał użyty 

do konstrukcji, wadliwe wykonanie, wa
dliwe rozwiązanie konstrukcyjne i t p. , 

9 - całkowity czas napraw T (A)42, 
całkowity czas napraw T (B)42, 

10 - dla napraw awaryjnych pracochłonność 

A 1 i czynności naprawczych bezpośred
nich, obliczona wg 1.3.8, 
dla napraw bieżących pracochłonność Bt i 

czynnoset naprawczych bezpośrednich, 

obliczona wg 1.3.8, 
11 - dla napraw awaryjnych wartość A i obli

czona wg 1.3.8, 
dla napraw bieżących wartość Bi obli
czona wg 1.3.8, 

12 - symbol oznaczający wykonawcę napra
wy: 
operator maszyny - symbol K, 
pogotowie techniczne - symbol PT, 
warsztat obsługowo-naprawczy użytko

wnika - symbol WU, 
Państwowy Ośrodek Maszynowy - sym
bol POM, 

13 - krótki opis naprawy np. prostowanie + 
spawanie, wymiana itp., 

14 - symbol oznaczający użyte do naprawy 
narzędzia i oprzyrządowanie: 
stanowiące wyposażenie maszyny - sym
bol M 
warsztatowe uniwersalne - symbol W, 
warsztatowe specjalne - symbol S , 

15 - uwagi i wnioski dotyczące trudności na
prawczych, propozycja zmian, np. ma
teriałowych, konstrukcyjnych, właściwo
ści części (np. twardość powierzchni) itp. 

2.3.2. Badania dodatkowe obejmujące naprawę 
doświadczalną wykonuje się na żądanie produ
centa lub w przypadku, gdy instytucja badająca 
u zna za celowe przep rowadzenie takich badań, 

na co najmniej jednym egzemplarzu maszyny. 

Wykonuje się je dla wytypowanych zespolów 
i podzespołów, na podstawie: 

a) badań podstawowych wg 2.3.1 , 
b) wykazu zespołów lub podzespołów, które 

kwalifikują się do naprawy w zakbdach specja
listycznych , metodą wymiany zespołów, 

c) przewidzianych typowych zużyć i uszko
dzeń. 

Badania te mają na celu wyznaczenie praco
chłonności demontażu na zespoły, podzespoły lub 
części i montażu części, podzespołów i zespo
łów w maszynie. 

Dane potrzebne do wyznaczenia pracochłonno
ści, uzyskane na podstawie pomiarów rejestruje 
się w karcie naprawy doświadczalnej wg zalącz
nika 2, w którego kolejnych kolumnach l -:- 9 
wpisuje się: 

l liczbę porządkową, 

2 - nazwę wytypowanego zespołu lub pod
zespołu i jego numer katalogowy, 

3, 4, 5, 6 - pracochłonność w roboczogodzi nach 
wszystkich czynności demontażowych 

i montażowych, 
7 całkowity czas demontażu i montażu, 
8 opis trudności, np. niszczący demontaż 

skorodowanych połączeń śrubowych , 

9 postulowane zmiany materiałowe, kons
trukcyjne, zmian y wlaśdwości części, np. 
zastosowanie połączeń śrubowych z gal
wanicznymi powłokami antykorozyjnymi. 

3. OCENA WYNIKÓW BADAŃ 

3.1. Opracowanie oceny wyników badań pole
ga na wpisaniu danych uszeregowanych według 
malejącej sumarycznej pracochłonności, oddziel
nie dla napraw awaryjnych A z i oddzielnie dla 
napraw bieżących Bz w Zbiorczej Karcie Napraw 
według załącznika 3, w którego kolumnach l -:- 17 
wpisuje się: 

l - liczbę porządkową naprawianego zespołu 
(1) i podzespołu (1, 2) lub części (1, 2 ... ) 
w tym zespole (np. 1.1, 1.1.1, 1.2, 1.2.1 
itd.), 

2 nazwę i numer katalogowy uszkodzone
go lub zużytego zespołu , 

3 nazwę i numer katalogowy uszkodzone-
go lub zużytego podzespołu lub części, 

4 - liczbę przesto jów p spowodowanych 
uszkodzeniem podzespołu lub części wy 
mienionych w kolumnie 3, 

5 - liczbę uszkodzonych podzespołów lub 
części w zespole, 

6 symbol "Z" dla podzespołów lub częśc i 
będących podzespołami i częściami za
pasowymi lub 
symbol "N" dla podzespołów i części nie 
będących zapasowymi, 
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7 - średni <;Zas poprawnej pracy naprawia
nego podzespołu lub częśc i obl iczony ja
ko iloraz sumy <;zasu pracy danego pod
zespołu lub części i liczby przestojów 

spowodowanych ·uszkodzeniami tego 
elem entu, 

8 rodzaje uszkodzeń , 

9 symbol "X" d la przyczyny nieza l eżnej 

od konst rukcji maszyny lub symbol " 0 " 
dla przyczy ny zależnej od konstrukcji 
maszyny, 

10 suma czasów napraw zespołu w godzi
nach T (Z),12 wg 1.3.R, 

11 - dla napraw awary jnych zespołu praco
chłonność czynności bezpośredn ich , A' z 

obliczona \-vg 1.3.8, 
dla napraw bieżących zespołu praco
chłonność czy nności bezpośrednich B' , 
obliczona wg 1.3.8, 

12 - dla napraw awaryjnych zespołu praco
chłonn ość wszystkich czynności A z obli
czona wg l .:u~ . 

dla napraw bieżących zespołu praco
chłonność wszystkich czynn ośc i B , obl i
czona wg 1.3.H, 

1:3 - dla napraw awaryjnych zespołu , podze
spcłu lub części procen towy udział pra
coch łonności w pracochłonności napraw 
całej maszy ny az obliczony wg 1.3.8 , 
dla napraw bieżących zespołu , podzespo
łu lub częśc i procentowy udział praco
chłonności na praw całej maszyny b z obli
czony wg 1.3.8, 

14, 15, 16, 17 - symbole i opis jak w kolu.n
na<;h 11, 12, 13 zalącznika L 

W ce lu oceny wyników badań zespołu należy 

zsumować dane w kolumnach 4, 5, 10, 11, 12, 
13. W przypadku gdy np. w kolumnie 3 wymie
niono pod zespól, można w kolumnie 5 zapisać: 

:.H- 2, w kolumnie 6: Z + N, co oznacza: 3Z i 2N. 
3.2. Sprawozdanie z badań powinno zawierać: 
a) część opisową, w skład które j wchodzą n a

stępujące dane: 
- nazwa, symbol maszyn y, numery fabrycz

ne, lata produkcji, p roducent, rok eksp~oatacj i 

oraz inne informacje o maszynie, 
- przeznaczenie i ogólna charakterystyk a ma

szyny, 
- okres i miejsce badań, 
- praca wykonana maszyną w badanym okre-

s!e (h a, kg, szt. itp.), 
- charakterystyka ob rab ianego materialu (ro

śliny, słomy, gleby itp.), 
- ch arakterystyka i sposób pracy maszyny 

(7.b iór z pnia, z pokosów, omłot stacjonarny itp.) ; 
b) zestawienie wskaźników podatności napraw

czej obliczonych wg 1.3.8 i ich ocenę ; 

c) w nioski i postulaty dotyczą<;e podatności" na
prawczej maszyn y; 

d) zestawienie załączników: 
- karty chronometrażu napraw wg za lączni

ka l , 
- zbiorcze ka rty badań napraw wg załącz

nika 3, 
- ka r ty naprawy doświadcza l nej wg za l ącz

nika 2. 

KO ' l EC 

Za l<Jcw iki 3 

I NFORMACJE 0 0 0 .'\TKOWE 
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ZAŁĄCZNIK 1 ' O) 

Nazwa i symbol maszyny;. 

Nr maszyny/rok produkcji: 

Producent: 

R<>k eksploatacji: 

Inne informacje o maszynie: 

KARTA CBRONOl'fiETRAZU N'-f'AAW AWARYJNYCB. BIEZĄCYCH 

Zużycie (us%kodzenie) 

Data: 

Ins-tytucja badająca: 

Miejscowość : 

Obserwator: 
(imię l nazwisko) podpis 

Operator: 
(imię i nazwisko) 

-, Przypu- l l 
Całkowi-ty j 

Pracochłonność (rbh) 

czynności l wszyst-kich 
be7JP0- l czynności 

Operacyjny czas pracy maszyny Tot (h): ............... . 

Wynik pracy w ha: .................. ..................................................... . 

w tonach: ................................................................... . 

Charakterystyka matet'ialu: 

(roślin, słomy, gleby itp.) 

Sposób pracy: 
(zbiór z pnia, z poko96w, 

młócenie stac:)onarne itp.) 

Naprawa 

Uwagi 
i wnioski 

Lp. - Zespół l Podz:es-pół, 
na- i (nazwa i nr .c-zęść .<na

pra- !katalogowy) zwa 1 nr 

-Lietzba ~ 
uszkodzeń 

·podzespołu, . 
częścJ 
(sz.t.) 

Pod
zespól, 
część 
(Z lub 

N) wy 

1 

~ katalogowy) 

-1-1 2 i 3 1---- 1- - ·~·~. ·-~ ·· 

·Czas 
pra-cy 
łp (h) 

Rodzaj 
uszko
dzenia l 

szcz:alna 
przyczyna 

USzkQ
dzema 

(X ·lub 0 ) 

8 l 

CZ!l$ 
naprawy 
T(A)u• 
T(B)~2• 

średnich : Aj* 

~;;: l 8 10 lr---=--
10 i 11 l 

Wyko
nawca 

n3!Pra1WY 
(K, PT, 
WU lub 

POM) 

Sposób 
napra- i 

wy l 

• Oprzyrzą
dowanie 
ir narzę

dzia 
(M, W 
lub S) 
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l 
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• Niepol4ulbne skreślić. 
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Nazwa i symbol maszyny: 

Nr maszyny/rok produkcji: 

Producent: 

Rok eksploatacji: 

Inne informacje o maszynie: 

Lp. Zespół, podzespół 
(nazwa i nr katalogowy) 

---' --~--------- ---
2 

KARTA NAPRAWY DOŚWIADCZALNEJ 

Data: 

Instytucja badająca: 

Miejscowość: 

Obserwator: 
(imię l nazwisko) podpis 

Operator: 
(im ię i nazwisko) 

1 Pracochłonność (rbh) l Całkowity 
demontażu 

na zespoły na -części 
! 
i 

--- - -· 

3 4 l 

montażu 

z zespo-z części 
łów 

---- ·- ----
5 6 

czas 
de_montażu_ ; . Opis_ . 

1 mon- 1 trudnoset 
tażu · 
(h) 

1----7 - -- ·8 -- l 

ZAŁĄCZNIK 2 

Operacyjny czas pracy maszyny T0~ (h): 

Wynik pracy w ha: 

w tonach: 

Charakterystyka materiału: 

(roslin1 słomy, g leby itp./ 
r 

Sposób pracy: 
(zbiór z pnia, z poltosów, 

młócenie stacjonarne itp.) 

Postułowane zmiany 

9 
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zespołów, podzespołów, części 

Nazwa i symbol maszyny: 

l Lp. 
Zespół i Po~~espół, 

(nazwa i nr częsc (na- 1 
•katalogowy) l zwa i nr 1 

katalogowy) 

ZBIORCZA KARTA NAPRAW AWARYJNYCH, BIEZĄCYCH ZAŁĄCZNIK 3 

Nr maszyny/rok prod.: Producent: 

Zużycie (uszkodzenie) Naprawa 

Liczba 
prze

stojów 
p 

1 l Suma praco-l i chłonności na- , 
; ' prawy zespołu Udział l Wyko-

Liczba adze- Sredni l i P rzypu- Suri?a (rbh) napraw . nawca 
uszko- p l czas l Rod za. e ; szczalne cza sow zespołu, napra- . Sposób 
dzcń : csi'~~ pracy uszko~ 1 przy- napraw czy_n:- ws~yst- podzc- . wy (K, / napra- . 

podze- ę l podze- dz,cń czy.ny zespołu ·nosc1 k1ch społu 1 PT, wy j społów, : (Z lub , społu, (X lub T(Z)42 1 bezpo- c.zyn- az* , WU lub 

1 Oprzyrzą
dowanie 
,j narzę

dzia 
(M, W 
lub S) 

Uwagi 
i wnioski 

1 części .

1 

N) ~ części 1 0) (h) i średnich , ności b (Ofo) ' POM) l 

l ' l A' z* ' A z * . z 1 

l ' l B'/ ~--~~-- . ------~------ -----1----- __ ,_ ------------~ 4 ,-5-,--6--~--;- --8-·- ---g· ·- · -lii-1 11 ! 12 13 l 14 15 i -----

l l 
1.1 

1.2 

1.~ 

2 

2.1 

2.2 

2.3 

2 

• Niepotrzebne skreślić. 
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