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I URZADZENIA
CHLODNICZE

Przemystowe urzadzenia chtodnicze

Kotnierze przyspawane okragte

ptaskie na ci$nienie nominalne
2,5 MPa
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Zamiast
BN-02/2552-17

Grupa katalogowa 0487

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg koi-

nierze przyspawane okragle ptaskie z wystepem lub
rowkiem, stosowane do budowy rurociggdw  armatury

i aparatury chlodniczej w lagdowych 1 morskich
urzgadzeniach chiodniczych na czynniki chlorowco-
pochodne i amoniak (NH;), na cisnienie nominalne
2,5 MPa, gdy temperatura czynnika nie przekracza

zakresu od -50. do +200°C.

2. Zakres stosowania normy. Norma obejmuje koi-
nierze obliczone wg przepisdw UDT, nie wymagajgce

sprawdzajacych obliczeA wytrzymaiosciowych dla
nastepujgcych warunkéw:

a) temperatura czynnika
od -50 do +200°¢,

b) koinierze s3 wykonane z materiaidéw wg p. 6,

nie przekracza zakresu

c) uszczelki o grubosci nie mniejszej niz 2 mm
wg PN-88/M-11022,

d) $ruby wykonane
PN-85/M-82101
ponizej OOC,

jako $redniodoktadne (B) wg

z gwarantowang udarnoscia do pracy

- ze stali w gatunku 35 wg PN-75/H-84019 w kla-
sie o wtasnosciach mechanicznych 5.6 w stanie nor-
malizowanym wg PN-80/H-93015,

- 7e stali w gatunku 18G2A-E355-S wg PN-86/
H-84018, )

e) rura do wspawania 2z kolnierzem o wtasci-
wosciach wytrzymatosciowych nie nizszych od ga-

tunku stali R35 wg PN-80/H-74219.

3. Odmiany. 2Ze wzgledu na rodzaj

uszczelniajgcej rozrdéznia sie dwie odmiany koi-

powierzchni

nierzy:
w - z wystepem,
r - z rowkiem.

4. Przvklad oznaczenia koinierza przyspawanego

okragiego piaskiego z wystepem (w), na cisnienie

nominalne 2,5 MPa, o Srednicy DN = 50, Srednicy
d,= 57 mm, o grubosSci Scianki s = 2,9 mm:
KOLNIERZ OKRAGEY PEASKI w-2,5/50/57/2,9
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dnia 17 wrzeénia 1991 r.
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5. Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy.
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Zalecany rodzay ( wielkosc
spoin przy lgczeniu kotnierz
PAT R, (G d; o h = 6,5 dla DN do 125
3 h=7,5 dla DN 150
88 h = 8,5 dla DN 175
& h = 9,0 dla DN 200
h = 10,5 dla DN 250
Rurg \\§ h = 12 dla DN 300
o
<] |
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\ Kotnierz
Rura Kolnierz Sruby Masa
DN wg koinierza
PN-83/ wystep rowek 1i- At kg
H-02651 dz 5 Dz g Dw D, da R D, m, 40,5 40,5 +0,5 £, czba [gwint o
-0,5] "-0,5] £, Dy m, -0,5 |sztuk W t
10 13,5 |1,8| 90 |16 | 15| 60 |14 (5,0 3a 5,0 4,0 | 35,5| 6,0 | 3,0 4 | M1z | a0 | 0,74 | 0,68
15 20 2,3| 95|16 | 21| 65|14 |6,0| 39 5,0| 4,0 | 40 6,0 | 3,0 4 |M12 | 40 | 0,82 | 0,74
20 25 2,3|105 |18 ] 26| 75|14 |6,0] 50 7,0| 4,0 | 51 8,0 | 3,0 4 | M2 | a5 | 1,12 | 1,02
25 30 2,6 | 115 [18 | 31| 85 |14 |3,0 | 57 7,0| 4,0 | 38 8,0 | 3,0 4 | M2 | a5 | 1,38 | 1,26
32 38 2,9 | 140 |18 | 39| 100 |18 |3,5| &5 7,00 4,0 | 66 8,0 | 3,0 4 | M6 | so | 2,11 2,02
40 44,5 |3,6 1150 [18 | 46| 110 |18 |3,5 75 7,0| 4,0 76 8,0 | 3,0 4 | M6 | 50 | 2,40 | 2,30
50 57 2,9 | 165 |20 | 58 125 [18 |3,5 87 7,0| 4,0 | 88 8,0 | 3,0 4 | M6 | 55 | 3,12 | 3,00
65 76,1 |3,6|185 |22 | 77 | 145 |18 |4,0] 109 7,00 4,0 |110 8,0 | 3,0 8 | M6 | 55 | 3,56 | 3,41
80 88,9 |[3,6 (200 |24 | 90160 |18 |4,5| 120 7,0 4,0 [121 8,0 | 3,0 g | M6 | 60 | 4,42 | 4,25
100 108 4 |235 |26 [109 | 190 |22 |4,5 | 149 10 4,5 | 150 11 1,5 8 | M20 | 65 | 6,48 | 6,08
125 133 4 |270 |26 [135 | 220 |26 |5,5| 175 10 4,5 |176 11 3,5 8 |M24 | 70 | 8,12 | 7,74
150 159 4,5 [ 300 |28 [161 | 250 |26 |6,0 | 203 10 4,5 |204 11 3,5 8§ | M4 | 75 |11,12 |10,68
175 193,7 |5.6 | 330 |32 [196 | 280 |26 |6,0 | 233 10 4,5 |234 1 3,5 | 12 | M24 | 80 [13,01 [12,49
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cd. tablicy
Rura Kotnierz Sruby Masa
DN wg koknierza
PN-83/ wystep rowek 1 -
¥ % 3 dtu-
H-02651 dz s o, |9 |2, | D d, | R D, m, 40,5 +0,5 +0,5 |f, czba | gwint .
-0,5 -0,5 |£; D, m, -0,5 | sztuk w r
200 219,1| 7,1 | 360 |34 | 222|310 |26 |6,0 | 259 10 4,5 260 11 3.5 12 M24 90 | 16,80 | 16,21
250 273 7,1 425 |38 |277 | 370 |30 |7,0| 312 10 4,5 313 11 3,5 12 M27 | 100 | 24,50 | 23,79
300 323,910 485 | 44 | 328 | 430 |30 (8,0 | 363 10 4,5 364 i1 3,5 16 M27 | 110 | 34,16 | 33,33
Dopuszcza sie stosowanie wigkszych grubosci Scianek rury s niZz podanc w tablicy.
Srednice Dw nalezy wykonaé z tolerancja 0,5+ 1 mm.
Nie zaleca sie stosowac kolnierza o $rednicy nominalnej DN175 w budowie rurociagéw chtodniczych i armatury okreto-
wej. Srednice dw kolnierza nalezy obliczaé ze wzoru dw = dz - 2s.

6. Materiaz. Stal gatunku St3S dla temperatur
nie nizej -20% wg PN-88/H-84020 lub 18G2A odmiany
S o Kkategorii wytrzymaios$ci E355 dla temperatur
nie nizej -50°C wg PN-86/H-84018.

Materialy powinny mieé atest hutniczy. Stal ga-
tunku 18G2A powinna mieé dodatkowo protokdi udar-
no§ci przeprowadzonej -50°%¢ wg
PN-79/H-04371.

Atest hutniczy i

w temperaturze

protokét z préby wudarnosci

powinien byé przechowywany w aktach wytwdércy
i udostepniony na zadanie.

Dopuszcza sig¢ stosowanie innych gatunkéw stali
spawalnej o wiasciwoSciach wytrzymalosSciowych nie
nizszych niz St3S i 18G2A dla odpowiednich tem=-
peratur z przeprowadzong proéba udarnosci potwier-

dzona protokoiem.

7. Wykonanie. Koinierze okragie ptaskie wycinane
z blachy wg PN-83/H-92120 powinny byé obrabiane

zgodnie z rysunkiem, nie powinny mieé peknieé

i rozwarstwien. Ostre krawedzie powinny byé za-
tgpione, gradowiny usunigte. Wymiar D  nalezy wy-
konaé w tolerancji ITi2, pozdstaie wymiary w to-
lerancji IT14 wg PN-78/M-02139.

Po 10 + 25 mm

nalezy usungé nadmiar wewnetrznej spoiny na wymiar

zespawaniu koitnierzy z rurg DN =

Srednicy wewnetrznej rury (dw).

W przypadku gdy aparat lub zbiornik podlega do-
zorowi technicznemu, wykonawca powinien byé& upraw-
niony do spawania aparatury zbiornikowej z odbio-
rem UDT.

8. Cechowanie. Na powierzchni obrzeza koinierza
powinny byé umieszczone trwale nastepujgce znaki:
- znak wytwdrni,
- oznaczenie (bez czegsSci siownej),

- znak materiaiu.

9. Pozostale wymagania - wg PN-89/H-74701.

KONTIESC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - OSrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Urzgadzen Chemicznych i Chtodni-
czych CEBEA, Krakdw.

2. Istotne zmiany w_ stosunku do BN-76/2552-05.
Zaktualizowano postanowienia dotyczgce materiaidw
i wymiaréw.
3. Normy zwigzane
PN-83/H-02651 Armatura i
minalne
PN-79/H-04371 Metale.
nych temperaturach

rurociggi. Srednice no-

Préba udarno$ci w obnizo-

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na
goragco ogdlnego zastosowania

PN-89/H-74701 Rurociggi i
stalowe na cisnienie nominalne do 40 MPa. Wy-
magania

PN-86/H-84018 Stal
wytrzymatosci. Gatunki

armatura. Koinierze

niskostopowa o© podwyzszonej

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej
jako$ci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna
Gatunki

zwykie]
jakoéci ogdlnego przeznaczenia.
PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali
konstrukecyjnej weglowej zwykiej jakosci i nisko-
stopowej
PN-80/H=-93015 Prety
wyroby pracujgce w podwyzszonych tempera-

stalowe walcowane nha goraco
na
turach

PN-78/M-02139 Odchyiki wymiardw nietolerowanych

PN-88/M-11022 Wyroby azbestowo-kauczukowe. Piyty
uszczelniajgce Jt

PN-85/M-82101 Sruby ze 1bem szescickgtnym

4. Uzgodnienie normy 2z Urzedem Dozoru Technicz-

nego. Norma
Technicznego. Uzgodniono dnia 24 stycznia 1991 r.,

pismo znak: TNZ/041/18/91.

zgodna =z przepisami Urzedu Dozoru

5. Symbol wg SWW - 0849-3.

6. Autor normy - Alicja Zurek.




