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Grupa katalogowa 0487

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa kotnie-
rze przyspawane owalne z szyjka, z wystgpem lub row-
kiem, stosowane w ladowych i morskich urzadzeniach
chtodniczych na czynniki chlorowcopochodne i amo-
niak (NHs), na ci$nienie nominalne 2,5 MPa, gdy tem-
peratura czynnika nie przekracza zakresu od -50 do
+200°C.

2. Zakres stosowania normy. Norma obejmuje kot-
nierze obliczone wg przepiséw UDT, nie wymagajace
sprawdzajacych obliczei wytrzymatoéciowych dla na-
stepujacych warunkéw:

a) temperatura czynnika nie przekracza zakresu od
-50 do +200°C,

b} kolnierze sa wykonane z materialow wg p. 6,

c) uszczelki o grubo$ci nie mniejszej niz 2 mm wg
PN-88/M-11022,

d) §ruby wykonane jako $redniodokladne (B) wg
PN-85/M-82101 z gwarantowang udarnoscig dla pracy
ponizej 0°C,

— dla DN 6, i 15 w temperaturze pracy do 200°C
ze stali gatunku 35 wg PN-75/H-84019 w klasie o wia-
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$ciwo$ciach mechanicznych 5.6 w stanie normalizowa-
nym wg PN-80/H-93015 lub ze stali gatunku 18G2A-
-E355-S wg PN-86/H-84018,

— dla DN 20 i 25 w temperaturze pracy do 200°C
ze stali gatunku 21HMF wg PN-75/H-84024 w stanie
ulepszonym cieplnie wg PN-80/H-93015,

— dla DN 6 do 25 w temperaturze pracy do 20°C
ze stali gatunku 35 wg PN-75/H-84019 w klasie o wia-
$ciwosciach mechanicznych 5.6 w stanie normalizowa-
nym wg PN-80/H-93015 lub ze stali gatunku 18G2A-
-E355-S wg PN-86/H-84018.

3. Odmiany. Ze wzgledu na rodzaj powierzchni
uszczelniajgcej rozroznia si¢ dwie odmiany kotnierzy:

W — Z wystepem,

r — z rowkiem.

4. Przyklad oznaczenia kolnierza przyspawanego
owalnego z szyjka z wystgpem (w), na ciSnienie no-
minalne 2,5 MPa, o $rednicy DN = 15, Srednicy 4. =
= 20 mm

KOLNIERZ OWALNY Z SZYJKA w-2,5/15/20 BN-91/2552-06

5. Wymiary w mm — wg rysunku i tablicy.
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Dy
Ds
ey m,
\ I = | | )
ke 1 i Q NIE
[=} %
g Ny \\\ \ l b.\ B; |
g N D, T
2 .
(&) N I \
§ ]2 T
2 -
o de
=
Do

[BN=5172552-08]

Zgtoszona przez Oérodek Badawczo-Rozwojowy Urzadzen Chemicznych i Chtodniczych CEBEA
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Urzadzen Chemicznych i Chtodniczych CEBEA
dnia 17 wrzesnia 1991 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1992 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1992, poz. 9)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1992.
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Rura Kotnierz Sruby

DN wg PN-83/ szyjka przylga | wystep rowek masa, kg
H-02651 +0,5]+0,5}+0,5 odmiana | ™0t

d; A LB |g| Do|do| R |D:|H|SY)Y|R| Di| F |Da|m| fi|Ds|m|fa G P

-0,5]-0,5 -0,5
6 10,2 75|40 |14 50 J L1 12 |20 |132]2 81 351 2 (30| 5 4 1311]6 310,19 (0,22 | MI10
10 13,5 | 90 |50 [16] 60 | 14| 15 |25 |35 |2 81 42| 2 |34 ] 5 4 1351]6 310,28 [032] MI2
15 20 95156 |16 65 | 14| 16 |30 |38 |26 | 8] 47| 2 | 39| 5 4 140161 3 1035(0,39) MI12
20 25 105 |64 |18 75 |14 18 |38 40|26 | 8] 38 2 |50 7 4 1518 3 10,60 0,65 MI2
25 30 IIS )72 | 18] 85 | 14) 20 |42 40|26 | 8} 68| 2 | 57| 7 4 158] 8 31078 |085] MI12
') Wymiar nic powinien byé mniejszy od grubofci §cianki rury.

6. Material. Stal gatunku St3S dla temperatur nie
nizej -20°C wg PN-88/H-84020 lub 18G2A odmiany

S o kategorii i wytrzymalo$ci E355 dla temperatur

nie nizej -50°C wg PN-86/H-84018.

Materialy powinny mie¢ atest hutniczy. Stal gatunku
I8G2A powinna mie¢ dodatkowo protokét z proby
udarnosci przeprowadzonej w temperaturze -50°C wg
PN-79/H-04371.

Atest hutniczy i protok6t z préby udarno$ci powinien
by¢ przechowywany w aktach wytworey i udostepnio-
ny na zadanie.

Dopuszcza si¢ stosowanie innych gatunkow stali spa-
walne] o wladciwosciach wytrzymalodciowych nie niz-
szych niz St3S i 18G2A dla odpowiednich tempera-

tur, z przeprowadzong proéba udarno$ci potwierdzong
protokolem,

7. Wykonanie. Odkuwka rodzaju B, kategorii R,
o stanie obrobki cieplnej N wg PN-84/H-94004.

Brzeg szyjki kolnierza powinien byé wykonany do
spoiny I i zgodnie z PN-75/M-69014,

Srednice Do nalezy wykona¢ w tolerancji IT12, po-
zostale wymiary w tolerancji IT14 wg PN-78/M-02139.

8. Cechowanie. Na powierzchni obrzeza kotnierza
powinny by¢ umieszczone trwale nastepujace znaki:

— znak wytwoérni,

— oznaczenie (bez czgéci stownej),

— znak materiatu.

9. Pozostale wymagania — wg PN-80/H-74701.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Ofrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Urzadzen Chemicznych i Chlodniczych CEBEA, Krakdw.
2. Istotne zmiany w stosunkan do BN-76/2552-06
a) podanc zakres stosowania normy,
b) zakiualizowano postanowienia dotyczace materiatow i wymia-
row.
3. Normy zwigzane
PN-83/H-02651 Armatura i rurociagi. Srednice nominalne
PN-79/H-04371 Metale. Proba udarno$ci w obnizonych tempera-
turach
PN-89/H-74701 Rurociagi i armatura. Kotnierze stalowe na ci$nie-
nie nominalne do 40 MPa. Wymagania
PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci.
Gatunki
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakofci ogdl-
nego przeznaczenia. Gatunki
PN-88/H-84020 Stal wgglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdl-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-75/H-84024 Stal do pracy przy podwyzszonych temperaturach

PN-80/H-93015 Prety stalowe walcowane na goraco na wyroby pra-
cujace w podwyzszonych temperaturach

PN-84/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa. Odkuwki
i prety swobodnie kute

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-88/M-11022 Wyroby azbestowo-kauczukowe. Plyty uszczelnia-
Jace Jt

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglo-
wych i niskostopowych. Przygotowanie brzegow do spawania

PN-85/M-82101 Sruby ze tbem szefciokatnym

4. Uzgodnienie normy z Urzedem Dozoru Technicznego. Norma
zgodna z przepisami Urzedu Dozoru Technicznego. Uzgodniono
dnia 24 stycznia 1991 1. pismo znak: TNZ/041/18/91.

5. Symbol wg SWW — (849-3.
6. Autor projektu normy — Alicja Zurek.



