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N O R M A BRANŻOWA BN-88 
URZĄDZENIA 

Pornocniczy sprzęt przeładunkowy 2198-20 
DŻWIGNICOWE Zawiesia jednocięgnowe 
l TRANSPORTU 
WEWNęTRZNEGO z pasów z włókien 

syntetycznych Grupa katalogowa 0486 

PN-88/2 l 98-20 (neą, ISO 4878 - 198 l) 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem no rmy są za wiesia 
jednocięgnowe z pasów z włókien syntetycznych , sto
sowane w dźwignicach hakowych ja ko sprzęt pomocni
czy d o prac przeładunkowych . 

2. Typy. W za l eżności od ko nstrukcji rozróżn ia s ię 

t rzy typy zawiesia: 
- 7 cięgnem zak ończonym pętlami - A, 
- z cięgnem zakończonym ucha mi wyposażonymi 

w ogniwa - B, 

Typ A 

J 
L 

Szew 

Typ B 

~ liiliilllilil l 

- z c ięgnem zakończonym uchami - Bo. 
3. Przykład oznaczenia zawiesia jednocięgnowego 

z cięgnem zakończonym pę t la mi (A), z taśmy to rleno
wej (TRT) o przek roju 60 X 3,4 - o dopuszcza lnym 
obciążen iu roboczym DOR = 0,8/0,6 i długości L = 

3,5 m: 
ZA WIESIA JEDNOCIĘGNOWE PASOWE 

A - TRT 60 X 3.4 - 0,8/0,6 - 3.5 BN-8812 198-20 

4. Wymiary i materiał - wg rysunku i tabl. l i 2. 

Mie'sce cechowania 

L 

Zgłoszona przez Ośrodek Normalizacji Portów Morskich PROJMORS, Gdańsk 
Ustanowiona przez Dyrektora Biura Projektów Budownictwa Morskiego PROJMORS dnia 9 grudnia 1988 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 czerwca 1989 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 2/ 1989, poz. 4) 
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Tablica l 

Dopuszczalne obciążenie 
Ogniwo Masa 

robocze (DOR) 

przy za wiesze- Typy Lm111 
l i ,, 21 31 h s X g p 

prrv za wiesze-
ni u obwiązy- d b R l taśmy 

ni u 
z zaWICSia m 

WUJ11~JTI 

t m mm kg 

0,6 0,5 
B l 60 

120 50X3,4 
14 55 8 0,4 1 

O, 153 

A 
250 0,35 

-

0,8 0,6 
1,5 300 

140 60X3,4 
0,45 

O, 182 

B 60 
10 

16 70 lO 
0,67 

60X4,2 
0,74 

0,218 

LO 0,8 
A 2 

350 160 0,68 -
450 150X3,1 1,33 0,403 

Kąt rozwarcta p~ tli {3 nie więcej niż 20°. ,, 
Stopniowanie co 0,5 m. 

21 Wymiar 1, , należy traktować jako polowę obwodu pętli l ub ucha. 
J l Dopuszcza się dla typu A mne wymiary J,, uzgadniane pomi~dzy zamawiającym i producentem. 

Tablica 2 

Material 
Wyróżnik części dla wielkoŚCI (DOR): 

0,6/0,5 0,8/0,6 1,0/0,8 

Taśma nośna torlc- marka fabryc7.na TRT5260a/50 TRT5260a / 60 TRT5260/60 TR T8468/ 150 

nowa' 1 
P N-85/P-830 15 nr normy - -

oznaczenie wg KTM 1961-586 1961-916 

-752-691 -752-711 -760-718 -753-356 

sila zrywająca, daN, w stanie 
ak limatyzowanym, me mniej 

niż 3920 4900 6700 7000 

wydłużenie względne, % 35 40 

impregnacja min, % 1,5 

Ogmwo trójkątne- 18G2AA wg PN-84/H-93027 14 16 -
-pn;t luh walcówka 

okrągła 

Przędza sti lonowa marka fa bryczna 235/JX 3 

oznaczeme wg KTM 1279-900-524-4 14 

siła zrywająca daN, w stanic 

aklimatyzowanym, nic mnieJ 
niż 12,2 

11 Dopuszcza się inne rodzaje taśm lub pasów z włókien syntetycznych o nie gorszych własnościach i spełniających wymagania wg 

BN-85/2 198-16 p. 2.2. w oznaczemu należy podać markę fabryczną taśmy lub pasa, informującą o ich rodzaju . 

5. Wykonanie. Złącza pasa zawiesia należy wykonać 
szwem 6.02.01 wg PN-83/P-84501, ściegiem 301 wg 
PN-83/P-84502 o gęstości 20+:1 na 100 mm długości 
pasa, Sciegi nie powinny dochodzić d_o krawędzi pasa 
- odległość ściegu od krawędzi powinna wynosić 

2 7 4 mm, 
Początek i koniec szycia należy zabezpieczyć szyciem 

powrotnym o długości od 3 do 5 ściegów. Końce pasa 
powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniem przez 
przetopienie włókien. 

Złącza ogniwa należy wykonać w miejscu wskazanym 
na rysunku poprzez zgrzewanie elektryczne. Po wy-

konaniu złącza ogn iwo należy wyżarzyć odprężająco. 

Dopuszcza się spawanie ogniw przez spawacza posia
dającego uprawnien ie ponad podstawowe. 

6. Pozostałe wymagania - wg BN-85/2198-16, 

7. Badania - wg PN-84/M-84720, przy czym do ba
dania zawiesi typu A i Bo należy średnicę sworzni tak 
dobrać , aby kąt rozwarcia pętli i ucha nie przekraczał 
20°. 

8. Pakowanie, przechowywanie 
PN-84/M-84720. 

transport - w g 

KONIEC 

Inform acje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

t. Instytucja opracowująca normę - Biuro Projektów Budownic

twa Mo rskiego PROJMO RS, Gdańsk. 

2. Normy związane 
PN-84/ H-93027 Sta l walcowana. Pręty i walcówka do wyrobu łań

cu~hów ogniowych 
PN-84/ M-84720 Zawiesia z lin s talowych i włókiennych. Ogólne 

wyrna ga nia i badania 
PN-85/P-830 l ) Taśmy tkane specjalne nośne 
PN-83/P-8450 l Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznacze-

ni a 
PN-83/ P-84502 Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia 
BN-85/2 198- 16 Zawiesia z lin i pasów syntetycznych. Ogólne wy

magania i badania 

3. Normy międzynarodowe i zagraniczne 
ISO 4878- 198 1 Fiat woven webbing slings rnade of man - rnade 

fi b re 
RFN D IN 6 1360 Tell l - 1986 H ebebiinder aus synthetischen Fasern 

Begriffe. Maf3e Ans.:hlagarten 

DIN 61360 Tei l 2- 1986- Sicherhcitstcchnische Anforderun

gen und Priifung 
4. Zakres zgoclnoici z normą ISO 4878 - 19111. Norma branżowa 

(BN) w znacznym stopniu zgadza się z odpowiednimi fragmentarni 
No rmy Międzynarodowej ISO 4878- 198 1 (w za kresie konstrukcji 

i badań wytrzymałościowych). Norma ISO zawiera postanowienie 

w zakresie wyko nywania badań niszczących zawiesi, jak również 
dokonuje podziału zawiesi na 3 odmiany , w zależności od rodzaju 

taśmy zastosowanej na zawiesie ; norma BN tego nie ujmuje. Poza 
tym no rma BN niezgodna jest w zakresie wymiaru szerokości taśmy, 

wynoszącej 60 mm . 
5. Symbol wg SWW - 085 1-511. 
6. Wykaz dokumentacji techniczno-technologicznej t:dm torleno

wych - wg tabl. I- 1. 
7. Przykłady stosowania zawiesi i związany z nimi współczynnik M 

- (zmienności DOR) wg tabl. l-2. 
8. AUtorzy projektu normy: mgr inż. Zofia Serwacka , inż. Jerzy 

Tomaszewski Biuro Projeków Budownictwa Morskiego 

PROJMORS w Gdańsku . 

Tablica 1-1 

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna 

Nazwa wyrobu Marka fabryczna 
Bydgoskich Zakładów Taśm T echnicznych 

PASAMON 
Nr 

Taśma no~ na torlenowa TRT 5260a/50 
45/l 1976 -

Taśma nośna torlenowa T.RT 5260a/ 60 

Taśma nośna torlenowa stropowa TRT 5260/ 60 8711 - 1978 

Taśma nośna torlenowa na zawiesia TRT 8468/150 22/4c - 198 1 

TabUca 1-2 

Przekrój taśmy sXg 

Sposób zastosowania zawiesia a M 50 X 3,4 60 X 3,4 60 X 4,2 l i 50 X 3,1 

Dopuszczalne obciążenie robocze (DOR) 

a) Zawieszenie (układ prosty) - 1,0 0,6 0,8 1,0 

~ 
b) Zawieszenie z obowiązywaniem - 0,8 0,5 0,6 0,8 

(układ pętlowy) 

6 -

c) Podtrzymywanie (układ prosty) ±7" 2,0 1,2 1,6 2,0 

o 
' 

-
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cd. ta bl. 1-2 

Przekrój taśmy sXg 

Sposób zastosowania zawiesia Ol M 50 X 3,4 60 X 3.4 60X4.2 l 150X3,1 

Dopuszczalne obciążenie robocze (DOR) 

d) Podtrzymywanie ·(układ rozwarty) 45° 1,8 1,0 1,4 1,8 

90° 1,4 0,8 1,1 1,4 

~ 
120° 1,0 0,6 0,8 1,0 


