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WEWNETRZNEGOC Sciggacze $rubowe portcwe

Grupa katalogowa 0486

i. WSTEP A — z uchwylami kablgkowymi,
B — ¢ uchwytami widelkowymi,

Przedmiotem naimy s3 $ciagacze Srubowe portowe C — z uchwytami kabtgkowym 1 widetkowym.
stosowane do mocowania fadunkow na Srodkach trans- 2.2, Przykiad cznaczenia Sciggacza érubowego typu
portu wodnego i ladowego. A, o wiclkosci dopuszczalnego obcigzenia roboczego

DOR = 20 t

SCIAGACZ A-2 BN-87/219%-14
2. PODZIAL T OZNACZENIE
3. WYMAGANIA

2.1, Typy. W zaleznoéci od konstrukeji uchwytow 3.1. Gléwne wymiary w mm, wyszczeginienie czesci
rozréznia si¢ trzy typy $ciagaczy Srubowych: i material — wg rys. 1 i tabl. 1 i 2,
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Zgtoszona przez Osrodek Normalizacji Portéw Morskich PROJMORS Gdansk
Ustanowiona przez Dyrektora Biura Projektéw Budownictwa Morskiego PROJMORS dnia 3 grudnia 1987 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1989 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1988, poz. 2)
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3.3.2. Uchwyt kablakowy — wg

rys. 3 i tabl. 4.
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BN-87/2198-183

Rys. 3
Tablica 4
Wielko§é DOR, t a d d, d» / 5 Cow
1,0 4 M13 28 12 130 28 22
2,0 S M24 36 16 240 36 29
4,0 o M33 50 24 360 50 40
3.3.3. Uchwyt widetkowy — wg rys. 4 i tabl. 5.
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BN-87/ 2198-18-4
Rys. 4
Tablica 5
Wielko§é DOR, t a b £ d di d> ! 1 s w
1,0 4 30 5 M18 28 17 190 210 28 22
2,0 5 45 6 M24 36 25 250 278 36 29
4.0 6 55 10 M33 50 31 370 404 50 40

3.4. Wykonanie. Uchwyty kablakowe nalezy gig¢ na
goraco, a uchwyty widetkowe wycinaé z prgta plaskie-
go lub blachy. Zlacza spawane powinny byé wykona-
ne wg PN-78/M-69011, co najmniej w klasie ztacza
D. Gwinty 1 otwory dla érub w uchwytach widetko-
wych nalezy wykonaé po spawaniu. Gwint metryczny
nalezy wykona¢ w klasie Sredniodokladnej w polu to-
lerancji 6g dla $rub napinajacych 1 6H dla gwintu
w uchwytach wg PN-83/M-02113, zakonczenie $rub —
koniec Sciety (A) — wg PN-84/M-82061. Odchytki wy-
miarowe powierzchni obrabianych powinny by¢ zacho-
wane w klasie doktadnosci 1T14 wg PN-78/M-02139.

3.5. Wykonczenie. Powierzchnie nieobrobione oraz
spoiny powinny by¢ gtadkie. Powierzchnie wspotpracu-
jace nalezy pokry¢ smarem stalym. Pozostale powierz-
chnie nalezy zabezpieczy¢ §rodkami antykorozyjnymi.

3.6. Dzialanie. Wkrecanie i wykrgcanie uchwytow
na $ruby napinajace powinno odbywaé sig¢ bez oporow
1 zakleszczen.

3.7. Cechowanie. Na kazdym $ciggaczu, w miejscu
oznaczonym na tys. |, nalezy umie$cié w sposéb
trwaly i wyraZny co najmniej nastgpujgce dane:

a) dopuszczalne obcigzenie robocze DOR w tonach,
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3.4. Wykonanie. Uchwyty kablakowe nalezy gigé na
goraco, a uchwyty widetkowe wycinaé z pre¢ta plaskie-
go lub blachy. Zigcza spawane powinny byé wykona-
ne wg PN-78/M-69011, co najmniej w klasie zljcza
D. Gwinty i otwory dla $rub w uchwytach widetko-
wych nalezy wykonaé po spawaniu. Gwint metryczny
nalezy wykonaé¢ w klasie $redniodoktadne; w polu to-
lerancji 6g dla $rub napinajgcych 1 6H dla gwintu
w uchwytach wg PN-83/M-02113, zakonczenie $rub —
koniec scigty (A) — wg PN-84/M-82061. Odchytki wy-
miarowe powierzchni obrabianych powinny bvé zacho-
wane w klasie doktadnosci 1T14 wg PN-78/M-02139.

3.5. Wykonczenie. Powierzchnie nicobrobione oraz
spoiny powinny by¢ gladkie. Powierzchnie wspotpracu-
jace nalezy pokry¢ smarem statym. Pozostale powierz-
chnie nalezy zabezpieczy¢ $rodkami antykorozyjnymi.

3.6. Dziatanie. Wkrecanie i wykrgcanie uchwytow
na $ruby napinajgce powinno odbywac si¢ bez opordow
1 zakleszczen.

3.7. Cechowanie. Na kazdym $ciggaczu, w miejscu
oznaczonym na rys. 1, nalezy umieScié w sposob
trwaly i wyraZzny co najmniej nast¢pujace dane:

a) dopuszczalne obcigzenie robocze DOR w tonach.
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b) numer lub znak umozliwiajacy identytikacje z za-
§wiadczeniem o wynikach badan.

4. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE

4.1. Pakowanie. Sciggacze dostarcza si¢ bez opako-
wania luzem lub w wigzkach o masie do 50 kg. Wigzki
powinny zawiera¢ §ciagacze odpowiednich typow 1 wiel-
kosci, wiazanych ze soba drutem.

Do wigzki nalezy przymocowaé trwalg przywieszke
zawierajaca:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) nr zamdwienia i datg wykonania,

d) masg wigzki 1 liczbg Sciagaczy.

4.2. Przechowywanie. Sciggacze nalezv przechowywacé
w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, zabezpie-
czajgeych przed dziatanieni czynnikéw atmosferycznveh
i chemicznych oraz przed uszkodzeniami mechanicz-
nymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badaii. Sciggacze nalezy poddaé kolejno
nast¢pujacym badaniom:

4) ogledziny zewngtrzne (3.1, 3.4, 3.

b) sprawdzenie dziatania (3.6),

¢) sprawdzenie wymiardw (3.3),

d) sprawdzenie wytrzymatoSci (3.2).

51 3.7),

5.2. Przygotowanie do badan. Scizgacze do badan po-
winny by¢ podzielone na partie zawierajgce wyroby
tego samego typu i o jednakowej wielkosci. Wraz
z partig Sciggaczy nalezy przedstawi¢ atesty stwierdza-
jace zgodno$¢ uzytego materiatu.

5.3. Pobieranie probek. Badaniom wg 5.1a) podlega
kazdy $ciggacz w partii. Do badan wg 5.1b), ¢) 1 d)
nalezy pobra¢ w sposob losowy probke o licznodci wg
tablicy.

K ON

L 7 Dopuszezalna liczha $ciggaczy

162103 niedobiych ze wzgledu na wy-

partii probki niki badas wg 5.1b), ¢} i d}
do 25 3
od 26 do 63 S5

od 64 do 160 i 0

od 161 do 500 20
od 501 do 1000 40

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu
nie uzbrojonym okiem zgodnosci z wymaganiami
normy.

5.4.2. Sprawdzepie wymiaréw nalezy wykonywac przy
uzycin warsztatowych przyvrzadéw pomiarcwych.

5.4.3. Sprawdzenie dzialania powinno wyvkazywac po-
faczenia ruchowe $ciagaczy bez zatar¢ 1 zakleszezen
przy uzyciu tvlke sity rak.

5.4.4. Sprawdzenie wytrzymatosci polega na obcigze-
niu $ciggacza sita statyczna lub masa w spoczynku
rowng dwukrotnemu dopuszczalnemu obcigzeniu robo-
czemu (2 X DOR), przy czym $ciggacz powinien znaj-
dowaé si¢ w potozeniu maksymalnie rozwartym L max.
Czas trwania badania — 10 min. Po usunigciu obcia-
zenia nie powinno by¢ trwalych odksztatcen i1 uszko-
dzen. Brak trwalych odksztalcen stwierdza si¢ przez
wykonanie pomiaréw przed 1 po probie wytrzymatos-
ciowej. Czeéci ruchowe Sciggaczy po probach powinny
dziata¢ zgodnie z wymaganiami wg 3.6.

5.5. Ocena wynikdw badan. Badany $ciggacz nalezy
uznaé za zgodny z wymaganiami normy, jezeli przej-
dzie z wynikiem dodatnim przez wszystkie badania
wg 5.1

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Na kazda
partie $ciagaczy, uznang za zgodng z wymaganiami
normy, wytwdrca powinien wystawi¢ zaswiadczenie za-
wierajace co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwg i adres wytworni,

b) numer i dat¢ wystawienia za$wiadczenia,

¢) oznaczenie wg 2.2,

d) liczbg sztuk,

e) wyniki badan.
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INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Biuro Projektdw Budow-
nictwa Morskiego PROJMORS, Gdansk.
2. Normty zwigzane
PN-72/1-84020 Stal wegglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdi-
nego przeznaczenia. Gatunki
PN-83/M-02113 Gwinty metryczne., Tolerancje
PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych
PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Zlacza spawane w konstrukcjach sta-
lowych. Podzial 1 wymagania

PN-76/M-82001 Zawleczki

PN-84/M-82061 Zakonczenia $rub i wkrgtéw z gwintem metrycznym
PN-85/M-82101 Sruby z them szeéciokatnym

PN-86/M-82153 Nakretki sze$ciokatne niskie

3. Autorzy projektu normy — mgr inz. Jerzy Nowicki, Morski
Port Handlowy Gdynia, mgr inz. Zofia Serwacka, inz. Jerzy Toma-
szewski, Biuro Projektow Budownictwa Morskiego, Gdansk.



