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DZWIGNICOWE Zawiesia z lin i paséw 2198-16
| TRANSPORTU
WEWNETRZNEGO SyntetyCZHYCh ;

Ogélne wymagania i badania

Grupa katalogowa 0486
1. WSTEP Materiaty uzyte do wyrobu zawiesi powinny doraZnie

Przedmiotem normy sa ogblne wymagania i badania
dotyczgce zawiesi z lin i paséw syntetycznych stoso-
wanych do prac przetadunkowych, z przeznaczeniem
do:

a) wielokrotnego stosowania — jako osprzet pomoc-
niczy dZwignic hakowych w réznych procesach przeta-
dunkowych i do réinych ladunkéw, az do momentu
wycofania z uzytku na skutek uszkodzen mechanicz-
nych lub naturalnego zuzycia:

b) jednokrotnego stosowania — jako integralna
cz¢$¢ opakowania tadunku w procesach przetadukowo-
-transportowych w relacjach nadawca — odbiorca, po
czym nastgpuje wycofanie z uzytku niezaleznie od ich
stanu technicznego.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary — wg norm przedmiotowych.

Odchytka diugosci zawiesia nie powinna przekraczac
15%. przy czym dla zawiesi wielociggnowych roznica
dhugosci poszczegblnych ciggien w jednym zawiesiu nie
powinna przekracza¢ 20 mm.

2.2. Materiat. Wszystkie elementy noéne zawiesi po-
winny by¢ wykonane z materialéw atestowanych (ma-
jacych zadwiadczenia jako$ci), o odpowiednich wlas-
no$ciach fizyczno-mechanicznych okreslonych normami
przedmiotowymi, przy czym liny, linki, pasy i ta$émy
oraz sznurki i przgdza z widkien syntetycznych, sto-
sowane do wykonania ciggien zawiesi, powinny spel-
nia¢ wymagania wg tablicy,

L : W zawiesiach do stosowania
Wiasciwosci materiatu

wielokrotnego | jednokrotnego
Minimalna  wytrzymato$é¢
wldkna w stanie aklimatyzo- 0,40 N/tex 0,30 N/tex
wanym
Wdtuzen TR
vd u?enle prz‘y (I)bcw,zemu do 14% do 14%
30% sity zrywajacej

Odporno$é na oleje, benzyny,

ey § il ogoélnie odporne

Powierzchnie paséw wielokrotnego stosowania pewinny byé
zabezpieczone przez apreturowanie lub impregnacje.

zachowaé swe wlasnoéci fizyczno-mechaniczne w tem-
peraturach od -20 do 50°C oraz w normalnych warun-
kach uzytkowania powinny zachowaé je przez co naj-

mniej:

24 miesigce — w zawiesiach wielokrotnego stoso-
wania.

6 miesiecy — w zawiesiach jednokrotnego stoso-
wania.

2.3. Wykonanie

2.3.1. Ciegna linowe. Pgtle 1 ucha ciggien linowych
zawiesi powinny by¢é wykonane przez Sciste zaploty
— co najmniej 5-krotne przeplecenie splotek liny. Jed-
no przeplecenie jest to jednorazowe, jedno po drugim
nastgpujace, przetknigcie wszystkich splotek liny wyko-
nane ze skr¢tem prostopadlym do biegu splotek.

Zaploty zawiesi o obwodzie zamknigtym (laczenie
ciggien linowych prostych) powinno byé wykonane
przez dwustronne 5-krotne przeplecenie splotek (2X 5-
-krotne).

Koncowki zaplotdw po ich wykonaniu i obcigeciu
wstajacych splotek liny nalezy zabezpieczy¢ oplotem
(opaska) o dlugosci réwnej 8 do 10 Srednic liny (li-
czac od kofica zaplotu w kierunku petli) lub oplotami
(opaskami) pozostawionych na koncu zaplotu krétkich
wystajacych koncdwek poszczegbdlnych splotek liny, wy-
konanymi ze sznurka z wiékien syntetycznych o §rednicy
1,5 do 3 mm.

Dopuszcza sig, w uzgodnieniu z zamawiajacym, inne
wykonanie lgczen liny i ich zabezpieczen, np. przy
uzyciu specjalnych zlaczek metalowych lub z tworzyw
sztucznych zaciskanych mechanicznie lub spajanych
termicznie z lina — dajace trwale potaczenie liny o wy-
trzymalodci nie gorszej od zaplotow.

2.3.2. Ciggna pasowe. Pasy i tasmy taczone na za-
ktadke i1 zszywane przgdza z wildkien syntetycznych.
Dtugo$é zakltadek nie powinna by¢ mniejsza od szero-
kosci pasa, a szycie powinno by¢ wykonane Sciegiem
prostym o gestosci 25 15 na dlugosci 100 mm dajacym
co najmniej 3 szwy w poprzek pasa.

Konce paséw powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniem przez przetopienie widkien.
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Dopuszcza si¢, w uzgodnieniu z zamawiajacym, inne
wykonanie laczen paséw i tasm, np. przy uzyciu spe-
cjalnych klamer, zaciskéw oraz nitdw metalowych lub
z tworzyw sztucznych, zaciskanych mechanicznie lub
spajanych termicznie — dajace trwale polaczenie pasa,
o wytrzymatosci nie groszej od szwu.

2.3.3. Stalowe elementy nos$ne powinny by¢ gladkie
bez ostrych krawe¢dzi, pgknigé i zadziorow. Elementy
zgrzewane lub spawane nalezy (jezeli nie ma przeciw-
wskazan producenta stali, z ktoérych s3 wykonane) wy-
zarzy¢ normalizujaco. Spawanie powinno by¢ wykona-
ne przez spawacza z uprawnieniami.

2.4. Montaz powinien by¢ tak wykonany, aby ele-
menty wspolpracuigce zawiesi nie zakleszczaly sig.

2.5. Wytrzymai §¢é zawiesi. Zawiesia powinny prze-
nie§¢ site statyczna wywolana masg w spoczynku o
wielkoéci:

— dwa razy dopuszczalne obciazenie robocze
(2XDOR) — dla zawiesi wielokrotnego stosowania
o wielkosci DOR do 20 t,

— dopuszczalne obcigZenie robocze plus 20 t (DOR +
+ 20 t) — dla zawiesi wielokrotnego stosowania o wiel-
kos$ci DOR powyzej 20 t do 40 t,

— poéltorakrotne dopuszczalne obci}qienic robocze
(1,5XDOR) — dla zawiesi wielokrotnego stosowania
o wielkoéci DOR powyzej 40 t
oraz dla zawiesi jednokrotnego stosowania réwnej 1,6
dopuszczalnego obcigzenia roboczego (1,6XDOR).

2.6. Cechowanie. Na zawiesiach, w miegjscach ozna-
czonych na rysunkach norm przedmiotowych, nalezy
umiesci¢ trwala i wyrazna cech¢ zawierajaca co naj-
mniej nastgpujace dane:

a) znak wytworni,

b) znak X — tylko dla zawiesi jednokrotnego uzycia,

c) wielko§¢ wyrazona dopuszczalnym obciazeniem
roboczym (DOR) w tonach (t), przy czym wielko$é
zawiesi o zréznicowanym DOR powinna by¢ podana
w postaci ulamka, ktéry okre$la nad i pod uko$ng
kreska ulamkows dwie warto§ci DOR zaleine od spo-
sobu uzycia zawiesia lub kata rozwarcia ciggien w za-
wiesiach wielociggnowych (zgodnie z PN-83/M-84720).

d) diugos¢ zawiesia w m,

e) numer lub znak umozliwiajacy identyfikacj¢ z zas-
wiadczeniem o wynikach badan,

f) cyfr¢ miesiaca i dwie ostatnie cyfry roku pro-
dukeji.

Cechowanie zawiesi linowych powinny by¢ wykony-
wane na specjalnie do tego celu wykonanych pierscie-
niach lub przywieszkach z materialdw odpornych na
korozje, trwale przymocowanych do ciggien, przy czym
znak X powinien wyraZnie roznic¢ si¢ wielkoscig i kon-
trastowym kolorem od pozostatych cech. Dla zawiesi
wielociggnowych znaki umieszcza si¢ na ogniwie zbior-
czym zawiesia.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg PN-83/
M-84720 jak dla zawiesi z lin wldkiennych — sizalo-
wych i manilowych.

4. BADANIA

Badania wg PN-83/M-84720 jak dla zawiesi z lin
wldkiennych — sizalowych 1 manilowych.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morm¢ — Biuro Projektéw Budow-
nictwa Morskiego PROJMORS Gdansk, Zarzad Portu Szczecin
— Swinoujscie.

2. Normy zwigzane
PN-83/M-84720 Zawiesia z lin stalowych i wiékiennych., Ogblne
wymagania i badania

3. Wskazania i informacje dla uzytkownikéw

3.1. Wspblczynnik bezpieczefistwa. W celu okre$lenia dopuszczal-
nych obcigzefi roboczych DOR zawiesi stosuje si¢ wspotczynniki
bezpieczenstwa (stosunek sity zrywajacej do sity dziatajacej w zawie-
siu, wywolanej jego obcigzeniem réwnym DOR) zroznicowanym
w zaleznoéci od krotnoéci stosowania oraz od ukiadu, w jakim
zawiesia beda uzytkowane.

Wspdtczynniki dla zawiesi wielokrotnego stosowania:

— do zawieszania lub podtrzymywania fadunku minimum 6,

— do zawieszania ladunku przy jednoczesnym jego obwigzywa-
niu minimum 8,

Wspétczynnik dla zawiesi jednokrotnego stosowania:

— do zawieszania lub podtrzymywania ladunku minimum 5,

— do zawieszania ladunku przy jednoczesnym jego obwiazywa-
niu minimum 7,

Wymienione ukltady zilustrowane sa w PN-83/M-84720 (Informacje
dodatkowe).

3.2. Warunki pracy zawiesi

a) Nalezy bezwzglgdnie przestrzegaé wycechowanego na zawiesiu
dopuszczalnego obciazenia roboczego (DOR).

b) Kat rozwarcia ciggien nie powinien przekracza¢ 120°,

¢) Ciggna zawiesi nie powinny mieé wegzldw,

d) Pasy, tasmy lub liny zawiesi nie powinny bezposrednio stykaé
si¢ z ostrymi krawgdziami-tadunku; jako zabezpieczenie stosuje sig
odpowiednie podkiadki zabezpieczajace przed uszkodzeniem,

e) Niedopuszczalne jest wyciaganie silg (np. przy uzyciu zurawia)
zawiesia obcigzonego ladunkiem; nalezy stosowaé odpowiednie pod-
ktadki umozliwiajace swobodne wyciagnigcie zawiesia spod tadunku,

f) Gardziele hakéw wspdlpracujacych. z zawiesiami powinny miec
szerokos¢ odpowiadajacg szerokosci tasmy zawiesia, a ich obrzeia
powinny by¢ zaokraglone,

g) Nalezy dazy¢ do symetrycznego obejmowania tadunku ciggna-
mi zawiesia. :

3.3. Kontrola zawiesi w czasie pracy

3.3.1. Kontrola biezgca polega na obserwacji stanu technicznego
zawiesi przed kazdorazowym zastosowaniem oraz w czasie uzytko-
wania. Celem kontroli biezgcej jest sprawdzenie, czy poszczegblne
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elementy zawiesi nie maja uszkodzen zagrazajacych bezpieczenstwu
oraz czy przestrzegane sa wielkosci DOR.

3.3.2. Kontrola okresowa, korej podlegaja tylko zawiesia wielo-
krotnego stosowania, powinna byé przeprowadzana co najmniej raz
na 3 miesigce. Przy malym nat¢zeniu pracy zawiesi, tzn. eksploato-
wanych dorywczo oraz stosowanych do fadunké6w z diugotermino-
wym skladowaniem -~ raz na 6 miesigcy.

3.4. Badania okresowe, ktorym podlegaja zawiesia wielokrotnego
stosowania znajdujacego si¢ w eksploatacji, powinny odbywaé si¢
co 24 miesiagce wg PN-8B3/M-84720 p. 4.1.

3.5. Wycofanie z eksploatacji. Zawiesia powinny by¢ natychmiast
wycofane z eksploatacji, jezeli:

a) nastapilo przerwanie przgdzy tasmy lub petli paséw przy obrze-
zach spowodowane uszkodzeniem mechanicznym,

b) nastapito uszkodzenie prz¢dzy spowodowane nadmiernym tar-
ciem (powierzchnia btyszczaca, krucha i lamliwa),

c) nastagpilo uszkodzenie przedzy ta§my spowodowane czgstym,
krétkotrwatym tarciem (powierzchnia zuzyta, matowa, migkka i zme-
chacona),

d) nastapilo zerwanie splotow liny, przecigcia, rozkrecenie splo-
téw, badZ wyrazne przewgzenie,

¢) wystepuje uszkodzenie mechaniczne lub przetopienie przg-
dzy na minimum 10% szerokos$ci tasmy lub liny,

f) w pozostalych elementach zawiesia wystgpuja pgknigcia,
trwate uszkodzenia lub zuzycie, ktére spowodowato zmniejszenie pier-
wotnej gruboéci lub $rednicy o 10% w dowolnym miejscu.

4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Andrzej Andrzejewski,
Stefan Bogdanowicz, mgr inz. Wiestaw Wieczorek — Zarzad Portu
Szczecin — Swinoujécie, mgr inz. Zofia Serwacka — Biuro Projektdw
Budownictwa Morskiego PROJMORS, Gdansk.



