UKD 621.867.3

NORMA

BRANZOWA

BN-75
2081-01

PRZENOSNIKI Przeno$niki kubetkowe proste
Ogniwa ztgczne
Grupa katalogowa 0486
1. WSTEP typ A — ogniwo gigte z preta (rys. 1),

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ogni-
wa zlaczne gigte (typ A) i kute (typ B) stuzgce do mo-
cowania kubetkéw do tafcucha ogniwowego o pod-
wyzszonej wytrzymatosci, dla wielkodci ogniw 14X50,
18X64 i 26X92 — stosowane w przenosnikach kubel-
kowych prostych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. obcigienie uiyteczne — maksymalne obciaze-
nie, ktéremu ogniwo moze by¢ poddane w eksploata-
cji. :

1.2.2. obcigzenie zrywajace — obcigzenie, przy kto-
rym nast¢puje zerwanie ogniwa.

1. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat. Ogniwa ztgczne, w zaleznosci od wyko-
nania, dzieli sie na typy:
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typ B — ogniwo kute (rys. 2).

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powin-
no zawiera¢ co najmniej nastgpujace dane:

a) nazwe OGNIWO ZLACZNE,

b) symbol typu wg 2.1,

¢} symbol wielkosci ogniwa wg 3.1,

d) numer normy.

2.2.2. Przyklad oznaczenia ogniwa gigtego z preta (A)
dla mocowania kubetkéw do ladcucha ogniwowego
0 érednicy d = 14 mm i podzialce 7 = 50 mm (14 X50):

OGNIWO ZLACZNE A 14x50 BN-75/2081-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary, w mm — wg rys. 1 i 2 i tabl. 1.

Typ B

Rys. 2
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Tablica 1
Wiclkos¢ ogniwa | Typ ! a " by b d) dx ds dy i ¥
14%50 A 50 +0.5 29 40 24 —_ 14 405 M2 28 ¢
B 16 MIl6 16 20
18X64 4 64 0.6 37 50 26 _ 18 0,5 M16 _ — 36 11
B 20 M20 21 24
2692 A 92 £1.0 52 75 26 — 26 +10 M20 - . 40 155
B 29 M24 29 34
3.2. Materiat. Ogniwa zlaczne 14x50 i 18X64 nalezy 5. BADANIA

wykonywa¢ z. materiatu 15GJ wg PN-81/H-84023.
Ogniwa zlaczne 26X92 nalezy wykonywa¢ z materiatu
25 HGNM wg PN-81/H-84023,

3.3. Wiasno§ci mechaniczne — wg tabl. 2.
Tablica 2
Wiclko$¢ ogniwa Ohcigzenie, dal
uzyteczne zrywajace
14X50 3000 12000
18%64 5000 20000
26X92 12500 50000

3.4. Wykonanie. Ogniwa ztaczne typu A nalezy wy-
konywa¢ z walcdwki okraglej lub preta wg PN-84/
H-93027 jako gigte. Ogniwa zlaczne typu B nalezy wy-
konywaé w postaci odkuwki matrycowej. Dopuszcza si¢
wykonywanie ogniwa typu B z preta okraglego (ds
md1) metodg spgczania koficow z zachowaniem pozo-
stalych wymiardow dla typu B.

Na powierzchni ogniw zlacznych nie powinno by¢
peknig¢, naderwan i przepalen. Dopuszczalne sa drobne
uszkodzenia mechaniczne, jak odpry$nigcia zgorzeliny
i rysy nie przekraczajace odchylek wymiarowych wg
tabl. 1.

3.5. Twardoé¢ ogniwa ztacznego po obrébcee cieplnej
powinna by¢ nie mniejsza niz:

250 HB ogniwa z materialu 15 GJ.

330 HB dla ogniwa z materialu 25 HGNM.

3.6. Cechowanie. Kazde ogniwo nalezy oznaczyé
trwala cecha zawierajacg co najmniej:

— oznaczenie wg 2.2 bez czgdci stownej i numeru
nOrmy,

— rok produkcji (ostatnie 2 cyfry).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRAKBPORT

4.1. Pakowanie. Jezeli przy zamdwieniu nie uzgod-
niono inaczej, ogniwa zlgczne dostarcza si¢ luzem bez
opakowania.

4.2. Przechowywanie i transport. Podczas przechowy-
wania I transportu ogniwa zlaczne powinny byé zabez-
pieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi i wply-
wami atmosferycznymi. Ogniwa przeznaczone do prze-
chowywania nalezy konserwowaé przez pokrycie farba.

5.1. Rodzaje badan. Ogniwa zlaczne nalezy poddaé
nast¢pujacym badaniom:

a) ogledziny zewngtrzne (3.4, 3.6),

b) sprawdzenie materiatu (3.2),

¢) sprawdzenic wymiaréw (3.1),

d) sprawdzenie wytrzymatosci (3.3),

¢) sprawdzenic twardosci (3.5).

5.2. Przygotowanie partii do badan. Przed przystapie-
niem do badan ogniwa nalezy podzieli¢ na partie za-
wierajace do 500 sztuk ogniw jedne] wielkoéci, wyko-
nanych z tych samych materiatdbw i w tych samych
warunkach produkcyjnych.

5.3. Pobieranie prébek. Badaniom wg 5.1 a) i b)
podlegajg wszystkie ogniwa zlgczne w partii.

W zaleznosci od licznosci partii do badan wg 5.1 ¢)
d) 1 e) nalezy pobra¢ losowo prébki wg tabl. 3.

Tablica 3
Licznosé Dedania, e
partii 5.1 ¢) 50d)ie)
sztuk . . . s
licznos¢ | dopuszczalna | liczno$¢ | dopuszczalna
probki liczba sztuk probki liczba sztuk
sztuk niedobrych sztuk niedobrych
w probce w probce
do 25 5 0 | 0
26+ 63 7
64160 8 2
161250 9 1 3 0
251+50C 10 4

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne polegajg na sprawdzeniu
nie uzbrojonym okiem stanu powierzchni wg 3.4 oraz
cechowania wg 3.6.

5.4.2. Sprawdzenie materialu polega na sprawdzeniu
zaswiadczenia (atestu) hutniczego materiatu uzytego do
wykonania ogniwa.

5.4.3. Sprawdzenie wymiardw polega na sprawdzeniu
zgodnodci probki z wymaganiami wg 3.1 za pomocg
przyrzadéw warsztatowych z doktadnoécia do 0,1 mm.

5.4.4. Sprawdzenie wytrzymatos$ci polega na obcig-
Zeniu ogniwa zlacznego, ktorego wolne kofice nalezy
zhaczyé elementem o wytrzymaloséci wiekszej od wytrzy-
matosci przekroju ogniwa.

Otrzymane wartosci obcigzenia zrywajacego powin-
ny byé nie mniejsze od warto$ci podanych w tabl. 2.
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5.4.5. Sprawdzenie twardoSci przeprowadza si¢ wg
PN-78/H-04350 w warunkach HB 5/750/30, tj. ozna-
czenie twardosci Brinella przy zastosowaniu kulki
o $rednicy 5 mm, sity obcigzajacej F = 7355 N (750 kG)
dzialajacej 30 s.

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Ocena ogniwa zlacznego. Ogniwo jest dobre
wtedy, gdy przeszlo wszystkie badania wg 5.1 z wy-
nikiem dodatnim.

5.5.2. Ocena partii. Parti¢ ogniw zlacznych nalezy
uznaé¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli wszy-
stkie badane ogniwa sa dobre.

W przypadku, gdy chociazby jedno z badanych
ogniw jest niedobre, parti¢ nalezy uzna¢ za niezgod-
na z wymaganiami normy.

5.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan

Dla partii ogniw zlacznych uznanej za zgodna z wy-
maganiami niniejszej normy nalezy wystawié zaswiad-
czenie zawierajace:

a) date wystawienia 1 numer zaswiadczenia,
b) nazwe i adres wytworni,

¢) oznaczenie wg 2.2,

d) numer partii,

e) liczbg ogniw w partii,

f) wyniki badan,

g) podpis i piecz¢é kontroli wytworcy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie¢ ogniw zlacznych uznang w wyniku badan wg
5.1 a), b) i c¢) za niezgodna z wymaganiami normy
wytworca moze przesortowaé i przedstawi¢ do ponow-
nego odbioru. Parti¢ ogniw zlgcznych uznang w wy-
niku badan wg 5.1 d) i e) za niezgodna z wymaganiami
normy mozna ponownie przedstawi¢ do badan na pod-
wojnej liczbie sztuk w probce.

Wyniki powtérnych badan sa ostateczne.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

L. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy ZREMB Oddzial w Czestechowie,

2. Normy zwigzane
PN-78/H-04350 Pomiar twardosci metali sposobem Brinella
PN-81/H-84023 Stal okreflonego zastosowania. Gatunki
PN-84/H-93027 Stal walcowana. Prety i walcowki do wyrobu taf-

cuchdéw ogniwowych

3. Normy zagraniczne
SRS TSN 262016 Transportni zatizeni. Koretkové elevatory sta-

bilni. Upevnéni koretku na svetovaném fetézu na zadni sténg.
CSN 262017 Transportni zatizeni. Koreckové elevitory sta-
bilni. Upevnéni koretku na svatovaném fetézu na botni siéng.

4. Autorzy projekta normy — mgr inz. Tadeusz Glomb i inz.
Henryk Ordon — Centralny Oérodek Badawczo-Rozwojowy ZREMB
Oddzial w Czgstochowie.

s, Wydanie 2 — stan aktualny: listopad 1985 —uaktualniono
normy zwigzane.



