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DZWIGOWE Pomocniczy sprzet przeladunkowy
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WEWNETRZNEGO | Sjatki ladunkowe wilékienne BN-67/2197-09
Grupa katalogowa IV 86
1. WSTEP wyroznianych w oznaczeniu tylko dla wielkosci 1,6.

Przedmiotem normy sa siatki ladunkowe wlo-
kienne ogolnego przeznaczenia, stosowane przy
przeladunku drobnicy w belach, paczkach, wor-
kach itp.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. WielkoSci, W zaleznosci od dopuszezalnego
obcigzenia roboczego (DOR) rozroznia sie dwie
wielkosci siatek:

1,6 — o DOR = 1,6 t,

256 — o DOR = 251
o wymiarach gabarytowych L X L wg tablicy —

2.2, Przyklad oznaczenia
a) siatki ladunkowej z liny sizalowej (S1), wiel-
kosci 1,6 i wymiarze gabarytowym L = 2,60 m:
SIATKA LADUNKOWA Sl 1,6-2,60
BN-74/2197-09
b) siatki ladunkowej z liny manilowej (Ma),
wielkosci 2,5:

SIATKA BADUNKOWA Ma 2,5
BN-74/2197-09

3. WYMAGANIA

3.1, Wymiary, wyszczegolnienie czesci i material
— wg rysunku i tablicy.
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Zgloszona przez Zjednoczenie Portéw Morskich
Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego Zjednoczenia Portow Morskich dnia 24 maja 1974 r. jako norma
obowiazujaca w zakresie produkeji od dnia 1 stycznia 1975 r. (Dz. Norm. i Miar nr 27/1974 poz. 85)
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Wielko$é (DOR), t 1,6 2,5
Wymiar gabarytowy L, m 2,60 | 4,20 4,80
al) 30 100
Wymiary b1) 150 180
mm 2 3000 4650 5300
Iy 4000 5500 6500
Liczba podzialek n 10 17 20
Nr czesel .
2 Liczba
‘' na Nazwa czesci :;:‘fuk Material Srednica liny
rysunku )
) ] Ma 28 T 38
1 Liny nosne 2
liny manilowe (Ma) wg Sl 0 55
2 g Ma 24 32
P Liny skrajne 4 P'N 3/P 85018_1ub )
sizalowe (Sl) o skrecie Sl 26 34
normalnym, 3-zylowe Ma 18 22
3 Liny $rodkowe 2n+2
sl 20 24
Ok 5 ( ) k Ma 24 51 102
rientacyjna masa (waga),
oAt =l sE s 30 64 127
1) Wymiary a i b nalezy traktowaé jako polowe wewnetrznego obwodu ucha.
3.2. Wykonanie. Liny srodkowe 3, w miejscach c) sprawdzenie wytrzymatosci — dopuszezal-

krzyzowania sie ze sobg, powinny by¢ przeplatane
przez jeden zwoj. Konice lin $rodkowych 3 laczyc
z linami skrajnymi 2 nastepujaco: jeden splot liny
$rodkowej przechodzi pomiedzy splotami liny
skrajnej, natomiast dwa pozostale sploty Sscisle
cbejmuja line skrajng, po czym trzy sploty sa
wplecione w line srodkowa. Wszystkie sploty wy-
konaé wg BN-74/3750-01 jako sploty typu A.

3.3. Cechowanie. Na kazdej siatce, w miejscu
oznaczonym na rysunku, na opasce z materialu
niekorodujgcego, nalezy umiesci¢ co najmniej nas-
tepujace znaki:

a) znak wytworni,

b) dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR) w t,

¢) znak BN.

4. PRZECHOWYWANIE

Siatki ltadunkowe wiokienne nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniach suchych i przewie-
wnych, zabezpieczajac przed wplywami atmosfe-
rycznymi oraz przed uszkodzeniami mechanicz-
nymi i chemicznymi.

Zaleca sie wieszanie siatek na specjalnie do
tego celu przystosowanych wspornikach z ma-
terialéw niekorodujgcych. Siatki suche moga byc¢
przechowywane w stanie zwinietym w polozeniu
lezgeym pod warunkiem, ze bedg skladane na azu-
rowych podkladach drewnianych.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Kazda siatka powinna byt
poddana nastepujaeym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (3.1 -+ 3.3),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1},

nego obcigzenia roboczego (DOR) wg 2.1

5.2. Przygotowanie partii siatek do badan. Wraz
z siatkami powinny byé do badan przedstawicne
zagwiadczenia (atesty) stwierdzajace zgodncsc uzy-
tego materialu z wymaganiami normy.

5.3. Opis badaﬁ

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem na zgodno$é z wyma-
ganiami normy.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ za pomocg warsztatowych przyrzadéw po-
miarowych na zgodnos$é z wymaganiami normy.

5.3.3. Sprawdzenie wytrzymalosci nalezy prze-
prowadzi¢ przez obcigzenie kazdej siatki ladunko-
wej silg statyczng réwng 2-krotnemu dopuszezal-
nemu obeigzeniu roboczemu, przy czym obciaZenie
to powinno by¢ rozlozone na powierzchni siatki
w sposob zblizony do normalnych warunkéw
eksploatacyjnych, a kat wierzcholtkowy rozwarcia
lin noénych nie powinien przekraczaé¢ 90°. Czas
proby 10 min. W czasie tej proby zaploty nie po-
winny ulec rozszezepieniu. Wydtuzenie lin nie po-
winno przekroczy¢ 14% ich pierwotnej diugosci.
Nieprzekroczenie powyiszej wartosei wydluZenia
lin i brak trwalych uszkodzen stwierdza sie przez
poréwnanie wynikow ogledzin po proébie z wy-
maganiami BN-74/3750-01 oraz przez wykonanie
pomiaréw przed i po prébie wytrzymalesci.

5.4. Ocena wynikow badan. Siatke tadunkowsg
nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy,
jezeli przejdzie ona z wynikiem dodatnim przez
wszystkie badania wymienione w 5.1.
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Informacje dodatkowe do BN-74/2197-09 = 3

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zjednoczenie
Portéw Morskich, Gdynia.

+2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/2197-09

a) wielko§¢ DOR = 1,6 t rozszerzono, wprowadzajac
dodatkowo drugi mniejszy wymiar gabarytowy L = 2,60
przy pozostawieniu bez zmian pozostatych;

b) uzupelniono norme o wymagania dotyczgce prze-
chowywania siatek.

3. Normy zwiazane

PN-73/P-85018 Wyroby powroZnicze manilowe. Sznury,
linki i liny krecone

PN-74/3750-01 Splot linek i lin wildkiennych okretowych
3- i 4-zylowych.



