UKD 621.869.821

NORMA BRANZOWA BN-81
2191-06
OPAKOWANIA X
DREWNIANE Paleta skrzyniowa

do owocodw

Grupa katalogowa 0486

1. WSTEP 1.3.3. nazwy palet i elementéow palet — wg PN-58/
M-78200.
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
paleta drewniana skrzyniowa do owocéw ziarnkowych 2. OZNACZENIE
o wymiarach 1200X1000X820, pojemnosci 0,72 m’
i nosnosci do 400 kg. Przyktad oznaczenia palety skrzyniowej o wymiarach

1200 1000X820 mm:

1.2. Zakres zastosowania przedmiotu normy. Paleta
p y PALETA SKRZYNIOWA PA 2100 1200 1000X%20

ma zastosowanie do zbioru, transportu i przechowywa- BN-81/2191-06
nia owocow.
1.3. Okreslenia 3. WYMAGANIA
1.3.1. wady tarcicy — wg PN-79/D-01012. 3.1. Forma konstrukcyjna — wg rys. I.
1.3.2. nazwy powierzchni elementéow — wg PN-75/ 3.2. Wymiall'y ,
D-01001. 3.2.1. Wymiary palety — wg tabl. 1 i rys. L.
Tablica 1
Wymiary, mm
zewngtrzne wewngtrzne
diugosc _ szerokosé wysokos¢ diugoéc szerokose glebokose
1200 | 10 1000 +10 520 | 10 102 +10 958 £10 o0 | =i
1000

oLy

1__ == \L BN-81/2191-06-1

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tartacznego i Wyrobow Drzewnych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tartacznego i Wyrobow Drzewnych dnia 19 czerwca 1981 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 23/1981 poz. 90)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981. Druk. Wyd. Norm W-wa. Ark. wyd 0.75 Nakt 5300+55 Zam. 2476/81 Cena zt. 540
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3.2.2. Wymiary elementow palety — wg rys. 2, 3, 4 oraz tabl. 2.
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Tablica 2
Nr elementu Liczba Wymiary Szczeliny
Nazwa elementu
, . Nr ry- | na rys. 1 lub s . j i i
Lp.| lub czgsci ele- ; elemen- | w ele- dtugosc szerokosé grubosé ; szerokos$¢
sunku czedci na i . liczba
mentu . tow mencie
rys. 2+4 mm mm
1 Czota 2 1 2 958 800 49
minimalne 75
deski poziome 4 958 tacznie 680 21
listwy pionowe L) 3 800 115 28
2 Boki 3 2 2 1200 680 42 1 20
minimalne 75 £
deski poziome 6 1200 | £5 lacznie 660 2]
listwy pionowe 7 1 680 115 21 n
3 | Dno 4 3 1 1144 958 440 8 |
minimalne 75
deski dna 8 1144 tacznie 900 21
plozy 9 3 958 100 63
deski ploz 10 3 1200 115 19
Liczba desek jest zalezna od ich szerokoéci, natomiast liczba szczelin — od liczby desek.
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3.3. Material

3.3.1. Tarcica iglasta i liSciasta miekka — sosna (So),
swierk (Sw), jodla (Jo), topola (To), olcha (OI)
brzoza (Br).

3.3.2. Wilgotnosé tarcicy w palecie skrzyniowej nie
powinna przekraczaé 22 %,

3.3.3. Jakos$¢ tarcicy w elementach dna — wg PN-68/
M-78201, w czotach i bokach — wg PN-73/D-79604.

3.3.4. Elementy laczace. Do laczenia drewnianych
elementéw palety powinny byé uzywane gwoZdzie pa-
letowe skrecane wg BN-70/5028-19 lub gwozdzie bu-
dowlane wg BN-70/5028-12.

Do 1aczenia ptéz zewngtrznych z listwami pionowy-
mi czét nalezy uzywac §rub wg PN-76/M-82406, na-
kretki wg PN-75/M-82151 1 podkiadki wg PN-79/
M-82019.

Elementy laczace nie powinny by¢ skorodowane ani
pogigte.

3.4. Wykonanie

3.4.1. Obrobka elementéw. Deski poziome czét i bo-
kow, listwy pionowe bokdéw oraz deski dna powinny
by¢ strugane jednostronnie od strony wewngtrznej. Po-
zostale powierzchnie elementéw powinny mieé¢ rzaz
szorstki lub gladki. Ostre krawegdzie pionowe listew
bokéw od strony wewngtrznej powinny by¢ st¢pione.

3.4.2. Laczenie elementow — wg rys. 2, 31 4,

Listwy pionowe cz6l nalezy polaczyé z deskami po-
ziomymi w sposéb pokazany na rys. 2. Kazda deskeg
nalezy przybi¢ do kazdej listwy dwoma gwoZdziami
skrgcanymi o wymiarach 2,5 X 60 mm wg BN-70/
5028-19 lub gwozdziami budowlanymi o wymiarach
2,5 X 60 mm wg BN-70/5028-12. Listwy pionowe bo-
kow nalezy polaczy¢ z deskami poziomymi wg rys. 3,
umieszczajgce listwg posrodku dlugosci bokéw. Kazda
deske boku nalezy przybi¢ do listwy $rodkowej cz6t
dwoma gwozdziami, a deski skrajne trzema gwozdziami
o wymiarach 2,2 X 55 mm. Goérne krawedzie desek
cz6t i bokdéw powinny byé rowne z krawedziami listew.

Deski dna nalezy przybi¢ do wspornikow gwoidzia-
mi budowlanymi o wymiarach 2,8 X 65 mm wg rys. 4,
pozostawiajgc szczeliny wg tabl. 2, Od dolnej strony
nalezy przybi¢ gwozdziami budowlanymi o wymiarach
2,2 X 55 mm do wspornikéw 3 deski o grubosci 19 mm
rozmieszczone symetrycznie, z ktorych jedna powinna
znajdowac si¢ posrodku diugosci wspornikéw, a dwie

pozostate powinny by¢ przybite réwno z krawedziag
zewngtrzng ploz.

Do dna nalezy przymocowa¢ elementy czo6t za po-
mocg §rub ML2X90 <+ 100 wg PN-76/M-82406. Sruby
powinny byé wpuszczane w ‘nawiercone otwory listew
pionowych c¢zdt i wspornikow dna i zabezpieczone
przez zalozenie podkiadek i nakrgtek. Eby $rub po-
winny by¢ wpuszczone w gniazda w listwach piono-
wych na gleboko$¢ 6 mm.

Polaczenie elementow bokdw z czolami nalezy wy-
konaé¢ przez przybicie bokéw do listew pionowych
cz6t, przy czym kazda deskg boku nalezy przybié
trzema gwoZdziami budowlanymi o wymiarach 2,2X55.

Gléwki gwozdzi powinny by¢é wcidnigte w drewno,

Paleta powinna by¢ zmontowana wg rys. 1.

Dopuszcza si¢ impregnowanie wszystkich powierz-
chni palety skrzyniowej,

3.5. Odpornoéé na narazenia mechaniczne

3.5.1. Odpornos¢ na Sciskanie. Dwie palety skrzy-
niowe puste, nalozone na siebie wg rys. 5 i obcig-
zone sita 30 kN, nie powinny wykazywaé odksztal-
cefi wigkszych niz 15 mm.

NN

BN-81/2191-06-5

’7%%7777%//’ /3%
Rys. 5

3.5.2. Odpormo$¢ na uderzenia przy swobodnym
spadku. Paleta skrzyniowa wypelniona towarem wilas-
ciwym poddana 2 cyklom uderzen w wyniku swobodne-
go spadku z wysokosci 250 mm na ceownik o wyso-
koéci 50 mm wg rys. 6 nie powinna ulec technicznemu
Zniszczeniu.

BN-81/2191-06-6

Rys. 6
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3.5.3. Odporno$¢ na uderzenia poziome przy zsuwa-
niu po réwni pochylej. Palcta skrzyniowa, wypetniona
towarem wla$ciwym po przeprowadzeniu dwoch ude-
rzefi na kazde czolo na pochylni do badan opakowan
przy diugosci drogi wozka 1,5 m, nie powinna ulec
technicznemu zniszczeniu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Palety skrzyniowe powinny by¢
dostarczane w kompletach clementéw drewnianych
zabezpieczonych przed uszkodzeniem. Komplet elemen-
tow (boki i czota) powinien by¢ ulozony na dnie palety
skrzyniowej. Elementy bokow i c¢z6t powinny by¢ przy-
wigzane do dna palety sznurkiem lub drutem. Za zgodg
stron palety mogg byl dostarczane jako catkowicie
zmontowane. ‘ .

4.2. Przechowywanie. Palety skrzyniowe zmontowane
powinny byé przechowywane w zestawach po 3 sztuki,
a elementy kompletdw palety skrzyniowej ulozone na
dnie powinny by¢ ustawiane jedne na drugich w stos,
Palety skrzyniowe zmontowane lub elementy komple-
t6w powinny byé ukladane na podktadach w pomic-
szczeniach zabezpieczajacych je przed opadami i wply-
wami atmosferycznymi.

4.3. Transport. Palety skrzyniowe zmontowanc lub
w postaci elementéw powinny by¢ dostarczane $rod-
kami transportu krytymi lub odkrytymi. Palety skrzy-
niowe lub elementy kompletéw palety skrzyniowej przy
zaladunku nalezy ukladaé lub ustawia¢ rownolegle do
bocznych écian érodka transportu $cifle obok siebic,
tak aby tworzyly zwartg catos¢ zabezpicczona przed
wzajemnym przemieszczaniem sig w czasie transportu.
Palety nalezy przewozié w przesytkach pelno-
wagonowych.

5. BADANIA

5.1. Program badan
5.1.1. Badania pelne obejmuja:
a) sprawdzenie wymiarow (3.1 i 3.2),
b) sprawdzenic materiatow (3.3.1, 3.3.4),
¢) sprawdzenie wilgotnosci drewna (3.3.2),
d) sprawdzenie jakos$ci drewna (3.3.3),
¢) sprawdzenie wykonania (3.4),
) sprawdzenie odpornodci na narazenia mechanicz-
ne (3.5)

Badania petne palety nalezy przeprowadzaé w przy-
padku zmiany konstrukeji palety, rodzaju drewna lub
elementow faczgevceh.

5.1.2. Badania niepelne obcjmujy sprawdzenia wy-
micnione w  5.1.1a)+e¢). Nalezy je przeprowadzad
przy  kazdorazowym odbiorze partii palet skrzynio-
wych,

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Sktad i licznosé¢ partii. Partia przedsta-
wiona do kontroli powinna zawieraé palety wykonane
Z tego samego materialu.

Liczno$¢  partii nie powinna
sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania probek — wg tabl. 3 oraz
PN/N-03010.

- 5.2.3. Poziom kontroli —

przekraczac 10 000

I ogdlny wg PN-73/

N-03021 tabl. | dla badan 5.1.1 a)=+e).

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — W, — maksi-
mum — 4 %.

5.2.5. Wybhor i stosowanie planéw badania dla
kontroli normalnej. obostrzonej 1 ulgowej wg

tabl. 3. Warunki przejscia dla kontroli obostrzonej
lub ulgowe) — wg PN-73/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowa-
dzi¢ za pomoca przymiaru liniowego z podziatkg mili-
metrowa. Sprawdzi¢ zgodnos$é wymiaroéw palety skrzy-
niowej i jej clementdw 7 wymaganiami wg 3.2
tabl. 1 i tabl. 2.

5.3.2. Sprawdzenie materialow nalezy przeprowadzi¢
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.3.3. Sprawdzenie jakosci drewna nalezy przeprowa-
dzi¢ przez oglgdziny nicuzbrojonym okiem.

5.3.4. Sprawdzenie  wilgotno$ci drewna  nalezy
okreslic metodg elektrometryczng wg PN-77/D-04150.

5.3.5. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowa-
dzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

5.3.6. Sprawdzenie odporno$ci na narazenia
chaniczne

5.3.6.1. Sprawdzenie odpornosci na S$ciskanie. Dwie
puste palety skrzyniowe nalozone na siebie nalezy
obciazy¢ sity zgodnie 7z 3.5.1. Sposéb obcigzenia
wg r1ys. 5. Badania nalezy przeprowadzié na prasie
do badan opakowan zgodnie z PN-75/0-79163.

me-

Tablica 3
Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa
1 o - : Y liczba ; - liczba . .. liczba
Licznosé partii liczno$é licznosé licznosé
sziuk probki kwalifika- | dyskwalifi- probki lkewalifi- dyskwali- probki kwalif- dysk wali-
n cyjna kacyina kacyjna fikacyjna kacyjna tikacyjna
n mi m: n i m: " "y m:
26+ 90 13 | 2 20 1 2 5 0 2
91+ 150 20 2 3 20 1 2 8 1 3
151+ 280 32 3 4 32 2 3 13 1 4
28+ 500 50 3 6 50 3 4 20 2 ]
S0 +1200 80 7 ¥ 80 5 6 32 3 6
1201 3200 125 10 11 125 8 9 50 5 8
3201+ 10000 200 14 15 200 12 13 80 7 10
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5.3.6.2. Sprawdzenie na uderzenia przy swobodnym
spadku. Palet¢ skrzyniowa wypetniong towarem wias-
ciwym nalezy poddaé¢ uderzeniom przy swobodnym
spadku zgodnie z rys. 6.

Miejsca zderzen i kolejno$¢ spadkow w cyklu sg
nast¢pujace:

1 — krawedzig na ceownik
— krawedzig przeciwlegta na ceownik
— narozem na ceownik
— narozem przeciwleglym na ceownik
— plaszczyzng dna na podloie

h oW N

Liczba cykli uderzen powinna by¢ zgodna z 3.5.2.

5.3.6.3. Sprawdzenie odpornosci przy zsuwaniu po
rowni pochylej nalezy przeprowadzi¢ na pochylni do ba-

dan opakowan wg PN-74/0-79162. Liczba uderzefi i
diugos¢ drogi wozka zgodna z 3.5.3.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Palete skrzyniowa nalezy uzna¢ za niedobra,
jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociazby
przez jedno z badan wg 5.1.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ palet skrzyniowych nalezy
uznaé za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w prébce nie przekracza liczby
dyskwalifikujacej podanej w tabl. 3.

Partie palet skrzyniowych nalezy uzna¢ za niezgodng
z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych
w probce jest rowna lub wigksza od liczby dyskwa-
lifikujacej podanej w tabl. 3.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zjednoczenie Przemystu Tar-
tacznego i Wyrobdw Drzewnych, Warszawa.
2. Normy zwiazane
PN-75/D-01001 Tarcica. Podzial, nazwy i okreslenia
PN-79/D-01012 Tarcica. Wady
PN-77/D-04150 Tarcica. Oznaczenie Sredniej wilgotnosci partii
PN-73/D-79604 Skrzynie drewniane o masic zawartosci od 151 do
1000 kg. Wspodlne wymagania i badania
PN-38/M-78200 Palety tadunkowe. Okreélenia i klasyfikacja
PN-68/M-78201 Palety ladunkowe plaskie drewniane. Wymagania
podstawowe i badania
PN-79/M-82019 Podkiadki okragle do konstrukcji drewnianych
PN-75/M-82151 Nakretki kwadratowe
PN-76/M-82406 Sruby ze tbem grzybkowym podsadzonym
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do
probek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywnej. Plany badania

PN-74/0-79162 Opakowania transportowe. Metoda badania odpor-
nosci na uderzenia poziome (na pochylni)

PN-75/0-79163 Opakowania transportowe. Metoda badania odpor-
nosci na Sciskanie

BN-70/5028-19 Gwoz#dzie budowlane. Gwozdzie paletowe kwadrato-
we skrgcane

BN-70/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwo#dzie z trzpieniem okra-
glym i kwadratowym

3. Normny migdzynarodowe
ISO-R 198 Paletles a double plancher pour transport divect de
eharges unitaines )

4. Autorzy projektu normy — mgr inZ. Stanistaw Nowak — Zje-
dnoczenie Przemystu Tartacznego i Wyrobéw Drzewnych — Warsza-
wa, mgr inz. Jerzy Ustaszewski — Przedsichiorstwo Handlu Zagra-
nicznego AGROMET, mgr inz. Pawet Wawrzynczak — Instytut
Sadownictwa i Kwiaciarstwa.



