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1. WEIEP
dsls Przedmiot normy, Przedmiotem normy s& o-
gélne wymagania i badania wézkéw jezdniowych uno~
szgcych rgoznych, stosowanych w transporcie
wonatrzzakladowyn.
1.2, Formy zwiazane
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowa~
nie powierzchni stali, staliwa i Zeliwa do ma-
lowania, Ogbélne wytyoczne
PN-70/H-97052 Ochronsa przed korozjg., Ocena przy-
gotowania powlerzchni stali, staliwa i Zeliwa
do malowania
PN-68/M-02128 Odchylki ksztaltu i poloienia,Wer-
toSci liczbowe
N-66/M-02139 O0dchylki warsztatows wymiaréw ewo-
bodnych
PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podloiu Zeli-
wa 1 stali. Wytyczne ogbdlne projektowania i o-
ceny wykonania
PN-65/M~69013 Spewanie gazowe stali niskowegglo-
wych i niskostopowych. Rowki do spawania
PN=75/M-69014 Spawanie ukowe elektirodami otulo=
nymi stali weglowych i niskostopowych. Przygo-
towanie brzegéw do spawania
PN-70/M-69420 Druty i prety stalowe do spawania
PN-74/M-69430 Elektrody stalowe do spawania i
napawanis. Wymagania i badania
PN-70/M-78101 Wozki jezdniowe rgczne i doczepne.
Podzial, nagwy 1 ckreélenia

wWe-

2, PODZIAL I OZNACZENIE
Podziat i oznaczenis - wg PR-70/M-78101.

%o WIMAGANTA
3,1, Parametry giéwne wozkéw jezdniowych  uno-
szgcych re¢cznych powinny odpowiadaé dokumentacji
technicznej oraz wymeganiom odpowlednich norm
przedmiotowych,

1) symbol wg SWWs 0854-22,

3,2, Materialy, uzyte do budowy elementéw nob-
nych oraz do ich polagczed za pomoca spewanis, wy-
magajgoe atestéw, powinny mieéd zaswiadczenie
stwierdzajace zgodnosé wymagah z normami.

W 1 monta

59341, Spewanie elementéw stalowych powinno byé
wykonane spoing wg FN-65/M-69013 lub PN-75/M-690W%
przy uiyciu elektrod lub pretéw wg IN-64/M-69420
i PR-74/M-69430. W przypadku niegwymiarowania
spoin pachwinocwych, ich grubosé powinne byé réwna
0,5 + 0,7 grubosci clehszego ze spawanych elemen-
téw. Spawanie powinno odbywaé si¢ w pomieszcze-
niach zabezpieczonych przed wpiywami atmosferycs-
nymi i w temperaturze otoczenia nie niZszej nii
+3°C.

¥ miejscach spawanych niedopuszczalne s prze-
palenia, nieréwnobci, pozostatofoi 2uzla i odpry-
Bkic

3a3:2s.0dchyik] kpptaitu i polosenia powinny byé
zgodne z PN-68/M-02138; dla powlerzchnl obrabla-
nych zaleca sig stosowaé dokladnosol podane w sze-
regach V & VIII, Jezell na rysunku dokladnofci nie
okreslono, te powierzchnie obrabiane nalefy wyko-
naé wg szeregu X.

Dla powierzehni surowych i spawanych naleiy sto-
sowaé szereg XII,

343,3, Wymiary nietolerowane powierzchni obra-
bianych mechanicznie powinny odpowiadaé szeregowi
tolerancji IT™2, a powierzchni nieobrabianych sze-
regowl tolerancji IT™4 wg PN-66/M-02139.

3,%,4, Kola Jezdne stosowane w budowie  wozkéw
recznych unoszgcych powinny byé zgodne z wymaga-
niami odpowiednich norm przedmiotowych. Kola po=-
winny obracaé sie lekko, bez oporéw i szahamowan,
Dopuszczalne bicie obreczy ké: nie powinno prze-
kraczaé odchylek podanych w normach przedmioto-
wych.

%,3,5, Uktad sterowpiczy, Luz przy skr¢cie,mie-

(rzony na dyszlu, nie powinien przekraczaé 10°.

Monta?z ukladu kierowniczego powinien byé tek wy-

Centralne Biuro Konsirukeyine Urzadzen Budowlonych
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Maszyn Budowlanych dnia 28 grudnia 1971 r.
jako norma obowiazuigca w zakresie produkeii od dnia 1 lipca 1972 r,
(Mon. Pol. nr 19/1972 poz. 118)
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konany, aby przy ustawieniu dyszla do jazdy na
wprost wszystklie kola wézka bdyly ustawione réwno-
legle do osi podiuzne].

Kat skretu dyszla i ké: kierowanych w lewo i w
prawo powinien byé jednakowy.

3:3.6, Ukiad hamulcowy, Wozkl unoszgce rgozne o
noénosci nominalnej powyzej 1000 kG (10 kN) po=

winny byé wyposazone W urzgdzenis zapewniajace
zahamowenie ich na pochyloéciach nie przekracza-
Jjgeyoh 10%.

3535475 Dypzle, Wymiary i masa dyszla powinny
byé zgodne & wymaganiemi norm przedmiotowych.

32%:8, Uchwyty pocigmowe dia reki powlany byé
gtadkie, odpowiedniej wielkosci i ksztaltu, wyko-
nane z materislu nie odprowadzajgcego ciepla
reki.

3s4, Bmarowanie powinno byé prezeprowadzane zgod-
nie z wytyosnymi zewartyml w dokumentascji teoh~
niczno-ruchowej.

Kazdy wbzek unosza,cy reczny powinien hyé wyposa—
Zony w odpowledni zestaw narzedzi specjalnych i
czefci zapasowych wymienionych w dokumentacji
techniczno-ruchowej.

3.6, Wykoliczenie

3,641, Malowanie, Powierzchnie wozkéw unoszg—
¢ych recznych powinny byé przygotowane do malowa-
nia wg PN-70/H-97051.

Pokrycie lakierowe powinno byé giadkie,bez na-
ciekéw, zmarszczen 1 plam, Spodnie 1 wierzchnie
warstwy farby powinny byé suche.

Kolor wierzchniej powiloki maslarskiej lub zesta-
wienie kilku koloréw powinny byé uzgodnione z za-~
mawiajaoym.

3:6+2, Powlokl ochronne galwaniczne,Grubosé po—
wioki nie powinna byé mniejsza niz 15 um. Powloki
powinny byé giadkie, bez plam 1 uszczeh,

atacyjno-ruchowe

5721 Silta ucigeu na poziomym i gladkim podio-
%u cementowym (jezdni) przy obeigifeniu nominalnym
nie powinna przekraczaé 50 kG (0,3 kN)s W chwili
ruszenia wartosé ta moZe byé przekroczona nie wig-
cej niz o 40%, Montaz két jezdnych iukledu kierow-
niczego powinien zapewniaé cichobiesnosé i Jjazde
wozka bez oscylacji (weiykowania kél).

347.2, Mechanizm unosgenis powinien dzialaé
piynnie bez zaciel} obniZenie podniesionego tadun-

ku nominalnego w ciggu 10 min nie powinno prze-
kraczaé 10 mm,

328, Cechowanie, KaZdy woézek unoszgcy reoczny

powinien mie¢ w miejscu weskazanym na rysunku trwe-
tg tabliczke znamionowg zawierajacg co najmnie]
nastgpujgce dane:

- nazw¢ lub znak wytwérni,

- 8ymbol wézka wg PN-70/M-78101,

- rok produkeji,

- udfwig, kG (kN),

Wyme, eks

- wysokoéé uncszeniam, mm,
- mas¢ woézka, kg.

4, PRZECHOWYWANIE T TRANSPCRT

4s7. Prrzechowywanie, Wézki unoszace reozne prae-
chowywane do trzech miesig¢cy powinny byé w stanie

kompletnie zmontowenym. Wészki powinny steé w po=-
mieszczeniach zabezpieczajgcych je przed wplywami
atmosferycznymi, na podiozu plaskim i suchym.
¥ przypadku przechowywania wézkéw unoszgcych recge
nych powyZe] trzech miesigcy naleiy stosowad wa-
runki podane w dokumentacji technioczno-ruchowe].

4,2, Transport, Wézki unoszgce rgcezne naleiy
przewozié zgodnie z warunkami podanyml w dokumen—

tacjl techniczno-ruchowej.

5s BADANTA

odzaje ba

5:4:71. Badgpia pelne pozwalajg na - wyczerpujgcs
ocen¢ budowy wézka oraz jakosci stosowanych ma-
terialéw, elementdédw 1 wykonania.

Badania peine nalety wykonaé przy kaidej zmienie
konstrukeyjnej lub technologicznej, ktéra moze
mieé¢ wpiyw na wyniki badani peinych, Jak réwniesz
przy okresowe] kontreli produkcji. Okresowe] kon=-
troli produkcji podlega jeden wozek wybrany meto-
dgq losowg na Slepo z partii 100 < 300 sztuk w za-
leoZnodel od wielkodel produkeji (nie rzadziej jed-

‘nek niz raz na kwartat),

Badania peine obejmujgs

a) sprawdzenie materialéw (3.2, 3.3.8),

b) sprawdzenie parametréw (3.1),

¢) sprawdzenie wykonania i montazu (3.3),

d) sprewdzenie smarowania (3.4),

e) sprawdzenie wyposazenia (3.5),

f) sprawdzenie wykohczenia (3.6),

g) badania eksploatacyjno-ruchowe (3.7),

h) sprawdzenie cechowania (3.8).

5212, Badanis piepeine pozwalajgq na sprawdze-
nie czy przy montazu woézka nie popeinicno prey-
padkowyoh bie¢déw. Badania niepelne naleiy wykonaé
na kazdym wézgku unoszgcym przy badaniach poprze-
dzajacych odbiér.

Badania niepeine obejmujg:

a) sprawdzenie wykcnania i montasu (3.3),

b) sprawdzenie smerowania (3.4),

o) sprawdzenie wyposaZenia (5.5),

d) sprawdzenie wykohczenia (3.6).

548s Opip badah
5227 Sprawdrzenie materisléw na zgodnobé & 3.2

polega na stwierdzeniu zgodnosoci zaéwiadczed ma-
teriatowych z dokumentacjg techniozna.

: X rég naleiy przeprowa-
dzié na zgoanoéé z 5 1, przy czym sprawdzenie wy-
miaréw przeprowadza si¢ za pomocg przymiaru stalo=-
wego, suwniarki lub wzornika,

5.2.3, Sprewdzenie wykonapis i montasu nalesy
przeprowadzié za zgodnosé z 3.3,
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2:2.%, Spreydzepde gmarowanis nalezy wykonaé na
zgodnodd 2 .4,

22820, Bprewdzenje wyposaZenla naleZy przepro-
wadzié na zgodnosé z 3.5.

522:6. Bprawdzenle wykodczepig polega na stwier-
dzeniu zgodnotei 2 3.6 oraz FPN-70/H-97052,

22847, Badapias ckpploatacyjpno-ruchowe  powlnny
byé prreprowadzone przy obcigZeniu nominelnym, na
drodze poziomej o nawierzchni réwnej 1 suchej,dla

wézkdéw unoszgeych recsnyoch & predkosSclag 4 kg/gode.

Diugosé drogi przejechane] powinna wynosié 0,2 +
0,3 km, W czasie préby naleiy sprawdzié bieg woz—
ka na zgodnoéé & 3.7. Po prébach ruchowysh kon-
strukeja i mechanizmy nie powinny wykazywaé od-
ksrtalceh, WartoSci siity uciggu przy obclgZeniu
noninslnym nie powinny prrzekraczaé wartoSci poda-
nych w 3.7. Pomlar sily uciggu nalety wykonaé dy-
namemetrem spreiynowym zaczeplonym na uchwycie
dyszla wozka.

2.2.8. Bprawdzenle ocechowanis polega na stwier-
dzeniu zgodnosei & 3.8.

2a3, Ocena wynikow badah, Prry prreprowadszaniu
badah niepeinych badany wézek nalezy uznaé za
zgodny z wymaganiami normy, jezell przeszedl przes
wazystkie badanie wymienione w 5.,1.2 z wynikiem
dodatnim, Przy przeprowadzeniu badah peinych, ba-
dany wézek nalesy uznaé z& zgodny ¢ wymaganiami
normy, Je2eli przeszedl przez wseystkie badania
wymienions w 5.1.1 2 wynikiem dodatnim, Jeieli o-
cena wynikéw badah peinych jest ujemna naley pod-
daé¢ badaniom dwa wézki z badanej partii.

W przypedku ponownego uryskania wynikéw ujem~ _
nyoh caig parti¢ nalety poddaé badaniom peinym.

Jezell ocena wynikéw badah wézka Jest ujemna,
wady powinny byé usunig¢te, a wézek poddany ponow-
nym badaniom peinym. Drobne usterki nie majgce
wplywu na sprawne driatanie wézka powinny byé usu-
niete bez ponownego prreprowadzania badat.

Sak, Zatwiadczenle ojakoggl, Dla katdego wbészka
UNeOSzZ8cego Ir'¢eLnego, uznanego A Wykonany zgodnie
2z wymaganiami, producent zobowlqzany jest do wy-
stawienia zasSwiadozenia, stwierdzajgcego przepro-
wadrenie wezystkich badah przewidsienych normsg.

KONIEC



