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NORMA BRAN Ż OWA 
BN-71 

URZĄDZENIA 
2187-01 D1:WIGOWE 

Wózki jezdniowe l TRANSPORTU 
WEWNĘTRZNE.GO 

unoszące ręczne WÓZKI JEZDNIOWE 
Ogólne wymagania i badania 

1. !BTIP 
l 

1.1. Przedmiot nom. Przedmiotem. norm;y są o­
gólne wymagania 1 badania w6zk6w ~ezdniowyoh nno­
szących ręcznych, stosowan,ch w transporcie we­
wnątrzzakładowym, 

1.2. Bonty giazan• 
P.N-70/R-9?051 Ochrona przed koroz~ą. Prz,gotowa­

nie powierzchni stali, staliwa i teliwa do ma­
lowania, Ogólne wyt,czne 

P.N-70/R-9?052 Ochrona przed korozją. Ocena prz,­
gotowania powierzchni stali, staliwa i teliwa 
do malowania 

PN-68/11-02138 Odcbył.ld. kształtu i połotenia,Ws:t'­

tości liczbowe 
FN-66/11-02139 Odohylki warsztatowe wymiarów swo­

bodn;vch 
FN-64/11-06000 Pokr;vcia lakierowe na podlotu teli­

wa i stali. w;vt;vczne ogólne projektowania i o­
cen;y wykonania 

PN-65/14-69013 Spawanie gazowe stali niskowęglo­
w;vch i niskostopowych, Rowki do spawania 

PN-75/M-69014 Spawanie łukowe elektrodami otulo­
nymi stali węglowych 1 niskostopowych. Przygo­
towanie brzegów do spawania 

FN-70/14-69420 Drut, 1 pręty stalowe do spawania 
PN-74/11-69430 Elelttro~ stalowe do spawania i 

napawania. Wymagania i badania 
Rf-70/11-78101 Wózki jezdniowe ręczne i doczepne. 

Podzial, nazwy i określenia 

?, PODZIAŁ I OZNACZ!N.ll 

Podzial i oznaczenie - wg PN-70/11-78101. 

~. wruGAN..IA 

}.1 . Parametn główne wózków jezdniowych uno­
sząc;vch ręcznych powinn;y odpowiadać dokumentacji 
technicznej oraz wymaganiom odpowiednich norm 
przedmiotowych, 

1) Symbol wg SIWa 0854-22, 

Grupa kata logowa IV 86') 

},,2, Jlateriałl, użyte do budow;v elementów noś­

nych oraz do ich połączeń za pomocą spawania, wy­
magające atestów, powinn;y mieć zaświadczenie 

stwierd$ające zgodność wymagań z normami, 

3.3. Wxkonapie i montaż 

3,3,1. Spawanie elementów stalow;voh powinno b;vć 
wykonane spoiną wg P.N-65/Il-6901' lub PN-75/K-69014 
prz;v użyciu elektrod lub prętów "g PN-64/11-69420 
i FN-74/M-69430. W prs7Padku niezw;vmiarowania 
spoin pachwinow;vch, ich grubość powinna b;vć równa 
0,5 T 0,7 grubości cieńszego ze spaw~ch elemen­
tów, Spawanie powinno odb;vwać się w pomieszcze­
niach zabezpieczonych przed wpływami atmosferycz­
n;vmi i w temperaturze otoczenia nie nitszej niż 

+3°0. 
W miejscach spawan;ych niedopuszczalne są prze­

palenia, nierówności, pozostałości tutla i odpry­
ski, 

3. ?8 2, Odcłnłki k&~ta}tu i polotenia powinn;y ~ 
zgodne z Bł-68/11-021381 dla powierzchni obrabia­
n;vch zaleca się stosować dokładności podane waz~ 
regach V+ VIII, Jeteli na rysunku dokładności nie 
określono, to powierzchnie obrabiane nalet;v w;vko­
nać wg szeregu X, 

Dla powierzchni surowych i spawanych należ;y sto­
sować szereg XII, 

}.3.3, Wymiąr: ąietolerowape powierzchni obra­
bian;vch mechanicznie powinn;v odpowiadać szeregowi 
tolerancji IT12, a powierzchni nieobrab~oh ~ 
regowi toleranoji IT14 wg PN-66/M-02139. 

}. 3,4, Kola jez4Ae stosowane w budowie wózków 
ręczn;ych unoszących powi.nn;y b;yć zgodne z w;vmaga­
niami odpowiednich norm przedmiotow;vch, Koła po­
winny obracać się lekko, bez oporów i zahamowań • 
Dopuszczalne bicie obręcz;y k61 nie powinno prze­
kraczać odch;yłek po~ch w normach pr zedmioto­
w;ych, 

}.}.5. Yklad sterowniOile Luz prz;y skręcie,mie­
C~zon;v na ~szlu, nie powinien przekraczać 10°, 

Montat układu kierowniczego powinien b;vć tak wy-

Centralne Biuro Konstrukcyjne Urządzeń Budowlanych 
Ustanowiona 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 

przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Maszyn Budowlanych dnia 28 grudnia 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1972 r. 

(Mon. Pol. nr 19/1972 poz. 118) 
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Lonany, aby przy ~stawieniu dyszla do jazdy na 
wprost wszystkie kola wózka były ustawione r6wno­
leg~e do osi podłużnej. 
Kąt skrętu dyszla i kół kierowanych w lewo i w 

prawo powinien być jednako.,. 

3.3.6. Układ b.amulcow;r, Wózki unouąoe ręczne o 
~ośnośoi nominalnej POW1żej 1000 kG (10 kB) po­
wi..m:cy być w;yposażone w urządzenia zapewniające 

zahamowanie ich na pocnyłościach nie przekracza­
jących 10!1. 

3,3,7, D;yszle. Wymiary i lii&Sa d;yszla pow~ 
być zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych. 

3.3.8, Uchpt:y pociągowe dla rę]d pow~ ~ć 

gładkie, odpowiedniej wielkości i kształtu, wyko­
nane z materialu nie odprowadzającego ciepła 

ręki, 

3.4, Smarowanie powinno ~ć przepro~adzane f8Ql­

nie z wytycznymi zawart~ w dokUmentacji teob­
niczno-ruchowej. 

3,5, WYposażenie WÓzkÓW uposzacych ręcznych. 

Każdy wózek unosząc, ręc~ powinien być wyposa­
żony w odpowiedni zestaw narzędzi specjalnych i 
części zapasowych wymienio~ch w dokUmentacji 
techniczno-ruchowej. 

3.6. Wykończenie 

3,6,1. Mąlowąnie. Powierzchnie wózków unoszą­

cych ręcznych powinny być przygotowane do malowa­
nia wg PN-?0/H-97051. 

Fokrycie lakierowe powinno być gladkie,bez na­
cieków, zmarszczeń i plam. Spodnie i wierzchnie 
warstwy farby powinny być suche. 

Kolor wierzchniej powłoki malarskiej lub zesta­
wienie kilkU kolorów powi..m:cy być uzgodnione z za­
mawiającym. 

3,6.2, Powloki ochronne galwaniczne.Grubość po­
włoki nie powinna być mniejsza niż 15 pm. Powloki 
powinny być gładkie, bez plam i łuszczeń. 

3,?, WJmagąnia eksploatacyjno-ruchowe 

3.?.1, Siła uciągu na poziomym i gładkim podło­

żu cementowym (jezdni) przy obciążeniu nominalnym 
nie powinna przekraczać 30 kG (0,3 kN). W ob.wili 
ruszenia wartość ta może być przekroczona nie wl.fł­
cej niż o 40%, "'ontaż k6ł jez~hi układu kierow­
niczego powinien zapewniać ciohobietność 1 jazdt 
wózka bez oscylacji (wężykowania kół). 

3,?,2, Mecllanizm uposzęnia powinien dzialać 

płynnie bez zacięćf obniżenie podniesionego ładun­
ku nominalnego w ciągu 10 min nie powinno prze­
kraczać 10 mm. 

3,8, Cechowanie. Każd;y wózek unosząc;y ręo~ 

powinien mieć w miejscu wskazanym na rysunkU 't:t'Y&­

łą tabliczkę znamionową zawierającą co najmniej 
następujące dane: 

- nazwę lub znak .",twórni, 
- symbol wózka wg PN-70/U-?8101, 
- rok produkcji, 
- udźwig, kG (kN), 

- wysokość unoszenia, 111111 

- masę wózka, kg. 

4. PRZE9HOWYWANIĘ I ;RJ.NS.PORT 

4.1. ?rzechowywaaie. Wózki unoszące ręczne prze­
chowywane do trzech miesięcy powinny być w ~ie 
kompletnie zmontowan;ym, Wózki powinn;y stać w po­
mieszczeniach zabezpieczaj ącyoh je przed wpływami 
atmos:ferycr.xcymi, na podłożu płaskim i suchym. 
W prz;ypadku przechowywania wózków unosząc;yoh ~z­
nyoh powyżej trzech miesitcy nale~;y stoBOwać wa­
runki podane w dokumentacji teohniozno~uohowej. 

4.2. :crassport, Wózki unoszące rtczne należy 

przewozić zgodnie z warunkami podanymi w dokumen­
·taoji techniczno- ruchowej, 

5, BADANIA 

5.1. ptogrąm i r odzaje badań 

5.1.1, Badąnia pełne pozwalają na · W1CHrpująoą 
ocenę budowy wózka oraz jakości stosowanych ma­
teriałów, elementów i wykonania. 

Badania pel.ne należ;y w;ykonać prz;y każdej zmianie 

konstrukc;yjnej lub technologicznej, która może 

mieć wpł;yw na wyniki badań pełnych, jak równieś 

przy okresowej kontroli produkcji, Okresowej kon­
troli produkcji podlega jeden wózek wybrany meto­
dą losową na ślepo z partii 100 .;. ~00 sztuk w za­
leżności od wielkości produkcji (nie rzadziejjed­
nak niż raz na kwartał). 

Badania pel.ne obejmUjfłC 
a) sprawdzenie materiałów (3.2, 3.3.8), 
b) sprawdzenie parametrów (3,1), 
o) sprawdzenie w;ykonania i montażu (3.3), 
d) sprawdzenie smarowania (3.4), 
e) sprawdzenie wyposażenia (3.5), 
f) sprawdzenie wykończenia (3,6), 
g) ba~ia eksploatacyjno-ruchowe (3.?), 
h) sprawdzenie cechowania (3.8), 
5, 1.2. Bądąnia niepelpe pozwalają na sprawdze­

nie czy przy montażu wózka nie popełniono prz,­
padkowyoh błędów. Badania niepełne należy W1konać 
na każ~ wózku unoszącym prz;y badaniach poprze­
dzających odbiór. 

Badania niepełne obejmując 
a) spr awdzenie wykonania i .montatu (3,3), 
b) sprawdzenie smarowania (}.4) ~ 

o) sprawdzenie wyposatenia (3.5), 
d) sprawdzenie wykończenia (3.6). 

5.2. Opis badań 

5.2.1. Spraw4zenie materiałów na zgodność z 3.2 
polega na stwierdzeniu zgodności zaświadczeń ma­
teriałowych z dokumentacją techniczną. 

5.2.2. 8t;'awd;enie PNametrÓJ należy przeprowa­
dzić na zgodność z 3.1, przy czym aprawdzenie wy­
miarów przeprowadza się za poaocą prz;ymiaru stalo­
wego, suwmiarki lub wzornika. 

2.2. '3. SWpdzępie pkgpania i montatu należ;y 

przeprowadzić za zgodność z 3,3, 
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5,2,4, Bprpdzęnie perOJWA naleey w;ykonać DA 

zgodność z 3,4, 

5.2. 5, SprpdJenit w:ypo!denia DAl et, przepro­
wadzić na zgodność z 3.5. 

5,2,6. Sprawdzenie pkończenia polega na stwieD­
dzeniu zgodności z 3.6 oraz PN-?0/H-97052. 

5,2,7, Bld•p1a ekpploataoJjp9=FUQhoJe powinn7 
'b1ć przeprowadzone prz7 obci~&!eniu nom.inal.npl, DA 

drodze poziomej o nawierzchni równej i suchej,dla 
w6zk6w uno&ZfłC7Ch rQ05n1ch. z prfdkotlci~& 4 kg/godz. 
Długość drogi przejechanej powinna .,nosić 0,2 + 
0,3 km. w osasit pr6'b1 nalot: sprawdzić bieg w6z­
ka na zgodność z 3,7, Po próbach ruchor.roh kon­
strukcja i mechaniZJQ nie powimQ' W3kafl7W&Ć od­
kaztalceń. Wartości si17 uciv;u pra7 obci~niu 

nominalu,m nie pow~ przekraczać wartości poda­
~ch w 3.7. Poaiar si17 uciv;u nalet;y w;ykonać d;F­

namometrem aprtt;Jnow,m uczepiogym na uoh~oie 

~szla w6alca, 

5.2.8. Sprapdzopio gechopania polega na stwier­
dzeniu zgodności z 3,8, 

c;,3, Oeepa w;yn1k6r bada;Ą. Prz, praeprowadzaniu. 
badań niepełn,eh badan, w6zek nalet;y umać za 
zgodnJ' z wymaganiami nol'llcy, jeżeli przeszcHU ~ 
wsz78tkie badWa w;ymienione w 5.1.2 z w;ynikiem 
dodatnim, Prz, przeprowadzeniu badań peln;7ch, ba­
dan7 w6zek nale~ uznać za zgodn7 z w;ymaganiami 
nol.'III;Y, jeteli przeszedł przez wsa:atkie badania 
.-,mienion& w 5.1.1 z wynildem dodatnim, Jeżeli o­
cena w;ynik6w badań peln;7ch jest ujemna nald7 pod­

dać badaniom dwa w6zki z badanej partii. 
· W prz;ypadku ponownego uz,skania .,ników uolem­

~oh cal~& partit nalot, poddać badanica pe~. 
Jeżeli ocena w3111ków badań w6aka jest ujemna, 

wa~ pow~ 'b1ć UJunitte, a w6zek po~ ponow­
n,m badaniom pełzl;?a, Drobne usterki nie mające 

wpl,.u na sprawne dzłałan1e w6aka powinn7 'b1ć usu­
nitte bez ponownego przeprowadzania badań, 

5.4. Zaświadczenie o jłakp6q!.. Dla kddego w6ska 
u:nosz~&ceso rtomego, uznanego za w;yko~ zgodnie 
z .,.aganiami, producent zobowi~ jest do w;y­
stawienia zaświadczenia, stwierdzającego przepro­
wadzenie wsz7stldch badań przewidzi~ch norq, 

JtONIEC 


