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NORMA BRANZOWA
BN-73
URZADZENIA Wozki jezdniowe 2181-02
DZWIGOWE
| TRANSPORTU Zlacza zaczepowe flo
WEWNETRZNEGO recznego sprzegania
Wpymagania i badania Grupa katalogowa IV 861)
1. WSTEP b) odkuwka ze stali 25 wg PN-66/H-84019 — na

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
wymagania i badania zlacz zaczepowych wg
BN-72/2181-01 do wozkéw jezdniowych 1 przy-
czep stosowanych w transporcie wewnatrzzakia-
dowym.

1.2. Zakres stosowania normy, Norma nie do-
tyczy gniazd zlacz zaczepowych modelowanych
w balascie (przeciwwadze) wozka.

1.3. Normy zwiazane

PN-64/H-83151 Odlewy =ze staliwa weglowego
i stopowego konstrukeyjnego

PN-T71/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne.
Gatunki )

PN-63/H-83203 Odlewy =ze staliwa. Tolerancje
wymiarowe

PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukeyjna wyz-
szej jako$ci ogblnego przeznaczenia. Gatunki

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukeyjna zwy-
klej jakogci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-71/H-94004 Stal konstrukeyjna weglowa i sto-
powa. Odkuwki swobodnie kute

PN-64/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane.
Naddatki na obrobke, dopuszeczalne odchylki
wymiaréw 1 wytyczne projektowania

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygo-
towanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogélne wytyczne

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw
swobodnych

PN-67/M-84540 Lancuchy techniczne ogniwowe
o ogniwach kraétkich

BN-72/2181-01 Wazki jezdniowe. Zlacza zaczepo-
we do recznego sprzegania. Gléwne wymiary

2, WYMAGANIA

2.1. Material

a) staliwo weglowe Kkonstrukeyjne L2535 wg
PN-71/H-83152 — na gniazdo zaczepu,

1) Symbol wg SWW: 0854-12.

sworzen,

c) stal St3 wg PN-61/H-84020 — na zawleczke
1 zawiesia lancucha,

d) lancuch — wg PN-67/M-84540.

2.2, Wymiary
2.2.1. Glowne wymiary — wg BN-72/2181-01.

2.2.2. Wymiary powierzchni obrabianych. Od-
chylki wymiaréw nietolerowanych powinny odpo-
wiada¢ 12 klasie dokladnos$ci wg PN-66/M-02139.

2.3. Wykonanie

2.3.1. Gniazdo zaczepu — odlew staliwny wy-
konany w grupie III wg PN-64/H-83151 i klasie
dokladnosci IT wg PN-63/H-83203.

Dopuszcza sie konstrukcje gniazda zaczepu
spawang ze stali St3 wg PN-61/H-84020.

2.3.2. Sworzenn — odkuwka swobodnie kuta wy-
konana w kategorii R wg PN-71/H-94004 lub od-
kuwka matrycowa wykonana w klasie dokladno-
sci zwyklej Z wg PN-64/H-94301.

2.3.3. Zawleczka i zawiesia lancucha — ksztal-
towane z drutu.

2.2.4. Powierzchnie elementow zlacza zaczepo-
wego powinny by¢ gladkie, czyste, bez zadzioréw,
rozwarstwien, peknie¢, wzerdw, sladow korozji
itp.

2.3.5. Wykonczenie. Powierzchnie gniazda za-
czepu powinny byé przygotowane do malowania
wg PN-70/H-97051.

Pokrycia lakierowe powinny byé gladkie, bez
naciekéw, zmarszezen i plam. Kolor wierzchnie]j
powloki malarskiej powinien by¢ uzgodniony z
zamawiajacym.

2.4. Montaz i dzialanie. Sworzen i zawleczka
powinny byé trwale, polgczone z gniazdem za-
czepu za pomocy lancuszkow. Po zmontowaniu
powinno by¢ zapewnione latwe zlaczanie i rozla-
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¢zanie sworznia z gniazdem zaczepu 1 zawleczki

Ze sworzniem.

2.5. Wytrzymalosc. Zlacze zaczepowe powinno
byé¢ poddane obeigzeniu silg statyczng rowng
1,5-krotnej sile uciagu nominalnego, tj. 1500 kG
{1500daN).

2.6. Cechowanie. Kazde =zlgcze zaczepowe w
miejscu okreslonym w dokumentacji konstruk-
cyjnej powinno byé oznaczone zgodnie z BN-72/
2181-01 oraz powinno mieé¢ znak producenta.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Zlacza zaczepowe nalezy przechowywac i prze-
wozi¢ w skrzyniach drewnianych, ktorych masa
brutto nie powinna przekraczaé¢ b0 kg.

Ziacza zaczepowe w czasie przechowywania
i transportu powinny byc¢ zabezpieczone przed
korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

1. BADANIA

4,1, Rodzaje badan

a) sprawdzenie materialow (2.1),

b) sprawdzenie wymiaréw (2.2),

¢} sprawdzenie wykonania (2.3.1, 2.3.2, 2.3.3,
2.3.4, 2.3.5, 2.6),

d) sprawdzenie montazu i dzialania (2.4},

e) sprawdzenie wytrzymatosci (2.5).

4.2. Przygotowanie partii zlacz zaczepowych
do badan. Przed przystapieniem do badan ziacza
powinny byé¢ podzielone na partie zawierajace
zlgcza jednego rodzaju i wielkosci.

4.3. Pobieranie probek. W zaleinosci od wiel-
koSci partii nalezy pobiera¢ probki o licznosci
podanej w tablicy.

(__ | Badanie wg 4.1 b)<=d) Badanie wg 4.1 ¢)
- Licznr.)éé : i s iqezna do- | oo | lavrna do-
i partii | m;x:)\;,.c puszczalna r_"bl—éi puszezalna
: sztuk [ pr; kl liczba sziuk B (i - liczba sztuk
; i sztu niedobrych szl niedobrych
i 1 i 2 3 4 : 5
I do 63 10 1 1 0
I B4+ 400 25 2 2 0
s 4011000 | 40 3 3 0
4.4. Opis badan
4.4.1, Sprawdzenie materialéow na zgednoesc

z 2.1 polega na skontrolowaniu zaswiadczen ma-
terialowych i poroéwnaniu ich =z normg i doku-
mentacjg technicznag.

£.4.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnoié =z
2.2, 2.3.1 i 2.3.2 przeprowadza sig przy uzyciu
warsztatowych przyrzadow pomiarowych.

4.4.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadzi¢ nieuzbrojonym okiem na zgodnosé z wy-
maganiami 2.3.4, 2.3.51 2.6.

4.4.4. Sprawdzenie montazu i dzialania prze-
prowadza sie recznie na zgednesé z 2.4,

4.4.5. Sprawdzenic wytrzymalosei polega na
vrobnym obcigzeniu zlacza zaczepowego sila roz-
ciggajaca zgodnie z 2.5; czas irwania proby -—
5 min. Kierunek i miejsce przylozenia sily prob-
nej powinny by¢ jednakowe jak dla sit dzialaja-
c¢ych na elementy zlacza zaczepowego w czasie
jazdy wozka na wprost po poziomym terenie.

W przypadku zlacz zaczepowych wielostepnio-
wvch badanie to wykonuje sie na jednym, dowol-
nvm stopniu.

Po usunieciu obciazenia nie powinno byé trwa-
iyvch odksztalcen lub uszkedzen elementow zlig-
©za ZacZepowego. '

Brak trwalych odksztalcen stwierdza sie przez
poréwnanie pomiaréw otworow gniazda zaczepu
i postoliniowosci czescl pracujace] sworznia przed
proba 1 po probie.

Brak peknieé¢ nalezy stwierdzi¢ przez zanurze-
nie Iub zwilzenie powierzchni gniazda zaczepu i
sworznia w nafcie, a nastepnie po wytarciu przez
posypanie wapnem sproszkowanym lub za pomocg
innvch $rodkow technicznych zapewniajacych
wvkrycie peknie¢.

4.5. Ocena wynikaow badan

4.5.1, Zlacza zaczepowe dobre. Badane rzlacze
zaczepowe nalezy uznaé za zgodne z wymagania-
mi normy, jezeli przeszlo przez wszystkie bada-
nia wymienione w 4.1 z wynikiem dodatnin.

4.5.2. Ocena partii. Partie zlacz zaczepowych
nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy,
jezeli liczba zlgez niedobrych nie przekracza war-
toséci podanych w tablicy. W przypadku przeciw-
nym partie zlgcz nalezy uznaé za niezgodna z
wymaganiami normy.

Partie zlacz zaczepowych uznang za niezgodna
z wymaganiami normy wytwdérnia moze przesor-
towad i przedstawi¢ do powtérnego badania,

4.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach ha-
dan. Partia zlgcz zaczepowych uznana za zgodna
7 wymaganiami normy powinna mieé¢ wystawione
zaswiadezenie zawlerajgce wyniki badan.
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