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NORMA BRANZOWA BN-71
URZADZENIA 2
DZWIGOWE Wézki jezdniowe podnosnikowe 2180-03
I TRANSPORTU napedzane
WEWNETRZNEGO ; .. .
Ogélne wymagania i badania
Grupa katalogowa IV 86
1. WSTEP 2.2, Wykonanie

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
ogolne wymagania i badania wozkéw jezdnio-
wych podnoénikowych, napedzanych silnikiem
spalinowym lub elektrycznym zasilanym z baterii
akumulatorowej, ogélnego przeznaczenia stosowa-
nych w transporcie wewnetrznym, przeznaczo-
nych do pracy w temperaturze otoczenia —20—
+30°C.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy
wozkow produkowanych seryjnie, zgodnie z za-
twierdzong dokumentacjg techniczna spelniajaca
wymagania wg BN-71/2180-01.

Norma nie dotyczy wozkéw podno$nikowych w
wykonaniu specjalnym.. _

1.3. Podziat i oznaczenie wozkéw jezdniowych
podnosnikowych napedzanych — wg PN-77/
M-78 100,

1.4. Normy zwigzane

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjy. Ocena
przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeli-
wa do malowania

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nictolerowa-
nych

PN-77/M-78100 Wozki jezdniowe napedzane. Po-
dzial, okreslenia i symbole. Udzwigi

PN-64/N-01255 Barwy i znaki bezpieczenstwa

BN-71/2180-01 Wézki jezdniowe podnos$nikowe
napedzane. Wytyczne konstrukcyjne

2. WYMAGANIA

2.1. Zgodnos¢ z dokumentacja techniczna. Ma-
teriaty, odkuwki, odlewy, czeSci i mechanizmy,
ich montaz i wspéldzialanie oraz parametry gltow-
ne wozkéw powinny byé zgodne z dokumentacja
techniczng i wymaganiami niniejszej normy. Ma-
terialy uzyte do budowy elementow nosnych oraz
ich polaczeén za pomocg spawania powinny mieé
zaswiadczenie stwierdzajgce zgodno$é wymagan
Z normami.

Jakiekolwiek odstepstwa dopuszczalne sg jedy-
nie za zgodg jednostki opracowujgcej dokumenta-
cje techniczng.

2.2.1. Wymiary nietolerowane powierzchni ob-
robionych powinny odpowiadaé¢ szeregowi tole-
rancji IT 12, a powierzchni nieobrabianych lub
spawanych szeregowi tolerancji IT 14 wg PN-7§
M-02139.

2.2.2. Polaczenia spawane. Spoiny powinny byé
oczyszczone z zuzla i nie powinny mieé porow,
peknigé, przepalen, nierownosci i odpryskéw.
Miejscowe odchylenia grubosci spoin pachwino-
wych nie powinny przekraczaé =+10% grubosci
spoiny. W polgczeniach czolowych wysokosé nad-
lewu nie powinna przekraczaé¢ 10% dla spoin do
20 mm oraz 5% dla spoin powyzej 20 mm.

Polgczenia spawane elementéw nosnych np.
maszt mechaniZmu podnoszenia, rama wdbzka po-
winny byé wykonane przez spawacza z upraw-
nieniami co najmniej kategorii Bsl.

2.2.3. Blok napedowy. Praca bloku napedowe-
go powinna byé spokojna i réwnomierna bez
zgrzytéw i stukow. Mechanizm zmiany biegow
powinien dziala¢ pewnie i bez zaciet. Blok nape-
dowy powinien byé tak uszeczelniony, aby nie na-
stepowalo wyciekanie oleju.

2.2.4. Uklad hydrauliczny

2.2.4.1. Zawoér przecigieniowy powinien. unie-
mozliwiaé podnoszenie ladunku réwnego 1,2 udi-
wigu nominalnego na wysokos¢ wiekszg niz
280 mm. Powyzej 280 mm zawoér przecigzeniowy
powinien uniemozliwi¢ podnoszenie 1,1 udiwigu
nominalnego w calym zakresie wysoko$ci podno-
szenia. Po wyregulowaniu zawor nalezy zaplom-
bowat w sposob uniemozliwiajacy regulacje.
W wozkach z napedem spalinowym zawor powi-
nien dziala¢ w calym zakresie obrotéw silnika.

2.2,4.2, Szezelno$¢ ukladu hydraulicznego po-
winna by¢ taka, aby obniZenie podniesionego la-~
dunku nominalnego przy pionowo ustawionym
maszcie w ciggu 10 min nie przekraczalo:

przy dwukrotnym przetozeniu mechanizmu pod-
noszenia — 10 mm,

przy trzykrotnym przelozeniu mechanizmu pod-
noszenia — 15 mm,

przy czterokrotnym .przelozeniu mechanizmu
podhoszenia — 20 mm.

Centralne Biuro Konstrukeyjne Urzadzern Budowlanych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Maszyn Budowlanych dnia 20 maja 1971 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji od duia 1 stycznia 1972 r. (Mon. Pol. nr 53/1971 poz. 348)
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2.2.5. Uklad hamulcowy powinien dziala¢ row-
nomiernie na wszystkie kola hamowane i powi-
nien zapewnia¢ skuteczno$¢ hamowania okreslona
w dokumentacji technicznej i odpowiednich nor-
mach przedmiotowych dla danego typu wozka.

2.2.6. Mechanizmy robocze. Mechanizmy pod-
noszenia, wychylu masztu, wysuwu czotowego lub
bocznego powinny dziata¢ plynnie bez jakichkol-
wiek zacieé.

2.2.7. Uklad kierowniczy powinien =zapewnic
jednakowy zewnetrzny promien zawracania przy
jezdzie wozka w lewo 1 w prawo.

2.2.8. Polaczenia. Wszystkie polgczenia nalezy
zabezpieczy¢ przed samoczynnym rozlgczaniem.

2.2.9. Elementy z kooperacji powinny mie¢ za-
$wiadezenia o jakosci lub zgodnosci z odpowied-
nimi normami, wystawicne przez producenta.

2.3. Smarowanie. Punkty smarownicze nalezy
napelni¢ smarem a silniki spalinowe i skrzynie
przekladniowe olejem, zgodnie z dokumentacja
techniczng lub odpowiednimi normami. Punkty
smarownicze oraz otwory wlewowe i spustowe
nalezy wyraznie oznaczyc.

2.4. Zbiorniki oleju hydraulicznego, ptynéow ha-
mulcowych, chtodzenia i inne nalezy napelni¢ od-
powiednimi cieczami zgodnie z dokumentacja
techniczng lub odpowiednimi normami. Otwory
wlewowe i spustowe oraz wskazniki poziomu cie-
czy nalezy wyraZnie oznaczy¢.

2.5. Wymagania elektiryczne

2.5.1. Bateria akumulatorowa. Typ i charakte-
rystyka baterii akumulatorowej powinna byt
zgodna z dokumentacjg techniczng. Do baterii po-
winno by¢ dolgczone zaswiadczenie o jakosci wy-
stawione przez producenta.

2.5.2. Instalacja elektryczna

2.5.2.1. Montaz instalacji elektrycznej nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacja technicz-
na.

2.5.2.2. Opornosé -izolacji instalacji elektrycz-
nej nie powinna byé mniejsza niz 1000 Q/V, przy
temperaturze instalacji bliskiej temperaturze jej
pracy i przy dwubiegunowo odlaczonei baterii
akumulatorowej.

2.6. Wykonczenie

2.6.1. Powloki ochronne galwaniczne powinny
byé wykonane zgodnie z odpowiednimi normami
przedmiotowymi.

Powloki powinny byé gladkie bez plam i lusz-
czen.

2.6.2. Malowanie. Powierzchnie woézkow pod-
nosnikowych powinny by¢ przygotowane do ma-
lowania wg PN-70/H-97052.

Malowanie nalezy wykona¢ zgodnie z odpowied-
nimi normami i instrukcjami.

2.6.3. Malowanie barwami bezpieczenstwa.
Krawedzie oraz wysuwne i wystajgce czesci woz-

kéw nalezy malowa¢ w czarnozolte pasy wg
PN-64/N-01255.

Przyklad malowania podano w zalgczniku 4.

2.7. Wypesazenie. Kazdy wozek podnosnikowy
kierowany do odbiorcy powinien by¢ wyposazony
w zestaw narzedzi i cze$ci zapasowych okreslo-
nych w dokumentacji technicznej oraz w doku-
mentacje techniczno-ruchows.

2.8. Stateczno$¢ wozkéow  podnosnikowych.
Wozki podnosnikowe powinny spelniaé warunki
statecznosci okreslone odpowiednimi normami lub
dokumentacja techniczna.

2.9. Halas i drgania. Poziom halasu i drgania
wystepujace w czasie pracy wozka na stanowisku
kierowcy (operatora) nie powinny przekraczaé
wartosci okreslonych odpowiednimi normami lub
przepisami.

2.10. Cechowanie

2.10.1. Tablice. Na kazdym wozku podnosniko-
wym powinny byé¢ trwale zamocowane co naj-
mniej nastepujace tablice:

a) tablica znamionowa zawierajgca co naj-
mniej nastepujgce dane:

— nazwe lub znak wytworni,

— symbol wézka podno$nikowego wg PN-70/
M-78100,

— rok produkgji,

— numer fabryczny,

— obcigzenie w kg,

— wysokos$¢ podnoszenia w mm,

— obcigzenie statyczne osi przedniej z tadun-
kiem nominalnym w daN (kG),

— obciazenie statyczne osi tylnej bez tadunku
w daN (kG).

— masa wozka w kg.

Obok tablicy znamionowej powinien by¢ wy-
bity lub wygrawerowany numer fabryczny woz-
ka. Dockola numeru nalezy wymalowaé obwodke
czerwong farba.

b) tablica z wykresem udZwigu wozka w funk-
cji odleglosci $rodka ciezkosci od czola widel. Dla
wozkéw o wysokosei podnoszenia do 3300 mm
przyklad tablicy podano w zalgezniku 1.

Dla woézkéw o wysokosci podnoszenia powyze]
3300 mm tablica powinna podawa¢ dwa wykresy:
— wykres udiwigu do wysokosci 3300 mm,

— wykres udzwigu na maksymalnej wysokosci
podnoszenia.

Przyklad tablicy podano w zalgczniku 2.

c) tablice ilustrujgce ruchy poszczegoélnych ele-
mentéw sterujacych,

d) tablice zakazujace przebywania pod pod-
niesionym 1adunkiem.

Przyklad tablicy podano w zalgczniku 3,

e) tablice informujace o ciénieniu w oponach
pneumatycznych,

f) tablice objasniajace wskazniki.

2.16.2. Rozmieszczenie tablic na wozku podno$-
nikowym. Tablice wg 2.10.1 a) nalezy umiesci¢
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na widocznym miejscu. Tablice wg 2.10.1 b), ¢)
nalezy umiesci¢ tak, aby byly widoczne z miejsca
kierowcy. Dwie tablice wg 2.10.1 d)} nalezy
umiesci¢ na bokach masztu mechanizmu podno-
szenia na wysokosci 1500 mm od podloza. Tabli-
ce wg 2.10 e) nalezy umiescié na widocznym miej-
scu nad kazdym kolem z opona pneumatycznag.
Dopuszeza sie zamiast umieszczania tablic, malo-
wanie wartosci cisnienia farba olejng. Tablice wg
2.10.1 f) nalesv umiesci¢ pod wskaznikami.

3. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Przechowywanie i transport wozkow podnosni-
kowych powinny odpowiadaé wymaganiom do-
kumentacji techniczno-ruchowej oraz odpowied-
nich norm przedmiotowych.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan

a) Badania pelne pozwalajgce na wyczerpujg-
cg ocene budowy, jakosci stosowanych materia-
t6w, elementow i wykonania woézka prowadzi KT
producenta.

Badania pelne nalezy wykona¢ przy kazdej
zmianie konstrukcyjnej lub technologicznej, kto-
ra moze mie¢ wplyw na wyniki badan pelnych,
jak tOwniez przy okresowej kontroli produkeji.
Okresowej kontroli produkcji podlega jeden
wozek wybrany losowo z partii 100300 sztuk
w zaleznosci od wielkosei produkcji.

b) Badania niepelne nalezy wykona¢ na kaz-
dym wozku podno$nikowym przy biezgcej kon-
troli produkciji.

Odbiorca ma prawo uczestniczenia w badaniach
i wgladu w dokumentacje techniczng.

4.2. Badania pelne

a) sprawdzenie materiatow (2.1),

b) sprawdzenie wykonania (2.2),

¢) sprawdzenie smarowania (2.3),

d) sprawdzenie zbiornikow (2.4.),

e) sprawdzenie baterii akumulatorowej (2.5.1),

f) sprawdzenie instalacji elektrycznej (2.5.2),

g) sprawdzenie wykonczenia (2.6.),

h) sprawdzenie wyposazenia (2.7.),

i) sprawdzenie statecznosci (2.8),

j) sprawdzenie halasu i drgan (2.9),

k) sprawdzenie cechowania (2.10),

1) sprawdzenie masy wozka i obcigzenia sta-
tycznego osi przedniej i tylnej (2.1),

1) sprawdzenie wysokosci podnoszenia i wy-
sokosci swobodnego podnoszenia (2.1),

m) sprawdzenie katoéw i czasu wychylenia
masztu mechanizmu podnoszenia (2.1),

n) sprawdzenie zewnetrznego i wewnetrznego
promienia zawracania (2.1), :

o) sprawdzenic maksymalnej predkosci jazdy
(2.1),

p) sprawdzenie predkosci podnoszenia i opusz-
czania karetki (2.1),

r) sprawdzenie predkosci wysuwania i.wsu-
wania masztu lub karetki (2.1),

s) sprawdzenie skutecznosci hamowania (2.1),

t) sprawdzenie rozstawu osi i kél wozka (2.1),

u) sprawdzenie przeswitu podiuinego (drogo-
wego) 1 poprzecznego (2.1),

w) sprawdzenie zdolnosci pokonywania wznie-
sienia (2.1). ’

Badaniu wg m) nalezy podda¢ tylko wozki z
wychylnym masztem, badaniu wg n) — wazki
z wysuwnym masztem lub wysuwng karetka.

4.3. Badania niepelne

a) sprawdzenie wykonania (2.2},

b) sprawdzenie smarowania (2.3),

c) sprawdzenie zbiornikow (2.4),

d) sprawdzenie baterii akumulatorowej (2.5.1),

e) sprawdzenie instalacji elektrycznej (2.5.2),

f) sprawdzenie wykonczenia (2.6),

g) sprawdzenie wypocsazenia (2.7),

h) sprawdzenie cechowania (2.10),

i) sprawdzenie katéw i czasu wychylenia masz-
tu mechanizmu podnoszenia (2.1),

j) sprawdzenie zewnetrznego i wewnetrznego
promienia zawracania (2.1),

k) sprawdzenie maksymalnej predkosci jazdy
(2.1),

1) sprawdzenie predkosci podnoszenia i opusz-
czania karetki (2.1),

1) sprawdzenie predkosci wysuwania i wsuwa-
nia masztu lub karetki (2.1),

m) sprawdzenie rozstawu osi i ko6l wozka (2.1),

n) sprawdzenie prze$witu podiuznego (drogo-
wego) i poprzecznego (2.1),

o) sprawdzenie skutecznosci hamowania (2.1),

p) sprawdzenie zdolnosci pokonywania wznie-
sien (2.1).

4.4, Przygotowanie do badan

4.41. Ustawienie pionowe masztu mechanizmu
podnoszenia. Przed przystgpieniem do badan woz-
kow podnosnikowych z wychylnym masztem w
przypadku, gdy badanie wymaga podniesienia
ciezaru nominalnego na maksymalng wysokos¢
przy pionowo ustawionym maszcie, maszt nalezy

___##H max
300
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ustawi¢ w nastepujacy sposdb. Pion zawieszony
w punkcie teoretycznego przeciecia sie powierzch-
ni przylegania widel wg rysunku powinien wska-
zywac staly punkt na podlozu przy dwoch wyso-
kosciach podnoszenia:

— przy wysokosci maksymalnej,

— przy wysokosci 300 mm od podioza.

4.4.2. Ci$nienie w oponach woézkéw podnosni-
kowych przedstawionych do badan powinno byé
zgodne z dokumentacjg techniczng.

4.5. Opis badan
4.5.1. Sprawdzenie materialow na zgodnos¢ z

2.2 polega na skontrolowaniu zaswiadczen ma-
. terialowych i jporéwnaniu ich z dokumentacjg
techniczna.

4.5.2. Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadzi¢ na zgodnos¢é z 2.2.

Sprawdzenie zaworu przecigzeniowego wg 2.2.4.1
nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze oleju w
uktadzie hydraulicznym 40 £10°C. Wézek powi-
nien staé¢ na powierzchni poziomej twardej i glad-
kiej, a maszt mechanizmu podnoszenia nalezy
ustawi¢ wg 4.4.1.

Sprawdzenie szczeinosci ukladu hydraulicznego
wg 2.3.4.2 nalezy przeprowadzi¢ przy tempera-
turze oleju 25-+40°C i przy roézZnicy temperatur
otoczenia i oleju nie wigkszej niz 10°C. Tempe-
ratura otcczenia nie moze by¢ mniejsza hiz 15°C.
F.adunek nalezy podnie$¢ na wysokos¢ 1,5 m od
podioza przy pionowo ustawionym maszcie me-
chanizmu podnoszenia.

4.5.3. Sprawdzenie smarowania nalezy wyko-
naé¢ na zgodnosé z 2.3.

4.5.4. Sprawdzenie zbiornikéw nalezy wykonaé
na zgodnosc z 2.4.

4.5.5. Sprawdzenie baterii akumulatorowej na-
lezy wykona¢ na zgodnos¢ z 2.5.1.

4.5.6. Sprawdzenie instalacji elektrycznej na-
lezy wykona¢ na zgodnos¢ z 2.5.2.

Pomiar opornosci izolacji wg 2.5.2.2 nalezy wy-
kona¢ megaomomierzem o napieciu do 500 V.

4,5.7. Sprawdzenie wykonczenia polega na
stwierdzeniu zgodnosci z 2.6.

4.5.8. Sprawdzenie wyposazenia
stwierdzeniu zgodnosci z 2.7.

4.5.9. Sprawdzenie statecznosSci nalezy wyko-
na¢ na zgodnosé z 2.8,

4.5.10. Sprawdzenie halasu i drgan nalezy wy-
kona¢ na zgodnosé z 2.9.

4.5.11., Sprawdzenie cechowania
stwierdzeniu zgodnosci z 2.10.

4.5.12. Sprawdzenie masy wézka i obcigZenia
statycznego osi przedniej i tylnej.

Mase wézka i obcigzenie statyczne osi przed-
niej i tylnej nalezy okresla¢ przez wazenie. Wozek
powinien byé calkowicie wyposazony z pelnymi
zbiornikami (bez operatora).

Masa wozka powinna byé zgodna z 2.1 w gra-

polega na

polega na

nicach *5%,. Obciazenie statyczne osi przedniej
i tylnej nalezy okresla¢ dla nastepujgcych wa-
runkéw:

— wozek z masztem ustawionym pionowo, ob-
cigzenie nominalne podniesione na 300 mm od
podloza,

— wozek z masztem w polozeniu transporto-
wym, bez obcigzenia.

4,5.13, Sprawdzenie wysokosci podnoszenia i
wysokoSci swobodnego podneszenia nalezy prze-
prowadzaé za zgodno$é z 2.1 na wozku z obcigze-
niem nominalnym i przy maszcie mechanizmu
podnoszenia ustawionym wg 4.4.1.

W wazkach o wysokosci podnoszenia powyzej
3300 mm obciazenie nalezy przyja¢ zgodnie z wy-
kresem udzwigu wozka w zaleznosci od wysokos-
ci podneszenia. :

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ za pomocg przy-
miaru stalowego lub wzornika.

4.5.14. Sprawdzenie katéw i czasu wychylenia
masztu na zgodno$¢ z 2.1 nalezy przeprowadzi¢
na wozku stojgcym na powierzchni poziomej,
twardej i gladkiej z obcigzeniem nominalnym
uniesionym na 300 mm od podloza. Katy i czas
nalezy mierzy¢ od pionu do przodu i do tylu.

Pomiar katéw nalezy wykona¢ za pomocg ka-
tomierza lub wzornika.

4.5.15. Sprawdzenie zewnetrznego i wewnetrz-
nego promienia zawracania nalezy przeprowadzi¢
na zgodno$¢ z 2.1. Minimalny zewnetrzny pro-
mien zawracania, opisany przez najdalej oddalo-
ny od srodka skretu punktu wozka, nalezy mie-
rzy¢ na woézku bez obcigzenia przy minimalnej
predkosci jazdy.

Minimalny wewnetrzny promien zawracania
opisany przez najblizszy $rodka skretu punkt
wozka, nalezy mierzyé na wozku bez obcigzenia
przy minimalnej predkosci jazdy.

Pomiary nalezy wykona¢ tasma miernicza przy
jezdzie wozka w lewo i w prawo.

4.5.16. Sprawdzenie maksymalnej
jazdy na zgodnosé z 2.1 nalezy przeprowadzi¢ na
wozku z masztem w pozycji transportowej bez
obcigzenia na poziomej, gladkiej, suchej 1 czy-
stej, betonowej lub asfaltowej nawierzchni drogi
o wspolezynniku tarcia nie mniejszym niz 0,6, na
odcinku nie mniejszym niz 50 m. Wozek powinien
wjecha¢ na odcinek pomiarowy z ustalong ma-
ksymalng predkoscia.

Za ostateczng wartosé maksymalnej predkosei
jazdy przyjmuje sie $rednig arytmetyczng dwoch
przejazdéw w przeciwnych kierunkach. Maksy-
malna predkosé jazdy moze byé o 5%/n mniejsza
od wartosci podanej w dokumentacji technicznej.

4.5.17. Sprawdzenie predkosci podnoszenia i
opuszczania karetki na zgodnos¢ z 2.1 nalezy
przeprowadzi¢ na wozku z obcigZeniem nominal-
nym i bez obcigzenia przez pomiar czasu podno-

predkosci
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szenia 1 opuszczania karetki w skrajne polozenie.
Pomiar nalezy przeprowadzié przy maszcie me-
chanizmu podnoszenia ustawionym wg 4.4.1. Wo-
zek powinien sta¢ na powierzchni poziomej, twar-
dej i gladkiej.

4.5.18. Sprawdzenie predkoSci wysuwania i
wsuwania masztu lub karetki na zgodnos¢ z 2.1
nalezy przeprowadzié na wozku z obcigzeniem no-
minalnym i bez obcigzenia przez pomiar czasu
wysuwania i wsuwania w skrajne polozenie.
Maszt mechanizmu podnoszenia powinien byé
ustawiony pionowo, a widly podniesione na
300 mm od podloza.

4.5.19. Sprawdzenie skutecznosci hamowania
na zgodno$¢ z 2.1 nalezy przeprowadzi¢ na gtad-
kiej, suchej i czystej, betonowej lub asfaltowe]j
nawierzchni drogi o wspélczynniku tarcia nie
mniejszym niz 0,6. Sprawdzenie skutecznosci ha-
mowania - hamulcem roboczym (gléwnym) nalezy
przeprowadzié na wozku z masztem w pozycji
transportowej bez obcigzenia, na poziomej dro-
dze, przy predkosci maksymalnej, przez nagle
weciéniecie hamulca silg okreslona w odpowied-
nich normach. Wywarcie tej sily powinno zapew-
ni¢ efekty hamowania zgodne z wymaganiami od-
powiednich norm. Poczatek hamowania powinien
byé zaznaczony na powierzchni drogi. Pomiar dro-
gi hamowania nalezy wykonaé tasma mierniczg.

Dopuszcza sie okreslenie skutecznosci hamowa-
nia przyrzadem droga — predkos¢ — czas. War-
toéé drogi hamowania przyjmuje sie jako Srednig
arytmetyczng 4 przejazdow w dwoéch przeciw-
nych kierunkach.

Sprawdzenie skutecznosci hamulca postojowego
przeprowadza sie na pochytosci, ktérg wézek mo-
ze pokonaé¢ z obcigZzeniem nominalnym. Zahamo-
wany wozek powinien utrzymywaé sie na pochy-
losci przez 5 min, ustawiony cigzarem w kierun-
ku wzniesienia. '

4.5.20. Sprawdzenie rozstawu osi i kél wozka
nalezy przeprowadzi¢ na zgodnos$¢ z 2.1. Wozek
bez obcigZzenia nalezy ustawi¢ w pozycji odpo-
wiadajgcej jezdzie na wprost. Pomiar rozstawu
kot nalezy wykonaé na srodku ogumienia, a w
przypadku ko6t podwojnych miedzy odpowiednimi
parami k6! pomiar rozstawu osi nalezy wykonaé

z obydwu stron. Pomiar nalezy wykonaé za po-
mocg przymiaru stalowego lub wzornika. Woézek
powinien sta¢ na powierzchni poziomej, gladkiej
i twardej.

4.5.21. Sprawdzenie prze§witu podluznego (dro-
gowego) i poprzecznege na zgodnos$é z 2.1 nalezy
przeprowadzi¢ na wozku z obcigzeniem nominal-
nym w pozycji transportowej. Pomiar nalezy wy-
kona¢ przymiarem stalowym lub wzornikiem.
Wozek powinien sta¢ na powierzchni poziomej,
twardej i gladkiej.

4.5.22, Sprawdzenie zdolnosci pokonywania
wzniesiefi na zgodno$é z 2.1 nalezy przeprowadzi¢
na wozku z obecigZeniem nominalnym w pozycji
transportowej na gladkiej, suchej i czystej beto-
nowej lub asfaltowej nawierzchni o wspodlczyn-
niku tarcia nie mniejszym niz 0,6. Wozek powi-
nien wjechaé na wzniesienie okreslone w doku-
mentacji technicznej ze staly predkoscia nie
mniejszg niz 2 km/h. Po zatrzymaniu sig¢ na
wzniesieniu wozek powinien méc ruszy¢.

46. Ocena wynikéw badan. Przy przeprowa-
dzeniu badan niepelnych badany wozek nalezy
uznaé za zgodny z wymaganiami normy, jezeli
przeszed! przez wszystkie badania wymienione
w 4.3 z wynikiem dodatnim.

Przy przeprowadzeniu badan pelnych, badany
wozek nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami
normy, jezeli przeszedl przez wszystkie badania
wymienione w 4.2 z wynikiem dodatnim.

Jezeli ocena wynikow badan pelnych jest ujem-
na, nalezy poddaé¢ badaniom dwa wozki z bada-
nej partii. W przypadku ponownego uzyskania
wynikéw ujemnych calg partie nalezy podda¢ ba-
daniom pelnym.

Jezeli ocena wynikéw badan woézka jest ujem-
na, wady powinny byé¢ usuniete, a wézek podda-
ny ponownym badaniom pelnym. Drobne usterki
nie majace wplywu na sprawne dziatanie woézka
powinny by¢ usuniete bez ponownego przepro-
wadzenia badan.

47. Zaswiadczenie o jakoci. Na kazdy wozek
podnoénikowy uznany za zgodny z wymaganiami
normy powinno byé wystawione za$wiadczenie
przez producenta, stwierdzajace przeprowadzenie
wszystkich badan przewidzianych norma z wy-
nikiem dodatnim.

KONIEC

Zalgczniki 4

INFORMACJE DODATKOWE

1.Zalecenia miedzynarodowe
PC 2638-70 Maumsel HanolibHOPO TpaHcnopTa, ilporpaMma
H METOJIMKA HCHbITAHHEA
PC 2639-70 Texuunueckue TpeBoBaHUSL K NpeaynpeauTebHOH
OKpacke

PC 2640-70 TexHuueckue TpeGOBaHHA K MapKHUPOBKe

2. Wydanie 3 — stan aktualny: sierpien 1980 — uaktu-
alniono normy zwiazane oraz wprowadzono zmiang ogloszo-
ng w Biuletynie PKNMiJ nr 5/1979.



Zalacznik 3

Zalacznik 1
do BN-T1/2180-03

do BN-71/2180-03

Tablica zakazujgca przebywania pod podniesio-

Tablica z wykresem obcigZzenia w zaleznosci od
nym ladunkiem

odleglosci $rodka ciezkosci od czota widel na wéz-
kach o wysokosci podnoszenia do 3300 mm

Zabrania sig przebywania

® ; ; #
Wykres obcig2enia widet pad podniesionym torcdunkiem
1200 kg [2180-03-73]
1060 kg
950kg ] Zalacznik 4
860kg —| do BN-71/2180-03
J Przyklad malowania woézkéw podnoénikowych
500 barwami bezpieczefistwa
600
700
& _ 800 - &

Zalgeznik 2
do BN-71/2180-03

Tablica z wykresem obcigzenia w zaleino$ci od od-
legtosci Srodka ciezko$ci od czola widel na woz-
kach o wysokosci podnoszenia powyzej 3300 mm

$- L] - L] (3
Wykres obciazenia widet
1000k g i wysokosct 3200mm ]
=0t @ a i #500
730k g Ala wysokosci mm
680K g 670kg
590k
520k, | H
~____‘
500
700
- 800 #

2180—03-22 '9 [2180-03-74]



