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NORMA BRANŻOWA 

BN-81 
URZĄDZENIA 

Żurawie somojezdne 2155-02 
DtWIGOWO - Odlewy staliwne 

• TRANSPORTOWE 

elemenłów żurawi 
Wymagania i badania 

Grupa katologowa 0486 

1, WST§ P 2, WYMAGAN lA OGÓLNE 

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy S{l wymagania 
2, 1. Gatynki staliw. Podstawowymi staliwami stosowany

m i na o dlewy elementów żurawi samojezdnych S{l s taliw a 

węg l owe konstrukcyjne wg PN- 60/H- 63152 i staliwa stopo

we wg PN-79/H- 83156 i PN-77/H-63 160, Od lewy powinny 

być wykonane zgodni e z grupę stal iwa określ onę na rysunku 

kons trukcyjnym, Gatunk i s ta l iwa węglowego konstrukcy jne-

badania dotyczęce s taliw nych odl ewów el ementów kon-

strukcyjnych żur<''ivi samojezdnych wg PN-77/M-4560 1. 01 

i 02, 

1, 2, Zakres stosowania normy. Postanowienia normy po

winny być s t osowane przy p rojektowaniu, produkcj i i bada

niach odl ewów s taliwnych e l ementów konstrukcyjnych żura- go oraz stopowego za l ecane na odlewy elementów żurawi 

wi samojezdnyc h, podano w tabl. 1 i 2, 

Tablica J. Wykaz zalecanych gatunków s tal iwa węglowego w g PN- 60/H- 63152 

Własnośc i mec haniczne 

T emperatur a 
Wytrzyma- Granica 

Znak obróbki 
łość na roz- p l as tycz-

Wydłużenie Przewężenie Udarność 

Obróbka cięgani e n ośc i 
Twardość 

gatun ku 
c ieplna 

c ieplnej B r ine lla 

Rm He As z KC 

min min min min min 

OC MPa % J/cm 
2 

HB 

norma l izowanie 930 + 950 400 250 26 40 60 11 4 + 156 

Lłl400 wyżarzanie 

odprężajęce 400 + 600 

.norma l izow anie 930 + 950 450 260 20 30 50 13 1 174 

L lf450 wyżarzanie 

odprężajl.lce 400 + 600 

LISOO wyżarzanie i) 
zupełne 670;. 690 500 320 20 25 45 140 + 197 

L IISOO norma lizowanie 9 10 + 930 

L l600 wyżarzanie 1) 

zupełne 660 . 660 600 360 16 20 4Q 160 + 2 12 

Lł l600 norma lizowanie 690 + 9 10 

1) Z a leca s ię podwójnę obróbkę ciep l nę : wyżarzanie zupełne i nor malizowanie 

Zgłoszona przez Przemysłowy Instytut Maszyn Budowlanych 

U stanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Maszyn Budowlanych dnia 15 patdzie rniko 1981 r . 

jako normo obowiązująca od dnia 1 po:tdzie r nika 1982 r. 

(Dz. N orm . i Miar nr 23'/1981 poz. 90) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982. o,.k. Wyd. No•m. W-wa, A.k. wyd. 1,15 Nok1. 5200ł55 Zom. 3236181 Cena zł 16,00 
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T ablica 2 . Wyk11z zalecanych gatunków stłlllwłl stopowego wg PN-"79/H-;,\'!,315~oraz PN.-7'1/H-63160 

Własnośc i m-ec t·,ar.iczne 

Wytrzyma- Granica 
Temperatura 1) 

Znłlk Obróbka
2

) obróbki 
łość na roz- plastyc z-

Wydłu:t enif! Przewę:tenle Ud11rność Twłlrdość 

g11tunku ciep lna 
ci {łganie nośc l 

Brinella cieplnej 
I< m R e As z KC 

mln ;-r. l n min min mln min 

OC MPa l % J/cm 
2 

HB 

norma 11 zow a- r 
l l 

L 20G nie 3) 880.; 900 550 l 300 18 25 50 170 

odpuszczanie 650 .. 700 

normalizowłlniE 860 ." 870 

L35G 
hartowanie w 

650 400 14 30 60 192 
wodzie 950 ~ 870 

odpuszczanie 600 ~ 650 

norma ll zowłlnh 900 + 920 

L30H 
hartowanie w 

700 450 15 30 60 192 
oleju 890 + 9 10 

odpuszczanie 620 T 660 

normai izowanil 860 + 880 

~ 
L40H 

hartowanie w 
700 500 15 30 40 192 

oleju 850 + 860 

odpuszczanie 600 + 650 

L120G1 p r zesycani e 1050 .. 1100 Nie podl e~j{l spr awdzen iu 170 do 217 

1) Próba udarności wg PN-?9/H-04370, 

2) Oopuszczłl się odpuszczani~ po normal izowan iu , 

l) Przed normallzowłlniem za leca się wyiarzłlnoe w temperaturz e 800.;. 910 °C, 

Podan e w tab l. 1 l 2 własności wytrzymłlłościowc sta llwa 

dotycZ{I próbek z wlewków, próbnych w,9 PN-76 / H-04309 

l nie nłlleiy ich uto'i słlmiać z r zec zywis tymi włłlsnoś" i llmi 

wytrzymałościowymi odlewów, 

2, 2, Wymłlgłlnia młlterlałowe 

2, 2. 1., Własnośc i mechłlniczne. W zaleiności od gaiunku 

stłiiiWłl l rodzaju obróbki cieplnej własności mechaniczne 

wg PN-77/H-83151 p, 2, 8 powinny odpowiadać wymaganiom 

w g PN-80/H-83152 lub PN-79/H-83156 i PN-77/ H-83 160, 

2. 2 2 Skład chemiczny. W za le:tności od-gatunku s kład 

chemiczny s ta l iwa powinien. być zgodny z PN-8(}1H-83152 lub 

PN-79/H-83 156 i PN-'?7/H-83 160, 

2, 3, Klasyfikaela odlewów. W zal e:tności od stopn ia roz.. 

w łnłęci a powier z.::hni i wymagań stawlanych od lewom ustala 

się klasy odlewów podane w tabl. 3, 

2. 4. Kształt. wymiary l odchyłki masy odl ewów . Odlewy 

powinny spełniać w y magania ogólne w g PN-77/H-83 15l 

p, 2, 2, Rzeczywi s t e wartości tolerancj i wymiarowych nad-

dłltków n a obróbkę i odchyłek masy d la klas odlewów wg 

tłlbl, 3 nie powi nny przekroczyć wartośc,i podanych w 

PN-72/H-83 154, 

2. 5. Wymagania dotyczoce wyglłldu zewnetrzneso do-

puszczalnych wielkości wad. łl tłlkie wymagania dotyczace 

wad niedopuszczalnych l naprawialności wad- wg PN-77/ 

H -83 151 oraz BN-70/0677-02, 

2, 6. Obróbka wstępna odlew ów 

2. 6. 1. Obróbka c ieplna, Jeżeli zamawlaj{ICY nie stawia 

innych wymagań,' obróbka ciep lna odlewów powinn11 być wy

konana zgodnie z norm{! d la danego rodzaju l gatunku stali-

w a, 

Własności wytrzymałościowe w próbkach obr obionych 

cieplni e w r az z odlewami powinny być zgodne z wymagan ia

mi okreś lonymi w normach dot ycz{lcych danego rodzaju i ga

tunku s taliwa. 

2. 6. 2. S tabil izac ja odlewó w . Odl ewy k la s y 0 5 4 i OS5, 

w stosuńku do których n i e jest wym!lyłlna obróbka c ieplna, 

powinny być s tab il izowane naturalnie lub sztucznie, 
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Tab l ica 3 KlasYfikacj a odlewów stal iwnych elementów· aw s amojezdn ych ~ur l 

Symbo l 
Klasyfi kacja w za-

K l asa dokładnośc i K l asa chropawa-
Klasa wad l iwośc i 

leżnośc i od s topnia powierzchni su r o -
klasy w ykonania wg tości wg Przykłady zastosowania 

odlewu 
rozwinięcia po-

PN- 72/ H-83 154 PN-75/H- 83140 
wych odlewu w g 

w ierzchn i PN-77/H-83151 

AA korpusy przekładni głównej 

i pochwy mostów napędowych 

OSI BR cylindry , czopy itp, 

S J...• · / ~ n)...O\.'\ c 7 

wn~· kumi Wp3 
1-· III-IV 

~ 
Wp4 

korpusy przegubów, części 

C8o 
koszy sat elitów przekładn i 

C1 60 
planetarnych, tar cze ha-

OS2 ~R mulców itp. 

Razc/łonkow ane z 

wnękami 

l l 
tul eje, jar zmo hamul c a, 

OS3 IV Wp5 
pi asty, koła zębate itp, 

Pro~ te z 11\int; .... ~mi 

pokrywy łożysk, . obejmy, 

JILJ{ 
człony ~sienie i tp. 

OS4 C160 WP6 

Rozczłonkowane 

bez wnęk IV - V 

wsporni k i, podpory Itp. 

Jnol 
os s C320 Wp7 

Proste bez wnęk 

w uzasadnionych techni cznie przypadkac h dopuszcza się s tosowanie innych niż podano w tab l i cy skojarzeń k las 

dokładnoś ci , chropowatości i wadliwości powierzchni s urowy c h od l ewu, 

Rodzaj i warunki stabilizacji powinny być określone 

r ysu nkach konstrukcyjnych tych odlewów. 

na 

2. 7. Pozostałe wymagania dotyczęce cechowan ia, ma lo

wania, pakowani a, przec howywania i transportu odlewów, 

wy konania i sprawdzania odlewów p r óbnyc h, a także wyma

g ani a dodatkowe uzgadrtiane pomiędzy dostawcę i odbiorcę 

odlewów - wg PN-77/H-8315 1, 

3 BADANIA 

3 . 1. Progr am badań. Przy spraw dzaniu wykonania odle

wów sta l iwnyc h rozróżnia się: 

a ) badania pełne przeprowadzane w ramach badań k wali

fikac yjnych C typu ) lub badań kontrolno-jakościowych dla 

oceny zgodności wykonania odl ewów ze wszystk i mi wymag&-

niami normy, 

b ) badania niepełne przeprowadzane w ramach badań 

kontro l no-jakościowych dla oceny zgodności wy konania każ

dego od l ewu okreś lonej klasy z niektórymi w ymaganiami 

normy, z wyjętkiem odlewów klasy OS3, OS4 i OS5 w za

kresie wymagań wg 2. 4 oraz odlewów klasy OS i , . OS2 i OS3 

w ~akresi e wymagań dotyCZ{Icych sprawdzania twardości , 

które to badani a pr zepr owadza się na odlewach wybranych 

losowo wg 3, 2, 3 przy liczności próbki taki ej samej jak przy 

pobieraniu od lewów do badań pełnych wg t ab l . 6, 

Badania pełne j ako badania kwalifikacyjne C typu ) powinny 

być przeprowadzane d la .wszys tki c h od l ewów wykonywanych 

jako wyroby prototy powe lub wyroby z ser ii próbn ej, a tak-

że przy wprowadzaniu odlewów do prod(ikcji ser yjnej 

u określonego wytwórcy oraz w przypadku z m iany w ytw ór

cy odl ewów, Badania pełne j ako b adania kontrolno-jakoś-

ciowe powinny być przeprowadzane nie r z adz i ej niż raz w 

roku dla wyb r anej los owo partii od lewów z ·b i eż{l·cej-produ~ 

e j i seryjnej, 

Szczegółowe zakresy badań z uwzględni eniem obligato

ryjności poszczególnych badań d la określonych klas oc!le

wów staliwnych produkowanych s e ryjnie poda no w tabr. 4 t S. 

3, 2, Kontrola ·jakośc i 

3, 2. 1. Przygotowani e partii odlewów do badań 

P N-77/H- 63 15 1, 

wg 

3, 2. 2. Odlewanie. pobi eran i e i przygotow ywanie p róbek do 

~- wg PN- .7.6/ H - 04309 oraz PN- 77/ H - 83!51. 



T ablica 4. Program badań odlewów ze sta llwa węglowego 

Badania pełne · Badania niepełne 

l 

Grupy s ta llwa węglowego wg PN-80/ H-83152 

Rodzaje badań 
Wymagania Op is badań 

l 11 l 
wg wg 

Klasy odlewów wg 2, 3 

OS l OS2 OS3 OS4 fJS5 OS1 ps2
1
053 OS4 OS5 OS 1 ps2 OS3 OS4 pss OS1 OS2 

Sprawdzenie stanu przygotowania odlewów do badań 2, 5 3, 4, 1 + + + + + + + - + + + + + + + + + + 

2, 3 l 
Oględziny zewnętrzne 2, 5 3, 4, 2 + + l· . + ·+ + + + + + + + + + + + + 

2. 7 

Spraw dzenie kształtu wymiarów l masy 2, 4 3, 4, 3 + + + + + + + + + + + + + + + + + 

Spr awdzenie wy trzymałości na rozci~ganie, R 11 , l + + + + + + + + + + + + - - - + + 

Sprawdzenie granicy pl astyczności,·R e + + + + + + + + + + + - - - - + -
3, 4, 4, 1 

Spraw dzenie wydłużenia, A 5 
2, 2, 1 

+ + + + + + + + + + 
2, 6, l 

- - - - - - -
2, 6, 2 

Sprawdzen ie przewężenia, Z + - - - - + + + + + - - . - - - - -
Sprawdzenie udarności, .KC 3, 4. 4, 2 • + + + - - + + + + + - - - - - - -

Sprawdzenie twardości, HB 3 , 4. 4. 3 + + + + + + + + + + + t + - - + + 
- - -- .... a-

2, 5 
3, 4. 2 

Sprawdzenie mikro- i makros truktury 2. 6 + + + - - + + + - - - - - - - - -
2, 7 

3, 4, 5 

Spraw dzenie gatunku s tal lwa 2, 1 3, 4,6 + + + - - + + + + + - - - - - - -

Sprawdzenie pokryc ia m a larskiego 2.7 
3, 4. 2 

+ + + + + + + + + + 
3, 4, 7 - - - - - - -

~prawózen ie pozostałych wymagań 2, 7 3 , 4, 8 Zakres badań usta l a dos tawca w porozumieniu z odbi orcę odlewów 

'\ 

11 

OS3 OS4 

+ + 

+ + 

+ + 

- -

- -

- -

- -

- -

+ -

- -

- -

- -

os s 

+ 

+ 

+ 

-

-

-

-
-

-

-
i 

l 

-
' 

-

~ 

ID 
z 
' (J) 

' N 

(J1 
(J1 

' o 
N 
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Tablica 5. Prosram badań od lewów ze staliwa stopowego 

Badania pełne Badania niepełne 

Rodzaje badań 
Wymagani a Opis badań 

Klasy odl ewów w g 2, 3 
wg wg 

OS1 052 OS3 054 OS5 OS1 OS2 · OS3 OS4 OS5 

Sprawdzenie s t anu 
przygotowania odle- 2, 5 3, 4, 1 + -t + + + .+ + + + + 
wów do badań 

2, 3 
Oględz iny zewnętrzne 2, 5 3, 4. 2 + + + + + + + + + + 

2, 7 

Sprawdzenie kształtu, 
2.4 3. 4. 3 + + + + + + + + + + wymiarów i masy 

Sprawdzeni e wytrzy-
małości na rozcięga-

+ + + + + + + - - -nie,Rm 

Sprawdzenie granicy 2. 2, 1 

plastyczności ,Re 2. 6, 1 + + + - - - - - - -
2. 6, 2 

3, 4. 4. 1 

Sprawdzenie wydłu:!:e-
3, 4. 4. 1 

nia,A5 + + + - - - - - - -
Sprawdzenie przewę-

+ + + - - - - - - -:!:enia,Z 

Sprawdzenie udarnoś-
3. 4. 4. 2 + + ci, .KCU - - - - - - - -

Sprawdzenie twardoś-
3. 4, 4. 3 c i, HB + + + + '!' + + + - -

Sprawdzenie mikro- 2. 5 
3. 4. 2 struktury i makro- 2, 6 + + - - - - - - - -

struktury 2, 7 
3. 4. 5 

Sprawdzenie gatunku 
2. l 3. 4, 6 + + + + + - - - -staliwa -

Sprawdzenie pokry -
2. 7 

3. 4, 2 
+ + + + + c iamala r skiego 3. 4. 7 - - - - -

Sprawdzenie wymagań 
2. 7 3, 4. 8 Zakres badań . ustala dostawca w porozumien iu z odb iorc{l odlewów 

pozostałych 

3. 2. 3. Wybór odlewów do badań pełnych z partii odle-

w ów, która przeszla przez badania niepełne w zakresie 

określonym w tabl . 4 lub 5 z wynikiem pozytywnym, za po

mocę losowego wyboru wg PN/ N-03010, w zale:!:ności od 

liczności partii l klasy odlewów, nale:!:y pobrać odlewy do 

badań pełnych w zakresie określonym w tabl . 4 lub 5, 

Liczby odlewów pobieranych do badań pełnych jako badań 

n ieniszczęcych podano w tabl. 6. 

3. 3. Warunki badań. Badania powinny być przeprowadza. 

ne przy użyciu urzędzeń badawczych, przyrzędów i narzę

dzi pomiarowych przewidzianych przez odpowiednie normy 

przedmiotowe, Do przeprowadzenia poszczególnych badań 

w y magane sę co najmniej następujęce ze·stawy pomiarowe 

urzędzenia; 

a) do sprawdzen ia kształtów, wymiarów i masy odlewów 

- płyta traserska, suwmiark a z noniuszem O, l mm, przymiar 

liniowy z działkę elementarnę 1 mm, głębokościomierz, w a

ga dziesiętna, s zab lony itp., 

Tabli ca 6. Liczba odlewów pob i eranych z par tli do badań 

pełnych nieniszczacych 

Liczność pr óbki, sztuk 

L i czność partti, sztuk K lasa odlewów W!;J 2, 3 

DS T OS2 OS3 OS4 OS5 

9.;. 25 2 2 2 2 2 

26.;. 90 3 3 2 2 2 

91 150 5 5 3 3 2 

151 280 8 5 3 3 2 

281 500 13 8 8 5 3 

501 1200 20 13 13 8 5 
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b) do sprawdzenia wytrzymałości na rozcięganieR"" gra-

nicy plastyczności Re, wydłużenia A
5 

i przewężenia 

zrywarka uniwersalna, 

z-

c) do sprawdzenia chropowatości powierzchni - przyrzę

dy pomiarowe- czujniki wg PN-75/H-83140, 

d) do sprawdzenia struktury i mi krostruktury odlewów -

mikroskop optyczny, odczynniki do trawienia i środki do 

polerowania, 

e) do sprawdzenia twardości -twardościom i erz Brinella 

wg PN-78/H-04350, 

f) do sprawdzenia udarności KC lub KCU - młot Charpy 

wg PN-79/H-04370. 

3. 4. Opis badań 

3. 4, J. Sprawdzenie s tanu przygotowania odlewów do ba. 

~Badania obejmuję wstępne oględziny odlewów, spraw

dzeni.e wlewków próbnych i próbek z w lewków na zgodność 

z PN-76/H-04309, sprawdzeni e dokumentacji dotyczęcej 

partii odlewów oraz liczby sztuk odlewów w partii, 

3, 4, 2, Oględziny zewnętrzne, Badania obejmuję spraw

dzenie nieuzbrojonym okiem zgodności wykonania od lewów z 

wymaganiami normy, Sprawdzeniu i ocenie podlegaję.: 

a) stan powierzchni surowych odlewu, 

b) wyglę.d zewnętrzny, 

c) rodzaj e, liczby i rozmieszczenie wad powierzchn i nie 

obrobionych. 

Ocenę chropowatości powierzchni surowych odlewów s ta

. liwnych należy przeprowadzać wg PN-75/H- 83140, a ocenę 

wadliwości wg PN-77/H-83 151. 

3, 4, 3, Sprawdzenie kształtu. wymiarów i masy. ··Badania 

maję. c e na celu sprawdzenie zgodności wykonania odlewów z 

wymaganiami określonymi na r ysunkach konstrukcyjnych i w 

p, 2, 4 należy przeprowadzać wg PN-77/ H-83151 na: 

a) wszystkich odlewach wybranych wg 3. 2. 3 do 

pełnych, 

badań 

b) wszystkich odlewach k lasy OS1 OS2 podczas badań 

niepełnych, 

c) odlewach klasy OS3, OS4 i OSS wybranych losowo wg 

PN/N-03010 z partii przedstawionej do badań nicpełnych, 

W przypadku negatywnych wyników badań przeprowadza-

nych na liczbie odlewów stanowię.cych próbkę, z partii 

zmniejszonej o li czbę odlewów nie spełniajęc)'Ch wymagań 

wg ·2. 4 należy wybrać wg 3. 2, 3 liczbę odlewów dwukrotnie 

większę. od podanej w tabl. 6 i poddać j e badaniom; w przy

padku ydy 'YYnlki badań będę. nadal negatywne, badaniom na

leży poddać wszystkie pozostałe odlewy z partii i po usu

nięciu z niej odlewów niezgodnych z normę., partię o zmnie,t. 

szonej liczności przedstawić do dalszych badań, 

3. 4. 4. Badania własności mechanicznych 

3. 4. 4, 1. Sprawdzanie wytrzymałości na rozciaąanie Rm, 

sranicy plastyczności Re, wydłużenia A
5 

i przewężen i a Z 

- w g PN-77/H-83151. 

3, 4, 4, 2, Sprawdzeni e udarności KC lubKC:Upowinno być 

przeprowadzane podczas badań pełnych odlewów wszystkich 

klas wykonanych ze s taliw węglowych 11 grupy oraz odl e-

wów klas 0S1, OS2 i OS3 wykonanych ze sta liw węglowych 

l grupy luu staliw s topowych, Badania powinny być prz .. -

prowadzone wg PN-79/H-04370 na dwóch próbk ach o wy

miarach 10x10x 55 mm, z karbem w kształcie li tery U o głę

bpkości 2 mm, 

Dla odlewów s taliwnych elementów maszy n zespołów 

przewidzianych do pracy w ni skich temperaturach . (poni żej 

-20 °C) wymagane j est przeprowadzen ie prób udarnośc i wg 

PN-74/H-04371 przy temperaturze -45 ±s °C. 

3, 4, 4, 3, Sprawdzenie twardości HB należy przeprowa

dzać wg PN-77/H-83151: 

a) podczas badań pełnych na próbkach oraz na wszy s t-

kich odl ewach wybranych wg 3. 2, 3 do badań pełnych, 

b) podczas badań niepełnych na próbkach od lewanych 

w raz z odlewami wszystkich klas oraz na losowo wybranych 

wg PN/N-0.1010 próbkach odlewów klasy 0S1, OS2 i OS3 z 

pa r tii przedstaw ionej do badań niepełnych, 

W przypadku negatywnych wyni ków badań przeprowadzo

nych na wybranej l iczbie odl ewów·, do ponownych badań na-. 

leży wybrać odlewy w li'czb ie zwiększonej dwukrotnie w 

stosunku do liczby podanej w tabl, 6; w przypadku gdy wy-

niki ponownych badań sę n egatywne, badaniom 

powinny być poddane wszystk ie odlewy w part ii , 

twardości 

3, 4, 5. Sprawdzenie mikrostr uk tury ma krost ru ktu r y 

odlewów (w tym wad wewnęt rznych) - wg PN-77/H-83151, 

3, 4. 6. Sprawdzen ie gatunku staliwa na leży przeprawa-

dzać wg PN-7J/ H_:B3151 na podstawi e wyni k ów anal i zy 

składu chemicznego oraz wyn i ków badań własności mecha-

nicznych przeprowadzanych wg 3. 4, 4, 1, 3,4, 4.2 i 3, 4, 4. 3, 

W przypadku gdy porównanie składu chemicznego oraz 

własności mechanicznych staliwa n ie pozw ala na jedno-

znaczne określenie gatunku, o zaliczeniu stali w a do okreś

lonego gatunku decyduję jego własności mec haniczne. 

3. 4. 7. Sprawdzenie pokryci a malarsk iego gr.untowe go -

wg PN-77/H-83151. 

3 4 B Sprawdzenie pozostałych wymagań należy prze

prowadzać wg uzgodnień między dostawcę. i odbiorcę od le-

wów. 

3. 5. Ocena wyników badań 

3 5 Ocena odlewu Odlew staliwny uznaje się za zgod-

ny z wymaganiami normy, jeżeli przejdz i e przez wszys tkie 

badania wg 3, 4 w zakres i e określonym w tab l. 4 lub 5 z wy

nikiem pozytywnym, ·Badany od lew uznaje się za n i ezgodny 
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:z wymaganiami normy , jeżeli wynik któregokolwfek .z badĄń 

któ remu odlew był poddany j est negatywny. 

3. 5 2. Ocena partii odlewów. Par tię odlewów przedsta

wion~ do badań uznaje się za zgadnę z wymagani ami normy, 

jeże l i wszystkie odlewy z danej par-tii przeszły przez ba

dania niepełn e w zakresie określonym w tabl. 4 lub 5 oraz 

wszystkie odl ewy wybrane z partli wg 3. 2. 3, jeż'eli były · 

wybrane do badań. pełnych, przeszły przez te badan ia z wy

nikiem pozy tywny m. 

3 6 Zaświadczenie jakości Do każdej partii od lewów 

na leż y dołęczyć zaświadczenie j akości zawierajęce co naj

mniej następujęce dane: 

- nazwę adres dostawcy C producenta) , 

- nazwę oznaczenie wyrobu, 

- gatunek stal twa , 

- numer partii, liczbę sz tuk i masę odlewów, 

- stwierdzenie zgodnQŚci wykonania· odlewów z ninlej s zę 

norm{' i wymagan iami dodatkowymi uzgodnionymi uprzednio 

pomi ędzy dostawc i' i odbiorcę, 

- datę odbioru, kol ejny numer zaświadczenia z nak kon

t roli j akości producenta odlewów. 

3. 7. A tes t . W pr zypadku odpowiednich uzgodnień POI'IIię

dzy dostawcę i odbiorcę, do partii odlewów uznanych z a 

zgodne z normę, oprócz zaświadczeni a jakości w g 3. 5. 3 

należy dołęczyć atest zawiera j {'CY wyn i ki badań przewidzia

nych w normie i w wymaganiach dodatkowych. 

'4. POST§DOWANIE Z PARTIĄ ODLEWÓW UZNANĄ ZA 

NIEZGOCINĄ Z WYMAGAN IAMI NORMY 

P art ia odlewów sta liwnych nie spetni ajęca wymagań w g 

2 . 2. 1, o zakres i e. własnośc i wytrzymałościowych określo

n y ch dla danego gatunku sta l iwa , może być przedstawiona 

do ponownych badań po poddaniu odlewów z te j parti i dodat-

kowej obróbce cieplnej umo:i:l iwiajęcej 

tych odlewów wg wymagań 2. 2. 1. 

z akwa l i t ikowanie 

Partia odlewów nie spełnl ajpca wymagań wg 2. 4 w zakre. 

s le kształtu, wymiarów i masy odlewów, po usuni ęciu z niej 

odlewów w adliwych, może być ponownie przedstaw iona d o 

badań. 

P artia odlewów n i e spełniajęca wymagnń w g 2. 5, w za

kres!~ jakości pow ierzchni or az wielkości wad, m1:1że być 

poddana naprawie i po usunięciu z ni ej od lewów nie podle

gaj~cych naprawie C o rodzaju, wi e lkośĆ! lub r ozmi eszc ze

niu w ad wykluczajęcych ich naprawialność) pon ow n i e przed

s taw iona do badań. Przy przedstawian iu partii od l ew ów po 

dodatkowej obróbc e cieplnej lub po naprawie do badań pel-

nych , badania te należy przeprowadzać przy l iczbie od l e-

wów wybranych wg 3. 2, 3 dwukrotnie zwiększonej w stosun

ku do lic zby podanej w tabl. 6, 

Postępowanie z par-t ię odlewów nie spełnl ajęcę wymagań 

wg 2. 7- wg uzgodnień dostawcy z odb iorcę odlewów. 

5. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Do dnia 30 czer wca 1983 r . dopus zcza s i ę stosowanie 

przy projektowani u i produkcji odlewów s taliwnych elemen

tów żurawi samoj ezdnych inny c h niż podano w normie sko

j arzeń klas dokładnośc i i chropowatości oraz dopuszcza l 

nej wadliwości surowych powi erzchni odlewów, 

KON lEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Ins t ytuc ja opracowujaca normę- Przemys łowy Instytut 

M aszyn Budow l anych. 

.2. N ormy związane 

PN-76/ H-04309 S taliwo. Badania, Odlewanie pobieranie 

próbek 

PN-78/H-04350 . Pomiar twardości met al i sposobem 

nella 

Sr i -

PN-79/ H-04370 Metale. Próba udarności w t emperaturze 

pokojowej 

PN-79/ H-04371 Metale. Próba udarnośc i w obniżonych 

temperaturach 

PN-75/H-83140 Odlewy z żeliwa i staliwa. Ocena chropo

watości pow lerzchnl surowych 

PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne węglowe l stopowe., 

Odlewy. Ogólne wymagania i badania 

PN-80/H-83152 S taliWo węglowe k onstrukcy jne. Gatunki 

PN-72/H- 83154 Odlewy ze sta l iwa. Tolerancje wymiaro

we, naddatki na obróbkę skr awaniem l odchyłk i masy 

PN-79/H-83156 S taliwo s topowe konstrukcyjne, Gatunki 

PN-77/H-83160 S ta l iwo stopowe odporne na śc ieranie. Ga

tunk i 

PN-77/ M-45601. 01 Dźwignice. Żurawie s amoj ezdne. Pa~ 

rametry podstawowe 

PN-77/ M-45601 . (')2 Dźwignice. Żurawie samojezdne. Ogól-

ne wymagania 

PN/N-030 10 Statystyc zna kontrola jakości, Losowy wybór 

sztuk do próbek 

BN-70/0677-02 Odlewy staliwne. Naddatki l pozostałości 

·po usuniętych nadlewach 

3. Autorzy projektu normy - mgr Inż. Wiesław Krajew 

ski, inż. Sławomi r Kis i el, 


