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Grupa katalogowa 0486

1, WSTEP

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wymagania

i badania dotyczace staliwnych odlewdw

elementow

kon-

strukcyjnych zurawi samojezdhych wg PN-77/M-45601_01

i02,

1,2, Zakres stosowania normy, Postanowienia normy po-

winny byé stosowane przy projektowaniu, produkcji i bada«

niach odlewdw staliwnych elementéw konstrukcyjnych zura-

2, WYMAGANIA OGOLNE

2, 1, Gatunki staliw, Podstawowymi staliwami stosowany-

mi na odlewy elementdéw rurawi samojezdnych sa staliwa
weglowe konstrukcyjné wg PN-80/H-83152 i staliwa stopo-
we wg PN-79/H-B3156 i PN-77/H-83160, Odlewy powinny
byé wykonane zgodnie z grupg staliwa okreSlona na rysunku

konstrukcyjnym, Gatunki staliwa weglowego konstrukcy jne-

go oraz stopowego zalecane na odlewy elementdw zurawi
wi samojezdnych, podano w tabl, 11 2,
Tablica 1, Wykaz zalecanych gatunkdéw staliwa wegloweqo wg PN-80/H-83152
Wiasnosci mechaniczne
- G i
Temperatural 11T | plestyer
S - - " . 55
! br-ébki i Wydiuzenie | Przewegienie Lidarnos<
5 lzna: Obrébka ?e;?::j' claganie noéci Y EIN r ¢ Twardosé
jatunku 2 [+]] Bri ”a
cieplna . rine
R Re A5 V4 K(j
min min min min min
2
°c MPa % Jfem HB
normalizowanie| 930 + 950 400 250 26 40 60 114 = 156
L1I400 |wyzarzanie .
odpreZajace 400 < 600
normalizowanie| 930 + 950 450 260 20 30 50 131 2 174
L11450 |wyzarzanie
odprezajace 400 <= 00
. )]
L1500 wyzarzanie
zupetne 870 + 890 500 320 20 25 45 140 < 197
LI1500 |[normalizowanie| 910 + 930
; e
L1600 wyzarzanie
zupeine 860 ¢ 880 600 360 16 20 49 160 < 212
LIIE00 |normalizowanie| 890 £ 910
1 zaleca sie podwéjna obrébke cieplna: wyzarzanie zupetne i normalizowanie

Zgloszona przez Przemystowy Instytut Maszyn Budowlanych

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Maszyn Budowlanych dnio 15 patdziernika 1981 r.
jako norma obowigzuiaca od dnia 1 pazdziernika 1982 r.

(Dz. Norm. i Miar ar 2371981 poz. 90)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1982

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,15 Nakh5200+455 Zam. 3236/81

Cena 2t 16,00
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Tablica 2, Wykaz zalecanych gatunkéw staliwa stopowego wg PiNa79/H-83156 oraz FN-77/H-83160
Wiasnoéai mechaniczne
- G ic
2) | Temperatural BT, | prastyes 1
Znak Obrdébka obrébki | anie‘" = ::o éciy = | wyatuzenie |Przewgzenie| Udarnogé '| Twardesé
gatunku cieplna cieplnej 29 Brinella
Rm R¢ A 5 Z KC
min win min min min min
2
°c MFa % J/em HB
normalizowa- g
L20G nie 880 = 900 550 i 18 25 50 170
odpuszczanie 650 = 700
normalizowani 860 = 870
L35G :i::;’:’:"'ew — 650 14 30 60 192
odpuszczanie 600 + 650
normalizowanig 900 + 920
hartowanie w
H 0 15 30 60 192
L30 oleju 89C £ 910 700
odpuszczanie 620 + 66C
normalizowanid . B60 + BBO
hartowanie w
30 40 192
L 40H alelis 850 = 860 700 15
odpuszczanie 600 + 650
LIZDG!.’ol przesycanie 1050 < 1100 Nie podlegajg sprawdzeniu 170 do 217
1) Préba udarnoéci wg PN-79/H-04370,
2) Dopuszcza sie odpuszczanig po normalizowaniu,
o
3 Przed normalizowaniem zaleca sig wyzarzanie w temperaturze 800 + 910 C,

Podane w tabl, 1§ 2 wiasnoéci wytrzymatoéciowe staliwa

dotycza prébek z wlewkéw prébnych wg PN.76/H-04308
1 nie nalezy ich utozsamiaé z rzeczywistymi wlasnosciami

wytrzymatoSciowymi odlewdw,

2,2, Wymagania materiatowe

2,2, 1, WitasnosSci mechaniczne, W zaleinoéci od gatunku
staliwa | rodzaju obrébki cleplnej wiasnoéci mechaniczne
wg PN-77/H=83151 p, 2, 8 powinny odpowiadaé wymaganiom

wg PN=80/H-83152 lub PN-79/H-83156 | PN-77/H-83160,

2,2,2 Skiad chemiczny, W zaleznosci od.gatunku sktad
chemiczny staliwa powinien byé zgodny z F’N—B(,YH-SEH E2 lub
PN-79/H-83156 i PN-77/H-83160,

2, 3, Klasyfikacja odlewdw, W zaleinoéci od stopnia roz

winigcia powierzchni | wymagah stawianych odlewom ustala

sie klasy odlewéw podane w tabl, 3,

2,4, Ksztalt, wymiary i odchytki masy odlewdw, Odlewy
powinny spetniaé wymagania ogélne wg PN-77/H-83151

p. 2.2. Rzeczywiste wartoéci tolerancji wymiarowych nad-

datkéw na obrdbke i odchytek masy dla ktas odlewéw wg
tabl, 3 nie powinny przekroczyé wartobci )

PN-72/H-83154,

podanych w

2,5, Wymagania dotyczace wygladu zewnetrznego do=

puszczainych wielkoéci wad, a takie wymagania dotyczace

wad niedopuszczalnych 1 naprawialnodci wad - wg F-'N_'?'?/
H-B3151 oraz BN.70/0677-02.

2, 6, Obrébka wstepna odlewdw

2,6, 1, Obrdbka cieplna, Jezeli zamawiajacy nie stawia

innych wymagaf, obrébka ciepina odiewéw powinna byé wy-
konana zgodnie z norma dla danego rodzaju i gatunku stali-
wa,

Wiasnodci wytrzymalodciowe w prdbkach obrobionych
cieplnie wraz z odlewami powinny by¢é zgodne z wymagania-
mi okredlonymi w normach dotyczacych danege rodzaju iga-

tunku staliwa,

2,6,2, Stabilizacja bdlewdw, Odlewy klasy 0S4 i 0SS5,
w stosunku do ktérych nie jest wymagana obrébka ciepina,

powinny byé stabilizowane naturalnie lub sztucznie,
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Tablica 3, Klasyfikacja odlewdw staliwnych elementdw surawi samojezdnych

Kl fikacja w - K i Sci
Symbol :asy : s s za- Klasa doktadnosci Klasa chropowa- Ias.a wadil'wosCr
leznoéci od stopnia 2 P powierzchni suro- .
klasy rozwinigcia po wykonhania wg tosci wg welsa e ag Przyktady zastosowania
dl - - - PN-72/H-8 N- -8
odlewu | oo o 72/+H-B3154 PN-75/H-83140 PN_77/H_83151
ﬂ m korpusy przektadni gtéwnej
i pochwy mostéw napedowych
cvlindry, czopy itp,
Shrsynkownwe 7
wnekami 3
=1V e
Wp4 ; 2
korpusy przegubdw, czesci
cBo koszy satelitéw przektadni
C160 planetarnych, tarcze ha-
Rozcztonkowane z
whnekami
tuleje, jarzmo hamuica,
iast kota zebate itp,
oS3 A% Wp5 P Vs € B
Proste z wnghami
pokrywy +oiysk,' obejmy,
cztony gasienic itp.
054 C160 wWp6
Rozcztonkowane
bez wnek =N
wsporniki, podpory itp,
ass c320 wWp7
Proste bez wngk

W uzasadnionych technicznie przypadkach dopuszcza sig stosowanie innych niz podano w tablicy skojarzen klas
doktadnoéci, chropowatodci i wadliwoéci powierzchni surowych odlewu, :

Rodzaj i warunki stabilizacji powinny by¢ okreélone na

rysunkach konstrukcyjnych tych odlewdw,

2,7, Pozostate wymagania dotyczace cechowania, malo-

wania, pakowania,'przechowywania i transpor‘tu
wykonania i sprawdzania odlewdw prébnych, a takze wyma-
gahia dodatkowe uzgadniane pomigdzy dostawca i odbiorcg

odlewdw - wg PN-77/H=-83151,

3, BADANIA

3. 1, Program badaf, Przy sprawdzaniu wykonania odle-

wéw staliwnych rozréznia sig:

a) badania petne przeprowadzane w ramach badah kwali-
fikacyjnych (tybu) lub badan kontrolne-jakosciowych dla
oceny zgadnoéci wykonania odlewéw ze wszystkimi wymaga-
niami normy,

b} badania niepetne przeprowadzane W ramach badaf
kontrolno-jakoéciowych dla oceny zgodnosci wykonania kaz-
dego odlewu okreslonej klasy z niektdrymi wymaganiami
normy, z wyjatkiem odlewdéw klasy OS3, 0S4 i OS5w  za-

kresie wymagah wg 2. 4 oraz odlewéw klasy 0S1,. 0521 0s3

odlewdw,

w zakresie wymagah t-:lotyczgcych sprawdzania twardosci,
ktére to badania przeprowadza sig na odlewach wybranych
losowo wg 3, 2, 3 przy licznosci prdbki takiej same] jak przy
pobieraniu odlewdéw do badar pelnych wg tat;l, 6.

Badania petne jako badania kwalifikacyjne (typu) powinny
byé przeprowadzane dla wszystkich odlewdw wykonywanych
jako wyroby prototypowe lub wyroby z seril prdbnej, atak-
se przy wprowadzaniu odlewéw do produkcji seryjnej
u okreélonego wytwdrcy oraz w przypadku zmiany wytwoér-
cy odiewdéw, Badania petne jako badania kontrolno-jakog-
ciowe powinny byé przeprowadzéne nie rzadziej niz raz w
roku dla wybranej losowo partii odlewdw z bieracejproduks
cji seryjnej,

Szczegbtowe zakresy badai z uwzglednieniem obligato-
ryjnoéci poszczegélnych badar dla okreélonych klas odle-

wéw staliwnych produkowanych seryjnie podano w tabl, 415,

3,2, Kontrola jakosci

3,21
PN-77/H-83151,

3,2, 2 Odlewanie, pobieranieiprzygotowywanie prébek do
badai - wg PN-76/H-04309 oraz PN-77/H-83151,

Przygotowanie partii odlewéw do badah - wg




Tablica 4, Program badaf odlewdw ze stallwa weglowego

Badania petne Badania niepeine
Grupy staliwa weglowego wg F’N-—BO/H_83152
Rodzaje badarn Wymagapiz:| “CRis bodat 1 1" | "
wg wg
Klasy odlewdw wg 2, 3
{ [
0S1]0S2|0S3|0S 4S50S 1|0S2 :US3|0S4[0S5/0S1[0S2|0S3|0S 4 bSS 0S1|0S2)10S3|0S4|0S5

Sprawdzenie stanu przygotowania odlewdw do badar 2.8 3,41 + + + + + +. + + + + + + + |+ + | + | + + + +

2,3
Oglgdziny zewngtrzne 2,5 3,42 + |+ ¢+ |+ |+ +] + | + ] + ]+ |+ + |+ + ]+ |+ + |+ 7+

2.2 .
Sprawdzenie ksztattu wymiaréw i masy 2,4 3, 4,3 + ]+ + ]+ }+ |+ +] | + | + ] + |+ + |+ + + ]+ + |+ |+
Sprawdzenie wytrzymalosci na rozcigganie, R, o I o B R R +| £ + [ + + | + -1 - - + |+ | - - -
Sprawdzenie granicy plastycznoéci, R, + + + + + + + + + + + = w | = + = - - -

3.4,4,1
g g i 2,21

Sprawdzenie wyd#uzema,.l-l5 2. 6.1 + + + + + + + + + + = - -] - - - - = - -

2,6,2
Sprawdzenie przewezenia, Z ' + | - - - - |+ +{ +| + | + | - I | [ (. - | - R - -
Sprawdzenie udarnosci, KC 3.4,4,2 + | + + = - + + + + + o i - b o - - - - - -
Sprawdzenie twardosci, HB 3.4, 43 +| + | + | + |+ ]+ + £ I I I + ] - - + 1+ + | - -

2.5 3 42
Sprawdzenie mikro- | makrostruktury 2.6 3‘ 4' 5 + + + = e + + + e = @ 5 = | &= & = e o =

2.7 .4,
Sprawdzenie gatunku staliwa 2,1 3.4, 6 + + + - - + + + + + - - N = - - = - -

. . . 3.42

Sprawdzenie pokrycia malarskiego 2,7 347 + + + + + + + + + + - - -] « =3 e = - - &
Sprawdzenie pozostatych wymagah 2,7 3,4,8 Zakres badari ustala dostawca w porozumieniu z odbiorca odlewdéw

Z0-SS1z/le~Ng
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Tablica 5, Program badaf odlewdw ze staliwa slopawego

Badania petne Badania niepetne
Rodzaje badanh Wymagania| ‘Opisibadan Klasy odlewdéw wg 2, 3
wg wg
0s] | 052 |0S3 | OSs 0S5 | 0S| OS2 0s3 | 0S4 Qss
Sprawdzenie stanu
przygotowania odle- 2,5 34,1 + + + + + + + + + +
wéw do badah
2.3
Ogledziny zewnegtrzne 2,5 3.4,2 + + + + + + + + + +
2,7
Sprawdzenie ksztattu,
pr LS e Ree B, 2,4 3.4.3 + + + + + + + + + +
wymiaréw i masy
Sprawdzenie wytr‘zy;
mato$cl na rozci -
: aga + + + + + + + = & -
nie, Ry,
Sprawdzenie aranicy 2.2.1
plastycznoéci, R, 2,61 34 4 1 * + + & = = = = = =
2.6, 2 . b 4,
3
Sprawdzenie wydiuze- okt
nia, Ag + + + = = = - & = -
.Spr.awdzeme przewg=- . & " - _ _ _ _ - -
zenia, Z
Sprawdzenie udarnog-
ci,KC.U 3.4,4,2 + + - - - - - - - -
=5 d i dof-
.praw zenie twardo 3. 44,3 % % £ § . + + + _ _
ci, HB z
S.prawdzenie mikro- 2,5 3.4 2
struktury i makro- 2,6 3' 4' 5 + * - - - - - - - -
struktury 2.7 e
s dzeni tunk
pr'.aw zenie gatunku 2.1 3. 4.6 % 5 & % % _ _ _ _ -
staliwa
S i -
-prawdzemf.- pokry 2.7 3,4,2 ¥ ” ” + + _ - - - -
cla malarskiego 3.4,7
= d i A "
prawcsan e wymagan 2,7 3.4,8 Zakres badart ustala dostawca w porozumieniu z odbiorca odlewdw
pozostatych
3.2, 3, Wybdr odlewdw do badah petnych z partii  odle- liniowy z dziatka elementarna 1 mm, gigbokosciomierz, wa-
wéw, ktéra przeszia przez badania niebetne w zakresie ga dziesietna, szablony itp, ,
okredlonym w tabl. 4 lub 5 z wynikiem pozytywnym, za po- Tablica 6 L iczba odlewdw pobieranych z partii _do badafh
moca losowego wyboru wg PN/N_03010, w zaletnoéci od petnych nieniszczacych
licznodci partii 1 klasy odlewéw, nalezy pobraé odiewy do Licznoéé prébki, sztuk
badari petnych w zakresie okreélonym w tabl, 4 lub 5,
: 5 ) i Licznoéé partii, sztuk | . Klasa odlewdw wg 2, 3
Liczby odlewdw pobieranych do badan petnych jako badari -
nieniszczacych podano w tabl, 6, os1| 0S2 0S3 [OS4 oss
3,3, Warunki badah, Badania powinny byé przeprowadza- 9+ 25 2 2 2 2 2
ne przy uzyciu urzadzeh badawczych, przyrzaddw i narze-
przy uzy 2 ych, przyrza € 26 90 3 3 2 2 &
dzi pomiarowych przewidzianych przez odpowiednie normy
przedmiotowe, Do przeprowadzenia poszczegélnych badaf 9t + 150 5 5 3 3 z
wymagane sg co najmniej nastgpujace zestawy pomiarowe 151 & 280 8 5 3 3 2
i urzadzeniaz )
281+ 500 13 8 8 5 3
a) do sprawdzenia ksztattéw, wymiardéw | masy odlewdw
- ptyta traserska, suwmiarka z noniuszem 0, 1 mm, przymiar 501 ¢ 1200 20 1 = i »
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b) do sprawdzenia wytrzymaioéci na rozciaganie R,,, ara-
nicy plastycznosci RE, wydtuzenia A5 i p;r-zewgienia 2
zrywarka uniwersalﬁa,

c) do sprawdzenia chropowatoéci powierzchni -przyrza=-
dy pomiarowe - czujniki wg PN-75/H-83140,

d) do sprawdzenia siruktury i mikrostruktury odlewow -
mikroskop optyczny, odczynniki do trawienia i $érodki do
polerowania,

e) do sprawdzenia twardoéci - twardoiciomierz Brinella
wg PN-78/H-04350,

f) do sprawdzenia udarnoéci KC lub KCU - miot

Charpy
wg PN=79/H-04370,

3,4, Opis badafi

3,4, 1, Sprawdzenie stanu przyvgotowania odlewdw do ba.

da, Badania obejmuja wstepne ogledziny odlewdw, spraw=
dzenie wiewkéw prébnych i prébek z wiewkéw na zgodnosd
z PN-’?S/H-O%OQ, sprawdzenie dokumentac]i dotyczacej

partii odiewdéw oraz iiczby sztuk odlewdw w partii,

3, 4,2, Ogledziny zewnetrzne, Badania obejmuja spraw-

dzenie nieuzbrojonym okiem zgodnoéci wykonania odlewdw z
wymaganiami normy, Sprawdzeniu i ocenie podlegaja:

a} stan powierzchni surowych odlewu,

b) -Wyglgd zewnetrzny,

é) rodzaje, liczby 1 rozmieszczenie wad powierzchni nie
obrobionych,

Oceng chropowato$ci powierzchni surowych odlewdw sta=
‘liwnych nalezy przeprowadzaé wg F’N-75/H-83140, a oceng
wadliwoéci wg PN-77/H-83151,

3,4, 3, Sprawdzenie ksztattu, wymiardw i masy, - Badania

majace na celu sprawdzenie zgodnosci wykonania odlewdw z
wymaganiami okresionymi na rysunkach konstrukcyjnych iw
p. 2,4 nalezy przeprowadzaé¢ wg PN-77/H=83151] na:

a) wszystkich odlewach wybranych wg 3,2,3 do badan
peinych,

b) wszystkich odlewach kiasy OS1 | OS2 podczas - badan
niepeinych, .

c) odlewach klasy OS3, 0S4 i OS5 wybranych losowo wg
PN/N-03010 z partii przedstawione] do badar niepetnych,

w przypadku negatywnych wynikéw badaf przeprowadza-
nych na liczbie odlewdéw stanewiacych prébke, z partii
zmniejszonej o liczbg odlewdw nie spefniajaeych wymagan
wg 2, 4 nalezy wybraé¢ wg 3, 2, 3 liczbe odlewdw dwukrotnie
wigksza od podanej w tabl, 6 i poddaé je badaniom; w przy-
padku ydy wyniki badaf beda nadal negatywne, badaniom na-
lezy poddaé wszystkie pozostate odlewy z partii i po  usu-~

niéciu z niej odlewdw niezgodnych z norma, partig ozmniej

szonej licznoéci przedstawié do dalszych badah,

3,4 4 Badania wtasnosci mechanicznych

3,44 1, Sprawdzanie wylrzymatosci na rozciaganieR,,,

granicy plastycznosci Re, wydtuzenia A5 i przeweZenia Z

- wg PN-77/H-83151,

3, 4, 4, 2, Sprawdzenie udarnoéci KC lub KCUpowinno byé

przeprowadzane podczas badar petnych odlewdw wszystkich
klas wykonanych ze staliw weglowych Il grupy oraz odle-
woéw klas OS1, OS2 i OS3 wykonanych ze staliw weglowych
| grupy fub staliw stopowych, Badania powinny byé¢ prze-
prowadzone wg PN-79/H-04370 na dwéch prébkach o wy-~
miarach 10x10x55 mm, z karbem w ksztatcie litery U o glg-
bokosci 2 mm,

Dla odlewdw staliwnych elementdéw maszyn i zespoidw
przewidzianych do pracy w niskich temperaturach . (ponizej
~-20 DC-‘) wymagane jest przeprowadzenie préb udarnodci wg

PM-74/H-04371 przy temperaturze -45 45 °C,

3.4, 4,3, Sprawdzenie twardosci HB nalezy przeprowa=

dzaé wg PN-77/H-83151:

a) podczas badah pelnych na prébkach oraz na wszyst-
kich odlewach wybranych wg 3, 2, 3 do badah petnych-,

b) podczas badad niepetnych na prébkach odlewanych
wraz z odlewami wszystkich klas oraz na losowo wybranych
wg PN/N-03010 prébkach odlewdw klasy 0sSt, OS2 0S3 2z
partii przedstawione] do badaf niepetnych,

W przypadku negatywnych wynikdw badafh przeprowadzo-
nych na wybranej liczbie cdlewdw, do ponownych badat na-
iezy wybraé odlewy w liczbie zwigkszonej dwukrotnie w

stosunku do liczby podanej w tabl, 6; w przypadku gdy wy-

niki ponownych badar sa negatvwne, badaniom twardosci
powinny by¢ poddane wszystkie odlewy w partii,
3. 4,5 Sprawdzenie mikrostruktury i makrostruktury

odlewdw (w tym wad wewngtrznych) - wg PN-77/H-83151,

3.4, 6, Sprawdzenie gatunku staliwa nalezy przeprowa-
dzaé wg PN-77/H-83151 na podstawie wynikéw analizy

sktadu chemicznego oraz wynikdw badah wtasno$ci mecha-
nicznych przeprowadzanych wg 3, 4, 4, 1, 3,4,4,2 1 3, 4, 4, 3,
W przypadku gdy poréwhanie sktadu

chemicznego oraz

wtasnosci mechanicznych staliwa nie pozwala na jedno-
znaczne okreslenie gatunku, o zaliczeniu staliwa do okreé-

lonego gatunku decyduja jego wiasnhosci mechaniczne,

3.4 7 Sprawdzenie pokryvcia malarskiego gruntowego -

wg PN-77/H-83151,

3,4, 8, Sprawdzenie pozostatych wymagar nalezy prze-

prowadzaé wg uzgodnier migdzy dostawca | odbiorca odle-

woéw,
3,5, Ocenha wynikéw badah

3,5 1, Ocena odlewu, Odlew staliwny uznaje sig za zgod-

ny z wymaganiami normy, jeZeli przejdzie przez wszystkie
badania wg 3, 4 w zakresie okreSlonym w tabl, 4 lub 5 z wy

nikiem pozytywnym, Badany odlew uznaje sig za niezgodny
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z wymaganiami normy, jezell wynik kiéregokolwiek.z badaf.

ktéremu aodlew byt poddany jest negatywny,

3,5 2, Ocena partii odlewéw, Partig odlewéw przedsta.

wiona do badarf uznaje sig za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli wszystkie odlewy z danej partii przesziy przez ba-
dania niepetne w zakre'sie okreslonym w tabl, 4 lub 5 oraz
wszystkie odlewy wybrane z partii wg 3, 2, 3,
wybrane do badafi petnych, przesziy przez te badaﬁia Z Wy—

nikiem pozytywnym,

3,6, Zaswiadczenie jakosci, Do kazdej odlewdw

nalezy dotaczy€ zaswiadczenie jakoSci zawierajace co naj-

partii

mniej nastegpujace dane:

- nazwe i adres dostawcy ( producenta),

- nazwe | oznaczenie wyrobu,

- gatunek staliwa,

-numer partii, liczbg sztuk i masg odlewdw,

- siwierdzenie zgodnosci wykonania odlewdéw z niniejsza
norma i wymaganiami dodatkowymi uzgodnionymi uprzednio
pomigdzy dostawca i odbiorca,

- datg odbioru, kolejny numer zaswiadczenia i znak kon-

troli jakos$ci producenta odlewdw,

3,7, Atest. W przypadku odpowiednich uzgodniefi pomig~
dzy dostawca i odbiorcg, do partii odlewéw uznanych za
zgodne z norma, oprécz zaswiadczenia jakosci wg 3,5, 3
nalezy dotaczyl atest zawierajacy wyniki badan przewidzia-

nych w normie | w wymaganiach dodatkowych,

jezeli byty’

4, POSTEFOWANIE Z PARTIA ODLEWOW UENANA _ ZA

NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY
Partia odlewdw staliwnych nie spefniajaca wymagan wg

2.2, 1, o zakresie wiasnosci wytrzymatosciowych okre$lo-
nych dla danego gatunku staliwa, moze byé przedstawiona
do ponownych badaf po poddaniu odiewéw z te] partii dodat-
kowej obrdbce cieplnej umozliwiajacej zakwalifikowanie
tych odlewdw wg wymagah 2, 2, 1,

Partia odlewdw nie spetniajgca wymagaih wg 2, 4 w zakre-
sie ksztattu, wymiaréw i masy odiewdw, po usunigciuz niej
odlewéw wadliwych, moze byé ponownie przedstawiona do
badan,

Partia odlewdw nie sp_etniajgca wymagafh wg 2,5, W  za=-
kresie jakosci powierzchni oraz wielko$ci wad, moze byé.
poddana naprawie i po usunigciu z niej odlewdw nie podle~
gajacych naprawie { o rodzaju, wielkosci lub rozmieszcze~
niu wad wykluczajacych ich naprawialno$é) ponownie przed-
stawiona do badari, Przy przedstawianiu partil odiewéw po
dodatkowe]j obrébce cieplnej lub po naprawie do badafi' pet-
nych, badania te nalezy przeprowadzaé przy liczbie odle-
woéw wybranych wg 3, 2, 3 dwukrotnie zwiekszonej w stosun-
ku do liczby podanej w tabl, 6,

Postgpowanie z partia odiewdéw nie spetniajaca wymagan

wg 2. 7 - wg uzgodnief dostawcy z odbiorca odlewdw,

5, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE
Do dnia 30 czerwca 1983 r, dopuszcza sige stosowanie
przy projektowaniu i produkcji odlewdw staliwnych elemen=-
téw zurawi samojezdnych innych niz podano w normie s‘ko;
iarzef klas doktadnoéci | chropowatodci oraz dopuszczal-

nej wadliwodci surowych powierzchni odiewdw,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Przemystowy Instytut

Maszyn Budowlanych,

2, Normy zwiazane
PN-76/H-04309 Staliwo, Badania, Odlewanie i pobieranie

prébek

P-N—'?B/H-04350‘ Pomiar twardoSci metali sposobem  Bri-
nella

PN-79/H-04370 Metale, Préba udarnoéci w temperaturze

pokojowej
F’N-‘?Q/H-04371 Metale, Préba udarnosci w  obnizonych
. temperaturach
PN-75/H-83140 Odlewy z ¥eliwa i staliwa, Ocena chropo-
V\;atoéci powierzchni surowych
PN-77/H-83151 Staliwo kenstrukecyjne weglowe | stopowe.

Odlewy, Ogélne wymagania i'badania

PN.-80/H-B3152 Staliwo wegglowe konstrukcyjne, Gatunki

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa, Tolerancje wymiaro-
we, naddatki na obrébke skrawaniem i odchytki masy

PN-?Q/H-83156 Staliwo stopowe konstrukcyjne, Gatunki

PN-77/H-83160 Staliwo stopowe odporne na écieranie, Ga-
tunki

PN-77/M-45601, 01 D#wignice, Zurawie samojezdne, Pax
rametry podstawowe

PN-77/M-45601, 02 D2wignice, Zurawie samojezdne, Ogél
ne wymagania

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci, Losowy wybér
sztuk do prébek

BN-'?O/0677-02 Odiewy staliwne, Naddatki i

pozostatosci

‘po usunigtych nadlewach

3, Autorzy projekiu hormy - mgr inz, Wiestaw Krajew-

ski, inz, Stawomir Kislel,



