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Żurawie samojezdne 2155-01 
Odlewy żeliwne elemenłów 

żurawi 
Ogólne wymagania i badania 

Grupa katologowo IV 86 

dostarczanych w ramach kooperacji producent om 

samojezdnych. 

2 WYMAGANIA OGÓLNE 

żurawi 

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy sę ogólne wy 

magania i badania dotycz9ce odlewów żeliwnych elementów 

konstrukcyjn ych żurawi samojezdnych w g PN-77/M-4560 1. 

01 i 02. 

1 2 Zakres stosowania normy Postanowienia n o rmy po-

2 1 Gatunki żeliw. Podst awowymi ż el i wami s tosowanymi 

n a odlewy iurawi samojezdnych sę: żeliwo szare wg PN-76/ 

H-83 101 i żeliwo sferoida lne w g PN- 76/ H-83123. 

winny być s tosowane główn i e przy produkcji badaniac h 

odlewów żeliwnych elementów wchodzęcych rlo żurawi samo-

jezdnych. P ostanowienia normy powinny być stosowane 

również przy proj ektowaniu i produkcj i odlewów żeliwnych 

Odlewy powinny być_ wykonane z godnie z k l asę żel iwa 

okreś l onę na r ysunku konstrukcyjnym. Wykaz gatunków że

l iwa szarego i sferoidalnego zalecanych na odlewy elemen

tów żurawi podano w tabl. 1 i 2. 

Tabl i ca 1. Wyk az zalecanyc h gatunków że l iwa s zarego wg PN- 76/ H -83101 

Z n ak gatunku Jednostka Zl 200 Zl 250 Zl 300 Z l X 

Wytrzymałość na rozcię.ganie 
MPa 200 250 300 bez odbioru na 

R m (minimum) 
( kG/mm

2
) 20,4 25,5 30,6 

R m 

Jednostki podane w naw iasach n ie sę zalecane, podano je t ylko orientacyjnie. 

Tab li c a 2, Wykaz zalecanyc h gatunków żeliwa sfer oidalnego nies topowego ws PN.:.76/H-83 123 

., 
Wytrzymałość na Umowna granica 

l 
l 

Z n ak 
rozcięganie R m Wydłużenie plastyczności R o,2 Twardość 

Struktura osnowy 

gatunku 
(kG/mm

2
) 

As 
""' ( kG/ mm

2
) 

Br ińell'a 
me t alowej 

MPa MPa HB 

minimum 

Z s 40012 400 40 , 8 12 250 25,5 max 201 ferrytyczna 

Zs50007 500 50,9 7 320 32,6 170 + 241 ferrytyczno- per l itycznc 

Z s 55002 550 56, 1 2 360 36,7 181 + 280 perlityczno-ferryty czna 

' 

Z s 60003 600 6 1,2 3 370 37,7 192 + 269 per l i tyczno- ferrytyczna 

Zs65002 650 66, 3 2 400 40,8 221 + 280 perlit y czna 

Jednostki podane w nawiasach nie sę za lecane, podano j e t y lko orientacyjnie. 

Ustanowiono przez 
Zgłoszono puez Przemysłowy Instytut Maszyn Budowlanych 

Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Maszyn Budowlanych dnia 29 patdzierniko 19 79 r. 

jako normo obowiqzujqco od dnia 1 kwietnio 1981 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 1/1980 poz. 3 ) 

WADAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980. o,uk. Wyd. No•m. W-wo, A•k. wyd. 0,90 Noki. 5500+55 Zom. 216/80 c..,.. al 5.40 
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P odane w tab l. 1 i 2 własności wytrzymałościowe teliw 

dotycz~ próbek z w l ewków próbnych i n ie nalety ich ulot

samlać z rzeczywistymi własnościami wytrzymałościowym i 

o d lewów. 

2. 2, Wymagania mater iałowe 

2, 2. 1. Wytrzymałość na rozcięganie że liwa szarego Rm 

twardość Brinella - wg PN-76/H-83101. 

2 , 2, 2 . Wytr zymałość na razcięgani e że liwa sferoida lne 

go nies topowego R m oraz wydłużenie A 51 umowna grani ca 

plastycznośc i R 0,2 o raz twardość Brinella - wg PN-76/ 

H-83123. 

2 2 3 Struktura odlewów z teliwa szarego wg PN-76/ 

H-83100, a z teliwa sferoidalnego 

PN-76/ H-83126, 

niestopow ego w g 

2 2 4. Mikrost ruktura odl ewów, Wymagania szczegółowe 

dotyczęce mikrostruktury odlewów ustal a dostawca odle-

wów z ich odbior cę na podstawie postanowień PN-75/ 

H-04661. 

2 3 Klasyfikacja odlewów, W zaletności od stopnia roz

winięcia powierzchni i wymagań stawian ych od l ewom ustal a 

się klasyfikację odlewów podanę w tab l . 3 . 

a l a T b l' c 3 KI f' kacja odlewów żeli wnvch elementów żurawi samojezdnvch as~ • 

K lasyfi kacj a w za- Klasa dokładno- Klasa chropawa-
Wady powierzchni 

Symbol nieobrobionych 
l eżności od s t opnia ści wykonania wg ości w g PN-75/ Przykłady zastosowania 

k l asy 
rozwinięc i a P N -72/ H-831 04 H -83140 

odl ewów wg 

odlewu 
po-

PN-76/ H-83100 
w ierzchni 

AA elem enty pr zekładni hydrokine-

t ycznych, głowice i korpusy 

OZ1 11 C40 
Wp1 

si lników, korpusy pomp i roz-mo Wp2 
dzielaczy, korpusy skrzyń 
biegów itp, 

Skrzynkowe 
z wnfkami 

cfEł2 korpus pr zekładni głównej , 

OZ2 ~R 11-111 c8o Wp3 
korpus jar zma przekładni 
satelitarnej wcięgarki itp, 

Rozcz[onkowane 
z wn~kami 

J l 
bęben hamul ca, kołnierz 
części obudowy, korpusy kÓł 

OZ3 I II CBO Wp4 satel i tarn ych o zazębieniu 

Pro3fe . wewnętrznym, koła sateli-

z wnfkamt tarne, koł a zębate itp. 

JWt korpus skrzyni rozdzie lczej , 

OZ4 III-IV C 160 Wp5 mniej odpowiedzia lne obudowy1 
Rozczlonkowam• tarcze itp. 

bez wnąk 

JiiVłł. pokrywy łotysk, piasty1 

OZ5 IV C160 Wp6 kołnierzowe części k orpusu 

Proste itp, 
bez wnęl< 

• OZ6 ·= IV-V C 160 
Wp6 pr zec iwc i ętar, szczęki lub 
Wp7 k locki hamulcowe itp, 

Hasywne 

W u zasadnionyc h te chnicznie przypadkach dopuszcza s i ę s tos owanie innych niż podano w tabli cy skojarzeń klas 

dokładności, k l as chropowatości i dopuszcza lnej wad liwości powierzchni nieobrobionych odlewów. 



BN-79/21SS-01 3 

2 4 Kształt. w ymiary i masa odlew ó w Kształt , wymiary 

masa odlew ów , toleranc j e wymiarow e, pochyl en i a fonn ier-

skie , ot wory w odlewach, prostopadłość poszczególnych 

części od lewu wzg lędem s i ebie, a także naddatki na obróbkę 

s kraw aniem i odchyłki masy powinny być zgodne z PN-76/ 

H-831!)0 dla odlewów określonej klasy wg 2, 3. W przypadku 

nieokreślenia na rysunkach konstrukcyjnych klasy odlewu 

naddatki na obróbkę skrawaniem· oraz odchyłki masy nie po-

winny przekraczać wielkości podanych w PN-72/H-831 04 

dla IV klasy. 

2 S Wymagan ia dotyczące wyglądu zewnętrznego do-

puszczelnych w ielkości wad powier zchni. wad wewnętrznych, 

a także w ymagania dotycz9ce w ad niedopuszc zal nych i na

prawia lności w ad - w g PN-76/ H-83100. 

2. 6 Obróbka wstępna odlewów 

2 6 Obróbka cieplna Jeżeli zamaw iaj{ICY nie stawia 

innych wymagań, od lewy klasy OZ 1, OZ2 i OZ3 powinny 

być wyżarzane odprężajęco. Własności wytrzymałościowe 

w próbkach obrobionych cieplnie wraz z odlewami pow inny 

być zgodne z wymaganiami określonymi w odpowiednich nor

mac h przedmiotowyc h, 

2 6 2 Stabi lizowanie odlewów Odlewy kl asy OZ4 l OZS 

wg 2. 3, w s tosunku do których n ie jest wymagana obróbka 

cieplna, pow inny być stabilizowane naturalnie lub sztuczni'e. 

Rodzaj l warunki stabilizacji należy określić na rysunkach 

kons trukcyjnych tych odlew ów . 

Od l ewy klasy OZ6 nie podlegaję stabilizacj i. 

2 7. Pozostałe wymagania dotyczęce cechowania, malo

wania, pakowania, przechowywania i transportu odlewów, 

wykonania i sprawdzenia odlewów próbnych, a także wyma

gań dodatkowych uzgodnionych pomiędzy dostawcę i odbior

cę odlewów- wg PN-76/H-&3100. 

3 BADANIA 

3. 1. Program badań 

3 1. 1 Rodzaje badań Przy spraw dzaniu wy konania od

l ewów żeliwnych rozróżnia się: 

a ) badania pełne, służęce do oceny zgodności wykona-

nia odlewów ze ws zystkimi wymaganiami normy, 

b) badania niepełne, służęce do oceny zgodności wykona

nia każdego o dlewu z niektórymi wymaganiami normy , 

Badania pełne jako badania typu powinny być przeprowa

dzane dla wszystki c h odlewów wykonywanych jako wyroby 

pr·ototypowe lub wyroby z serii próbnej, a także przy wpro

wadzaniu od lewów do produkcji seryjnej u określonego wy

twó r c y oraz w przypadku zmiany wytwórcy odlewów. 

Badan ia pełne jako badania kontr olne pow inny być prze

prowadzane d la każdej partii odlewów produkow an y ch se-

r yjnie i zestaw ionych w part ie przedstaw lane do badań od

biorczych. 

3. 1. 2. Zakres badań Szczegółowy zakres badań peł-

n y ch dla odlewów żeliwnych produkow anych seryjnie poda-

no w tabl. 4 na s t r. 4. 

3, 2. Przygotowanie do badań 

3. 2. 1. Przygotow an i e part ii do badań - wg PN-76/ 

H-83100. 

3, 2. 2, Wybór odlewów do badań pełnych j ako badań kon-

trolnych. Z partii odlewów , która przeszła przez badania 

niepełne w zakresie w g 3, 1. 2 z wynik iem pozy t y wnym , za 

pomocę losowego wyboru wg PN/ N-03010, w za l eżności od 

liczności partii i k lasy od lewów należy pobrać odlewy do 

badań pełnych w g 3, 1. 2 , Liczby odlewów pobi eranych do 

badań pełnych jako badań kontro lnych podano w tabl. S na 

str. 4. 

3 3 Warunki badań Badani a na leży przeprowadzić 

przyrzędami i urzędzeniami b adawcz ymi przew idzianymi w 

odpowiednich normach przedmiotowych, Dla przeprowadze

nia poszczególnych badań sę wymagane c o n ajmniej nastę

pujęce zestawy pomiarowe i u rz\ldzenla: 

a) dla sprawdzen ia kształtów, wymiarów l masy odlewów 

- płyta traserska, suwmiarka z noniuszem O, 1 mm, przym i ar 

liniowy z działkę eiPmentarn\1 

waga dziesiętna, szab lony i tp. 

1 mm, głębokośc i omierz, 

b ) dla spraw dzenia gatunku żeli wa - zrywarka uniwer-

sal na, 

c) dla spraw dzenia chropowatości powierzchni przy -

rzędy pomiarowe- czujnik i wg PN-7S/H-83140, 

d ) dla sprawdzen i a s truktury i m ikrostruktury odlewów -

mikroskop optyczny, odczynniki do trawieni a i środki do 

polerowania, 

e) dla sprawdzenia t wardości - twardościom ierz Brłnel l a 

zgodnie z PN-78/ H-043SO, 

f) dla sprawdzeni a ·udarnośCi -młot Charpy Wg PN-69/ 

H-04370, 

g) dla sprawdzenia wydłużenia - z r ywarka uni wersalna. 

3. 4. Opis badań 

3. 4. 1. Sprawdzeni e stanu pr zygot ow an ia odlewów do ba

dań. Badania obejmuję- wstępne oględziny od lewów, spraw

dzenie dokumentacji dot yczęcej part ii odlewó w oraz liczby 

sztuk odlew ó w w par tii . 

3, 4 2 Oględziny zewnętrzne Badania obej muj{! spraw

dzenie nieuzbrojony m okiem zgodnośc i wykonania odlewów 

z wymaganiami wg 2. S, 2, 6 i 2, 7. Spraw dzen iu podlegaj{i: 

- stan powierzchn i surowych odlewu, 

- wyglę.d zewnętrzny, 

- rodzaje i liczby wad pow ierzchni, 

Ocenę chropowatości powierzchni su rowych odlew ów że

liwnych należy przeprowadzać wg PN-7S/ H-83140, a oce

nę w adi iwcści - w g PN- 76/H-831 00. 
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Tablica 4. Program badań odlewów żeliwnych 

Zakres badań 

Rodzaj 
Wymaga 

Badania 
badania pełne badania n iepełne 

ni a 
badań wg 

Klasyfikacja odlewów wg 2 . 3 wg 

OZ1 OZ2 OZ3 OZ4 OZ5 OZ6 OZ1 OZ2 OZ3 OZ4 OZ5 OZ.6 

Sprawdzenie 
stanu przygo- 2,5 

3. 4. 1 
towania ' odle- 3,4 + + + + + + + + + + + + 
wów do badań 

Oględziny zew 
2,5 

nętrzne odle- 3 , 4 . 2 + + + + + + + + + + + + 
wów 2.7 

Spraw dzenie 
2, 1 

gatunku iellwa 
2, 2. 1 3. 4. 7 . 1 + + + + + + + + + + + -
2,2,2 

Sprawdzenie 
kształtu wy- 2,4 3,4.3 

+ + + + mlarów l masy 2,5 3, 4,4 + + + + + + + + 
od l ewów 

Spraw d zenie 
struktury odle 2,2,3 3.4.5 + + + + + + + + + + + + 
wów 

Sprawdzenie 
mikrostruktu- 2 .2.4 3,4, 6 + + + + - - + + - - - -
ry odlewów 

Sprawdzenie 
2, 1 
2, 2, 1 3.4.7,2 + + + + + + + + + + - -twardości· 
2,6 

Spraw dzenie 2, 1 
3, 4. 7. 3 *) 

udarności 2 , 6 
+ + + + - - - - - - - -

Sprawdzenie 
2, 1 

wydłużenia 
2,2, 2 3,4,7,4 
2,6 

zakres badań u s ta la dostawca z odbiorcę odlewów 
Sprawdzenie 
pozostałych 2 , 7 3.4.7.4 
wymagań 

") Sprawdzenie udarności należy przeprowadzać tylko dla 
normy przedmiotowe, 

Tabl ica 5 Liczba odlewów pobieranych z par tii do badań 

pełnych jako badań kontroln'f c h 

Liczność partii 
L lczba~lewów pobi eranych do badań 

pełnych, sztuk 
odlewów przed-
staw ionej do klasyfikacja odlew ó w wg 2. 3 
badań s z tuk 

OZ1 OZ2 OZ3 OZ4 OZ5 OZ6 

od 9 do 25 2 2 2 2 2 2 

o d 26 do 90 5 5 5 3 3 2 

od 91 do 150 8 5 5 3 3 3 

od 151 do 280 13 8 5 5 3 3 

od 281 do 500 20 20 13 8 5 5 

od 501 do 1200 32 20 20 13' 8 8 

gatunków żeliw, d la których przewiduję to odpowiednie 

3 4. 3. S praw dzenie kształtu i wym iar ów Badania obej

mujęce s prawdzenie zgodności wykonania od l ew ó w z wyma

ganiami wg 2. 4 należy przeprowadzać w g PN- 76/ H-03 100 

na wszystkich wyrobach z partii przedstawionej do badań. 

W przypadku u zyskania negatywnego wyniku badań, partię 

odle w ó w należy przesortować i po usunięciu z n i ej odle

wów niezgodnych z normę ponownie przeds t awić do badań. 

3, 4 4 Sprawdzenie masy odlewów - w g PN-76/H-93100. 

3 4, 5 Sprawdzenie s truktury- w g PN- 76/ H-93100. 

3 4 , 6 Sprawdzenie mikrostruktury B adani a maj{lce n a 

celu stwierdzenie zgodności odlewów z ustalonymi upr zed

n io pomiędzy dostawcę i odbiorcę wym aganiami szczególny 

m i wg PN-75/ H - 0466 1 na leży przeprowadzać n a próbkach 
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pobranych z wlewków próbnych odlanych; 

- dla żeliwa szarego wg PN-76/H-63106, 

-dla żeliwa sferoidalnego wg PN-76/H-63124 

przygotowanych wg PN-76/H-04660. 

3. 4. 7. Badanie własności mechanicznych 

3. 4. 7, 1, Sprawdzenie gatunku żeliwa Sprawdzeni f: 

obejmuje bad;mia własności wytrzymało~ciowych: 

- żel iwa szarego wg PN-63/H-031 08, 

-żeliwa sferoidalnego wg PN-71/H-04310, 

na co najmniej trzech próbkach pobranych z wlewków dla 

żeliwa szarego wg PN-76/H-03106, a d la żeliwa sferoidal

nego w g PN-76/H-63124 i porównaniu otrzy manych wyników 

badań z wymaganiami wg 2. 2. 1 lub 2. 2. 2. 

3. 4. 7, 2, Sprawdzeni e twardości odlewów, S prawdzen i e 

obejmuje przeprowadzenie prób twardości żel iwa sposobem 

Brinella wg PN-78/H-04350. Próby twardośc i należy prze

prowadzać przy co naj mniej trzech pomiarach (odciskach) 

na każdym odlewie pobranym do badań pełnych oraz na każ

dym z odlewów klasy OZ 1 i OZ4 pobranym do sprawdzenia 

twardości podczas badań niepełnych. Liczba odlewów klasy 

OZ l f· OZ4 pobranych z partii przez losowy wybór do 

sprawdzenia twardości podczas badań niepełnych powinna 

być zgodna z liczbę podanę w tab l. 5 dla wyboru wyrobów 

do badań pełnych. 

3. 4. 7. 3, Sprawdzeni e udarności odlewów z żel iwa sfero-

idalnego na leży przeprowadzać dla gatunków żeliwa, d l a 

których przewiduję to odpowiednie normy poprzez wykona

nie prób wg PN-69/H-04370 na dwóch próbkach przy licz-

noś ci part i i odlewów poniżej 25 sztuk, a dla pozostałych 

liczności partii na co najmniej trzech próbkach o kształcie 

wymiarach wg PN-76/H-83124. 

3 4 7 4 Sprawdzenie wymagań pozostałych- wgPN-76/ 

H-63100. 

3. 5. Ocena wyników badań 

3, 5. 1. Wyrób zgodny z normę. Odlew żeliwny uznaje się 

za zgodny z n ormę , jeżeli przejdzie przez wszystkie bada

nia wymienione w 3. 4, w zakresie określonym programem 

wg 3. 1. 2 z wynikiem pozytywnym. 

3. 5. 2. Wyrób niezgodny z normę. Odlew żeliwny uznaje 

się za n i ezgodny 7: normę, jeżeli wynik k tóregoko lw iek z 

badań wymienionych w 3. 5, w zakresie określonym progra

mem wg 3. 1. 2 jest negatywny. 

3. 5. 3. Ocena parti i odlewów. Par tię odlewów przedsta

wionę do badań odbiorczych uznaje się Za zgadnę z wymaga

niami normy, jeżeli wszystkie od lewy z danej partii prze-

szły przez badania n i epełne wg 3. 1. 2 oraz odlewy wybrane 

z part i i wg 3. 2. 2 przeszł y przez badania pełne z wynikiem 

pozytywnym. Postępowani e z part ię od l ewów uznanę. za nie

zgadnę z normę określono w rozdz. 4 . 

3 . 5. 4, Zaświadczenie j akości Dla odlewów uznany ch za. 

zgodne z normę wy t wórca wys t awi a zaświadczenie zawiera

jęce następujęce dane; 

-nazwę adres dostawcy ( producenta), 

- nazwę oznaczen ie wyr obu, 

- gatunek żel iwa, 

- numer partii, l i czba sztuk i masę odlewów, 

- stwierdzen i e zgodności wykonan ia odlewów z n i niejszę 

normę i wymaganiam i dodatkowym i uzgodniony mi uprzednio 

pomiędzy dostawcę i odbiorcę, 

- datę odbioru, ko lejny numer zaświadczenia i znak kon

troli jakości producenta od lewów. 

3 5 5 Atest W przypadku odpowiedni ch uzgodnień po

między dostawcę i odbiorcę, do part ii odlewów uznanych za 

zgodne z normę, oprócz zaświadczenia, na l eży dołęczyć 

atest zawierajęcy wyniki badań przewidz i anych w nor mie i 

wymaganiach dodat kowych. 

4. POSTEPOWANIE Z PARTII} ODLEWÓW UZNANI} 

ZA NIEZGODNI'} Z WYMAGAN1M•II NORMY 

Partia odlewów nie spe.łn i ajęca wymagań wg 2. 2 . lub 

2. 2. 2 w zakresie określonym dla d anego gatunku żel i wa 

własności wytrzymałościowych może być przedstawiona do 

badań odbiorczych po poddani u odlewów dodat kowej o bróbce 

cieplnej umożliwiajęcej zakwalifikowan ie i c h wg 2. 2. 1 lub 

2 2 2 

Part ia odlewów nie spełniajęca wymagań wg 2. 4 w za-

kresie kształtu, w ym iarów i masy może być ponownie przed

stawiona do badań odbior czych po usunięciu z niej od lewów 

wadl iwych. 

Partia odlewów n ie spełniajęca wymagań wg 2. 5 w za-

kresie jakości powi-erzch n i odlewów oraz w i el kości w ad 

może być pcddana napraw ie i ponown ie przedstawiona do 

badań jako nowa par tia wyrobów przy dwukrotn i ezwiększo

nej w stosunku do podanej w 3 . 2. 2 i l ośc i odlewów pobiera

nych do badat'i pełnych. 

5. POST ANOWIEN IA PRZEJŚCIOWE 

Do dnia 31 grudnia 1962 r. dopuszcza się s tosowan ie 

przy projektowaniu i p r odukc j i odlewów żel iwnych elemen

tów żurawi samoj ezdnych innych n iż podano w normie s k o

jar zeń klas dokładności, klas chropowatości i dopuszczal

nej wadliwości powierzchni n i eobrobi onych odlew ó w . 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

lnstytuc ja opracowuji!ca normę- Przemysłowy Instytut 

Maszyn Budowlanych. 

2. Normy zwi<tzane 

PN-71/H-043 10 Próba statyczna razcięgania metal i 

PN- 78/H-04350 Próba t wardości metal i sposobem E3r inella 

PN-69/H-04370 Próba udarności sta l i i sta l lwa 

PN-76/H-04660 Że liwo i staliwo. B adan ia mikroskopowe. 

Pobieranie i przygotowanie próbek 

PN-75/H-04661 :Ż. e l iwo szare sferoidalne cięgi i we. Bada

nia metalograficzne. Określanie mikrostruktury 

PN-76/ H-83100 Żeliwo szare n iestopowe. Odl ewy . Ogólne 

wymagania i badania 

PN-76/ H-83101 Żel iwo szare. Gatunki 

PN-72/ H-831 04 Odlewy z żel i wa szarego. T o lerancje wy-

miarowe, naddatki na obróbkę skrawaniem i odchyłki 

masy 

PN-76/ H-83106 Żeliwo szare niestopowe. 13edania. Odle

w an ie i pobieranie próbek 

PN-63/H- 83 108 Badania wytrzymałościowe że l iwa szarego. 

Próba statyczna razcięgania 

PN-76/H-83123 Żel iwo sferoidalne niestopowe. Gatunki 

PN-76/H -83124 Żeliwo sferoidalne. E3adania. Odlewanie i 

pobieranie próbek 

PN-76/H-83126 Żeliwo sfer oida lne niestopowe. Odl ewy. 

Ogó lne wymagania i badania 

PN-75/ H-83140 Od lewy z żel iwa sta l iwa. Ocena chr opo

watości powierzchni surowych 

PN-77/M-45601 . 01 Dźwignice. Żurawie samojezdne. Para

metry podstaw owe 

PN-77/M-45601. 02 Żurawie samojezdne. Wymagania og01-

n e 

PN/N-03010 Statyczna kon trola j akości. Losow ~ 

sztuk do próbek 

wybór 

3. Autor projektu normy -mgr inż. Wiesław Krajewski. 


