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N O R M A BRANŻO WA BN-80 
ZAKŁADY Przenośniki grawitacyjne 1756-01 

MECHANICZNEGO 
Kształtki zsuwni korytowych WZBOGACANIA 

Podstawowe wymagania 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest po
dział i wymagania dotyczące kształtek zsuwni ( ślizgów) 

ko rytowych . 
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kształtki 

zsuwni korytowych stosowane są jako elementy prze
nośników grawitacyjnych dla materiałów sypkich w za
kładach przeróbki mechnicznej węgla . 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podział 
2.1.1. Typy. W zależności od poprzecznego przekroju 

rozróżnia się dwa typy kształtek zsuwni: 
o p rzek roju prostokątnym bez wyróżnika, 

- o przekroju nieckowym - U. 

2.1.2. Rodzaje. Ze względu na ~ształt strugi przepły

wającego materiału rozróżnia się następujące rodzaje: 

a) w kształtkach o przekroju prostokątnym 
równoprzelotowe H. 
zbieżne V. 
rusztowe R. 
śrubowe S, 

b) w kształtkach o przekroju nieckowym 
- równopr;elotowe - H, 
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- poś rednie - P. 
- śrubowe - S. 

2.1 .3. Odmiany. Rozróżn ia s i ~ dwie od m iany ks;tal
tek równoprzelotowych i zbieżnych o prtekroju prosto
kątnym : 

- otwarte - O. 
- zamknięte - Z. 
2.1.4. Wykonanie. W zależnośc i od kicrunku lin ii ś ru

bowej rozróżnia si<; dwa wy kona nia ksz t ałtek ś ru bo

wych prostokątnych 1 niec kowych: 
-prawe- p. 
-lewe -l. 
2.2. Przykład oznaczenia 
a) ks;tałtki o prtck roju prostokątnym. równoprlL' 

lotowcj (H), zamkni<; tej (Z). o s;crokośc i 

8 1 = 710 mm, wysokośc i H1 = 500 mm i długośc i 

L = 1000 mm: 
KSZTAŁTKA lłZ-7 1 0X~OOX I OOO RN-X0/ 175t>-O I 

b) kształtki o przekroj u p rostokąt nym, zbieżnej (V), 
otwartej (0), o szerokości 8 1 =600 mm i 8 2= 360 mm . 
wysokości H1 = 400 mm i /h = 250 mm o raz dłu 

gości L1 = 500 mm : 
KSZT Ał.TKA V0-6!)0/ 360X400/ 250X5fWl BN-lWI 17 ~6-0 l 

c) kształtki o przekroju nieckowym (U) . śrubowej 

(S), o szerokości 81 = 500 mm. kąci e nachylen ia lin ii 
śrubowej a = 30°, w wykonaniu lewym (1): 

KSZTAŁTKA US-500-.ł0°/ l BN-X0/ 1756-01 
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3. WYMACANIA 

3.1. rodstawowe wymia ry 

3. 1.1. Ks1.tałtki równoprzelotowe otwarte zamknięte 
o przekroju prostokątnym w mm - wg rys. l i 2 o ra1 
tabl. l i 2. 
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Tablica l 

Ks~taltki Kształtki 

B, HO HZ n, HO l HZ 

Ho H , 

250 250 400 

300 250 850 500 

360 300 850 

300 400 

400 1000 600 

1000 

400 400 

500 1180 600 

500 - 11180 

400 400 

600 1320 710 

600 - 11320 

400 400 

710 500 1500 710 

710 - l 15()( 

Tablica 2 

B o aXb a,Xb, Ko l /{2 

25()-:- 360 - J') lub 6 

400 7 600 50X8 
45X6 6 

710-:- 1000 8 
1180-:- 1500 60X IO 50X8 8 l 12 

1 l Dopusz.:za s i<; kształtk i zamknięte (H Z) z blachy o gru-
bości .IJ! = g 2 = J mm do t ransportu matcr iu łów o granula<.:j i 
ptmiżej 6 mm. 

3.1.2. Kształtki zbieżne otwarte i zamknięte o prze
kroju prostokątnym w mm - wg rys. 3 i 4 o raz tabl. 3. 
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W ymiary a, a,, b, bt. g, g~ - wg tabl. 2. 

Rys. 3 
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Wymiary a,, b, g , - wg tabl. 2. 

Rys. 4 

Tąblica 3 

B, B, L, H, H, 

400 250 
300 

300 

500 250 
500 

300 

360 
300 250 

300 
600 400 

600 360 
300 

50() 

400 300 
400 

500 

300 
300 

850 
250 

710 360 
300 

710 

400 
300 

600 

500 300 

400 400 

850 

S 50 
500 

300 

600 

/)()() 300 
400 

500 
500 

1000 

1000 600 400 

710 

710 300 

600 

cd. tabl. 3 

R; H f.; H. l " 
600 

500 

1000 

1180 710 400 

850 

850 300 

600 

710 500 

1000 

1320 850 400 400 
850 

1000 300 

600 

710 710 

850 600 

1500 1000 500 

1000 

1180 
300 

710 

3.1.3. Kształtki rusztowe w mm - wg rys. 5 i tabl. 4. 

14 

Wymiary a. b, g1 g2 - wg tabl. 2. 
Podziałka wym1ary otworów w kołnierzu 

BN-79/ l 75fl-02 

Rys. 5 

Tablica 4 

B, H, n XI 

710 JX 140 

850 4X 140 

1000 
400, 500 600 i 710 

SX 140 

1180 6X 150 

1320 7X 145 

1500 8X 150 
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3.1.4. Kształtki śrubowe o przekroju prostokątnym 
w mm - WJ.! rvs. (1 orat tahl. " i 6. 

.---

B , 

400 

'i ()() 

(l()O 

710 

X'iO 

1000 

II XO 

1.120 

l '>!KI 

Wykonanif! 

-·-~łJ' __, 
11 Br•-4001 600 -- o...r----- -

_§__ .. 

~l • 7/D ~ UJOO 
/ · -ł- ---- ----; 

--- ~ ! 
Dr 

9r ~J i 
' at 

il" 

lewe-L 

l ... 

prawe-p 

Wym 1;11~ a. " ' · h. g , 1 g2 - wg tabl. ) 
Stcz~:góły S ,, ,')'2 1 .">'• wg rys. l. 

Tablica 5 
.. 

K<!t na.:h~ kn ta lr 
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600 439 544 6ó0 790 

NJ 549 6lHJ X25 9llX 
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1:27~· 9 .~4 ll '>ó 1402 16X I 

1500 1099 1360 ló50 1977 

1770 12<)6 ló05 1947 2333 
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22~0 IM7 2040 247' 296(> 

Tablica 6 

Wrc-l ko,;ć 
K:p J l~H:hykniH ( r 

25'' JO" J50 40" 

h 7'J 11 5 l hl 21 (> 

l 16'J 200 ~2l} 2'7 

3.1.5. Kształtki równoprzelotowe i pośrednie o prze
kroju nieckow~·m \\ ll ltll - " '!!. rys. 7 1 tahl. 7. 
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Tablica 7 
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200 

150 
50 XX (> 

100 

45 

- 60 XIO X 

1
) d otyuy kvt;dh: k ni,T kowy.:h pośrcdni.:h ( UP). 

3. 1.6. Kształtki śrubowe o przekroju nieckowym 
w mm - wg rys. 8 i tabl. 8. 
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Tablica 8 
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3.2. Lączenie kształtek. Zsuwanie korytowe w zależ
ności od potrzeb należy tworzyć z kształtek wg niniej
szej normy. łączonych kołnierzami wg BN-80/ 1756-02 
lub spoinami. 

3.3. Długość kształtek Z.<iuwni. Długość kształek rów
noprzelotowych (H) dobiera się w zależności od potrzeb 
w grankach wymiarów L = 500-:- 1500 mm. Zaleca 
się stosowanic kształek równoprzelotowych o długośc i 

L = !000 mm. w przypadku tworzenia dłuższych odcin
ków zsuwni korytowych . 

3 .4. Materiał. Elementy kształtek na leży wykonywać 

ze stali o zwiększonej odporności na ścieranie . Zaleca 
się stosowanie stal i gatunku 20 HGS wg PN-72/ 
H-84030. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę~ Główne Biuro Studiów i Pro
jektów Przeróbki W~gla SEPARATOR, Katowice. 

2. Normy zwią1:ane 

PN-72/H-MOJO Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki 
BN-80/1756-02 Przenośniki grawitacyjne. Kołnierze ?suwni ko ryto

wych. W ymiary 

3. Symbol wg SWW - 0729-2. 
4. Autorzy projektu normy - mgr inż . .ló t.cł Strycha lski. mi . 

Wiktor Kaczmarczyk - Glówm· Biuro Stud iów i Projektów Prze· 

róhki W.,gla SEPARATOR. Katowice. 
5. Dokumentacja techniczna znajduje sic; w G lównym Biurt<: Stll

di<iw i Projektów Pm:róbki W.;gla SEPARATOR. Katowice. 


