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NORMA BRANZOWA BN 74
Lotnicze przyrzqdy poktadowe
SRODKI Z k ¥ a I. d I'\ 3891'03
TRANSPORTU amknigcia cylindrycznyc
POWIETRZNEGO P
puszek wskaznikéw Sowsios
S b BN-71/3891-03
Zyoy
Grupa katalogowa V 15
Tablica 1
1, WSTEP
Przedmiotem normy sa szyby szklane stosowane do za- Npr Wyréznik wielkog-
— : X szyby D g ci puszki wg
mknigé cylindrycznych puszek wskaznikéw wg  BNa74/ BN-74/3891-06
3891-06,
1 34,5
-0,25 | 2 10,2 39
2 35,5
2, PRZYKLAD OZNACZENIA 1 a0
a) szyby nr 1, stosowanej do zamkniecia puszki o wyr6- 2 52,0
o +
niku wielkoéci 39 mm: ha0 18 | i
3 53,5
SZYBA 1/39 BN-74/3891-03
4 54,5
b) szyby nr 3 o gruboéci 2 mm, stosowanej do zamknigcia 1 72,0
puszki o wyrézniku wielkoéci 80 mm; 5
73,7
SZYBA 3 - 2/80 BN-74/3891-03 -0,30 |2|3| to,2 80
3 4. ¢
4 75,7
Réznica gruboéci jednej szyby nie powinna przekra-
czaé 0, 1 mm,
B DMASENIES, Wypuktoéé szyby nie powinna przekraczaé 0,2% éred-
3.1, Wymiary w mm - wg rysunku | tabl, 1. PUSE BEEY.

™

a5-45"
v
.

BN-7 /3891-03)

Zgtoszona przez Instytut Lotnictwa
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemyslu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 4 stycznia 1974 r. -
joko norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1974 poz. 57)

Wydenie 11
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE
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3,2, Materiat - szkio ptaskie bezbarwne,

==

3,3, Wyglad zewnetrzny, Powierzchnie szyb powinny

byc gtadkie i potyskujace, Wtracenia ciat statych, szklis-
tych i gazowych oraz wady powierzchni wg PN-64/C-13200
- niedopuszczalne, z wyjptkiem:

a) rvs witosowatych (uszkodzen, jakie moga powstaé np,
przez potarcie szyby papierem pakowym przy znacznym na-
cisku) o dtugoéci do 10 mm, w liczbie do 3,

b) wyszczerbieh na krawedziach i cylindrycznych powie-
rzchniach, o gtgbokoéci nie przekraczajacej 0,2 mmw li-
czbie do 3,

c) falistoéci nie powodujacej 2znieksztatcenia obrazu
przedmiotu znajdujpcego sig za szyba,

Dopuszczalne wady moga by¢ - w uzasadnionych przypad-
kach -« okreélone wzorcami uzgodnionymi przy zaméwieniu

pomigdzy wytwérca i zamawiajacym,

3,4, Odpornosé szyb na zmiany temperatury Szyby w

stanie zamontowanym powinny wytrzymaé zmiany tempera-

o
tury w zakresie <62 do +85 C,

3,5, Wytrzymatoéé szyb na ciénienie, Szyby w stanie za-
montowanym powinny wytrzymaé;

a) nadciénienie 1 kG/cm2 (0,98 daN/cmz) oraz

b) podciénienie 0, 05 k(;/cm2 (0,049 daN/rmz)_

3,6, Wytrzymatoéc na drgania, Szyby w stanie zamonto-

wanym powinny byé odporne na drgania w zakresie do

1000 Hz,

3,7, Wytrzymato$é na przeciazenia, Szyby w stanie
zamontowanym powinny by ¢ odporne na przecigienie w za-
kresie do 4gq,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie

4,1,1, Sposéb pakowania, Szyby (o jednakowym ozna-

czeniu) powinny byé pakowane w rulony lub kartonowe pu-
detka po 50 sztuk, Kazda szybe nalezy zawinaé w  bibutke
serwetkowa wg BN-63/7328-02,

Wolne miejsca w pudetkach powinny byé szczelnie wypet-
nione wetna drzewna lub innym materiatem nie powoduja-
cym porysowania szyb, Pudetka kartonowe lub rulony nale~

zy umieszczaé w skrzyniach drewnianych,

4,.1,2, Napisy na opakowaniu, Na gérnej czeéci kazdego

opakowania powinien by¢ umieszczony trwaty napis zawie-
rajgcy nastepujace dane:

a) znak lub nazwe wytwérni,

b) oznaczenie wg p, 2,

c) liczbe szyb,

d) znak kontroli jakosci wytwérni,

e) znak wg PN-67/0-79252, rys, 8,

4,2, Przechowywanie, Skrzynie z szybami powinny byé
przechonwywane w pomieszczeniach krytych, przewiewnych

i zabezpieczonych przed wilgocia,

4,3, Transport, Szyby powinny hbyé przewozone w opa-
kowaniu wg 4, 1 krytymi §rodkami transportu, W czasie
transportu skrzynie powinny byé zahezpieczone przed prze-

suwaniem, przewracaniem i wstrzasami,

5, BADANIA

5,1, Program badah, Zgodnoéé szyb z wymaganiami po-
danymi w rozdz, 3 i 4 okreélaja nastepujace badania;

a) sprawdzenie pakowania (4, 1),

b) sprawdzenie wymiaréw (3, 1),

c) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3. 3),

d) sprawdzenie odpornoéci na zmiany temperatury (3, 4),

e) sprawdzenie wytrzymatoéci na ciénienie (3,5),

f) sprawdzenie wytrzymatoéci na drgdnia (3.6),

g) sprawdzenie wytrzymatoéci na przeciagzenia (3, 7).

5.2, Grupy badah, W zaleznoéci od rodzaju badania dzie-

Ii sig na nastgpujace grupy:
grupa 1 - badania wg 5,1b) i c),
grupa 2 - badania wg 5. 1 d) = g),

5.3, Przygotowanie do badah, Przed przystapieniem do

badar nalezy podzielié szyby na partie o jednakowym ozna-

czeniu, Licznoéé partil podano w tabl, 2,

Tablica2
Badania wg 5.1 b) i c)
Licznoéé dopuszczalna tacz-
partii ficznosé prébid na Ivc%ba .-fzyb nie
odpowiadajacych
wymaganiom
do 250 15 1
251 = 1000 40 2
1001 = 2500 60 3

5,4, Pobieranie prébek
5.4,1, Sposéb pobierania, Prébke do badafiwg 5,1 b) i

’
c) nalezy skompletowaé, pobierajac losowo z kazdego pu-

detka lub rulonu mozliwie jednakowa liczbe szyb,

5,.4,2, Licznoéé prébki

a) w grupie 1 - z partii nalezy pobraé prébke do badah
o licznoéci podanej w tabl, 2,

b) w grupie 2 - do badari nalezy pobraé prébke o licz-
noséci 10 szyb zbadanych w grupie 1, przy czym szyb nie
odpowiadajacych wymaganiom w grupie 1 nie nalezy podda-
waé badaniom w grupie 2,

5 Opis bada

nalezy przeprowadzaé

5,51, Sprawdzenie pakowania
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przez ogledziny zewnetr zne, W przypadku stwierdzenia nie-

zgodnoéci z wymaganiami 4, 1, zamawiajacy moze 2adad
przesortowania partii, usuniecia nieodpowiednio zapakowa-
nych szyb, zapakowania zgodnie z norma, ewentualnego po-

prawienia napiséw i przedstawienia powtérnie do badan,

5,5.2, Sprawdzenie wymiardéw nalezy przeprowadzaé za

pomoca przyrzadéw gwarantujacych wymagana doktadnoéé
pomiarowg sprawdzanych wymiardw, Pomiaru gruboéci na-

lezy dokonaé w trzech dowclinych miejscach,

5.5, 3, Sprawdzeni: wygladu zewnglrznego nalezy prze-
prowadzaé przez hezpoérednia obserwacje szyb na biatym
tle (ekranie) z odlegtoéci 0,5 + 0,6 m, przy $wietle dzien-
nym bez postugiwania sig przyrzadami optycsnymi, Obser-
wacje nalezy przeprowadzaé pod katem nie mniejszym od
300 w stosunku do linii prostopadtej do szyby,

Wyszczerbienia okreélone w 3,3 b) nalezy sprawdzaé za

pomoca specjalnych pr'zyrzgdéw, np, lupy z podziatka,

"5 5 4 Sprawdzenic odpornogci szyb na zmiany tempera-

tury nalezy przeprowadzaé w dwéch komorachtermicznych
o ustalonych temperaturach -62 *3 i +85 13°C,

Badanie polega na przetrzymywaniu szyb w temperaturze
-62°C w ciagu minimum 15 min | nastgpnie w temperaturze
+85°C w ciagu minimum 5 min, Przeniesienie szyb z jednej

komory do drugiej powinno nastapi¢ w czasie nie wiekszym

od 1 min,

Szyby poddane nastgpnie oglgdzinom nie powinny wyka-
zywaé 2adnych uszkodzeh,

5 5 5 Sprawdzenie wytrzymatoéci na cidnienia nalezy

przeprowadzié w nastepujacy sposéb:
We wnetrzu korpusu przyrzadu z zamknigciem o szczel-
noéci doktadnej wg BN-74/3891-06 oraz zamontowana koA=
céwkga i szyba nalezy wytworzyé nadciénienie kontrolne o
wartoséci wg 3,5 a), Szyby pod tym ciénieniem powinny byé
przetrzymywane w ciagu 1 min, Nastgpnie we wnetrze kor-
pusu nalezy wytworzyé podciénienie o wartoéci wg 3,5 b)
i przetrzymywaé szyby w ciagu 1 min,
Po wyrdéwnaniu ciénienia z otoczeniem,

szyby poddane

ogledzinom nie powinny wykazywaé zadnych uszkodzen,

nieniem wg 3,5 a), umocowany na stole wstrzasarki, pod-.
daje sig¢ drganiom z przeciazeniem 1, 5g wg programu poda-

nego w tabl, 3

Tablica 3

Czestotliwoéé Czas

Hz h

25 23

40 20

60 20

100 10

200 10

300 5

500 5

1000 5

5,5,7, Sprawdzenie wytrzymatodci na przeciazenie,

Szyby zamontowane w korpus przyrzadu 2 wytwor zonym
nadciénieniem wg 3,5 a), umocowany na stole wstrzasarki,
poddaje sig dziataniu 10 000 wstrzaséw z  czestotliwoécia

60 do 100 wstrzaséw na minute, przy przeciazeniu 4¢ .

5 6, Ocena wynikéw badani

5.6, 1, Ocena szyby, Badana szybe nalezy uznac za zgod-
na z wymaganiami normy, jezeli przejdzie przez badania w
grupie 1 i 2 z wynikiem dodatnim,

Eadana szybe nalezy uznaé za niezgodna 2z wymagania-
mi normy, jezeli przejdzie chociazby przez jedno z powyz=-

szych badah z wynikiem ujemnym,

5,6,2, Ocena partii, Partig szyb nalezy uznaé za 2zgod-

na z wymaganiami niniejszej normy, jezeli:
a) w grupie badah 1 - liczba sztuk nie odpowiadajacych
wymaganiom 3,1 i 3,3 nie jest wigksza od podanej w tahl, 2,
b) w grupie badak 2 - wyniki badaf sa dodatnie dla
wszystkich sprawdzanych szyb,
Partie nalezy uznaé za niezgodna z wymaganiami normy,
jezeli nie zostanie spetnione chociazby jedno =z postano-

wieA niniejszego rozdziatu,

5,7, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach hadah, Do kaz-

5,5,.6, Sprawdzenie wytrzymatoéci na drgania Szyby dej partii nalezy dotaczyé zadwiadczenie wytwdrcy stwier-
zamontowane w korpus przyrzadu z wytworzonym nadcié- dzajace zgodnos¢ szyb z wymaganiami niniejszej normy,
KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-74/3891-03

INFORMACJUE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Lotnictwa,

2, lIstotne zmiany w_stosunku do - 3891-03

a) dla przyrzadéw o wyrézniku wielkodci puszki 57 mm
wprowadzono szybe nr 4 o érednicy 54,5 mm,

b) dla érednicy ) zawgzono wartoéci odchytek,

c) okreélono niezbgedne wymagania dla szyb, eliminujac

norme na szkio budowlane,

3, Normy zwiazane
PN-64/C-13200 Wady wyrobéw szklanych, Podziat i okreé-
lenia
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych,
Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe
EN-74/3891-06 Lotnicze przyrzady poktadowe, Zamknig-
cia cylindrycznych puszek wskaznikéw

BN-63/7326-02 Wytwory papiernicze, Bibuta serwetkowa

4, Uwagi do wydania Il, Wydanie |l bez zmian,
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