
UKD 629.7.05 

NORMA BRANŻOWA 

Lotnicze przyrzqdy pokładowe 
ŚRODKI 

TRANSPORTU Zamknięcia cylindrycznych 
POWIETRZNEGO puszek wskaźników 

Szyby 

Przedmiotem normy s{I szyby szklene stosowene do Ze-

mknl,ć cylindrycznych puszek wskeźników wg BN-74/ 

3891-06. 

2. PRZYKLAD OZNACZENIA 

e) szyby nr l, stosowenej do zemkni ęc i a puszki o w yro!

nlku wielkośc i 39 mm: 

SZYBA 1/39 BN_74/3891_03 

b) szyby nr 3 o grubośc i 2 mm , stosowenej do zemkn,cie 

puszk i o wyró!nlku wi elkośc i 80 mm: 

SZYBA 3 _ 2/80 BN_74/ 3891_03 

Nr 
szyby 

1 

2 

1 

2 

J 

4 

1 

2 

3 

4 

34,5 

35 , S 

50,0 

52 , 0 

53,5 

54,5 

72,0 

73,7 

74,7 

75 , 7 

D 

-0 , 25 

-0,30 

-0,30 

BN-74 
3891-03 

Zamiaał 

BN·71/3891·03 

Grupa kałalallawa V 15 

Tabl i ce 1 

Wyró!nik w i eIkoś_ 

g ci puszki wg 
BN_74/389 1-06 

2 :1:0,2 39 

3 ±0,2 57 

2 3 :1:0,2 80 

Ró!n i ce grubości jednej szyby nie powinne przekre-

czeć 0,1 mm. 
3. WYMAGANIA 

Wypukłość szy by n i e powinna przekraczeć O, 2 ~. śred-

3.1. Wymiary w mm - wg rysunku I tebl. 1. 
n i cy szyby. 

w ..... II 

IbN· 'H M·o' 

ZO/OazOM przez Instytut Lotnictwa 
U.tanawlono prz.z Zjednoczeni. Prz.my./u Lotniczego i Silnikowego PZL dnia " .tycznia 197" r. 

lako norma obowiązująca w z.kr •• i. produkcji od dnia 1 lipca 197" r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1974 poz. 57) 

WYOAWNICTWA NORMALIZACYJNE o..k. ~,., No< ... w· .... A.k . .. ,~. 0,4.5 Noki. 300 .. 55 Z .... 263/19 C_.13.60 



2 BN-74j3B91_01 

:!..l, Materiał - s zkło p łaskie bezbarwne, 

3,3 Wyglad zewnrtrzny , Powierzchnie szyI> powinny 

by(' gł a dk ie i poły <; klJ j ~r:t) , Wtr~cenia ciał stały ch, 5zk l i5-

ty c h i !Ja~owyeh opa z wady pOWif'rZchni wg PN-64/C-ł3200 

- n iedopllszczalne, z \; yj~tkiem: 

II) r ys włosowaty ch (u5"'kodzeń, jakie mo~ powstać np, 

przez jJotar'c ie szyby pap i erem pakowym przy znacznym na_ 

cisku) " d łu!)o!;c l do lO mm, w liczbie do 3, 

b) w"szczerbień na krawędz i ach i cylindrycznych pow ie

rLchn i dch, o głębokośri nie przekraczaj\lcej 0 ,2 mm w Ii_ 

c zhie do 3, 

e ) falistości nie po"oduj{lcej zniekształcenia obrazu 

przl'dmiot ll znajduj\lccgo się za szyb{l, 

Dopuszczalne wady mog~ być - w uzasadnionych przypad-

kuch - okre!; lone wzorcami uzgodnionymi przy zam6wieniu 

pom ię dzy III. ~ twórc\l i 7"m"wiajęcym, 

3,4, Odpornoś ć szyb na zmiany temperatury, Szyby w 

:i ta'n ic zamontO\Hlnym powinny wytrzymać zmiany tempera_ 

tury \I\' zakres i .. -62 do +B5
0

C, 

3,5, Wytr ' ;.-ymało€;ć ~b na c.iśnienle, Szyby w stani e za

montowanym pow inny wytrzymać: 

,,) nadciśnienie 1 kG/cm
2 

(0,9B daN/cm
2

) or"z 

b) podciśnieni e 0,05 kG/cm
2 

(0,049 daN/cm
2
), 

3 6 Wytrzymałoś':: na drgania Szyby w stanie zamonto-

wanym powinny być odporne na drgan i a w zakresie do 

1000 H z. 

3,7, Wytrzymałość na przeciałeni", Szyby w stanie 

zamontowanym pow inn y być odporne na przec i {lłen i e w za-

kresie do 49, 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4, I, Pakow ani e 

4, 1, 1, Spos6b pakowania, Szyby (o jednakowym ozna

czeniu) pow inny być pakowane w rulony lub kartonowe pu_ 

delka po 50 sztuk . Każd{l szybę należy zawi"{lć w 

scrwetkow~ wg BN-63/732B-02. 

bibułkę 

Wolne miejsca w pudełkach powinny być szczelnie wypeł_ 

nione wełnę (h'zewn~ lub innym materiałem nie powoduj{l_ 

cy m porysowania szyb, Pudełka kartonowe lub rulony nale

ży umieSLc7ać w skrzyniach drewnianych, 

4 1 2 Napisy na opakowaniu, Na g6rnej części każdego 

opakowania pOwinien być um ieszczony tr wały napis zawie-

raj\lcy następuj\lce dane: 

a) znak lub nazwę wytw6rni, 

b) oznaczenie wg p, 2, 

c) I iezbę szyb, 

d) znak kontroli jakości wytwórni, 

e) znak wg PN_67/0_79252, ryS, 8. 

4, 2, Przechowywanie, Skrzyn i e z szybami powinny być 

przechowywane w pomieszczen iach krytYCh, przew iewnych 

zabezpieczonych przed wilgocl{l, 

4,3, Transport, Szyby pOwinny hyć przewożone w opa-

kowaniu wg 4, 1 krytymi środl<ami transportu, W czasie 

transportu skrzynie pow inny I,yć z"hc7.piec7.one pf"'Zed prze_ 

suwaniem, p,..z~wrac8njem i wstrz{'!iami. 

5 , BADANIA 

5, 1, Program badań, Zgodność szyb z wymaganiami po_ 

danymi w rozdz, 3 I 4 określftj!l następuj{lce badania: 

II) sprawdzenie pakowania (4,1), 

b) sprawdzenie wymiar6w (3, 1), 

c) sprawdzenie wygl{ldu zewnętrznego (3,3) , 

d) sprilwdzenle odporności na zmiany temperatury (3,4), 

e) sprawdzenie wytrzymałości na ciśnienie (3,5) , 

f) sprawdzen ie wytrzymałości na drgania (3,6), 

g) sprawdzenie wytr<:ymałQścl na przecl{lłenia (3,7), 

5 , 2, Grupy badań, W zlllełnoścl od rodzaju badania dzie_ 

li się na następuj{lce grupy: 

grupa 1 - badania wg 5 , 1 b) i d, 
grupa 2 - badan i e wg 5, 1 d) ... g), 

5 3 Przygotowanie do badań Przed przyst{lpieniem do 

badań naleły podzielić szyby na partie o jednakowym ozna_ 

czeniu, Liczność partII podano w tabl, 2, 

Tablica 2 

Badania wg 5,1 b) I c) 

Liczność dopuszczalna ł\lcz-
partII 

liczność pr6bki 
na liczba ,;zyb nie 
odpowiadaj{lcych 

wymaganiom 

do 250 15 1 

251 1000 40 2 

1001 2500 60 3 

5,4, Pobieranie pr6bek 

5 4 1 Spos6b pobierania Pr6bkę do badań wg 5, 1 b) i 

c) naleły skompletować, pobieraj{lc I~sowo z kałdego 
dełka lub rulonu mołliwle jednakow{l liczbę szyb, 

5 4 2, Liczność pr6bki 

pu-

a) w grupie 1 _ z partii nalety pobrać pr6bkę do badań 

o liczności podanej w tabl, 2, 

b) w grupie 2 - do badań naleły pobrać pr6bkę o licz

ności 10 szyb zbadanych w grupie l, przy czym szyb nie 

odpowladaJ{lcych wymaganiom w grupie 1 n i e naleły podda

wać badaniom w grupie 2, 

5,5, Opis badań 

5,5, 1, Sprawdzen i e pakowania neleły przeprowadzać 
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przez oględziny zewnętr zne, W przypadku stwerdzen ia ni&. 

zgodności z wymaganiami 4, l, zamawiaj{!cy mo~e ~{ldać 

przesortowan i a par t i i , usunięcia nieodpowiednio zapakowa_ 

nych szyb, zapakowani a zgodnie z norm{l, ewentualnego po

praw i enia napls6w i przedstaw ien i a powt6rnie do badań, 

5,5 2, Sprawdzenie wymiar6w nale~y przeprowadzać za 

pomoc{l przyr L{!d6w gwarantuj{lcych w ymaglln{l dokładność 

oomiarow{! sprawdzanych wymiarów , P omiaru grubości na

le~y dokonać w trzech dowolnych m i ejscach, 

5 5 3 Sprawdzelli ," wysladu "eVII~.!:W~:!I!? naldy prze

prowadzać przez hpzPoś"' edn i {l obsf>rwację szyb na białym 

tle (ekranie) z "dległośc i 0,5 + 0 , 6 m , przy św ietle dz ien_ 

nym bez posłlJgiwlln ia się przyrz{ldami opryc7nym i , Obser-

wację nal e~y przeprowadzać pod k{ltem nie mniejszym od 

30° w stosunku do lin ii prostopadłej do szyby , 

Wyszc7erbi en l ll określone w 3,3 b) nale~y sprawdzać za 

pomoc{l specJ" lnych przyrz{!d6w, np, lupy z podziałkę, 

f>, 5, 4, Spr""Yg~nie odporności szyb na zmiany t empera_ 

tury nale~y przeprowadzać w dw6ch komor ach term icznych 

o ustalonych temper aturach - 62 ±3 i +85 ±3
0

C, 

Badanie polega na przetrzymywaniu szyb w temperaturze 

_62
0

C w cięgu min imum 15 min i następnie w temperaturze 

+85
0

C w cl{lgu m in i mum 5 ro, i n, Przeniesienie s ~yb z jednej 

komory do drugi .,j powinno nast{lpić w czasie ni e w iększym 

od 1 m in, 

Szyby poddane następnie o'ględz i nom n i e powinny wy ka_ 

zywać ~adnych USZkodzeń, 

5 5 5 Sprawdzen i e wytrzymałości na ciśnienia 

przeprowadz ić w następu j {lcy spos6b: 

nale~y 

We wnętrzu korpusu przy rz{ldu z zamkn i ęciem o szczel_ 

nośc i dokładnej wg BN_74/ 3891_06 ora z zamontowanę koń_ 

c6wk{l i szyb{l nale~y wytworzyć nadc i śn i enie kontrolne o 

wartości wg 3,5 a), Szyby pod tym ciśnien i em powinny być 

przetrzy myw ane w ci{lgu 1 min, Następni e we wnętrze kor

Pusu na l e~y wytworzyć podciśnien i e o wartości wg 3.5 b) 

przetrzymywać szyby w ci{lgu 1 min. 

Po wyr6wnan iu c iśn ienia z otoczenie~, szyby poddane 

oględzinom nie powinny wykazywać ~adnych uszkodzeń. 

5,5,6 Sprawdzenie wytrzymałośc i na drsania 

zamontowane w korpus przyrz{ldu z wytworzonym 

Szyby 

nadc iś-

nieni ~:', w g 3 . S a) , umoc owany na stol e w strz{lsark i , po d_ 

daje się drganiom z przec ię~en i ~m 1,59 wg programu poda_ 

nego w tabl. 3. 

Tabli " a 3 

Częstotl iwość C zas 

Hz h 

25 21 

40 20 

60 20 

100 10 
-

200 10 

300 S 

500 S 

1000 5 

S, 5.7 . SprawdLenie wytrzymałości na pr 7ecia~ eni e . 

Szyby zamontowane w korpus przyrz{ldu z wytwor zonym 

nadciśn i en i em wg 3. S a), umoc ow any na stole ws tr zi'sarki, 

poddaj e się działaniu 10000 w strz{lsów z częs totl i w o >.c i ę 

60 do 100 wstrzęs6w na m i nutę, przy pr zecię~en iu 4(1 . 

5 . 6, Ocena w yników badań 

5,6, 1. Ocena szyby, Badanę szyb~ na I e~y u zna ć za zgo~ 

nę z w ymagan i am i normy , j e~el i przejdzie pr zez b adan ia w 

grupie 1 i 2 z wynik i em dodatn im. 

8adan{l szybę nal e~y uznać' za n i ezgodnę z "vmagan ia

mi nOrmy, je~eli przejdzie chocia~by pr zez Jedn o z. powy~

szych badań z wynikiem ujemnym, 

5,6,2. O cena part ii, Partię szyb nale~y uznać za zgod

nę z wymagan iami niniejszej normy, j,,~ el i: 

a) w grupie badań 1 _ liczba sztuk ni e odpow iadajęcych 

w ymaganiom 3.1 i 3 ,3 n ie jest więkSZEJ od podan pj w tah l . 2, 

b) w grupie badań 2 - wyn iki badań sę 

w szystkich sprawdzanych szyb, 

dodatni e dla 

Partię nal e~y uznać za niezgodnę z wyma ganiami normy, 

je~eli nie zostanie spełnione chocia~by jedno z 

wień nin i e j szego rozdz iału . 

postano-

5 , 7, Zaśw iadczenie w ytw6rcy o w yn ikac h "'adań, Do ka~

dej part ii nale~y dołęczyć zaśw iadc zenie wy tw órcy stw i cr

dzajęce zgodność szyb z wy maganiami niniejszej normy. 

K O 'N I E C 

Informacje dodatkowe 



4 Informacje dodatkowe do BN_74/3891_03 

INFORMACJE DODATKOWE 

" Instytucja opr-ac owujaca nor-me _ Instytut Lotnictwa, 

2, Ist otne zm i any w stosunku do SN-71/3891-03 

a) dla pr-zyr-z{ld6w o wyr-6!niku wielkości puszk i 57 mm 

wpr-owadzono szybę nr- 4 o śr-ednicy 54,5 mm, 

b) dla średni cy J) 7awę!ono wartości Odchyłek, 

c) określono niezbędne wymag"n ia dl~ szyb, eliminuj{lc 

norm~ na szklo budow lane, 

3, Nor·my zwjez"ne 

PN-64/C-13200 Wedy wyrob6w szklenych, Podział i okreś

len ia 

PN-67/0-79252 ProdJkty w opekowaniach trensportowych, 

Znaki i znakowanie, Wymegania podstawowe 

ElN-74/3891_06 Lotnicze pr-zyr-z{ldy pokładowe, Zamkn i ę

cia c yl ind.-ycznych puszek wskaźnlk6w 

ElN_63/7328_02 Wytwory papiernicze, B i buła serwetkow" 

4, Uwagi do w ydeni" II, Wyd"n i e II bez zmian, 


	BN_74_3891_03 01
	BN_74_3891_03 02
	BN_74_3891_03 03
	BN_74_3891_03 04

